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MEMORIA DESCRIPTIVA

El presente modelo de utilidad se refiere a

un filtro.

Existen muchos y diferentes tipos dé filtros
para asimismo miltiples y distintas aplicaciones y
funciones. ‘

Asi son conocidos los filtros de papel,‘ceré-

micos, de bronce fosforoso, de carbén activo, de-, -,
o ®

arena, de tierra de diatomdceas, etc., para divemsesg
[} L]

o6 b

finalidades tales como separar materia en particulas

suspendidas en liquidos, filtrar aire, colorantes,
essed®

uceltes, sustancias grasaé, las particulas del humg,

bacterias, purificar el agua, esterilizacidn de

liquidos, filtrar gases, y otras muchas aplicaciones.

Todas estas funciones son obtenibles igualmente

con el filtro objeto de este modelo, con la paticula-

ridad ademds de que presenta una capacidad de absoute

cién y/o adsorcién que puede ser selectiva, su cConge *

titucidén es homogénea, presenta resistewcia quimica,
es inerte y atbxico, no altera la constitucidn ni el
olor del producto que se filtra, y su obtencidn es
sencilla y econdmica.

Este nuevo filtro esté formado por una multi=-
plicidad de particulas en el que los espacios entre

las propias particulas constituyen los poros. Estas
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particulas se unen mediante un aglutinante, por
ejemplo un polvo termofusible, cuya viscosidad

en estado fundido es tal que impide se rellenen
con el mismo los espacios entre particulas.

Si las particulas tienen a su vez una
estructura porosa o esponjosa se incremeﬁtar& la
eficacia del filtro en cuanto a su capacidad de
absorcién y/o adsorcidn.

El filtro forma un cucrpo s6lido que puedg .

adoptar cualquier forma y que presenta un grado °_ .,

de porosidad y tamafio de poro predeterminados segin

se desee, combinando para ello las proporciones y

tamafio de particulas y material aglutinante y mod%:

ficando adeguadamente el resto de parametros que.°"’

intervienen, o pueden intervenir, en la elaboracidn

del elemento filtrante. s

Con el fin de facilitar la explicacidn mas*eS, ¢

detallada se acompafia con la presente memoria una‘,,..’

l&mina de dibujos en 1la éue se ha representado un.E.u
caso practico de realizacidn, no limitativo del
alcance del modelo.

En los dibujos:

La figura 1 indica en seccidén muy ampliada

la constituci6n del filtro, y

las figuras 2 y 3 representan en perspectiva
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diferentes formas que puede presentar este filtro.
De acuerdo con los dibujos el filtro estéa
constituldo por unas particulas de polvo de polia-
mida de forma esferoidal -1- de unas 5 micras de
didmetro, no fundible o de alto punto de fusidn
cuyos intersticios -3- constituyen poros, y por
otras particulas tambi&én en polvo de poliamida

-2- de unas 20 micras y de bajo punto de fusidn,

de manera que al compactar, y con una adecuada .°

temperatura, las particulas d= polvo -2- se fundén. .

aglutinando las particulas de polvo -1- que no han

fundido. ceod
Para la obtencidn de este filtro puede = *°e,

emplearse, por ejemplo, 25 a 30 partes en peso de

polvo fundible y 70 a 75 partes en peso de polvo

no fundible. Combinando las partes en peso de unq ,.,

y otro polvo y el tamafio de particulas, y ajustandg,

la presién de compactado y los pardmetros tempergzz
tura-tiempo, se conseguirfn filtros de determinadé‘..
tamafio de poro y de diferentes grados de porosidad.
Seglin la aplicacidén y funcidén del filtro se
pueden sustituir total o parcialmente las particulas
de poliamida no fundibles por otros productos pulve-

rulentos, por ejemplo, carbdn activado, sustituir las

particulas fundibles por otro ligante, incorporar



fibras de refuerzo para incrementar la resistencia
mecdnica y, en general, afiadir otros productos que
puedan ejercer funciones complementarias de filtra-
cién absorcidn y/o adsorcidn selectivas.

Se comprende que el filtro podra presentar
un cuerpo de forma adecuada a su aplicacidén, tal
como discoidal -4-, tubular cilindrica -5-, o
cualgquier otra que convenga.

Ventajosamente los polvos de poliamida a =,

*

utilizar para la obtencidn de este filtro serén - : %

muy finos (de 5 a 30 micras), de grado de granulo-

metria muy limitado (un 80% de uniformidad), de ...
forma geométrica redondeada, y de estructura :"}

microporosa, resultando muy aptos los polvos

denominados "orgasol".

El modelo dentro de su esencialidad puede . 2t

ser llevado a la préctica en otras formas de cens

realizacién que difieran s6lo en detalle de la .
indicada Qinicamente a titulo de ejemplo, a las
cuales alcanzard igualmente la proteccidn que se
recaba. Podré, pues, fabricarse este filtro en
cualquier forma y tamafio, con los medios y mate-
riales m&s adecuados y con los accesorios méds con-
venientes, por quedar todo ello comprendido en el

espiritu de las reivindicaciones.
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REIVINDICACIONES

Se reivindica como objeto del presente

modelo de utilidad:

l.- Piltro, caracterizado esencialmente
porque su masa filtrante estd constituida por una
multiplici@ad de particulas cuyos intersticios

constituyen poros, las cuales estan unidas entre,

Y ..
. * .. L4
si mediante un material aglutinante formando un ° .:
[

. L

cuerpo sb6lido, de manera que combinando las partes

en peso de las particulas con las partes en peso

del material aglutinante, el tamafio de las parti=""""

culas, y compactando mds o menos el cuerpo a *ea®
obtener, se obtiene un filtro con un determinado

tamafio de los poros y con el grado de porosidad cees

deseado. ‘e

2.- Filtro, seglin la anterior reivindica-* .

[ ]
cidén, caracterizado porque para incrementar su ot

eficacia, principalmente en cuanto a su absorcidn
y/o adsorcidn, las particulas presentarin una
estructura porosa.

3.- Filtro, seglin las anteriores reivindi-
caciones, caracterizado porque las particulas y el
material aglutinante estdn constituidos, preferen-
temente, por sendos polvos de poliamidas, de los que

los correspondientes a las particulas no son fundibles



o su punto de fusidn es més elevado que el de

los polvcs destinados a formar el material aglu-

tinante.

4.- FILTRO.

Consta la presente memoria descriptiva de

siete hojas mecanografiadas y de una l&amina de

dibujos.

Madrid, a 2 6 OCT. 1984

ENCARNA MARTINEZ FERRANDIZ
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Fig. 3

Madrid, 26 0CT, 1984

J. J. ALONSO YAGE
p.p.
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