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El presente invento hace referencia, en general, a cubiertas 
para construcción, y tiene por objeto realizar una cubierta auto- 
portante de fabricación relativamente sencilla y económica que 
pueda ser utilizada en la realización de prefabricados mediante 
operaciones de montaje fáciles y rápidas.

De acuerdo con el invento, una cubierta autoportante para pre­
fabricados se caracteriza por el hecho de que comprende una serie 
de elementos modulares en forma de arco acoplables, cada uno de 
los cuales está formado por dos estructuras con semi-arcos con­
trapuestos, constituidos cada uno de ellos por un armazón metáli­
co ubicado entre dos paneles, exterior e interior respectiyamente,
y parcialmente sumergido dentro de un relleno de materiál.áislan-

. . *
te térmicamente; el armazón de los dos estructuras con sémi-arcos 
va unido por la parte superior mediante una junta de ápice, y pre­
senta piezas laterales de enchufe macho y hembra a fin de'ácoplar- 
se con las piezas de enchufe complementarias que se encuentran en 
los elementos adyacentes.

La cubierta de acuerdo al presente invento es de ejecutá&n eco­
nómica, ligera y resistente, presentando además la ventag&.&e que 
puede ser montada con simples operaciones manuales, sin neypsidad
de utilizar utillajes o aparatos mecánicas especiales. I**.* * *

Asimismo, la cubierta puede montarse y desmontarse con rapidez, 
por lo cual puede recuperarse en su totalidad para su posterior 
reutilización, y sus elementos puede ser apilados y transportados 
con gran facilidad.

De acuerco con el invento, la junta del ápice está formada por 
un órgano macho de charnela, situado en la parte superior de una 
de las estructuras con semi-arco, y metido de manera que pueda gi-



-  3 -

5.

lo.

15.

20.

25.

rar dentro de un órgano hembra de charnela, situado en la parte 
superior de la otra estructura con semi-arco, estando previsto 
medios de retención para bloquear axialmente a dichos elementos 
de charnela una vez se hallan montados en la debida posición.

Preferiblemente, la junta del ápice a charnela también compren­
de medios de detención para limitar el giro relativo hacia lo al­
to entre las dos estructuras con semi-arcos, lo cual permite agi­
lizar la ulterior operación de cubertura.

Preferiblemente, los paneles exterior e interior de cada una 
de las estructuras con semi-árco están constituidas con chapas 
metálicas, como por ejemplo láminas de aluminio o planchas graba­
das. .. .+ +

*  * .  *
*  *  *Otras de las características y ventajas del presente invento 

se pondrán de manifiesto en el curso de la siguiente descripción 
detallada, hecha utilizando como referencia los dibujos adjuntos, 
los cuales sirven únicamente a título de ejemplo no limitativo,

***a 
* +

en donde: ****
La figura 1 es una vista en perspectiva, parcialmente en sec­

ción de una cubierta autoportante según el presente invenb'óí
* *'La figura 2 es una vista en perspectivo, semi-desmonta&a; de
* * a t

una parte de la cubierta,
a

La figura 3 es una vista en sección, y a mayor escala^ j^egún 
la línea 111-111 de la figura 1,

La figura 4 es una vista en sección, y a una escala mayor, se­
gún la línea IV-IV de la figura 1, y

La figura 5 representa, a una mayor escala, un detalle de la 
figura 2.

En los dibujos, se indica con el número 10 a todo el conjunto



de una cubierta autoportante según el presente invento, formada 
por una serie de elementos de arco rebajado 12, adyacentes entre 
sí y acoplados de modo que forman un cobertizo prefabricado.

Cada uno de los elementos de arco rebajado 12 está formado por 
dos estructuras con semi-arcos contrapuestos 14, formadas cada 
una de ellas por un armazón metálico 16 ubicado entre dos pane­
les metálicos, interior 18 y exterior 20, respectivamente, y par­
cialmente sumergido dentro de un relleno de material aislante tér­
micamente 22.

Tal como puede verse con mayor detalle en las figuras 2, 4 y 5, 
el armazón metálico 16 de cada estructura 14, comprende dos mon­
tantes laterales arqueados 24, 26, unidos por un travesano.del 
ápice 28, un travesano de la base 30 y por una serie de tr&vesaños 
intermedios 32, 34 y 36. Todos los componentes 24^-36 del armazón
16 están formados por tubos de sección circular, unidos entre sí+
por medio de soldadura. De modo particular, tal como está repre-

% *
sentado con detalle en la figura 5, los extremos de los diversos 
travesanos 28-36 llevan encajes de manera que rodean parcialmen­
te las correspondientes zonas de fijación de los montante"8*24, 26.

* **.Asimismo, los travesanos intermedios 32 y 36 presentahTabertu-
****

ras 38, a intervalos regulares, y encaradas a los pane!¿s.*Lhterio-
*

res 16, los cuales presentan aberturas 40 que correspondgn'a cada 
una de las mencionadas aberturas 38. La función que tienen las 
aberturas 38 y 40 , la especificaremos a continuación.

Tal como está representado con toda claridad en las figuras 3 
y 5t cada uno de los montantes 24 presenta una costilla 42 que 
sobresale axialmente hacia al exterior, con resaltes laterales 
opuestos 44, y cada montantes 26 lleva una cavidad longitudinal
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46 de forma complementaria a la que tiene la costilla 42, presen­
tando entrantes laterales opuestos 48 que se complementan con los 
resaltes 44. Es evidente que la costilla 42 de los montantes 24 
de cada elemento 12, puede ajustar en la cavidad 46 de los mon­
tantes 26 del elemento 12 adyacente, realizando de este modo y 
gracias a la presencia de los resaltes 44 y de los entrantes 48, 
un acoplamiento hermético por encaje o a resorte, siendo fácilmen­
te desmontable.

Los travesanos superiores 28 de las dos estructuras con semi- 
arcos 14 de cada elemento 12, se hallan unidos entre sí de forma 
articulada mediante una junta de ápice sistema charnela 50. Tal
como puede verse con mayor claridad en las figuras 2 y 4* en el

* * * w * *
travesano superior 28 de una de las estructuras 14 va unádq,rigi- 
damente un elemento cilindrico 52 del cual sobresale una prolon­
gación en forma de perno de articulación 54 que ajusta de manera
que puede girar dentro de un elemento cilindrico hueco 5&^ijado

* .  *
al travesano superior 28 de la otra estructura 14.

Por consiguiente, resulta claro que para unir entre si las
****dos estructuras 14 de cada uno de los elementos de arco 12. basta* *** * -con introducir el perno 54 dentro del elemento 56, despuéá'de he-**<*

cho lo cual, y para su montaje, se introduce una clavija*db* reten-
* *

ción axial 58 de tal manera que atraviesa los agujeros radíales 
60, 62 de dichas piezas. Naturalmente, se puede obtener el bloqueo 
axial por sistemas equivalentes, tales como por ejemplo un casqui- 
11o roscado, colocado en la rosca del extremo del perno 62 que 
sobresale del órgano tubular $6, la cual se habrá mecanizado del 
modo adecuado.

El órgano cilindrico 52 y el órgano tubular 56 llevan unos
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resaltes 64 que sobresalen hacia fuera y son aptos para cooperar 
con el travesano 28 a fin de limitar el giro relativo entre las 
dos estructuras 14 alrededor del eje de la charnela 50, antes de 
introducir la clavija de retención 5S, por los motivos que se a- 
clararán a continuación.

Los dos paneles interior 18 y exterior 20 de cada estructura 
14 son, normalmente, metálicos. Los mismos pueden estar formados 
con plancha de aluminio, o bien de planchas grabadas o también 
de plancha estucada al fuego. Dichos paneles 18, 20 van unidos 
a los respectivos armazones 16 por medio de soldadura por puntos 
o un sistema equivalente, y sus bordes laterales, indicados con
18a 20a en la figura 3 se halla curvados de manera que abrazan

*  * .  *+  * *

parcialmente la superficie de los montantes 24 y 26. -**." * * ** w *
El relleno 22 está habitualmente constituido por un material 

sintético expandido, por lo general poliuretano, poseyendo unas 
altos características de aislamiento térmico. ..

En el caso que se desee que la cubierta tenga capacidácf'auto- 
extintora, puede aplicársele un revestimiento de resina junto con 
productos retrasadores de llama.

*****
* **+t *Normalmente, la cubierta 10 va equipada con canales desapoyo****

68 destinados a ser fijados sobre el suelo por cualquiera.sistema
*.

convencional. .1.*'
Además, la cubierta 10 puede llevar, en sus extremos, testas 

practicables, no representadas en el dibujo, formadas por ejemplo 
de simales cortinas correderas, paneles plegables o similares.

Para la fabricación de cada estructura con semi-arco 14 se co­
mienza realizando el armazón 16, mediante el soldado de los trave­
sanos 28, 30, 32, 34 y 36 a los dos montantes 24, 26. A continua-
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ción se procede a la aplicación y a la fijación de los paneles 
16 y 18, después de lo cual, la estructura asi formada se coloca 
en un molde cerrado y se procede a la aplicación de la espuma que 
constituye el relleno 22. Finalmente, se colocan los elementos
54 ó 56 de la unión de charnela 50, y al plegado con rodillo de

%
los bordes de los paneles 18 y 20.

Para el montaje de las dos estructuras 14 de cada elemento 12 
basta con acoplar el perno 54 en el órgano cilindrico 56, con lo 
cual se completa la unión de charnela 50. El elemento 14 montado 
de esta forma se coloca en la obra con la simple rotación relati­
va entre las dos estructuras 14, hasta conseguir la amplitud que
se desee, la cual viene predeterminada con la presencia-dé* J.os

:  *  -
topes 64 y 66, y con el apoyo de los travesanos inferiores-,30

* * *
dentro de los canales 68.

Igualmente se procede para el montaje de los otros elementos 
de arco 12, los cuales se unen a los contiguos a través gLa.la* *
costilla 42 y las cavidades 46 de los respectivos montantes 24 
y 26, después de lo cual se procede a la aplicación de la clavija 
de retención 58. * ***

De esta marera se consigue una cubierta autoportante,'rígida
y robusta, que es fácilmente desmontable con sólo invertíanlas

*.
operaciones arriba indicadas. .1.**

Es evidente que tales operaciones pueden desarrollarse de un 
modo extremadamente rápido y agil, siendo totalmente manuales, 
sin quejee requieran utillajes o aparatos mecánicos especiales.

Con objeto de que la cubierta resulte aún más estable, la a- 
bertura 38 del travesano 32 puede utilizarse para el anclado de 
tirantes que unen las dos estructuras 14 de cada elemento de ar-
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co 12, mientras que la abertura 38 del travesano 36 puede servir 
para fijar clavos o cualquier elemento que permita el anclaje 
al suelo.

Naturalmente las paredes internas de la cubierta 10 pueden ha­
cerse de acuerdo a las diversas exigencias del uso a que se des­
tine, por ejemplo, civil, industrial, agrícola, militar u otro.

Por la precedente descripción, resultará evidente que la cu­
bierta según el presente invento es de fabricación relativamente 
sencilla y económica, siendo sus componentes de montaje fácil y 
cómodo, pudiéndose desmontar fácilmente y vueltos a usar, ello 
también gracias a su facilidad de apilado y transporte.

Simplemente a título de ejemplo, las dimensiones máxipae de ca-; . . .
da elemento de arco 12 pueden ser del orden de los seis metros de. . *

* * * *amplitud interior, con una mínima altura útil de 1,70 metros y 
un peso total de 115/120 kilogramos, aproximadamente.

Es necesario observar que para el montaje de la cubie^a. 10
W $

no se han previsto deformaciones permanentes de ningún eT&tSento
y ni siquiera el uso de senadoras y/o colas en la zona de unión,

*
ya que la conformación de los paneles 18 y 20, y la unióñ'entre

* ***
los montantes 24 y 28 de los varios elementos 12, están eñ.tondi- 
ciones de asegurar una eficaz hermeticidad contra la infiltracióna ̂
de agua u otros agentes atmosféricos. .1.**

Naturalmente, manteniendo el principio del invento, pueden va­
riarse ampliamente los detalles constructivos y la forma de actua­
ción respecto a lo que se ha descrito y representado, sin que ello 
signifique salirse del ámbito del presente invento.

Así, por ejemplo, los elementos 52 y 56 de la junta de charnela 
50 podrán llevar salientes superiores, por ejemplo perfiles T, 
para insertar, mediante un acoplamiento prismático, una teja con-
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tínua apta para proteger la zona de la unión de los diversos ele­
mentos 12 contra eventuales infiltraciones de agua.

Además, la estructura 14 de los elementos 12 puede estar pro­
vista de aberturas, y la cubierta 10 puede estar dotada de un pa-

5. vimiento formado por paneles modulares, encajados en una base de 
apoyo.

Finalmente, la unión del ápice a charnela 50, entre la estruc­
tura 14 de los elementos de arco 12, puede ser, como alternativa, 
sustituida de uniones no articuladas, que simplemente se deslicen 

10. entre sí, lo cual, de modo parecido a la junta de charnela 50, per­
mitirá acoplar y desacoplar entre sí las estructuras 14 con un sim­
ple desplazamiento entre ellas. Una unión deslizante puede,conse­
guirse, por ejemplo, con acoplamientos prismáticos entre perfiles 
aplicados en el ápice de los elementos 14.



REIVINDICACIONES

1. Cubierta autoportante para prefabricados, caracterizada 
por el hecho de que comprende una serie de elementos modulares 
con arco (12), acoplables entre sí, cada uno de los cuales está 
formado por dos estructuras con semi-arco contrapuestas (14) cons­
tituidas cada una de ellas por un armazón metálico (16) ubicado 
entre dos paneles, externo e interno (20, 18) respectivamente, y 
parcialmente inmerso en un relleno de material aislante térmica­
mente (22); los armazones (16) de las dos estrcutruas con semi- 
arco (14) se hallan unidos por la parte superior mediante una 
unión de ápice (50), presentando piezas laterales de enchufe ma­
cho y hembra (42, 46) para su acoplamiento con otras pjgspás late-
rales de enchufe (46, 42) complementarias, situadas en I^á.fle-* * *
mentos adyacentes (12).

2. Cubierta de acuerdo a la reivindicación 1, caractbPiZada
+**t

por el hecho de que la unión del ápice está formada poi^vp^órga- 
no de charnela macho (54) situado en la parte superior (28) de 
una de las estructjras con semi-arco (14) que se introduaef.de ma­
nera que pueda girar dentro de un elemento de charnela hembra (56)
situado en la parte superior (28) de la otra estructura/c&h semi-.***
arco (14); medios de retención (58) destinados a bloqueá3?.axial- 
mente a los citados elementos de charnela (54, 56).

3. Cubierta de acuerc*'' a la reivindicación 1 ó a la reivindica­
ción 2, caracterizada por el hecho de que comprende medios de to­
pe (64, 66) para limitar el giro relativo hacia arriba, entre las 
dos estructuras con semi-arco (14) de cada elemento (12) alrede­
dor del eje de la unión del ápice a charnela (50).
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4. Cubierta de acuerdo a la reivindicación 2, caracterizada 
por el hecho de que el armazón metálico (16) de cada elemento 
con semiárco (14) incluye un travesano inferior (30) para su a- 
poyo al suelo, un travesano superior (28) que lleva el respecti-

5. vo órgano de charnela (54; 56) de la unión del ápice (50), dos 
montantes laterales curvados (24, 26) con las susodichas piezas 
de enchufe (42, 46) y travesanos intermedios (32, 34, 46) que 
sirven para unir entre sí los mencionados montantes (24, 26).

10.

'15.

5. Cubierta de acuerdo a la reivindicación 4, caracterizada 
por el hecho de que los montantes (24, 26) están hechos con tu­
bos, uno de los cuales presenta una costilla axial (42) que sobre-

*** *sale hacia afuera, y el otro una cavidad axial (46) vuelta*hacia+ **
afuera y con forma complementaria a la de la costilla (Tnü){ di­
cha costilla (42) de cada estructura con semi-arco (14) sirve pa­
ra ajustar dentro de la cavidad (46) de la estructura con**semi-ar-

<****co (14) de los elementos de arco (12) contiguos.

6. Cubierta de acuerdo a la reivindicación 5; caracterizada 
por el hecho de que cada costilla (42) presenta resaltes ^tera-

* * tles (44) y cada cavidad (48) presenta entrantes lateral¿á'(48)
* * *de tal manera que pueden efectuar un acoplamiento forzado"o a
*.resorte entre las estructuras con semi-arco (14) de los'elemen­

tos (12) contiguos.

7. Cubierta de acuerdo a la reivindicación 4, caracterizada 
por el hecho de que los travesaños (28, 30, 32, 34, 36) están cons- 

25. tituidos por tubos cuyos extremos abrazan parcialmente a los mon­
tajes (24, 26) para su fijación en ellos; y por el hecho de que,



por lo menos parte de los travesanos intermedios (32, 36) presen­
tan aberturas distanciadas (38) que quedan enfrente de las co­
rrespondientes aberturas (40) practicadas en el panel interior 
(18) de cada estructura con semi-arco (14).

8. Cubierta de acuerdo a la reivindicación 7, caracterizada 
por el hecho de que las susodichas aberturas (38, 40) sirven para 
el anclaje de tirantes de unión entre las estructuras con semi-ar­
co (14) de cada uno de los elementos de arco (12) y/o para la 
fijación de elementos de anclaje en el suelo.

9. Cubierta de acuerdo a la reivindicación 4, caracterizada
por el hecho de que los travesanos inferiores (30) se apoyan* * .+ * *
sobre perfiles acanalados (68) fijados en el suelo. <

.. *
10. Cubierta de acuerdo a la reivindicación 4, caracteriza', 

por el hecho de que los paneles internos y externos (18,*<3Gf9 en- 
vuelven parcialmente a los montantes (24, 28) y/o los t^av^asaños 
de los extremos (28, 30) del armazón metálico (16).

r a .11. Cubierta de acuerdo a la reivindicación 10, caracterizada* **t *por el hecho de que los paneles internos y externos (18,*23) están
hechos con chapa metálica. **'*'

* *
12. Cubierta de acuerdo a la reivindicación 11, caracterizada 

por el hecho de que los paneles internos y externos (18, 20) están 
hecho con lámina de aluminio.

13. Cubierta de acuerdo a la reivindicación 11, caracterizada 
por el hecho de que los paneles internos y externos (18, 20) están 
hechos con chapa esmaltada al fuego.
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14. Cubierta de acuerdo a la reivindicación 11, caracterizada 
por el hecho de que los paneles internos y externos (18, 20) es- 
tan hecho con chapas grabadas.

5.

lo.

15.

15. Cubierta de acuerdo a una cualquiera de las reivindicacio­
nes precedentes, caracterizada por el hecho de que el relleno in­
terior es poliuretano expandido.

16. Cubierta de acuerdo a una cualquiera de las reivindicacio­
nes precedentes, caracterizada por el hecho de que los elementos 
de arco (12) están revestidos con materiales autoextintores.

17. Cubierta autoportante para prefabricados. *„
*  .*  *  *

Según se describe y reivindica en la presente memoriáyfqscrip-* * *
tiva que consta de 13 páginas foliadas y escritas a máquina por 
una sola cara. ..*/*

Madrid, a 18 de Octubre de I984
p.a.

* **' -t

1 $
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