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M B M O H I  A D E S C R I P T I V A

Correspondiente a la so l ic i tu d  de r e g is t r o  de patente de In 

troducción que, por diez años, se s o l ic i t a  para España y — 

sus Colonias, a favor de Don Benito MANSO ALONSO, de nacio­

nalidad española, residen te  en San Seb astián , Paseo de Co— 

lón, nám. 7 , 5 - , -----------------------------------------------------------

p o r

" PROCEDIMIENTO PARA FABRICACION DE SUELAS DE CALZADO "

La presente Memoria, se r e f ie r e  como su enunciado indica, 

a un nuevo procedimiento especialm ente ideado para la fa b r i  

cación de su e las de calzado, de fa n ta s ía , logrando un aspee 

to e x te r io r , con colores combinados, sólidamente in clu idos 

en la materia base de la su e la , s in  p o sib ilid ad  de despren­

dimiento, ni de que se pierda e l  d is t in to  colorido que se  -
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u t i l ic e  por desgaste ir re g u la r  entre lo s d is t in to s  co lo re s .

En esen cia , e ste  procedimiento, co n siste  en la coloca----

ción de la suela previamente preparada, con hendidura que - 

forman dibujos e stab le c id o s, y todas e l l a s  con la misma pro 

fundidad, en una prensa, en la que se  le  incluye por prensa 

do y vulcanizado, una lámina de co lo r , la  cual queda perfejc 

tamente adherida a la su p e rfic ie  labrada de la b ase .

Posteriormente se procede a l  rebajado de esta  base , has­

ta c-1 n iv e l de lo s fondos de la s  hendiduras, con lo cual — 

queda e l color de la  lamina adh erida, solamente en lo s  fon­

dos de dichas hendiduras, mientras que e l  rebajado ha hecho 

que salga e l  color de la materia base en la s  zonas cortad as, 

consiguiéndose a s í  la combinad6n de co lo re s , que puede que 

dar en cuadriculado o en cualquier o lase  de dibujo que se  -

desee.

A continuación se  hará una d eta llad a  descripción  del pro 

cedimiento que se preconiza, con re lac ió n  a lo s planos que 

'se acompañan, en lo s que se represen ta , a simple t i tu lo  de 

ejemplo, no lim ita tiv o , una forma preferente de re a liz a c ió n  

su scep tib le  de todas aq u ellas variac ion es de detalle  que no 

supongan una a lte ra c ió n  fundamental de la s  c a r a c te r ís t ic a s  

¡esen ciales del mismo.

En dichos d ibu jo s, se i lu s t r a ;

En la F ig . 1 - , esquema de la suela preparada, con lámina 

adaptada, en sección .

En la dibujo esquemático del corte efectuado pa

ra separación de lo s s a l ie n te s .

En la ? lg .  3 -* d e ta lle  de una suela en la que en cuadri­

culado se Ira obtenido la combinación de colores d e sc r ita .

Según e l ejemplo de ejecución representado, e l  procedí— 

¡miento j.ue se preconiza, co n siste  en la preparación prelim i
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ejria base de la  suela (1 ) ,  en un cuadriculado, 

en e l  que alternativam ente lo s  cuadros co rres­

pondientes a l  mismo, se  encuentran so b re sa lien te s y hundí— 

dos, siendo d  n iv e l de lo s fondos de é sto s  siempre el mis - 
¡mo.

Oobre esta  base a s i  prepe:rada ( i )  

eión de una lámina .(2) por prensado 

cual queda perfectamente adherida a

se procede a la  in clu-

y vulcanización , la ---

la base (1) cubriendo -
todo e l  cuadriculado, tanto en sus cuadros hundidos como en
lo s so b re sa lien te s  a s í  como en la s paredes v e r t ic a le s  e x is
¡tentee entre e l l o s .

Una ves lograda esta  adherencia t o t a l ,  s e  procede a la  -  

operación de corte de lo s cuadros so b re sa lie n te s , por una - 

lin ea a n ive l de lo s  fondos, con lo que lo s cuadros sobresa 

lie n te s  (p) quedan eliminados y por tanto a l  ex terio r e l  co 

jlor de la materia base (1) mientras que lo s fondos han que­

dado cubiertos por la lámina (2) lográndose la combinación

de ouadrcB alternativam ente de colores d is t in to s ,  en fun----

pión del de la lámina (2) empleada y del de la ¡materia (1) 

¡de la base de la su e la .

Es evidente, que no se lim ita  este  procedimiento, a lo s  

¡cuadros alternativam ente de co lo re s , sino que 1  ̂ previa pre 

.paración puede v e r if ic a r se  de manera que e l  tal3ado presen­

te dibujos de cualquier forma y d ibu jo , procediendo se des— 

'pues a la s  mismas operaciones de adherencia de lámina (2) y 

cortado a n iv e l de lo s fondos del d ibu jo , con lo.que é ste  - 

quedará perfectamente seíialado en lo s dos co lores u t i l iz a  — 

dos, e l  de la  lámina y e l  de la materia b ase .

¡ La forma, m ateria les y dimensiones, podrán eer v a r ia b le s  

y , en gen era l, cuanto sea accesorio  y secundario, siempre - 

que no se a l t e r e ,  cambie o modifique la  e sen cia lid ad  d e l ob
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Los términos en que queda redactada esta  Memoria, son — 

c ie rto s  y f i e l  r e f le jo  del procedimiento d e sc r ito , debiendo 

se tomar con carácter amplio y nunca en forma l im ita t iv a .

N__O T A

Eli RE JUMEN: La Patente de Introducción que, por d i e z ----
años, se s o l ic i t a  para España y su s Colonias, ha de recaer 

sobre la s  sigu ien tes re iv in d icac io n es:

l a . -  " IBOCBDIMIENIO B&RA FABRICACION DE SUELAS DE CALZA 

DO ", caracterizado  por haberse prev isto  la  preparación de 

la su p erfic ie  in fe r io r  de la su e la , en molde, de forma que 

quede ta llad a  con dibujo de la forma que se desee, hundido 

a un n iv e l constante .

¿ 8 2 2 6 #

2 a .-  " PROCEDIMIENTO PARA FABRICACION DE DE CALZA

DO " , según re iv in d icación  l a ,  caracterizad o  por haberse — 

previsto  la adherencia de una lámina de color., sobre e l  t a ­

llad o  de la materia base de la su e la , por medio de prensado 

y vu lcan ización , cubriendo totalm ente la  su p e r f ic ie , tanto 

en lo s fondos del dibujo como en lo s so b re sa lien te s del mis 

mo.

3 3 .-  " KÍOCEDmtIENTO PARA FABRICACION n i SUELAS DE CALZA 

DO " , según an terio re s re iv in d icac io n es, caracterizado por 

e l  hecho de que después de obtenida la perfecta adherencia 

de la lámina de co lor, se procede a l  corte de la  materia ba 

se , por un plano a n ivel de lo s fondos del d ibu jo , con e l  -

f in  de que la lámina de color quede en e sto s fondos míen----

tr a s  que en e l  r e s to , a l  elim inar la s  zonas so b re sa lie n te s , 

aparezca e l  color de la  materia base , quedando terminada la 

suela en la que aparece la combinación de co lores p rev ista , 

según e l dibujo preparado de antemano.

4 3 . -  Por últim o, se re iv in d ica  como ob jeto  sobre e l  cual



100

105

- 5 -

ha de recae ! la  Patente de Introducción que, por diez años, 

se s o l ic i t a  para España y su s Colonias, --------------------------

p o r

" PROCER! MIENTO TARA FABRICACION DB SDER S DE 
Todo conforme queda expresado en la  presente 

c r ip t iv a ,  que consta de cinco h o ja s ,  e s c r i t a s  a 

!nna sóla cara y dibujos que sé acompañan.

CALZADO 
Me mor i  a 

máquina

H

de_s

por

M a d rid !, -  8 MOV 1962 

........... ; !  P . A . ,

......... / " ^
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