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Correspundiente a la solicitud de registro de Patente de In
Jtroduccibn que, por diez afios, se solicita para Lspafia y --
isus Colonias, a fsvor de Don Benito MANGO ALCIGO, de nacio-
nglidad espaiiola, residente en San Sebastidn, Paseo de (o--
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" PROCEDIIIENTO DE FABRICACION DI SUELAS PARA CALZADO
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La presente Memoria, se refiere como su enunciado indica
a un procedimiento para la fabticacidn de suelas de calzado
en las due se imprime un cierto cardcter estético diferente
del gue hasta la fecha se ha utilizado, ya que se emplean -
diferentes colores combinados para lograr en la misme suela)

formando integramente parte de la misma, una gema de colori
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dan estos colores, por desgaste, toda vez que los elementos

| formando parte de l& misma y sin posible separacibn de la -

dos dis tintos, sin posibilidad de que oon el uso, se pler--

coloreados aque se emplean quedan insertos  en la misma suelal

misma .,
tiasta lz fecha, las suelas de calzado, se han fabricado
de un sblo color & lo sumo, combinando suela y tacédn en co-
lores distintos, pero, nunca se ha utilizado la suela de di
verso colorido, lo gue indudablemente tiene su atractivo, -
Al objeto de lograr suelas de esta clz se se ha ideado el -~
procedimiento que se cita, el cusl, enesencia, consiste en
la colocacibn en los moldes en losque ha de prensarse y val
cauizarse la suela de unos pequefios elementos de diferentes
coloridos, esparcidos o solapados unoe con otros, para pos-—
teriormente, colooar la materis base de la suels y proeeder
al prensado y vulcanizado del conjunto. De esta forme, que
dan formando un sblo conjunto, la materia base y los elemen
fos coloreados interpuestos,

& continuacibn se hard una detallada desorip idn del pro
cedimiento &ludido, con referencia & los planos que se acon
paiian, en los ue se represeuta, & simple titulo de ejeriplo)
no limitativo, we forme preferente de realizscibn susceptg
ble de todas aquells s verisciones de detalle que no supon--
can una alteracibn fundemental de las caracteristicas csen-
ciales del mismo,

¥n dichos dibnjos se iluetra:

Bn la Wig. 17, representzcidn esquemfitica de colocacibdn
de los elenentus coloreados.

Inm la Mg, 28, esqguema de le operacibn de prensady .

L la RMig. %8, plante de wna suela terminada.

fegln el ejemplo de ejecucibn representado, el procedi-—
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que no altere, cambie o modifique la esencislidad del obje-

miento gue se preconiza, consiste, en la colocacibn de uns
,

'serie de elementos de diversos coloree (1), de materiales -
de caracteristicas similares a la de le méteria base de la
suela, en el foudo del molde (2) en el que e ha de prensar
la suela, |

Une vez colocados estos elementos de colores (1), bien -~
gea irregularmente distribuidos, solapados o formenio dibu-
Jos previstos de antemano,ce procede @ verter la meteria ba
se (J) de la suela, que forme un conjunto hombgeneo con 1os
elementos coloreados (l). Lfectuads la rensa y posterior-|
ﬁmente el vulcenizado del conjunto, se extrae la suela del -
molde (2), s se procede al afinado de la misma, guedando -
por tento completaments conjuntado todo el conglomersdo de
'materia base (2) y elementos (1), 8in posibilidad de separa
cibn, ni de desgaste anormal, ¥s que no existe solucibn de
ioontinuidad entre unos y otros.

| Ve la misme forma que se ha deserito para el caso de ele
mentos (1) irregularmente repartidos, el procedimiento no -
Etiene variacibn alguna en cuanto los elementos (1) se colo-
iquen solapados entre si incluso ocupando la totalidad de la
superficie inferior de la suela, quedando todo el conjunto
formando un cuerpo indivisible con lz materis base de l8a —--
misma.

la forma, materiales y dimensiones, podrén eer variables

%y, en general, cuanto sea accesorio y secundario, siempre -

to gue se describe.

Los términos en que gueda redactada esta kemoria son ciej
tos y fiel reflejo del objeto descrito, debiéndose tomar --
‘con cardcter amplio y nunce en forma limitativas.
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ajios, se solicita pera Igpafis y sus Colonias, ha de recaer
sobre las siguientes reivindicaciones;

2.~ " PROCLDINILWLO I PABRICACION DL SUBYAS PARA CALZA
DO ", caracterizado por procederse & colocar en el fondo de
los'moldes, uné serie de elementos de materiasl similar en -
sus caracteristicas, al que constituye la base de la suela,
pero de colores distintos, bien sea repartidos regular o --
irregularmente, o bien solapados entre si, procediéndose --
posteriormente al vertido de la nateria base de la suela.
28.—~ " PROCLDIMIENDO D PABRICACION I3 SUELAS PARA CALZA
DO ", ségln reivindicacidn primeré caraoterizado porque deg
pués de elfectuado el prensado y vulcanizacibdn del conjunto,
ge procede al afinado del mismo, quedando formsndo un 8élo
cuerpo indivieible la materia base y los elementos colorea-
aos .

%8,~ Por (ltimo, se reivindica como objeto s re el cual

ha de recaer la Patente de Introduccibn que, por i€z =——w-
arnioe, se solicita para Hspafia y sus Colonias, —_—
p o r

" PROCEDININITO DE FABRICADION Di SUEIAS PALA CALZADO “
fodo conforme (ueda expresado en le breaente Memoria des
criptiva, ygue consta de cuatro hojas, escritas & méquina —-
A
por wna sbla cara y dibujos que se acompafian,
- 8 nov. 1962
Madrid,

lDQA .S




0.8ENITO MANSO ALOANSO. HOJA UN/CA.

Escely voriable
Mact/o), -8 nov BR .
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