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La presente Memoria se refiere, como su enun­

ciado indica a un dispositivo especiatmente diseña-

5 que se comprime ei aire interior, a fin de proporcio-

tO hasta te terminación tota! que deja a) conjunto dis- 

puestcjpara !a ventas

En esencia, conste et dispositivo de un apara­

to de) que se!e un fotio inyectado en forme tubular, 

de materia! ptásttco, e! cua! quedo !nmed!atamente 

!5 ap!anedo, pare ser cortado y so!dedo por uno de !os 

extremos formando !es botsas# Estas por medio de un 

mecanismo de patance giratorio, dotada de ventosas 

son e!evadas hasta una c$dena de transporta, que !es 

ve cotocando sucesivamente bajo una serie de to!ves 

20 de carga de tas distintas botas previamente clasifi­

cados, y después de !tenas, se verifico una primera 

sotdodura en e) mismo borde de !e boca de te botse, 

y a continuación otra sotdadure pebeteta e inferior 

a te primero, previa compresión de! aire contenido 

25 en te botso hacia te zona inferior, con !o que tas 

botes queden inctuides en un atmohadittado de aire 

comprimido. Por úttimo, et dispositivo está dohado 

de un recipiente de recepción, para tes botsas yo 

ttenos y dispuestas para )a venta#

30 A continuación se hará una detattada descrip-

do, para et envasado de botas decorativas frág'tes, 

en botsas de materia) pjástico transparente, en e!



ción de) dispositivo atudido con referencia a tos 

pianos que se acompañan, en tos que se represeneta, 

a s!mpte títuto de ejempto, no {imitativo, uno forme 

preferente de reat!zeción susceptibte de todas aque- 

tias variaciones de detatie que no supongan uno a!- 

teraciótjt fundamenta! de ios características] esencia- 

tes det mismo.

En dichos dibujos se ¡tustret

En ta figura 1* Vista de te botso terminado y 

t t ena.

En ta figura 2* Detatte de fabricación de ta 

bo t sa*

En te figura 3: Oetatte det meconismo de trans­

porte en vista de perfii.

En ta figura 4! Oetatte de primera y segundo sot- 

daduro de te boisa Nena.

En ta figura 5t Vista en ptanta det mecanismo de 

transporte y t tenado.

En ta figuro 6* Detatte de sotdaduras sucesivas 

por procedimiento de rodittos conjugados.

Según e ) ejemptode ejecución representado, et 

dispositivo que se preconiza, consiste en un extru- 

der (1) provisto de un soptete (2) det que date un 

fotio de ptásttco (3) en forma tubutor, según proce­

dimiento y mecanismo usuatmente conocido.

Este tubo (3), pasa por et espacio comprendido 

entre dos rodittos tangentes (4), con to que queda 

totatmente apianado, y posteriormente se ha previsto 

un aparato de sotdadura (5), que o intervatos regu- 

tares va efectuando sotdaduras entre tas dos caras



opuestas de! tubo apianado. Posteriormente se ha pre­

visto un dispositivo de corte (ó), que efectúe e! cor­

te inmediatamente a! !ado de !a sotdadura, con !o que 

en cada corte queda formada una bo!sa (7), cerrado 

5 por un extremo y abierta por e) contrario.

A) fina! de este tren de corte y sotdado, se he 

previsto un mecanismo constituido por una patance 

(9) en combinación con un mando de teva y citindro de 

presión (8), que actúa de forma que dicha petence gi-* 

iO ro sobre su punto de apticación, variando su posición 

desde !a horizonte! a !a vertica!. esta misma patan- 

co (9) está combinado con otro ciiindro (11) que ac­

túa sobre !e misma haciéndote girar sobre su propio 

eje, cuando está en !a posición vertica!, y por útti- 

!5 mo se ha previsto en e! extremo de dicha patance (9) 

una ventosa (!0?, con e) fin de que se adhiera a ca­

da botsa (7) que queda ante e!!a cuando está hori­

zonte!, te eteve en su movimiento bescu!ante, y !a 

cotoque entre dos cadenas de transporte (!3) por nte- 

20 dio de su movimiento de giro.

Las botsas que se queden adheridos por su bor­

de superior a unas ventosas (12) previstas en ia ca­

dena de transporte (%3), siguen e! movimiento de és- 

tas, hasta Negar a quedar inctufdas entre dicha ca- 

25 dena y otra opuesta (!5) dotada asimismo de vento­

sas (12) que se adhieren a )a cara opuesta y abren 

)a botsa dejándote previsto para su ttenado.

Sobre e! tren de transporte formado por tos ca­

denas (!3 y !5) se han previsto una serie de rec!- 

30 pientes (!7) en !os que se encuentran !as botas (tó)



debidamente ctasif¡cadas por cotores, habiéndose pre­

visto e! fondo de dichos recipientes en forma de em­

budo y provistos de una eberturo inferior (¡8 ) en ie 

que se acopia un tubo (i9) en et que pueden atojarse 

5 -dos botas (tó). En un tetera! de este tubo (t9) se 

ha previsto un dispositivo formado por una patanco 

bascutante (22) en cuyos extremos existen sendos ven­

tosos (20 y 21). Cuando !e ventosa inferior (21) se 

encuentra hacia et interior det tubo, retiene a te bo­

t o ia más inferior, mientras sobre ette, puede caer otra, 

y ai bascutar et dispositivo (22), cae ta bota infe­

rior, mientras ta superior queda fija por ta ventosa 

(20) superior, que está introducida en et interior 

det tubo (!9), dejándote coer en et próximo bascute** 

tó do para que quede sujeta por ta ventosa imfertor. De 

esta forma se consigue que tas boiasvayen cayendo 

una a una y precisamente cuando bajo e! tubo (i9) se 

encuentra une botsa (7) preparado paro recibir ta 

bota.

20 At Negar ta botsa (7) et fina) det tren de trans

porte se ha previsto coincidiendo con et úttimo tramo 

de éste, una guía (24) sobre ta que se destiza un co­

rrí ! t o (25( provisto de unas garres (26) que sujeton 

a ta botsa por su boca, y ta conducen hacia unos rai- 

25 tes de sotdadure (28) previsto a attura ta! que pro­

duzcan ta sotdadure en e! mismo borde de boca de ta 

botsa.

Et movimiento de que va animada ta botsa, hoce 

que tos raites de sotdadure, se tengan que destizar 

por un piano inctinado que tes obtigan a descender,30
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manteniendo a !as coras opuestas de ta botse entre 

ettos, con to cua!, e! aire contenido en !a misma 

es comprimido hacia abajo, hasta que tos raptes (28) 

efectúan una segunda sotdadura (30) parateta o ta 

5 primero (29), y en contacto con tos primeras botas 

(tó) encerradas en te botse*

Pormutttmo, tas garras (26) suettan o ta botsa 

Nena, sotdada y comprimida su aire interior,en un 

recipiente (36) para etmacenamiento y posterior em- 

tO pteo.

Et meconismo de sotdadura, puede dar sustituí- 

do por unos rodittos ci t índricos (32 y 33) tangentes 

entre sí, y que ttevan barras de sotdadura (34a y 

34b) en ta dirección de sus generatrices, y otras bo­

tó rras (35a y 35b) en otras generatrices desfasadas

con respecto a tas primeros un cierto ánguto. Entre 

ambos cítindros se hace pasar te botsa, y en princi­

pio, tas barros (34a y 34b) verifican te primera sot­

dadura (29), para posteriormente por giro de dichos 

20 rodittos en sentidos contrarios, arrastrar hacia arri­

ba a ta botsa, comprimiendo e! aire interior en te 

zona mas baja de ta misma, y verificando ta segunde 

sotdodura (30) tas barras (35a y 35b)*

De esta forma, de manera comptatamente automa—

25 tice se consigue et envasado de tas botas (tó) den­

tro de botsas transparentes a inctuidas en un etmo- 

hadittado de aire comprimido que impide tos dete­

rioros de tas mismas.

La forme, materiates y dimensiones, podrán ser 

variabtea y en genera! cuanto sea accesorio y se-30



cundario y accesorio, siempre que no ottere, cambie 

o modifique ¡o esencia!ided de! objeto que se describe

Los términos en que queda redactada esta memoria 

son ciertos y fie! reftejo de! objeto descrito, de- 

5 biándose tomar con carácter amptio y nunca en forma 

!imitativo.

E! peticionario se reservo e¡ derecho de obten­

ción de ios Certificados de Adición complementarios 

por ios mejoras o perfeccionamientos que en !o suce-

!0 sivo pudiera aconsejar !a práctica.

N O T A

Se reivindican como propios y nuevos pora que 

sean objeto de ona Patente de invención en España? 

por veinte años, reivindicándose ¡o prioridad de te 

!5 Patente depositada en Atemonio e) 8 de Noviembre de 

!.9ó1, bajo e! n8 Sch 30 527 V!i b/8ic, !os puntos 

s i guientes t

< 1.- Dispositivo pare e! envasado de botos de

Navidad, decoración y simitares en botsas transperen- 

20 tes con aire a presión, caracterizado por estar cons­

tituido por una máquina de fabricación de tubo de p!ás 

tico apianado cortado y so[dado por uno de sus extre­

mos a fin da formar bo!ses, !as cuates son recogidas 

por un mecanismo de patanca dotada de ventosa en su 

25 extremo, que !a e!eva y coioce ante un tren de trans­

porte, para proceder a su !tenedo.

2.- Dispositivo pera e! envasado de botes de 

Navidad, decoración y sim!tares en botsas transparen­

tes con aire a presión, según reivindicación 1, ca­

racterizado por haberse previsto e! tren de transpor-30
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+o constituido por una dobte cadena que marcha en 

sentidos contrarios y enfrentados sus ramas interio­

res que se mueven en !a misma dirección, dotadas am­

bas cadenas de ventosos neumáticas pare sujeción de

¡a botsa por ambos costados de ta boca permanecien­

do ésta abierta durante et recorrido*

3. - Dispositivo para et envasado de boias de 

Navidad, decorecton y simiiares en boisas transparen­

tes con aire a presión, según !as reivindicaciones 1

y 2, caracterizado por haberse previsto sobre tos tre­

nes de transporte unas estaciones de ttenado, eston- 

do combinado e! movimiento de tas cadenas de arras- 

tre, de forma que existan detenciones bojo codo uno 

de e t t es.

4. - Dispositivo pare e! envasado de botos de 

Navidad, decoración y sirnitares en botsas transparen­

tes con oiré a presión, según tas reivindicaciones 1,

2 y 3, caracterizado porque tos estaciones de ttaña­

do son de forma de embudo, en cuyo fondo existe uno 

apertura con un tubo a través de! cuo! caen tas bo­

tes, habiéndose previsto un mecanismo de betoncítn en 

dicho tubo qtpe reguta te satida de botes paro e! ) ta­

ñado de botsas.

5. - Dispositivo para et envasado de botos de 

Navidad, decoración y simitares en botsas transparen­

tes con aire a presión, según tas reivindicaciones 1

á 4, caracterizado porque en et batancfn regutador de 

satida de botes, se ha previsto en ambos extremos sen­

das ventosas que se odhieren a tas botas existentes 

en et tubo de satida, sottando éstas otternativamen—30



te de una en una por e! movimiento bescutanta de di­

cho botancin.

6. - Dispositivo para ei envasado de botos de 

Navidad, decoración y simitares en botsas transporen-

5 tes con aire a presión, según ios reivindicaciones 1 

á 5, caracterizado por haberse previsto en et fino! 

det tren de transporte une guía sobre i a que se des- 

iiza un carriiio provisto de garres que sujete a ia 

boisa por su borde superior, para conducirte hacie e! 

¡0 dispositivo de sotdadure y cierre de !e misma.

7. - Dispositivo poro et envosedo de botes de 

Nevidad, decoración y simitares en botsas transparen­

tes con atre a presión, según tos reivindicociones 1

á 6, coractertzodo porque e! dispositivo de soidadu- 

)5 re, está formado por unos raites sotdadores próximos 

entre sf entre tos cuates pase et borde superior de 

te boisa verificándose et cierre de este, habiéndose 

previsto et paso de dichos raites por une superficie 

inctinada que tos arrastra hacia abajo, para compri- 

20 mir e! aire interior de te botse hacia ta zona infe­

rior, y posteriormente verificar una segunda sotda- 

dura parateta o te anterior, dejando comprimido e! 

atre, y por tanto a tas botas inctuides en un aimoha- 

di t t odo de ai re.

25 8.- Dispositivo para et envasado de botos de

Navidad, decoración y simitares en botsas trensparen- 

tesccon aire a presión, según tas reivindicaciones 1 

á 7, caracterizado porque et dispositivo de sot dedu­

ro, puede estar constituido por dos rodittos tangen-* 

tes entre si dotedos de reí tes de sotdadure desfase—30
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dos entre sf un cierto ángujo, o fin de que o! gtrorn 

dichos citindros, se efectúe ie primera so!dedure, !a 

compresión de! eire en !a zona inferior, y úitimamen- 

te te segunda soldadura pera!e!o o !a anterior.

5 9.- DiSPOSiTiVO PARA EL ENVASADO DE BOLAS DE

NAVtDAD, DBCORAC!ON Y Si Mi LARES EN BOLSAS TRANSPAREN­

TES CON A!RE A PREStONW

Todo conforme se describe en !a memoria que ante­

cede, se i!ustra como ejempio de ejecución en !os p!a- 

!0 nos unidos a eita y se reivindica en su Nota.

Esto memoria consto de diez hojas foíiados y 

escritas a maquina por una soia cora y ptanos que 

!e acompañan.

Madrid, 7 de Noviembre de t*962 

MAX SCHMiOT



DON MAX SCHMtDT MOJA UNtCA
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