MEMORIA DESCRIPTIVA

DE

PATENTE DE INVENCION

EN

ESPANA

por veinte afios

a favor de  DON MAX SCHMIDT

con domicilio en  Breuhausstre. 17- ANSBACH/Mfr. (Alemenia)

de nacionalidad  Alemsna

por DISPOSITIVO PARA EL ENVASADO DE BOLAS DE NAVIDAD,
DECORACION Y SIMILARES EN BOLSAS TRANSPARENTES CON
AIRE A PRESION.

de la que esinventor, E! solicitantas

Reivindicandose ls prioridod de la solicitud elemsans
de 8 de Noviembre de |.961 n2 Sch 30 527 VIl b/81c.
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La presente Memoris se refiere, como su enun-
ciado Indics & un dispositivo espe;ialmenfe disefis~
do, pare el envessdo de bolas decorativas fragiles,
en bolsas de material pjéstico trsnsperente, en el
que se comprime el alre interior, o fin de proporcio~
nar & dichas bolas un elmohadilledo que impide los
choques de ellss entre sf, y contrs los psredes de
le bolsa, efectudndose este envasado de forma totale
mente automédtice, desde le fabricecién de lo bolse
haste lo terminacidn total que deja ol conjunto dis-
pues+9§ara la venta.

En esencia, consts el dispositivo de un spars-
to de! que sale un folio inyectedo en forme tubular,
de materisl plédstico, el cual queds inmediastamente
apleanado, pars ser cortedo y soldade por uno de los
extremos formando las bolsas. Estas por medio de un
mecenismo de palsnce girstoria, dotade de ventoses
son elevadas hasta uns cedens de transporte, que las
ve colocando sucesivemente bsjo une serie de tolves
de cerge de las distintas bolas prevismente clesifi-
cadss, y después de llenss, se verifica une primera
soldadurs en el mismo borde de ls boce de la bolsa,
y 8 continuaciém otres soldadurs petelels e inferior
o la primers, previa comprésién del sire contenide
en ls bolss hacis la zons inferior, con lo que las
boles quedan incluldes en un slmohadillado de aire
comprimido. Por Gltimo, el dispositivo esté dotrado
de un recipiente de recepcidn, pare lss bolsas ye
| lenos y dispuestss para la vente.

A continuacién se harad une detallsade descrlip-
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cién del dispositivo sludido con referencie a los
planos que se acompafian, en los qu; se represenets,
o simple tftulo de ejemplo, no limitetivo, una forme
preferente de realizecidn susceptible de todes aque-
Ilaes veriaciones de detalle que no supongen uns al=-
tersciép fundamentsl de las ceracterfsticod esencio-
les del mismo.

En dichos dibujos se ilustres

En la figura 13 Vista de .ls bolss terminads y
Ilena.

En lo figura 23 Detalle de fabricecidn de la
bolsas

En le figurs 31 Detoalle del mecenismo de trans-
porte en vists de perfll.

En ls figurs 4% Detalle de primera y segunds sol-
dadura de la bolsa llena.

En ls figura 51 Viste en planta del meconismo de
transporte y llenado.

En la figura 63 Detalle de soldedures sucesivas
por procedimiento de rodillos conjugados.

Segun el ejemplode ejecucidn representado, el
dispositivo que se preconiza, consiste en un extru-
der (1) provisto de un soplete (2) del que dale un
folio de pléstico (3) en forme tubulsr, segin proce=
dimiento y mecenismo usuelmente conocldo.

Este tubo (3), pase por el espacio comprendido
entre dos rodillos tangentes (4), con lo que queds
totalmente aplanado, y posteriormente se hs previsto
un sparsto de soldadure (5), que a Intervalos regu=

lares va efectuando soldsdures entre las dos caras
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opuestes del tubo splanado. Posteriormente se ha pre-

visto un dispositivo de corte (6); que efectls el cor-
te inmediatamente sl ledo de la soldadurs, con lo que

en cods corte queds formade uns bolss (7), cerrade

por un extremo y abierts por el contrarios

Al finsl de este tren de corte y soldedo, se he
previsto un mecanismo constitufdo por una palance
(9) en combinacién con un mendo de leva y cilindro de
presidén (8), que actls de forms que dichs palance gi=
ra sobre su punto de aplicacidn, varisndo su posicidn
desde le horizontal a la vertical. este misme pslon=
ca (9) estd combinade con otro cilindre (11) que ac-
t3o sobre ls miéma hscdéndole girar sobre su proplo
eje, cusndo estd en la posiclén vertical, y por Glti=
mo se ha previsto en el extremo de diche palance (9)
una ventoss (10), con el fin de que se edhiers & co-
de bolsa (7) que quéde ante ella cusndo estd horl=-
zontsl, ls.eleve en su movimlento basculante, y lo
coloque entre dos cadenss de +ransp6rfe (13) por me-
dlo de su movimiento de giro.

Las bolsas que se quedan adheridas por su bor=
de superior s unas ventosas (12) previstas en lo co-
dens de transporte (83), siguen el movimiento de &s-
tas, haste llegar & quedsr inclufdes entre dicha co~
dens y otra opuests (15) dotsds esimismo de ventow
ses (12) que se adhieren a la cars opueste y ebren
le bolss dejéndole previste para su llensdo.

Sobre el tren de transporte formado por las ce-
denas (13 y 15) se han previsto une serie de reci-

plentes (17) en los que se encuentran las bolas (16)
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debidamente clasificadas por colores, habiéndose pre-
visto el fondo de dichos reciplentes en forme de em~
budo y provistos de una aberturs inferior (18 ) en lo
que se acopla un tube (19) en el que pueden alojerse
-dos bolas (16). En un lateral de este tube (19) se
ha previsto un dispositivo formado por uns pslence
besculente (22) en cuyos extremos existen sendas ven=-
toses (20 y 21). Cusndo le ventoss Inferior (21) se
encuentrs hecis el Interior del tubo, retiene & la bo-
la més Inferior, mientrss sobre ells, puede caer otrs,
y al bascular el dispositivo (22), cee la bols infe-
rior, mientras ls superior quedes fija por la ventose
(20) superior, que esta Introducide en el interior
del tubo (19), dejdndols caer en el préximo bascula=
do para que quede sujeta por la ventoss Imferior. De
este forms se conslgue que las bolasvayen cayendo
uns & una y precisamente cusndo bajo el tubo (19) se
encuentra uns bolsa (7) preparada pera recibir la
bolas

Al llegar la bolsa (7) &l final del tren de trang
porte se hs previsto coincldiendo con el Gltimo tremo
de éste, una gufa (24) sobre ls que sevdesiIZo un ca-
rrillo (25( provis*q de unas gorras (26) que sujetan
e la bolss por su boca, y la conducen hacia unos rai-
les de soldedurs (28) previsto a alturs tal que pro-
dugcan la soldadurs en el mismo borde de boca de la
bolsas

El movimiento de que ve snimads ls bolsa, hace
que los reiles de soldadurs, se tengsn que deslizar

por un plano inclinado que les obligen s descender,
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manteniendo s las cerss opuestas de la bolse entre
ellos, con lo cual, el sire contenido en ls misma
es comprimido hacis abajo, hasts que los refles (28)
efectuan uns segunda soldadurs (30) parslels o ls
primers (29), y en contacto con las primerss bolas
(16) encerrodss en ls bolsss

Pormndltimo, las garras (26) sueltan & ls bolsa
Ilens, soldads y comprimide su aire interior,en un
recipiente (36) pars simacenamiento y posterior em-
pleo.

El mecanismo de soldedura, puede der sustltul-
do por unos rodillos cilfndrices (32 y 33) tangentes
entre sf, y que llevan berras de soldadura (34e y
34b) en ls direccién de sus generatrices, y otras bs- .
rras (358 y 35b) en otras generstrices desfasades
con respecto s las primeras un cierto &ngulo. Entre
ambos cilindros se hace pasar ls bolss, y en princi-
plo, las barras (34e y 34b) verificen le primera sol=
dedurs (29), pars posteriormente por giro de dichos
rodillos en sentidos contrarios, errasstrer hacis arri-
be s le bolsa, comprimiendo el aire interior en ls
zong mes baja de la misma, y verificendo ls segunds
soldadure (30) las barres (35a y 35b).

De ests forms, de maneres completemente sutoma-:
tics se consigue el envesado de las bolas (16) den—
tro de bolsas transparentes e incluides en un slmo=
hadillado de aire comprimido que impide los dete-
rioros de las mismas.

Le forms, meterisles y dimensiones, podran ser

variables y en genersl cusnto ses sccesorio y gew
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cundario y eccesorio, siemprs que no slters, cembis
o modifique lo esencislidad del objeto que se describe.

Los términos en que queds redectads esta memorie
son ciertos y fiel reflejo del objeto descrito, de-
biéndose tomar con carscter smplio y nuncs en forma
Fimltative.

El peticionsrio se reserve el derecho de obten-
cién de los Certificados de Adicién complementasrios
por las mejorss o pefeccionamientos que en lo suce-
sivo pudiers asconsejar la préctices

N O T A "

Se reivindican como propios y nuevos pers que
sesn objeto de vna Pstente de Invencidn en Espafia,
por veinte sfios, reivindicandose la prioridad de ls
Pstente depositada en Alemanis el 8 de Noviembre de
1.961, bajo el n2 Sch 30 52; VIl b/8le, los puntos:
siguientess '

¢ .- Dispositivo pare el envasado de bolas de
Navldad, decorascidn y simllores en bolsas trsnspsren
+§§ con sire o presidn, csracterizado por estar conse
tituldo por uns maquine de febriceciédn de tubo de plas-
tico aplenado cortado y soldado por uno de sus extre-
mos a fin de formar bol#es, lss cuales son recogidas
por un mecenlsmo de pslance doteda de ventoss en su
extremo, que la elevs y coloce ante un tren de trsns-
porte, pars proceder & su llensado.

2.~ Dispositivo pare el envasado de bolas de
Nevidod, decoracién y similares en bolsas transparen—
tes con sire o presidn, segin reivindicecidn 1, co-

recterizado por hsberse previsto el tren de transpor
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te constituido por una doble cadens que marchs en

sentidos contrarios y enfrentades sus remes Interio=
res que se mueven en ls misma direccién, dotedss am-
bes cadenss de ventosas neumadtices pars sujecién de
lo bolss por ambos costedos de ls bocs permanecien=
do éste sbierts dursnte el recorrido.

3.~ Dispositivo pars el envesado de bolas de
Navidad, decoracién y similares en bolsas trsnsparen-
tes con osire a presidn, seqgin les reivindicaciones 1
y 2, éorac+erizado por haberse previsto sobre los tre-
nes de transporte unss estaciones de |lenado, eston—
do combinedo el movimiente de las cedenss de orras-
tre, de forme que existon detenclones basjo cade une
de ellas.

4.~ Dispositivo pars el envessdo de bolss de
Nevidad, decoracion y similares en bolsas transparen-
tes con aire o presién, segin las reivindiceciones 1,
2 y 3, caracterlzado porque las estaciones de |lens-
do son de forma de embudo, en cuyo fondo existe une
apertura con un tubo & través del cusl ceen las bo-
las, hebléndose previsto un mecenismo de bs!lancfin en
dicho tubo qje regule lo salide de bolss pars el Ile-
nado de bolsas.

5¢= Dispositivo para el envasado de bolss de
Nevided, decoracién y simileres en bolsss trensparen-
tes con sire & presidn, segin las reivindicaciones 1
3 4, cerecterizedo porque en el balancfn regulador de
salida de boles, se ha previsto en smbos extremos sen-—
das ventosas que se adhieren o las bolas existentes

en el tybo de salida, soltendo éstas alternstivemen=
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te de uns en una por el movimiento besculante de di-
cho balancfn. ‘

6o= Dispositivo pars el envesado de bolas de
Navidad, decorscidn y simileres en bolsas transparen-
tes con sire & presidn, segin las reivindlcaciones 1
8 5, ceracterizado por haberse previsto en el finsl
del tren de transporte uns gufe sobre la que se des-
lize un carrillo provisto de gerres que sujets a la
bolsa por su borde superlor, pasrs conducirle hacle el
dispositivo de soldadure y clerre de ls mlsma.

7.- Dispositivo pars el envesedo de boles de
Navidad, decoracidn y similares en bolsas tronsparen-
tes con eire o presidn, segbn les reivindicaciones 1
& 6, caracterizado porque el dispositivo de soldadu~
ra, estd formado por unos ralles soldsdores préximos
entre sf entre los cuales pase el borde superior de
o bolse verificdndose el cierre de ésta, hebiéndose
previsto el paso de dichos ralles por uns superficle
inclinade que los arrsstrs hecia abajo, pere compri=
mir el aire interior de ls bolsa hacia la zona infe-
rior, y posteriormente verificer uns segunde solda-
durs paralels & la enterior, dejando comprimido el
alre, y por tento a las bolas incluides en un aimohe~
dilledo de sire.

8.~ Dispositivo para el envesado de boles de
Navided, decorecidn y similares en bolses trensparen—
tesccon aire s presidén, segin las reivindicaciones 1
8 7, carscterizado porque el dispositivo de soldadu~-
re, puede ester constitufdo por dos rodillos tengea=

tes entre si dotados de refles de soldedura desfess-
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dos entre sf un cierto 4ngulo, o fin de que al girarm
dichos cilindros, se efectle lo primera soldadure, la
compresidén del sire en ls zona imferior, y Gitimamen-
te la segunda soldadura poralels o la snterior.

9.~ DISPOSITIVO PARA EL ENVASADO DE BOLAS DE

NAVIDAD, DECORACION Y SIMILARES EN BOLSAS TRANSPAREN~

TES CON AIRE A PRESIONS

Todo conforme se describe en la memoria que ante= -
cede, se ilustra como ejemplo de ejecucién en los pla-
nos unidos o ella y se reivindice en su Nota.

Estes memoria consts de diez hojas foliades y

escritas o maquing por una sola cars y planos que

la scompafiane

Madrid, 7 de Noviembre de |.962
MAX SCHMIDT
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4 Yol )
RHEsTO doiEs BONTOYE o




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



