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Este invento se refiere a las esterillas de ventilacién

¥y a las unidades de resortes internos de los mismos,y espe-
cialmente &l tipo encaminado a espaciar (distaneciar)nel
cuerpo del usuario del asiento y de la tapicexnda de respal-
do de un automdvil,de una silla,cams 0 similares para per-
mitir que el aire ciroule en el espacio logrado por el prin-
cipio del inventoes

La invencidn contewpla la confeccidn de un disposl tivo de re-
sortes en una esterilla de ventilacidn en la cual uno o ufs
largos resortes eatdn enrollados de arriba para abajo y del
lado a travéds de los elementos de marco espaciados entre si,
para formar hileras reciprocamente entrelazadas en las inter—
secciones de las mismas sin necesidad alguna de artefactos

a jenose

Ademds,la invencidn contempla la confeccidn de las hileras
de espirales en la esterilla que conectarén la parte de
agiento de la esterilla con la parte de respaldo para actuar
como bisagra de resorte entre estas partes.Ademéa la inven-
cidn contempla la preparacidn de una esterilla de auto-soporw
te contra la cafda inoportuna de la parte de respaldo sobre
la de asientoyprovista de medio para mantener la esterills
en su posicién de ugo adecuadasAdengs la invencifn contemplg
un nétodo sencillo,rdpido y barato de fabricacidn de est eri-
1las que ocasionard un mfnimo de trabajo y eliminerd las
extremidades libres en las espirales o hileras de regsortes,
las cuales puedan perforar la cubierta de la esterilla y
efectuar la cowodidad del usuario,incluyendo el métod el
enrollamiento de un large resorte de alambre de espirales

de arribs para abajo y transversalmenta pasando por los
elementos opuestos de merco espaciados entre sf para for-
mer un primer juego de hileras de espirales de regortes
espaciados entre si,y luego de trabadura de los juegos

mediante presidn sobre espirales de £ste modo.
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Ademés la invencidn contempla un método efective y barato

para entrelazar las espirales de resortes encrucijadas
por medio del aplastamiento suficiente de los espirales
para impartirles una con fomacidn permanente y estirar-
los transversalmente y por los miesmos intrincar las es-
plrales de las hileras entrelazadas de mansrs suficiente
para hacer diffcil 1la separacién en el proceso de uso nor—
mal,especialmente cuando la cubierta de la esterllla esté
en su lugare

Los verios objetos de la invencién serdn susceptibles de
mejor interpretacién a través de la presente descripeién
Yy en presencia de los dibujosyen los cuales: la Flgurza 1,
es la vista de la planta superior de una esterilla de
ventilacidn que corstituye el invento,siendo la cubierta
fracoionadsa en partes para mostrar la estructura intemma.
La Figura 2,es une vista en seccidn transversal fragmenta-
ria de la esterilla que muestra las partes de las bisaw--
grags de las hileras de espirales de resortes entre el mmr-
co de asiento y el marco de respaldo y taembién el blogue
de acufladura pars mantener los mareces en posicidn sobre
un asiento. La Figura 3,es una vista en seccidn vertical
fragmentaria de un asiente tal como el de un sutomdvil

que presenta el blogue de acufiadura mantenide friccionale
nente entre la almohada de respaldo del asiento y la ale
woheda de asientos La Figura 4,es una vista por el plano
superior (e una parte en escala sunentalda correspondiente
a6 una unidad de resorte para esterdllas a la que se ha
aplicado un resorte de bordees La Figure 5,es una vista

en seccidn vertical diagramdtica de una prensa tipica por
medio de la cugl puede reallzarse la oPeracién de aplasta-
miento de los espirales de las hileras ensambladas con
esplrales y también pueden ser adaptados los marcosela
Figura 6,es una vigta similar de lo mismo &l efectuarse

la operacidn aplastamiento. La Figura T,es una vista frag-
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mentaria asumentada de un parte de hileras de espirales
adyacentes y de una hilera de interseccign de enclava-
niento bal cowo aparece en la Figura 5,en forms circulars
La Pigura 8yes una vigta similar de los egpirales tal co-
mo apaireécen después de aplastadas y ampliadasela Figura
9,¢3 una vista en una planta superior de un marco de bor-
de de alambre de la unidad de resortes gue mestran diaw--
grandticamente,por medio de 1fneas de punto y raya,las
posiciones adaptadas por los ejes de las hileras de es~
pirales & medida que el resorte queda enrollado a través
del marco para forwar dog Jjuegos de hileras entreom za-
das indicando las flechas las direcciones alternativamen-
te opuestas en gue procede el enrollamientos La Figura

10 es una vista fragmentaria similar de una forma modifi-
cada de la bisagra de resorte pars la cual se ha utili-
zado un resorte adicionals Ya estd declarado en patente
preexistente un resorte de enclavamiento que entrelaza
una cantidad de hileras paralelas o concéntricas de es=-
pirales de resortes y enclavados a este mediante la pro-
longacidn transversel de los espiraless Sin anbargo,en

le presente memoria las hileras individuales quedan ancla-
das adecuadamente de mesnera sencilla en ambas extremida——
des de los mismos al marco de borde,de modo que la dis=-
posicidn transversal de los espirales, para asegurar el
enclavamiento de las hileras,resulta patentativo+En otras
palabras,le presente invencidn estd adaptada para su uti-
lizacidn con los espirales en su forma inicialmente cimw
euler y, también,con las espirales aplastadas. Tambidn es-
td4 adaptade para poder utilizarse con marcos de cualquier
contorno deseado,poligonal,rectangular o curvado,o com=-
binaciones de ellos,puesgto que el resorte de borde gir-—
ve para impedir el desplazamiento de las hileras.También

tiens la ventaja de eliminar muchas extremidades de Tew=~
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sortes cortadas o dobladas,necesarias en los digpodl ~
tivos conocidos anteriormente,disminuyendo,por esta
circunstancia,el peligro de que alguna extremidad de
resorte perfore los tejidos de cubierta y rompa ro-
pas o cublertas de asiento o proporcione molestias a
la persona sentada, y la ventaja de reducir los cos—-
tos de corte y doblamiento de las extremidades de re-—
sortes. Hegsumiendo,se enrolls u oville de arriba para
abajo y desde un lado a otro,un largo resorte,a través
y elrededor de un alambre de borde,0 marco,0 a través
de los marcos separados de asiento y respaldo para
formar una cantided relativemente grande de hileras,de
egpirales de resortes que se insertan en los puntos re-
lativamente sspaciadoss Se reduce también a un minimo
de dos la cantidad de las extremidades de resortes al
utilizar un solo resorte de enrollamientos El resorte
de borde que se usga & memado en lag esterlillas de este
tipo puede ser eliminado o retenido,segdn la convénien-
ola de cada cago. Ademfs,un juego de hileras de espi-
rales de resorte se coloca a través de los marcos sepa-
rados adyacentes para conectarlos y para formar una
bisagra de resorte,como gquedd indicado y que a contiw-
nuacidn serd desarrollado con més detalle.
Refiriéndonos ahora a aquella forma de la invencifn
que se expone en las Figuras 1 y 2,la unidad de resor-
te,designada con el nimero 10,estd ubicada dentro de
una cubierta de tela tejida flojamente que comprende
ls parte supsrior 11 y la inferior 12 Un enlazamien-
to de orilla adecuado 13,estd doblado alrededor de los
bordes adyacentes de lag partes y cosido a estos,como
ge ve en el mimero l4e Se dispone un marco 15, o alame
bre de borde,generalmente rectangular,para la parte

de respaldo 16 de 1lu egterilla y un marco similar 17,

para la parte de asiento 18,siendo los marcos levemen-—
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te geparados para former un espacio 19 entre ellos, per-
mitiendo de este modo que las citadas partes oscilen
hacia sf en las pogl ciones operativas,como se muestra

en la Figura 3. En el citado espacio 19,se proyecta un
ala doblada 20 desde la parte inferior 12,que se pliega
y se cose como musstra el mimero 21,extendiéndose trans—
versalmente el ala a través de la parte correspondiente
y la cublerta. Un bloque rigido con preferencia de for-
ma cilfndrica 22,estd colocado en la curvatura 23 del
ala,dentro de ella también,y allf mantenido mediante las
puntadas segin se vé en 24.¥onforme se representa en la
Pigura 3,el ala 20 y el bloque 22 estén insertos entre
la orilla inferior de la sumvidad eldstica de respaldo
25 del automdvil u otro asiento,y la suavidad elidstica
de amiento 26,cediendo las suavidades eldsticas para re-
cibir el blogue y el ala que estén acoplados y manteni-
dos en ellos,lo cusl iupide que las unidades de asiento
y de respaldo se desplacen & consecuencia de los movi-
nientos del usuario cuando estd sentado.

Como ya se ha indicado,la dispod cidn de resortes segin
lag figuras 1,2 y 3 puede ser construfdo de manera paten-
tativa con un solo y largo resorte para reducir el mi-
mero de las extremidades de resorte a dos.Como se ve en
la Figura l,una extremidad 28 del resorte estd fijada al
lado derscho o elemento 29 del marco de borde 15,doblan~
do esta extremidad alrededor del marcoe La primera hile-
ra 30 de las espirales de resortes se lleva entonces,a
la derecha,pertiendo del lado 29,por encima de los mre-
coa hasta el elemento opuesto del lado derecho o lado
31 del otro marco de borde 17 gin someter los espirales
a cualquier tensidn materiales 4114 se dobla el resorte

a travds de un dngulo de 130%2,de manera que al forumar la
dovlez 32 que lleva un lazo o pliegue que pasa parciales
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mente alﬁededor d &’ g&@%ﬂexterna del lado 31,queda
el resorte por debajo hacia atrés ¥y a la izquierda,a través
de los lados inferiores de los elementos de marco,dirigién-
dose al lado izquierdo 29 del marco 15 para formar la pré-
xima hilera sustancialmente paralela 33. En el citado la-
do 29,se dobla otra vez el resorte ém un dngulo de 180¢
de manera parcial alrededor de la parte externa del tope
del citado lado y por encima de éste tope y se lleva a
travls de los marcos hacia la derecha y arriba en la direc-
cidn del lado 31 del marco 17« El resorte,sin estar dema—-
giado tenso,esté enrollado de esta manera de arriba para
abajo en las direcciones opuestas alternativamente,a tram-
vés de los marcos para formar adicionales y para completar
un juego de hileras paralelas y sustancialmente horizonta~
les de espirales de resortes espaciados tan separados o
digtanciados uno de otro como pueda ser recomendable+En la
Figure 9,se representen por medio de lineas de punto y
raya,las direcciones anteriormente explicadas de enrolla~
miento,conforme gse aplica a un marco de borde individual
l5a.las dobleces 32a en los lados opuestos 32a en los la-
dog opuestos 2Qa y 3la y alrededor de ellos del marco in-
dividual, son similares a las dobleces 32 en los lados X
y 31 de los marcos 15 y 17. La extremided de resorte 28a
es similar o la extremidad 28 de la Figura 1 y la primera
hilera horizontal 30a es similar a la hilera 30.Las par-
tes restantes numerades con la letra "a" son similares
a las partes numeradas de manera corregpondiente de la
Figura les Es evidente gue se requieren algunos medios‘pa-
ra mentener las hileras y que no se desplacen en relacidn
entre sf y el marco de borde y también para cubrir wvhs
completamente cualquier espacio demasiado abierto entre
las hilerase Conforme se representa en la Mgura 1l,des~
puds de formada la Ultima hilera horizontal 34 pars comple-

tar el primer juego de hileras,se procede a la formacidn

de hileras vertiocales,usando,preferible pero no necesaria-
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mente ,el mismo resorte. Por e jemplosen la extremidad iz~

=)

quierda de la hilers 24,se dobla el resorte en un dngulo
de 270% para former la doblez 35 despufls de haber pasado,
al menos,a media distancie slrededor del lado de marco
29,entonces se conduce el resorte hacia arriba y a travies
desde el lado inferior 36 del marco 15 hasta el lado opues-
to 37 para formar la primera hilera verticel 38. La doblez
de 1802 en el lado 37 conecta la hilera 38 con la hilers
siguiente vertical y es similer a la doblez 32.La formacidn
del resto del juegzo de las hileras verticales que se extien-
de mlternativamente en direcciones opuestas procede del
wigmo wodo cuando el primer juego de hileras vaya forméndo-
gse hasta que se cubra adecuadamenfe el espaclio dentro

del marco con hileras en corresponiencia a la urdimbre y
relleno de una tela tejida.Finalmente,se corta el resorte
en la extremidad de la Ultima hilera y se sujeta la segun-
da parte final 41 al marco 17 del mismo modo que en sl

caso de la primers extremidad 28.

Se advertinf que las hileras verticales estén omitidas

en el espacio 19 entre los marcos de asiento y respaldo,
pero las hileras horizontales 30, ee, 34 y similares ha-
cen puentes en el citado espaclo como aparece en el i~
mero 42.

Las partes puntales 42 actuan como bilsagras de resorte,
forzando lag partes de asiento y de respaldo 16 y 18
hacia sus posiciones coplanarias. En la posicifn operati-
ve de la esterilla sobre un asiento,cofifomme se muestra

en la figura 3,1os resortes estén justamente lo bastantes
fuertes para iwmpedir que la parte de respaldo 18 caiga o

se pliegue sobre la parte de asiento 17,como ocwiriré con
frecuencia, si las citadas partes fueran conectadas solo

mediante la cubierta,de manera corrientes



235 e La agudeza 0 el abultamiento del lazo de sujecciﬁn o de
lazos de las dobleces 32, 32a, 35, 35a,39,39a y de las
similares,se mantienen & un minimo con el fin de reducir
el espesor maximo de la esterilla a un lduite préetico,
suficiente para producir la ventilacidn deseada sin incre-

240 = mento excesivo de la altura del asientoe Tal agudeza de
la doblez depende de las caracterfsticas de las espirales
de resorte y del alambre del cual se forman las espira~
leseFor ejemplos la aleacidn de metal usado,el calibre
de alanbre o su diémetro,el temple de alambre y su elas-

24546= ticiddd todo influyen en la agudez de las dobleces. Las
posiciones adoptadas por las hileras,tambign,se determi-
nan de msnera considerable por la direccidn en que ge
enrollan las egpiral de resorte y se doblan aslrededor
del marco como se especificard més adelante. Dichas do- -

250 ¢~ bleces se reducen posestativamente en su masa mediante
el pliegue de sus lazos sobre s{ mismo hasta la deseada
agudeza en los pliegues medlante la operacién de aplas—
tamiento que se describird despufs en relacidén con el encla.
vamiento de las espirales de las hileras en sus entrelaza-

2550~ mientoge
El grato de la aceidn entrelazadora de las hileras entre-
cruzadas depende de la relacifn entre los didmetros de
las espirales circulares de las hileras y la inclinacidn
de las espiras. Ya que los didmetros de espirales de am~

260 = bos juegos de hileras son los mismos o casl los mismos,
ge necesita solo comprimlir las espiras de resortes en
las intersecciones para disponer sus ejes coplanariosgob-—
teniendo de este modo un cierre segun el que se represen-
ta en la Figurae 7,el cual fesulta apropiado para machos

2650~ usos, especialmente debido a la resistencia de la cubler-
ta a la separacidn de las espiras entrelazadas en las
intersecciones. Con preferencia,el didmetro de las es-

pirales debe ser mayor que el pasoeEn consecuencia,cuan-
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8o las hileras van sometidas a lag operaciones de ensemble-
Je o se las ensamble previamente para que sus ejes re-
sulten planarios,la relativamente grnade espira de una
hilera actda como une cufia para estirar aguella espiral
de la otra hilera en la cual se trata de introducir for-
zando esta primera hilera o viéeversa'A veces,es la espl-
ral de la hilera de cierre que se estira para recibir uns
o mée espirales de la otra hilera.Por otra parte,las es-
plrales entrelazadas de ambas hileras se distancian entre
sd+ Esto puede depender de las posiciones relativas adop-
tadas por las espirales cuando se ubique en lugar la hi-
lera de cierre,Bonforme se especificaréd como objeto de
la otra patente aludida. Despu#s de haber pasado la espi-
ral de cierre a la espiral de la otra hilera,se suelta re-
pentinamente la presién de dilatacidn sobre las espirales
entrelazadas y las espirales vuelven a saltar en sus for-
mas circulares dilatadas oe extendidas sobre sus dimen—
siones inicialese.
Se¢ debe entender que las hileras descansan sobre una su-
perficie de soporte durante la operacidn de ensamblaje,
de wodo que se pueda ejercer la presién requexrida sobre
las hileras despufs de colocadas en las direcciones de-—
seadas,como se indica en la Figura 9eEs diffeil determinar
con precisién las posiciones exactas adoptadas por las
partes acufladas,intrincadas y entrelazadas de las espira-
les en todas las circunstanciase
Es decir que las espirales estdn suficientemente entrece-
rradas para sus fines préecticos,pero dado que fueron en-
gsambladas bajo la presién lateral vertical,pueden desensam-
blarse mediante la aplicacidn de la misma presidn en la
direccidn opuesta que determina la apertura o dilatacidn
de las espirales de una manera inversa de la descrita

con anterioridad en relacidn con las operaciones de ensgm

blaje. En todos los casos,el difmetro de las e spirales de-
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be ger superior al paso,si no la interseccidn de las espi-
rales en &ngulos rectos no produciré aingdn entrelazado

de las espirales,como ge verd a oontinuacién. Al aplanar-
se,lus espirales se alargan transversalmente,pero este
alargauiento puede ser insuficlente para lograr un cile—-
rre satisfacvorio sl el paso es demasiado grande. la ope=
racidn de aplanar o de aplastar las espiras junto con la
proporcionalidad adecuada de los didmetros y pasos de las
gapiras,ayuda al logro de un cierre satisfactorio en la
interseccidn ds las hileras.

Para la operacién de aplastamiento,se dispone la unidad

en una prenss apropiada que se representa diagramaticamente
en las Figuras 5 y 6 las cuales constan de un pisdn de vai-
vén vertical como en el punto 43,provisto con una saperficie
plana inferior,como en el punto 44,y con una placa de ban-
cada relativamente fija que tiene una gsuperficie superior
Adspera 45 para impedir el deslizemiento de las espiras du-
rante la operacidn de aplastamiento.El pisén de prensa pre-
giona sobre la auperficie de tépe de la unidad la suficien-
te para deformar permanentemente las espirales en una

forma generalmente elfptica segun se representa en las Fi-
guras 2,3,6 y 8+ Pars lograr el moldeado permanente de las
espirales en las nuevas formas,el pisfn 43 se mueve hacis
abajo pasando la posicidn en que la unidad resulta comprimi-
de a la aliura final requeridas

Se notard que después de la operacidni de aplastamiento,se
formen relativamente agudas dobleces o cortes como en 47,46
a log lados de las espirzles y se forman,también,substancial—
mente llanos topes 48 y llanos fondos 49,y que las espira-
les se alargan transversalmente y se reducen en sltura.

S5i se utiliza un resorte como borde alrededor del alambre
del marco de borde,segﬁn las formas representadas en las
fisuras 4 y 10,1la operacidn de aplastanmiento reduce tambidn

la aliura de dicho resorte a la del resto de 1a'unidad,ha~
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ciendo,con este paso,la unidad de espesor'uniforme en
todas sus parbes,exceptuando los bordes de limite de la
esterilla acabada.El aplastaniento de las espirales redu~
ce,también,el abultaniento de las dobleces de anclaje que
sujetan las hileras al marco en las extremidades de las
hileras,los lazos 32 y 32a y similares que rodean el alam~-
bre del marco,se plisgan en un éngulo de 180¢ y se cierran
sustancialmente o se doblan sobre si mismo,mediante la
operacidn de prensado y se incrementa la agudeza de las
dobleces para ayudar en la ubicacidn de las hileras en una
posicidn coplanaria,si fuera precisa la extraccifn de las
hilersas de dicha posicién.

En este punto es recomendable indicar que la dirececidn

del paso del resorte de alambbre de espira que forma las
hileras,determina la direccidn en que el resorte debenfa
ser enrollado a travéds ¥ alrededor del alambre del marco

pzle que la maga en las extremidades se mantenga en un ui-

nimo y que asfmismo se mantengan las hileras coplanarias

con sus ejese Si no se gigue la direccidn adecuada de enro=
llamiento,las hileras se pandean considerablemente fuera
del plano apropiado de la esterilla y resultard diffcil

la manipulacidn. Conforme se indica en la presente,todas
las espiras de alambre se arrollan en la direccidn que to-
ma una rosca de tornillo a izquierdas,aunque guede enten—
dido que el paso puede ser el de rosca a derechasysi se
cambia corregpondientemente la direccidd de enrollamiento.
Para el paso que corresponde a la roseca de tornillo & 1z~
quierdas,que se denominard en la presente "el paso izquier-
do",0 a la direceidn en que retroceden las espiras con
respecto al observador,cuando son enrolladas en la direc-
cidn coniraria a las de las agujas del reloj,el enrolla-
miento deberis tener el paso a izquierdas,tambjén, In otras
palabras,el enrollamiento sigue a travds y alrededor del

marco para formar las dobleces en una direccién constante
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gue corresponde a la direccidn del paso de las espi-
ras de resortess Para espiras de paso a derechas,el
enrollamiento deberia efectuarse con el paso a dere=
chas, tanbidne In la Figure 9,se presentan las espiras
de paso a lzguierdas, como también el paso del resorte
enrollado a la izquierda o en la direccidn tomada por
una rosca de tornilla e izquierde.5i la direccidn de
paso de la egpirs difiere de la del resorte enrollado,
entonces se pueden forzar las hileras en la posiciﬁn co-
planaria con un cogto y trabajo adicilonal. Cada espira
independiente que pasa alrededor del alambre de borde,
puede ger deformsda & mano con o formada con una he--
rramients en una formae y posicidn que corresponda al
propdsito,pero el arrollamiento sdecuado elimina la
necesidad de tal deformacidn y de operaciones adiciona-
les,

In la forma gue representa la Figura 4,sge pasa un re-
sorte de borde 50 alrededor de un asiento suelto o
marco de respaldo 51l. Una extremidad 52 del resorte de
enrollaniento se fija al resorte de bordes La primera
hilera 53 de espiras de paso a izquierdas se muestra

en pogicidn vertical y las dobleces a 1802 58 de paso

a izquierdas se utilizan en la extremidad de cada hile-
ra,siendo las dobleces similares a las de 32 descritas
anteriormentes

En la extremidad de la dltime hilera vertical 55,que se
ensefia ubicada en la esquina superior derecha de la
unidad,se hace una doblez de 2702 en el resorte para
iniciar la primera hilera superior horizontal 57. Dado que &«
las dobleces 58 pasan entre la esplral del resorte de
borde,dichas dobleces ¢ hileras de espiras que se eXE-—-
tienden desde allf estén limitadas mediante el resor-

te de borde contra el desplazamiento materiel a lo lar-
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go del marco de borde o en relacidn entre sf.

405 em En consecuencia,resulta posible ufilizar lag hileras de
urdimbre y relleno de espiras en losg elementos de mareo
formados de variable manera,para hacer esterillas de
contorno poligonal o curvado,sin el peligro de que se
desplacen las hileras con cierts amplitud material,y sin

410 e pérdida del efecto de anclaje de las dobleces de hilerase
Se ha mostrado en la Figura 10 una forma de bisagra de
resorte utilizando un resorte suelto 60.E1 resorte estf
entrelazado adecuadamente con la hilera vertical 61 de
‘un marco 62,luego se le conduce a través del espacio 63,

4150 entre los mrco 62 y 64 hasta la hilera vertical 65 del
resorte de enrollamiento para el marco 64,donde se le
gnrolla alrededor de tal hilera una cantidad de veces.
luego,se procede g volver el resorte al marco 62,donde
gse lo enrolla alrededor de la hilera 61,y luego se lo

420 6w lleve de arriba para abajo a través del espacio 63,para
formar una cantidad de partes de hilera 66 que sirven
para sujetar los marcos én la posiciﬁn coplanariaelas
partes 66 cruzan los lados adyacentes 67 y 68 de los
regpectivos marcos y atraviesa hacie afuers,siendo ade-

425 e cuadamente anclada en cada extreizidad de cada hilera
a las partes de las unidadese £l resorte de borde 69
pasa a rededor del alambre del marco 62 y un resorte
gimilar 70 pasa alrededor del alambre del marco 6451
se desea,el regorte de vorde puede ser parte del resor-

4304~ te de enrollamiento en el caso de sta forma de realiza-
cidn,as{ como tambidn en las otras formas,necesiténdose
meranente prolongar el resorte de enrollamiento gque for-
me la urdimbre y relleno de hileras e insertar el marco
211 dentro.

4350= Resulta evidente que las hileras pueden iniciarse en

cualquier esguina del marco de borde,pero que el enro-



llawiento debverda efectuarse en la misuwa direccidn del paso
de las espiras del resorte de enrollamiento para former jue-
gos de hileras entrecruzadas similares al de la urdimbre y
4404= relleno de una tela tejidae Se comprenderé también,que en
el caso de grandes esterillas en las cuales un s0lo resor-
te para el borde,para las hileras entrecruzadas y,posiblemen-
te,para la bisagra de resorte pareceria poco manejable y a
causa de su longitud excesiva diffcil de dominar y de doblar,
4454 podrfe ser aconsejable utilizar mds de un resorte,como por
ejemployuno para cada juego de hilesras,otro para el borde y
posiblemente otro mfs para la bisagra de resortes Ademgs,
se verd que se ha previsto por el presente una esterilla ba~-
rata pero eficiente,en la cual lag hileras eanbtrecruzadas y
4500w la bisagra de resorte estdn formadas mediamnte un simple pro-
ceso de maroe enrollamiento de un resorte de espira para enro
llar alrededor de uno o m'as marcos de bordes y mediante la
accidn de comprimir las espiras en las intercepciones junto
con o sin aplastamiento o allénamiento de la unidad entera
455 ¢ para dar a las espiras un acondicionamiento permanente e ln-
trincar y entrelazar las espiras.
Si bien éiertas formas especf{ficas han sido mostradas y des-
crites en la presente,pueden hacerses varios caubios eviden=
tes en esta invencidn sin epartarse del espfritu de la misg~

460~ ma,definido por las reivindicaciones anexase

~-REBEIVINDICACIONES -

l.~Procediniento para la construccidn de esterillas de venti-
lacidn,que se caracterizan por disponer una unidad@ de resor-
te integrada por un conjunto de resorte que comprende un map=
465 aes co,un resorte de espira enrollado de modo continuo & través del
marco formando dos juegos de hileras que se entrecurzan de
manera gque resulten intrincadasjpracticando una Goble intew—

gral en la extrewmidad de cada hilera gque directamente oonec-—
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ta diche hilera con la hilera adyacente del mismo juego
de hileras,pasando cada una de las dobleces parcialmente
alrededor de un lado del marco,digponiendo el marco,lasg
hileras y las dobleces ejes substancialmente en el mismo
plano,cada una de lag hileras extremas de cada juego subsg-
takecialuente paralela al lado adyacente del marco y el an-
claje de lag dobleces de lms hileras infersectadas por es-
te medio convra el desplazamiento permanente fuera de sus
posicioned en el marcoe

2.-Procedimiento para la construccidn de esterillas de
ventilacidn, caracterizadas porque las espiras rectas y

a0 circulares,se disponen con una altura menor que en
ancho,siendo el paso de lag esplras manor que la citada
anchura y mantenidas en posicidd las partes intermedias

de las hileras entre dobleces contrarias al movimiento
sransversal en relacidn a las hileras adyacentes y entre-
cruzadas,dnicamente por medio de las espiras intrincadas
de las hileras y constituyendo las dobleces el iinico me-
dio quee conecta las espiras con el marcoe.
Je=Procediniento para la construccidn de esterillas de
ventilaciéﬁ,que se caracteriza porgue en un elemento de
marco de alambre eg dispuesto un resorte de espira que

se extiende a través del elemento en una direccidn para
formar une hilera de espira substancialmente rectas verw
ticales;una dobladura en el resorte en la extremidad de

le hilera,teniendo la citada dobladura un lazo que pasa
menos que una vuelta entera alrededor del alambre del
elemento,una segunda hilera de espiras sustancialuente
verticaleg en la extrewidad de la dobladura que pasa

s travéds del elemento en la direccidn opuegta,y una terce-—
ra hilera de espiras substanclalmente verticales que in-
tersectan parpendicularmente la primers y la segunda hi-
leras y que tienen un eje sustancialmente rectc y copla-
nario con los ejes de las otras hileras,siendo acufiadas

las eapiras de la tercera hilera dentro de las espiras

de las otras hileras y siendo por lo mismo sujetadms a
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ellas, siendo mayor el menor didmetro de las espiras gue
su paso,y siendo las espiras suficientemente resistene-—
tes a la deformacidn lateral para mantener el espesor

de la esterilla substancialmente constante cuando some-
vida =2 la carga.

4e~Procedimiento para la construccidn de esterillas de
ventilacién,segun la reivindicacidn L,que se caracteriza
porque el elemento de marco incluye un marco de asiento

y uno de respaldo, y medios que conectan, en forma de
una bisagra los marcos, y que comprenden una pluralidad
de hileras paralelas espaciadas de espiras,teniendo cada
hilera una parte que se extiende entre y mds alld de

los lados adyacentes del marco de agiento y del respaldo,
encawinado a enderezar su eje y manteniendo,por lo mismo,
log citados marcos en posiciﬁn coplanaria.
5e-Frocedimienro para la construccidn de ssgterillas de vene
tilzcidn,segin la reivindicaeidn 3,que se caracteriza
porgue un resorte espirado alrededor de todos los lados
del elemento de marco,se entrelsza con las espiras del re-
sorte de borde y con el lazo de doblez en lu extremidad
de cada hilera,oponiéndose al desplazamiento de dicho
lazo y del resorte de borde a lo largo de los lados del
elemento de marcos

Gemfrocedimiento para la construccidn de esterillas de
ventilacidn,que se caracteriza por el conjunto de resortes
interno construfdo para la esterilla de ventilacién,con
los elementos de marcos,un resorte de espira gue sé ex—
tiende n travéds Ge dichos elementos y forman un par de
hileras Jde esplras de resorte adyacenies y substanciale
nente paralelas y rectasyintegramente conectadas sntre

sf en las exiremidades adyacentes de las mismas por medio
de una ddblez que pasa parcialmente alrededor del elemen-
to demarco y esta conectada directauente con las hileras,
una tercers hilera sustanclalmente rects de espiras que

intersectan el par de hileras y estdn 211{ scufiadas vy
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y constituyen el dnico medio pars impedir el movimiento
trsngversal del par de hileras en relacidn asi mismas

v & la hilera encrucijadors en las interseccionese.
Te-brocedimiento para la construccidn de esterillas de
ventilaci6n,segﬁn la reivindicacidn 6,que se caracteriza
porgue todas las espiras se disponen con resistencia

a la deformacidn lateral y alargadas transversalmente de
manera suficiente para engancharse con una plurglidad

de puntos espaciados en la hilera de interseccidn en
cads punto de interseccifn,siendo todas las espiras

de la misma altura,con une paso nenor gue su méximo did-
metroe.

8o~Frocedimiento para la construccidn de esterillasg de
ventilacidn,segin las anteriores reivindicaciones,carace-
terizada porque los marcos de asiento y de respaldo se
aglento y en relacidn espacilada longitudinal con éste,
#isponiendo un resorte de espira que se extiende entre

y & través de las longitudes de dichos marcos y conectado
con los mismos,formando un par de hileras adyacentes de
espiras de resorte,integramente conectados entre sf en
sus correspondientes extremidades,pasando dicho resorte
parcialmente alrededor del lado externo del marco de
respaldo en una de las extremidades de las hileras y
parcialmente alrededor del lado externo del marco en

las extremnidades opuestas de las hileras,siendo parale-
las las porciones de las citadas hileras entre los mar-
cos y consbtituyendo una bisagra de resorte para los mar-
cos,y medios que entran en las espiralea para oponerge
al desgplazamiento relativo de dichas hileras.
Qe=Erocadiuiiento para la construccion de esterillas de
ventilacién,sagun las anteriores reivindicaciones,carace
terizado porque la unidad de asiento de alambre espira-

do interno,con una unidad de respaldo de alambre espira-
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do interno en relacidn espaciada longitudinal a la unidad

de asiento,se disponen con un nedio que conecta en forma
de bisagra las citadas unidedes,forzéndolas en posicién
en gque estas unidades queden substancialmente coplanarias
coisprendiendo el citado medio hileras transversalmente es-
paciadas de akambre espirado,teniendo cada una de estas
hileras un eje longitudinal que hace puente en el espacio
entre las unidades,cada hilera con largo suficlente para
extenderse mds alld de la extremidad de una unidad,y
dentro de la unidad,e intrincada con las espiras del
alambre de la citada unidad.

106~PROCEDIITENTO PARA TA CONSTHUCCION DE ESTERILLAS DE
VENT ILACION.

Ly pregente meuoris descriptiva,consta de diez y nueve
hojas escritas a méquine y por una sola caras

Madrid,7 noviembre 1962

Bl Agente incial,
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