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Consiste el presente Modelo de Utilidad, en un
dispositivo destinado a la fabficacién de ‘untas en nade
ra, que admite la regulacidn de la amy”.itud de cada pieza,
dependiendo del objeto o0 necesidad de uso del resultado.
Cuando hablamos de madera, debe entenderse genéricamente

el término en su acepcidn mis amplia.
Las juntas de madera, para el ensamblaje de —-

dos piezas en este material, consisten en la reargzacién

de un perfil simétrico dentado de tal forma que® §&, adap-

ta por ensamblaje a otra pieza fabricada de modo idénti -

CO.

.
a8 o8

Las juntas no siempre tienen la misma,*Finali--
[ ) [

dad, y pueden utilizarse, bien para ensamblar piezas de

modo que oculten en la medida de lo posible la junta que

se forma entre ellas, o bien como ensamblaje de, Rigsas -

que por su construceibn exigen una moldura interﬁédia. -

Las necesidades en este sentido, son muy ampliaézn& alen
na de ellas obedecers a un capricho o deseo de éd%%didad
en el trabajo, ¥y otras tendrin su razbén de ser en la ne-
cesidad de obtener un producto final dotado de caracte--
risticas propias y concretas,

Con anterioridad a la creacidn del aparato gqu-

nos ocupa, las juntas se realizaban cada vez para cada -

necesidad, sin que fuera posible realizar varios tipos -
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de juntas con una Unica méquina.

ILa mAquina-herramienta que nos ocupa, se ca-
racteriza especialmente por la multitud de posibilida~
des de fabricacidn, dado que sin pérdida sustancial de
tiempo, puede reoalizar un perfil de una junta que deba
ensamblar de modo muy holgado, y acto seguido, reali—-
zar un perfil de una pieza que por lo ajustado de su -

realizacidn ni llegue a penetrar del todo cadal*estria

con su opuesta correspondiente. ‘ * e

Con estas consideraciones, el inventor del -

presente Modelo de Utilidad, ha ideado, disefiado,, consg

truido y probado con éxito, un dispositivo o fnese, des
....

tinado a la fabricacidn de juntas en madera, que permi

te una regulacién que posibilita la formacidén de jun-—

tas de mayor o menor holgura, sin menoscabo de 1lz.cali

[ 3N ] °
LR ]

dad en ningln caso, y sin sustancial pérdida de, jiempo
[ ]

en la modificacidén que desee realizarse,

[ ]
- L] L]

Asi es, como se verad por la explicacidf ‘que
va a seguir, el presente Modelo de Utilidad se hace —-
acreedor a los beneficios de fabricacidr y explotacidr
exclusivos que conceden 1os correspondientes articulos
del vigente Estatuto de la Fropiedad Industrial de 26
de Julio de 1.929, publicado por Real Ordea de 30 de -

abril de 1,930, y modificado por Decreto de 26 de di--
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ciembre de 1.947.

Con objeto de hacer mis clara e :nteligible
la explicacidén que va a seguir, acompaflamos a esta me-
moria, formando parte de la misma dos hojas de dibujos,
que en cuatro figuras representan aguéllo que constitu
ye la esencia del presente Modelo de Utilidad, expresa'

do siempre a titulo de ejemplo.

La figura 1 muestra wna vista en perspectiva
del exterior de la pieza. En ella podemos ver gort:l el

cuerpo central, que gira con respecto al exterior 2, -

para posibilitar la excentricidad en el angulo de, ata-

que de las cuchillas a la paralela al eje. El J.mues——

tra las cuchillas, que dependiendo de los dientes que

se realicen en el perfil, corresponderian a piezas de ma
yor o menor nimero de estrias, La pieza que nos ogupa,
. .
[ B
3 L3 L] ¢ *
tiene dispuestas a su alrededor cuatro piezas qQ%hdas

de cuchillas dobles en cada pieza, que ya hemog:ééﬁalg

do con 3. et

El 5 muestra el orificio central, sobre el -
que se dispone el eje que imprimird el giro. Si el gi-
ro de la pieza es totalmente ceantrado, por lo que inci
dirdn las cuchillas sobre la madera de modo perpendicy

lar, la junta serd mds ajustada que si el giro de la -

pieza es algo excéntrico, ya que las cuchillas ataca--
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rén la madera con un breve angulo que signi-
ficari algo de holgura en la junta. |

La figura 2 muestra un perfil del disposivi-
vo de aperturs y cierre del dngulo de ataque de las cuy
chillas sobre la perpendicular de éstas al eje gque las
mueve. El grosor de la pieza 2, es algo mayor en la —-
parte seflalada con 6 que en la sefialada con 7. De esta

forma, mediante el giro de una pieza con respgetd a la
otra, se dard la excentricidad necesaria pare bSBtiner

perfiles de juntas que tengan una holgura deseada.

En la figura 1, se muestran con 8 y 9, las -

referencias que posibilitarin observar desde eisssxte—-
® L]

rior, la excentricidad que mantiene lag pieza, bastando

con girar la pieza 1 con respecto a la 2 en la medida

Sava

necesaria para hacer que el giro de la pieza sga"céq——
:'.o o:
trico, y sin holgura, o de una mayor inclinacign ccn -

respecto al eje que mueve la pieza. et

La figura 2 muestra también el dispotitivo -
de giro de ambas piezas. La pieza sefialada con 1 es so
lidaria a la pieza sefialada con 12, y la pieza sefiala-
da con 2 gira con respecto a estas otras dos, separads
por casquillos. El tornillo 10 impide se salga la pie-
za 1 de la 12, y el dispositivo 13, que esti dotado de

un muelle que <¢on una bola al final oprime los orifi--
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cios 14 de la pieza 12, fijindose o moviénduse a sal--
tos.

En la figura 3 wvemos una vista vertical de -
la pieza 12 en la que fodemos ver verios agujeros sefla
lados con 14, y la figura 4 representa un perfil de la
nisma pieza, en la que vemos con 11 la fijacidn del —-

tornillo 10, el hueco central 5, y wn orificio 14.

Cuando se sitlle el mecanismo que nos pdupa -
sobre una maquina, se fijars sobre ésta, orpimiéhgése
por ambas partes del eje. La holgura 15 facilita la —
compresién. Ello hari que se encuentre apretada-ie-pie
za 2 sobre la 1 y la 12, de tal forma que quedafé:hn -
esta posicidn durante el trabajo. Una vez suelta y —-—
tras haber finalizado aquél trabajo, puede nuevamedite
ser regulada para fabricar la junta correSpondiép$§ en
las condiciones requeridas para la ocasidn. {:{}

Hacemos constar a los efectos que pud%?yqn -
ser oportunos, que tanto los dibujos como las explica-
ciones dadas en el contenido de la presente memorig ~-
descriptiva, estan hechos a titulo de ejemplo, debien-—
do quedar comprendida en la proteccidn de este Liodelo
de Utilidad, cualquier modificacidén no esencial que se
lleve a cabo en 1o que constituye la explicacidn cue =~

antecede,



-7~

Una vez explicadas las caracteristicas de —-
funcidn y de forma del presente Modelo de Utilidad, --
Unicamente nos queda concretar en ls siguiente

NOTA

las
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REIVINDICACIONES

e ,- Dispositivo para la fabricacidn de Fun-—
tas de madera , caracterizado por constituirss en un -
cuerpo circular formado por tres pilezas sustancialman-
te, de modo que una de ellas, situada entre las otras
dos es la portadora de las cuchillas, siendo ésta sus-
ceptible de girar en angulos prefijados sobre las ———-
otras dos, produciéndo una excentricidad con respecto
al eje de las otras dos piezas, debido a la forma de -
ligera cufia que tiene esta pieza, pudiéndose ﬁég@lar -

- e &

la dicha excentricidad desde un angulo de valoy aulo.
28 ,~ Dispositivo para la fabricacidn de jun~
tas de madera, caracterizado segin la primera preiyvindi

cacidn por que la pieza central que puede desilizowse —

sobre las otras dos, posee un dispositivo dotado de un
muelle y una bola que se acoplard sobre los rebzjes ave

tiene previstos la picza central, para la elecqg&h del

dngulo de excentricidad deseado. Cees

8 ,= Dispositivo para la fabricacidn dg jun-—
Y .

Y
a8 0

tas de madera, caoracterizado segln la primera reivindi
cacidn por que la pieza central quedarsd oprimids por -
las otras dos, imposibilitando su movimiento con res—--

pecto a aquéllas en el momento en cue se cologue en 1t

mdquina que dispone del eje de giro sobre el que se —
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acoplars por medio de su orificio central, por ser co-

‘locada sobre dicho eje oprimiéndose por ambas caras.
J r D

a .

&,- Dispositivo pera la fabricecibn de jm-
tas de madera, carscterizado secin.las tres reivindicg
ciones anteriores pdr que mediante la regulacidn de 1la
pieza central, se obtiene una ligera inclinacién de la
pieza central sobre la perpendicular del eje de giro,-

siendo esta excentricidad en mayor o menor metlidz la -
que determine quec el ajuste de ¥a junta sea de¢ wre ma-

yor o menor holgsura.

2,- DISFOSITIVO FARA LA FABRICACION JE JUN-

Tal y como aparece representado, descrito y
reivindicado en la presente memoria descriptiva cue —

consta de nueve hojas de texto mecanografiadas yor una

s0la cara y dos hojas de dibujos.

Madrid a 25§ OCT. 1984 |
— e
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