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Correspondiente a wuna PALLNTE b LNVEECIULH cuyo registro se

solicita por velnte aifios.
& favor de

U.Quintdn Sacristdn Fuentes, de nucionslidad espa-

flola .
desidente on wabilil,-Plaza del Callao, 1
Do

PERCCEDLALEN0 D AABRLCALLION DE PANELES CULULLS LC0S AGLUMERA-
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Z1 objeto de la presente inveneibn es un procedimiento
simple, rapido y econdmico para, con un minimum de material
paca fabricar industrilalmente pansles en materia celuldsica
aglonerada cuya contextura es especialmente regular y compacta,
de manera gue estos paneles pueden ser utilizados como paneles
de relleno, dQecorativos e inecluso formar parte constitutiva de
elementos resistentes en la construceidn.

Como resultado del sglomersante polimerizable apiicado es
posible producir paneles entre los platos de una prensa sin el
ugo de moldes o de eiementos de limitacidn transversal, lo que
permite utilizar un sequipo inducstrigl minimo, lo que supone
como comsecuenclia inmovilizaciones sensiblemente reducidas.

Bl aglomerante curacteristico polimerizable estd esen-
cialmente constituldo por una mezcla de resins, urea-formol,
cloruro de amonio, cloruro de sodio y agua.

de ha corprobado gue este aglomerante presenta, como pro-
piedades muy particulares, asegucar una dbuena resistencila de

la nasa después de unprimer vprensado en frio de manera que di-

o
w

chos pancles asi preparcados puedan, sin ningln peligro, ser
manipulados para dirigirles hacia la fagse siguisnts del pren~
gsado final en callente.

Toda la economia del prcceso objeto de la invencidn estd
basada gsobre este doble tratamiento por presidn, respectiva-
mente en 0 y en caliente de manera que la compacidad y la
resistencis de la masa dospués del primer prensado en frio
juege un papel esencial en este procedimiento, y, comc conse
wuencia, bambién la naturaleza del aglomerante aplicwdo pre-
senta unse iuportancia capital.

Se¢ han obtenido excelentes resultados por la aplicacidn
del modo operatorio gue caracteriza el procediuiento de la in-

vencidn purtiendo de un uglomerante compuesto substancialmente
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en porcentaje de peso de:

H4es1na-urea-Fornoleecesscssessesses ‘ 8 a 12%

Cloruro de alONiOsisseseesssasssons 2,5 a 4%
Cloruro de 50Ui0eesssesnssosnacess 0,5 a 2%
AZUTe svesessoenveneaseasancsansasne 1 a 2%

Ye pueden incorporar, a este uglomerante, todos los pro-
ductos o gubstancias accesorias, especlalmente para hacer ls
materia .glomevads impubtrescible, ignffuga y eventualumente
para colorear el conglomerado en la masa, 1o que es practica-
nente imposible per- la simple incorporacidn de pigmentos mine-
rales,

£1 cloruro de amonio y el clcruro de sodio counstituyehn
la base de un catulizador que tiene por funcidn mcelera el
endureciniento del aglomerado.,

bl citado aglomerante eventualmente adicionade de sus
constibtuyentes accesorios serd, preferentemente, conforme a
la invencidn, ailadido a una masa de mabteria celuldsics divie
dida como serrin, virutas, fibras o una mozcla de la muateris
celuldsica bajo estos diferentes estados en 1las proporcionaes
de 8 a 18p.

E) proceso o modo operatorio a puwrtir de esta wezcla de
ws materia celuldsics dividida y el citado aglomerante es
gubstanclalnente ¢como gigunes

La nozela se efectla en frio, la mezela convenisnte en
la proporcidn de los aneles a realizar se somete a la aceldn
de una prensa 1o caldeads, e3ta nesa se extiende simplemente
entre 1los dos platos Ge la prensa sin goportes laterales ni
moldes,

Ta presidn asi como la dwracibn del prensado son varia-
bles en funcidn de las curacteclutlcas proplas de los pancles

que se desean fabidlear. Sin eabacgo, es lmportunte que la mo-
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sa despues de egtbe prensado eh frio presente;una COmEaCld&d
gufieiente ampliawente pura soportar sin peligro lag maniobras
entre esta fase prepuratoria y la fase fin&l.

Sonforme a otras caracterisiicas de le invencidn, se ha
esbublecido una relacidn entre la presién sspecifica y el
tiempo durante el cual esie prensado dura hasta un limite mé-
wimo de Tlerpmo gque &n geneiral es del orden de dos minutos, Ges-
puds de lo cual los resultados zon practicamente constuntes.
5i, como sz ssquematiza lo mds suneriamente posivle en las
figuras 1 a 5, consideramos una masa (1) prensada entre los
dos plotos (2-3%) de una prensa en frio, se pueden admitir como
representa el diagrama que forwa lo figura 6, emeelentes resul-~
tados serdn obtenidos si se wmantiene la relucidn, entre la nre~

gibn y la duracién entre las dos curvas (a-b). Se dispone de

- -

e puede considerar como ung zona de tolerancia

[i4]

una gona v que
en les 1imites de 1w cual el obrero del oficio podrd fdécilnen— .

te hacer la eleceibn de los datos numéricos vpura la aplicacidn

“del procedimiento.

T '~ ] NI - R . o o 1 s e vy o F
Despues de evie primer prensado, mse obtlens una masa (1)

‘h,

rresentando uwn espesor (h) ligeramente superior al espesor fie

jal

nal del panel a vealizar, la mase de este panel sienuo purti-
cularmente homogénes galvo a lo l.rgo de los bordes donde se
encaentra uns tica estrecha basbante regular en la cual la
conpacidad d¢ la contextura es menor o puede 8e8r MENOC,

1o yoy B2

ta tiva periférica serd ademds Finalmente eliminuda del ..

g
panel proplanente dicho.
La masa (1) es a continuacidn colocads entre los platog
(4-5) de una prensa de calentamiento preferiblemente alimenta-
da por un flufdo caliente a fin de obtener un buen reyeito ca-
loprifico scbra toda la extensidn de la citada masa (1). Con

vreferencia como fluféo de culenbomiento, se hard usc de aiug

vES
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95, = Se observasd que el tiempo inbteraedio entre las dos ope-

saclones de prensadc, respectivamente , en Lrlo y en caliente

no podrd wer suserior a 5% ssgundos,

Ye retira enbonc un panel (F) cuyos bordes pardférico

[0

(6—7-8—9) son eliminados por ona;buiunte de los moedios de cor-
100,~ te o de gerrado apikcablies, de manera que subsiste solazente

el citado panel (P) de forme narfectemente geométrica y en el

cual la contextura es perfeclamente compacta y regular en to-

dos los puntos de la masa constitutiva de dicho panel.

o

ste procedimiento es tal que permite obbener paneles de

105 4 una gran ducacidn y Ce huena resistencia, incluso partiendo
simplemcnte del serrin de madera, Lo que ey bastante excepcio-
nal en razdén de 1lu egeusa longitud de las fibras subsistentes.

Obra caracterissica de la invencidn se encuentira en el

hecho de que los sangles puedsn ser utillzudos después de las

11C,~ 48 horas, 1o gue es wna dwracidn excepcionaluente reducida y
constituye evideatsmeate una veatajs de orden econdiico congie
“derable, pucstc gue ol almacenaje entre el momento de ila fa
cuacidén v el de la ubtilizacidn evtd reducildo el nfnino estructo.

LO% panelos piusentan gdemds la ventaja de constituir wuna

115, paso perfeciumente esvabllizada, de manera gue tas defoumaclo-
nes, por ejomwlo, bajo las influencias climdbicas, son précti-
camente nuluiz, Ha sido lgealuente observado que el envejaci-

niento de dlu aupa oo oedeticanente inexistento, de nunera gue

- o i obe = 4 - RPN SV
las guwantias de orden tecnoldgico son maximas.
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invencidn rceaae sovre sl procedimiz_so carvac—
vd Py 3 -

toeristico COn 1& COOP eidCLOQ dal arLoae“aauy pu*tlcular y el

woGo operaterio Gescerito, asi co.:0 en todo panel, cualguiera

que ©eu, que rssultard de la aplicacibn de este pwocedimiento.
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18), " LCRLILETTC DB Pabid Sa0LCH DB Paiiauss OBLULCS 1008
ATLLLILADUS U caracterizado porgue la materia celulbsica, fi-
bras 1eﬁosa§, vegetales, en secc se divide de tal muner. gue
sea r.ducida en purticulas nuy pequefias en las cuules la ten-
gidn gerifdrica estd perfec.umente squilibrada.

28), ~MPICCLUNLLANN0 D PABLCACTION DB PALNBLES CELULOSIOCS
AGLULEBIAAS " caracterizado porque las materias celuldsicas di-

vididas son secadas ¥y mezeladas con agzlomerante gintético en

S8CO.,

38) =V UCEOLML IO DY PABLLCACLON D PANLLLS CELULUSLOUS
AFLULIS (ADCSY caracterizado porque las naterias celuldsicas

perfectamente callbradas y desecadzs son mezcladas de manera

homogénea con wn =glomzrante de tipo sintético en el cual la

[
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aceldn es scelerada por la adicidn de endurecedoras y de cabal:

zudores a buse de sales mineraies y de hidratos ninerales. ;

48) NP UCEBDRITEP0 UE PASLCACLICH VB ARSI CELULGIICCS |
4&LUM£1&»Q§“ carzcberizado por someter la mezela de las materie
celulésicuﬁﬂcalibradas del aglomerante sintético provisto de
los cuisalizadores y endurecedorss, suceslvamente & una presidn.
en frio y en calients, entre los platos de lus prensas, sin
goportes laterales, jara producic un panel perfecitaments uni-
forme en todog zus nuntos, de contexture perfectamentc compac-
ta v por tmnto la denzi.ad, el peso especifico 1,

Lonead QuLULUGTC0G

58) o= LCLDLELIIC DB B lCLCI0H DE 2A
AUDGaELLL ST caracterzado porque permite incorporar al aglo-
Herance, alﬂmom@nto de la nmesmcla, todos los productos o subsig
tencias subgidiarias, notablemente paira hacer la materia impu:
trescible, imgnifuga v eventuslmente para colorear el aglomera-

go en la masa de modo que la masa de los paneles quede impreg-
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nada de mane ra honogénesa
aglomerante.

68) , "2 UCELITTIING
AGLUL A el B,

La presente memoria
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lisdus y necanografiadas
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después de la polimsrizacidn del
D FABLQLONON DE palELss CALULOSLCCS

degcrliytivae constz de siete hojas fo-

POr una sola cara, componiendo un to-

tal de ciento sesenta linsas, inclufdas dstus.

Madrid, 7 de Hovictmbrg de 1.962,-
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