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Consiste el presente Modelo de Utrilidad, ¢en
un dispositivo de cabezél para hacer perfiles en made
ra que tiene unas claras caracteristicas novedosas --
que representan altas ventajas sobre las ya conocidas

hasta el momento.

Hablamos de madera genéricamente, refirién-

donos con este término a cualquier elemento formado -

.. Q.

por madera o-fibras de madera, susceptible de &en’tra

bajado mediante el dispositivo que nos ocupa., "*° °
Existen en la industria de la madera, qFteg
minados tipos de trabajo que posibilitan una Q;;&éc--
cién mas econbmica, y al mismo tiempo, mas efi;;;, -
proyectindose la eficacia y la economia en un artdcu-

lo final dotado de unas caracteristicas superibores --

que los fabricados por los competidores, al mengs:en
precio y rapidez de producciédn, M
Los perfiles, en 1ahindustria de la madera,
posibilitan que de ser simplemente un mueble el pro=--
ducto fabricado, sea un buen mueble, dotado de ador--
nos y molduras, diferencia que claramente aprecia el
comprador. Pero los perfiles, si son fabricados de ma
nera fhcil, econémica y efectiva, tienen una mayor -

rentabilidad, que si se hacen de modo manual, o a mé-
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quina, com 1os grandes inconvenientes que esta fabri-
cacidén posefa hasta el moﬁento actual.

Hasta el presente invento, las cuchillas de
fabricar perfiles de madera, se afilaban por'la parte
dei filo, rebajéndose difmetro de trabajo a la méqui-
na, y manteniendo en la cuchilla siempre un mismo gro

sSOT.

El claro inconveniente de esta técnic%.és--

triba en que la cuchilla varia de radio de trabajo, y

producir& elementos sustancialmente distintos. Piénse

se- que puede situarse una moldura a continuaciéh'le -

5...

otra, y si ambas son de la misma altura, exigir4 un -

. trabajo de adaptacién que encarecer& en mano de'wvhra

el costo del producto, cosa que no sucederfa sis‘ambas

molduras estuvieran fabricadas de acuerdo con nﬁa‘mig

ma medida, et
Con estas consideraciones, el inventor del
presente Modelo de Utilidad, ha ideado, disefiado, ===
construido y probado con éxito, un nuevo dispositivo
destinado a la fabricacién de perfiles, que tiene cla
ras ventajas sobre los otros ya conocidos hasta el mo

mento actual,

Asi{ es, como se verh por la explicacién que
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va a seguir, el presente Modelo de Utilidad se hace -
acreedor a los beneficioé de fabricacién y explota=--
cién exclusivos que conceden los correspondientes ar-
ticules del vigente Estatuto de la Propiedad Indus-=--
trial, de 26 de julio de 1.929, publicédo por Real Or

den de 30 de abril de 1.930, y modificado por Decreto

de 26 de diciembre de 1.947.

Con objeto de hacer mas clara e intet%gfble

la explicacién que va a seguir, acompafiamos a eeﬁh:mg

moria, formando parte de la misma, una hoja de dibu--

jos, que en dos figuras se representa aquello en,.que

» L]
[

se constituye la esencia del presente Modelo de Utili

dad, considerado siempre a titulo de ejemplo.

-
“ssp

Con 1 vemos el cuerpo de la pieza, qugigie-
ne una forma estrecha, dotado de un orificio em ¢l --
centro 2, por donde se acoplar& sobre un eje quéipro-
porcionaré el giro que posibilitar& el trabajo de es=
ta pileza,

Dicha pieza 1, esté sustancialuente dividi-
da en seis partes, tres de las cuales disponen una cu
chilla curva 4, perfilada en la misma forma que el ca
bezal, y otras tres 3, que tienen situada un segundo

tipo de cuchilla plana 13 que en un plano diferente a
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la cuchilla curva, seguiré un radio de giro algo mas
pequefio para rematar los perfiles producidos por las
tres primeras cuchillas curvas.

El perfil producido, se representa como =~--
ejemplo en la figura 2, en la que se ve con 15 y con
16, respectivamente, la zona de la madera que ha sico

modificada por el perfil recto de las cuchillas pla--

nas, vy el perfil 16, curvo, de las cuchillas éﬁ%{és -

situadas mas hacia afuera de la méquina. Naturéihénte

con objeto de lograr una méxima precisién en el &ngu-

lo 17 del perfil, las cuchillas en este punto s¥.cru-

-
Toe®

zan en sus trayectorias,

La pieza, en sus tres cuchillas curvasy. dis

pone de un tope 5, que facilitari que al poner’.}a cu-

chilla para ser montada, siempre se sitde en Un‘mismo

sitio, sin que tenga holgura su disposicién, dadd que
ello producirfa perfiles distintos en momentos en que

la mdquina se ha desmontado alguna vez. Se ajusta por

el tornillo 6.

Las cuchillas curvas 7, se disponen entre -
la pieza sefialada con 4, y la cufia 8. La posicién de
la cuchilla 1a marca la pieza plana que se apoya al -

cuerpo de la miquina~herramienta 1, y el tope sefiala-
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do con 5.

La sujeccidén de estas piezas, se lleva a ==
cabo mediante la presiéﬂ que efectiian los tornillos =
18 y 19 sobre los puntos 10 y 11 de la cufia 8, que es
tén algo rebajados para evitar un posible novimiento

de la cufia, y con ella, de 1la cuchilla,

La cuchilla 7, que tiene un grosor determi-

nado, y que se aloja entre la pieza 4, y la cufia 8, -

tender& a desafilarse por la parte exterior a l& mis-

® IAe

ma, sefialada con 12. En otras miquinas, se proéeéé a
afilar estas cuchilias, desde el exterior, de modo --

que rebajando alguna capa de material, la cuchilla --

. b
L P

vuelve a estar dispuesta para ser utilizada. El grave
inconveniente es que la moldura producida,a partir de

este momento, ser& de un perfil algo diferentéaqﬁg ha
berse modificado el radio de trabajo de la méq@?ﬁa.
Para solucionar esto, en este modelq:de. uti
lidad, se afilan las cuchillas rebajando el material
por su cara interior, o sea en todo el plano perpendi
cular a la zona de trabajo de ellas, consiguiéndose -
que con menos pérdida de diimetro =-inapreciable en la

prictica~, se afile con un mismo resultado, no impor-

tando que la cuchilla quede muy fina, dado que la pie
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za soporte 4, y ia cufia 8, mantendrén sujeta esta, im
pidiendo su fotura.

Con objeto de.fijar las cuchillas al afilar
las, se ha previsto en estds, un orificio 9 con el -~
cual serfn fijadas facilitando esta lébor de una for-
ma muy precisa..

La distancia 14 entre la pieza 4, y la cu--

chilla 13, permitirén la realizacién de perfile%?ﬁ§n
la curva sefialada con 16 y 17 de la figura 2, y:I%é -
perfiles planos sefialados con 15 de esta misma figura
Hacemos constar a los efectos que pquZQ%n
ser oportunos, que tanto los dibujos como las e;giicg
ciones dadas en el contenido de la presente memoria -
descriptiva, esté&n hechos a titulo de ejemplo, @g?geg
do quedar comprendida en la proteccién de estefygﬁelo
de Utilidad, cualquier modificacibén que no afeqéé’a.w
la esencia, que se lleve a cabo en ajuello que consti-

tuye este modelo.

Una vez explicadas las caracteristicas de -
funcién y de forma del presente Modelo de Utilidad, -
Gnicamente nos queda concretar en la siguiente

NOTA

las
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REIVINDICAGIONES

18,- Dispositivo de cabezal para hacer per-
files en madera, carécterizado por constituirse eﬁ un
cuerpo dotado de un orificio central que s2 fija al =
eje de la-méquina que lé proporciona movimiento, cuyo
perfil es similar a los perfiles que realiza, y cuyo
cuérpo esti dividido en seis partes, que alternativa-
mente sitGa dos tipos de cuchillas, tres curvééﬂ;:---

tres rectas, situadas en planos diferentes y Cruza~---

dos.

23,- Dispositivo de cabezal para hacey per-

-2
L

files en madera, caracterizado segiin la primera rei--
vindicacién por que la cuchilla curva realiza log per

files curvos exteriores, en tanto que la rectthﬁitug

da mas hacia el interior, realiza perfiles reé@??, 28
tando ambas dispuestas de modo que cruzan sus.ﬁ?ayec-
torias, realizando con precisién los. perfiles.

3a,- Disposi’ivo de cabezal para hacer per-
files en madera, caracterizado segin la primera rei=--
vindicacién por que las cuchillas curvas estén dota-Q
das de un dispositivo de fijaci6én basado en una pieza

de sujeccién, una cufia, y la cuchilla, Siendo.situada

dicha cuchilla apoyada sobre su dorso en la pieza o -
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cuerpo, y lateralmente situada por un tope lateral, -
logrando un reposicionamiento de mixima precisién =--
tras un eventual desmontaje de dichas cuchillas.

4a,- Dispositivo de cabezal para hacer per?
files de madera, caracterizado segin la primera rei--
vindic#cién por que el afilado de las cuchillas se ==
realiza por el.plano posterior perpendicular a la zo-
na de corte, eliminando gro;or de la cuchilla é&_;l -
afilado, sin perder sensiblemente difmetro ca ﬁ;;g;jo

a la pieza,

*
L X NN 4

58,- Dispositivo de cabezal para hacer per-

< -

e e

files de madera, seglnr la primera, tercera y cuarta -
reivindicaciones, caracterizado por que las cuchillas

LN

reotas estén ‘dotadas de un dispositivo cde fijacign -

muy preciso. | et
- aN A

62.- DISPOSITIVO DE CABEZAL PARA HACE?%EER-
FILES DE MADERA.

Tal y como se halla.representado, descrito,
y reivindicado en la presente memoria descriptiva, --
que consta de ocho hojas de texto, mecanografiadas --

por una sola cara, y una hoja de dibujos.

Madrid, a 9§ QifT 400 -
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