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Consiste e l presente Modelo de U tilidad, en 

un d isp ositiv o  de cabezal para hacer p e r file s  en made 

ra que tien e  unas claras ca ra cterísticas  novedosas — 

que representan altas ventajas sobre las ya conocidas 

hasta e l momento.

Hablamos de madera genéricamente, r e f ir ié n ­

donos con este término a cualquier elemento formado -
. .

por madera o fibras de madera, susceptib le de ¡sép 'tra
+  *  *  *

bajado mediante el d isp os itiv o  que nos ocupa. *** *

Existen en la  industria de la  madera, deter

minados tipos de trabajo que p os ib ilita n  una produc—* +
*  *

ción mas económica, y a l mismo tiempo, mas e fica z , — 

proyectándose la  e f ic a c ia  y la  economía en un articu ­

lo  fin a l dotado de unas ca ra cterística s  superiores —
*  *  *

que lo s  fabricados por lo s  competidores, al meno[s*en 

precio y rapidez de producción.

Los p e r fi le s , en la  industria de la  madera, 

p o s ib ilita n  que de ser simplemente un mueble e l pro— 

ducto fabricado, sea un buen mueble, dotado de ador— 

nos y molduras, d iferen cia  que claramente aprecia el 

comprador. Pero los  p e r f i le s , s i  son fabricados de ma 

ñera f á c i l ,  económica y e fectiv a , tienen una mayor — 

rentab ilidad , que s i  se hacen de modo manual, o a má-
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quina, con Los grandes inconvenientes que esta fa b r i­

cación poseía  hasta el momento actual.

Hasta e l  presente invento, las cu ch illas de 

fabricar p e r file s  de madera, se afilaban por la  parte 

5 del f i l o ,  rebajándose diámetro de trabajo a la  máqui­

na, y manteniendo en la  cu ch illa  siempre un mismo gro 

sor.

El claro inconveniente de esta técnica  .es—
* . .*.* .

triba  en que la  cu ch illa  varia de radio de traba jo , y

10 producirá elementos sustancialmente d is tin tos . Piénse

se que puede situarse una moldura a continuación áe -****
otra , y s i  ambas son de la  misma altura, ex igirá  un -

trabajo de adaptación que encarecerá en mano de'dbra
* *.

e l costo del producto, cosa que no sucedería sHaíhbas
*  *  *15 molduras estuvieran fabricadas de acuerdo con titía mis* *** a* *

ma medida.

Con estas consideraciones, e l inventor del 

presente Modelo de U tilidad , ha ideado, diseñado, 

construido y probado con éx ito , un nuevo d isp ositiv o  

20 destinado a la  fabricación  de p e r f i le s ,  que tiene cía

ras ventajas sobre lo s  otros ya conocidos hasta e l  mo 

mentó actual.

Asi es, como se verá por la  explicación  que
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va a segu ir, e l presente Modelo de U tilidad se hace " 

acreedor a lo s  b en efic ios  de fabricación  y explota­

ción exclusivos que conceden lo s  correspondientes ar­

t ícu los  del vigente Estatuto de la  Propiedad Indus----

t r ia l ,  de 26 de ju l io  de 1.929, publicado por Real Or 

den de 30 de abril de 1.930, y modificado por Decreto 

de 26 de diciembre de 1.947.

Con ob jeto  de hacer mas clara  e in te lig ib le
+ + + $

la  explicación  que va a seguir, acompañamos a e&ta-me 

moría, formando parte de la  misma, una hoja de dibu­

jo s , que en dos figuras se representa aquello ep.pue
* +****

se constituye la  esencia del presente Modelo de U t ili  

dad, considerado siempre a t itu lo  de ejemplo. *** +
Con 1 vemos e l  cuerpo de la  pieza, qile.*bie-

* . *

ne una forma estrecha, dotado de un o r i f i c io  en — 

centro 2, por donde se acoplará sobre un e je  qp^pro­

porcionará e l g iro  que p o s ib ilita rá  el trabajo de es­

ta pieza.

Dicha pieza 1, está sustancialmente d iv id i­

da en se is  partes, tres  de las cuales disponen una cu 

ch illa  curva 4, perfila d a  en la  misma forma que e l ca 

bezal, y otras tres 3, que tienen situada un segundo 

tipo de cu ch illa  plana 13 que en un plano d iferente  a
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la  cu ch illa  curva, seguirá un radio de g iro  algo mas 

pequeño para rematar lo s  p e r file s  producidos por las 

tres primeras cuch illas curvas.

El p e r f i l  producido, se representa como —  

5 ejemplo en la  figura 2, en la  que se ve con 15 y con

16, respectivamente, la  zona de la  madera que ha sino

modificada por e l p e r f i l  recto  de las cuch illas p ía—
*. .
* * .ñas, y e l p e r f i l  16, curvo, de las cu ch illas ctirVas -
* * w* * * * *situadas mas hacia afuera de la  máquina. Naturalmente 

10 con ob jeto  de lograr una máxima p recis ión  en e l ángu­

lo  17 del p e r f i l ,  las cuch illas en este punto,s^ 'pru- 

zan en sus trayectorias .

La pieza, en sus tres cu ch illas curvas,*.dis
* **.pone de un tope 5, que fa c il ita r á  que al poner*.^^cu-
+ * * -

15 ch illa  para ser montada, siempre se sitúe en unimismo
aa ̂

s i t i o ,  sin  que tenga holgura su d isp osición , dadc? que 

e l lo  produciría  p e r file s  d istin tos en momentos en que 

la  máquina se ha desmontado alguna vez. Se ajusta por 

e l t o r n il lo  6.

20 Las cuch illas curvas 7, se disponen entre -

la  pieza señalada con 4, y la  cuña 8. La posición  de 

la  cu ch illa  la  marca la  pieza plana que se apoya al -  

cuerpo de la  máquina-herramienta 1, y el tope señala­
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do con 5.

La su jección  de estas p iezas, se lle v a  a — 

cabo mediante la  presión  que efectúan los to r n il lo s  -  

18 y 19 sobre lo s  puntos 10 y 11 de la  cuña 8, que es 

5 t&n algo rebajados para evitar un posib le  movimiento

de la  cuña, y con e l la ,  de la  cu ch illa .

La cu ch illa  7, que tiene un grosor determi­

nado, y que se a lo ja  entre la  p ieza 4, y la  cuña 8, -
* *.

tenderá a desa filarse  por la  parte exterior a lá*jRis-
-  * -10 ma, señalada con 12. En otras máquinas, se pro&et3ef a

a fi la r  estas cu ch illa s , desde e l  ex terior , de modo —

que rebajando alguna capa de m aterial, la  cuchiULa —
* 1 * *

vuelve a estar dispuesta para ser u tiliza d a . El grave

inconveniente es que la  moldura producida,a p a rtir  de

15 este momento, será de un p e r f i l  algo diferente^^ór ha* .* *"
berse modificado e l  radio de trabajo  de la  máquina.

*
Para solucionar esto , en este modelq^&iUti 

lidad, se a filan  las cu ch illas rebajando el material 

por su cara in te r io r , o sea en todo e l plano perpendi 

20 cular a la  zona de trabajo de e l la s , consiguiéndose -

que con menos pérdida de diámetro -in apreciab le  en la  

p rá ctica -, se a f i le  con un mismo resultado, no impor­

tando que la  cu ch illa  quede muy fin a , dado que la  pie
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za soporte 4, y la  cuña 8, mantendrán sujeta esta , im 

pidiendo su rotura.

Con ob jeto de f i ja r  las cuch illas al a fi la r  

la s , se ha previsto en estás, un o r i f i c i o  9 con e l — 

cual serán fijadas fa c ilita n d o  esta labor de una fo r ­

ma muy precisa .

La distancia  14 entre la  pieza 4, y la  cu—

ch illa  13, permitirán la  rea lización  de p erfilen  *-oón

la  curva señalada con 16 y 17 de la  figu ra  2, y*Tbá* -

p e r file s  planos señalados con 15 de esta misma figura.

Hacemos cpnstar a lo s  e fectos  que pudieran
* +

ser oportunos, que tanto los  dibujos como las explica

ciones dadas en e l contenido de la  presente memoria -

descrip tiva , están hechos a t itu lo  de ejemplo, *dé&ien

do quedar comprendida en la  protección  de este Modelo
*

de U tilidad , cualquier m odificación que no afeq$$*<a -  

la  esencia, que se l le v e  a cabo en aquello que con sti" 

tuye este modelo.

Una vez explicadas las ca ra cterística s  de -  

función y de forma del presente Modelo de U tilidad , -  

únicamente nos queda concretar en la  siguiente

N O T A

las
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R E I V I N D I C A C I O N E S

1 3 .- D ispositivo de cabezal para hacer per­

f i l e s  en madera, caracterizado por con stitu irse  en un

cuerpo dotado de un o r i f i c i o  central que se f i j a  a l -

5 e je  de la  máquina que l e  proporciona movimiento, cuyo

p e r f i l  es sim ilar a lo s  p e r file s  que rea liza , y cuyo

cuerpo está  dividido en se is  partes, que a lternativa-
** **mente sitúa  dos tipos de cu ch illa s , tres curvgsf.y----
r*  ̂ ^

tres re c ta s , situadas en planos d iferentes y Cruza—  

10 dos.
+*****

2 3 .-  D ispositivo de cabezal para h acg^ per-J 3
f i le s  en madera, caracterizado según la  primera r e í— 

vindicación  por que la  cuch illa  curva rea liza  lo§  per

f i l e s  curvos ex teriores, en tanto que la  rect^,."&itua
**.* **"

15 da mas hacia e l in te r io r , rea liza  p e r file s  reclE&s, as

tando ambas dispuestas de modo que cruzan sus^t3?ayec- 

to r ia s , realizando con precisión  los  p e r file s .

33 .- D ispositivo de cabezal para hacer per­

f i l e s  en madera, caracterizado según la  primera r e i -

20 vindicación  por que la s  cuchillas curvas están dota—

das de un d isp ositivo  de f i ja c ió n  basado en una pieza

de su jección , una cuña, y la  cu ch illa , siendo situada

dicha cu ch illa  apoyada sobre su dorso en la  p ieza  o -
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cuerpo, y lateralmente situada por un tope la te ra l, -  

logrando un reposicionamiento de máxima precisión  —  

tras un eventual desmontaje de dichas cu ch illas.

4 a .-  D ispositivo de cabezal para hacer per­

f i l e s  de madera, caracterizado según la  primera r e i ­

vindicación  por que e l a fila d o  de la s  cuchillas se —

rea liza  por e l  plano p osterior  perpendicular a la  zo -
* *  *na de corte , eliminando grosor de la  cu ch illa  erf.el -  

a fila d o , s in  perder sensiblemente diámetro de trabajo 

a la  pieza.
+

5 3 .-  D ispositivo de cabezal para hacer per- 

f i l e s  de madera, según la  primera, tercera  y cuarta -  

re iv in d icacion es, caracterizado por que las cu ch illas 

re-tas están dotadas de un d isp ositiv o  de f i ja c ió n  -  

muy preciso . /  ;** * ti *
6 3 .-  DISPOSITIVO DE CABEZAL PARA HACER J?ER-A Q

FILES DE MADERA.

Tal y como se h alla  representado, d escrito , 

y reivindicado en la  presente memoria descrip tiva , — 

que consta de ocho hojas de tex to , mecanografiadas — 

por una so la  cara, y una hoja de d ibu jos.
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