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MEMORIA DESCRIPTIVA 

m¡.e se presenta. pitra unir & le  e oí i  oi t ud

d e

p A T E N T E  D E  I  i-. V B D C I O  1,' 

formuleds el 7 de Noviembre de 1963, con eí n^ 383.236

e n

E S P A Ñ A  

por VEINTE anos

a uombr e de R. V. PHILIPS * GLOEILAMPERFABRIEKEH, entictad holande­

sa , establecida en Emnasíngei 2o, Eíndhoven, Holanda, por:

"  UR DISPOSITIVO DE CABEZAL GRABADOR MAGNETICO "

La. invención se in fie re  a un cabezal magno ÍMco para gra 

bar, reproducir y/o borrar grabaciones magnéticas, en particu ­

la r  grabaciones de video en una p ista  angosta de un portador 

de grabación magnética cabezal que comprende a.-, menos dos e le­

mentos de c ircu ito  de m aterial o r ille o  feiromagnotioo s in te r i-  

zado con ¡m entrenierro ú t i l  entre e llo s , que e st¿  rellenado 

con m aterial no magnésico que sirve  tanto pan... proteger la s  

paredes dei entrehierro ú t i l  como para unir meeanicarente en­

tre s i  lo s  dos. elementos de c ircu ito . La invención se re fie re
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también a un método de fabricación  de ta l cabezal. En particu - 

la r  para grabar y reproducir seríales de video, ta le s  oaoezai.es 

deben tener un largo  de entren ie rro  extremadamente pequeño del 

orden de 1 a. 2 nicroaes, mientras que en anca o d&r entrecierro 

debe ser del orden de 0,2 mu. Este ultimo e.a re lucida coa el 

hecho de que as menudo un numero de p is ta s  están  colocadas una 

junto a o tras, siendo pequeña solamente la d istan cia  entre l a s  

p is ta s ,  para obtener une gran ce.ntidi..d do iu for u clon jjor ani­

dad de área de su p erfic ie  del portador. ..a sa lta  e vid en te que 

ta l  cabezal angosto de m aterial sin terizado es comparativamen­

te débil y que e x is te  el pe ligro , entre otros, que tan-.o la s  

paredes del entrahierro como io s  bordes de... cabezal están ex­

puestos a desmenuzamiento. Ade.i&s, la  coherencia mecánica <3.e 

lo s  elementos entre s i  es débil, principalmente porque la  pro­

fundidad del antrehierro puede ser pequera solamente, a fin  

de mantener l a  re sisten c ia  3el entrenierro tan grande como 

sea po sib le . Es conocido fab ricar  te le s  cabezales angostos 

con anchos ch- entrecierro pequeños amolando el i-do superior 

de un cabezal comparativamente e.ncno a uno y otro lado en un 

ángulo Casta que se obtiene el ancho desecho y rellenen-i o lu e­

go la  parte amolada con material no magnético que se adhiere 

ai m aterial sin terizodo . Sin embargo, en un cabezm f  abrí o ado 

de e sta  manara, a veces se produce un desgaste inadmisible y' 

además e llo s  son d ifíc ile s de fa b ric a r .

El cabezal grabador magnético de acuerdo con la  inven­

ción no presenta l a s  desventajas de dicho cabe a a i conocido y 

se caracteriza por e l  heoho de que una parte de io s  dos elemen­

tos de c ircu ito  que tienen aproximadamente el mismo grosor, es 

aguzada de modo que la  su p erfic ie  que lim ita  e l  entrecierro de

este  elemento t i  mí­ an ancho mucho menor que

<H/

la  superficie; que
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l i c i t a  el en [¡rehierro de otro elemento, Mientras qu.e e i. ledo 

de la  parte dea., cabezal q.n úorpre.'.-d la su p erfic ie  pequeña 

qu? lim ita  al eatrehierrc es re.,.i-nnll can un M aterial que 

tiene aproxi:.u.ásmente la s  Misivas prop.;.adadas mague tica s  y me- 

ssn icas q.:? e l  ra te ría ', en en entrrhi* m .

De í.c^mrdc con nia. rea lizae lo ^  da la ..uvauciou, - . ma­

te r ia l  de red'-ano es igual al. 'materia! a... a... c. tren .le ro. Esta 

reaU.zacl&.. ^resunta la  venta.a ere tn.-.-. a . ..-a fie lan te  de 

expansión como la  re sisten c ia  al desgasee de... :n..t*rlad la  re ­

lleno  s&u igu ales a la s  del m aterial car re llen a ?' on tren i  ¿ i r  o, 

de modo pea la s  paredes la te r a le s  de la  sn, e r fio ie  de apoyo es­

tán protegidas, a s í  como la s  paredes on... o h ierro , y en des­

gaste  es igual. en toda la  su,, i r f íc ie  de. apoyo del cabezal.

De acuerdo con otra realización  da 1  ̂ i u?.-,...oion, la 

su p erfic ie  angosta ore lím ite o i. entuuhior:'o, or c fe ron t c oent e 

esta  ubicada n.n el. cintro de... elemento de aire  cito y asm: d r ­

en i t o & s t a r e .i. i  ene do a. an b os 1.. d o s .

Un índolo di fa d id .c io n  de un cabezal nn.ĝ r¿ d co  do 

oc .'.ordo con la  deserlpcián  preoad :...n* s-- c e t e r i z a .  da so cer­

do con la  invannúon, por* ai necno da qn: uno e .ra  latera.! de 

U-..0 n otro de dos bocepros su'bstauoia.'iuóut"'' igao..;,as da ¡,n tsria i 

oxi "ico f¿rromegnetieosinter.Lmdo osan prov ista  n„ su mayor 

parte con una p luralidad  de ranuras paranoias, a... que a uno 

y otro lado del s i s  tena d.é ranuras se retían? una t ir a  angos­

ta de la cara la te r o !  parane^arertc a a sta s  ranuras, rea.:unas 

que están separadas por nervaduras que tienen una secaron 

transversa.!, en V, estando apianada la  punta d? e sta  V y e s­

tando ubicado este  apianan!¿uto en la  cara la te r a l ,  siendo 

el ancho de.-., aplanamiento igual, at ancho dése:: do del encrenie­

rro del cabezal que debe ser fabricad:) y a do .m s :i.aa ranura que.'

' 1 - 2 . 3 6  '



tiene una sección tran sversa l aproximadamente rectangular está

prov ista  en cada t ira  angosta que es retenida en esta cara in te * 

r a l  y/o en la  correspondiente posición  en ia. cara la te r a l  del se 

gongo bloque, extendiéndose dicha ranura ta ib ien  paralelamente 

a la  primera ranura y finalmente e stá  prov ista  en una y otra de 

l a s  dos caras la te r a le s  con una pluralidad de ranuras perpendi­

culares a l a s  o tras ranuras y que tienen aproximadamente una seo 

ción transversal sem icircular, estando de Lereinado e l numero y 

la  posición de la s  mismas por el numero y ía  forma de io s  cabe­

zales finalmente obtenidos de io s  bloques, después de lo cual 

el bloque que tiene dos ranuras con una sección tran sversa l rec­

tangular es provisto  con miembros separadores en la  forma de l á ­

minas Re un grosor igual a i largo de entrehierro deseado, siendo 

parcialmente colocadas l a s  láminas en la s  ranuras con una sec­

ción tran sversal rectangular, despuás de io  cual ambos bloques 

son colocados uno sobre e l otro con l a  in terposición  de une. p la ­

ca Re v idrio  que tiene un grosor mayor que el largo de entrehie­

rro deseado y luego el juego resu ltan te  es calentado bajo pre­

sión, a una temperatura superior a la  temperatura de fusión del 

v id rio , después de lo  cual, después de la  fusión y enfriamiento, 

el conjunto es dividido paralaramente a l a s  nervaduras, mediante 

una operación mecánica, por ejemplo anclado o serrado, en p isca s  

estando la  su p erfic ie  de separación entre dos p lacas cada vez 

en el centro entre dos nervaduras y luego la s  p lacas resu ltan ­

te s son d iv id idas mediante una operación sim ilar perpendicular- 

mente a l a  dirección de l a s  nervaduras en tantas partes como nú­

meros de ranuras con una sección tran sversa l seudeireular, com­

prendiendo cada parce una parte de ta l ranura, y siendo prov is­

ta s  la s  p artes resu ltan tes con bobinéis y su p e rfic ie s  de apoyo.

La cámara de bobina para re c ib ir  l a s  e sp iras de ia  bobina



puede ser prov ista  de varias ranuras. De acuerdo con una rea­

lizac ió n  de la  invención a l lado y paralelamente a cada ranu­

ra con una sección transversal sem icircular esta  prov ista  en 

el bloque una ranura con una sección transversal rectangular 

8 ranura Que es 'usada como cantara de la  bobina. De' acuerdo con 

otra rea lizac ión  de la  invención, la  cámara de bobina as pro­

v ista  en cada parte terminada mediante una operación u ltra -só ­

nica de una manera ta i que también es el i dinado una parte del 

v idrio  que re llen a  la  ranura sem icircular despuós du la fusión, 

lo  A f in  de perm itir una sa lid a  f á c i l  del v idrio  en enceso, del

l i ­

no

Si

0 0

a ire  encerrado y del gas posiblemente formado, de acuerdo con 

otra realización  de l a  invención, se proveen ranuras angostas, 

paralelamente a la s  nervaduras su lo s  fondos de la s  ranuras se­

paradas por nervaduras ata V y/o en l a  posición correspondiente 

en la  cara la te r a l  da- segundo bloque.

Las caros la te r a le s  de.;., bloque que compr^ndu lo s  nerva­

duras an V puede ser amolada con an ti ic io  ación de modo que e s­

ta s  caras la te r a le s  pu&dín., ser usada,'.*, como s u p e r f ic ie  Je referen­

cia  en eL resso  de .'.a fabricación . tua embargo, s i  se desos. e s­

tablecer ia  posición de la  piuca de vidrio cuno tu .unte cuando 

se forma el juego d« acuerdo con una rea iiz sc lo n  de la  inven­

ción, l a s  ranuras con l a  sección tran sversal se "oí c ircu lar  pue­

den ser p ro v ista s  en eu segundo bloque, siendo prov ista  en es­

te cuso l a  placo; de vidrio  con sá lle n le s  que cu ...san en e sta s  

ranuras.

A fin  de obtener un centro,do corr éete, do. conjunto, de 

acuerdo con otro*, rea lizac ión  de la  inven o ion uc.a ranura profun­

da perpaadí.enlar a la  nervadura es provista en ambos bloques 

y la. placa de vidrio  consiste ¡n, ,,ortos, siendo prov ista

una vigueta de centrado en la s  dos ranuras c or i' a,:., ond  ̂-*.u temen te
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ab ieldas antes de comprimir y calen tar el conjunto, siendo

dicha v iñ e ta  de,, nisiao rntatoiLu, coa el, mataría..,. de los bicycigs, 

y estando 'obieodat ca.dc .,,.̂ .aoa. d? v¿d?^^c :; t.,.,a ,, oLn.'.j J.adc do i.o! 

vi^o-eta.

3c aescnd'-ncoh ana nea.,.iiac^.o,, de* a ' : , . ; . ^ . a .  .^osíei.ón 

de la s  ro ju ras souioóa^euíu.res y <n. ín^..r a. n ' .*.as y iceas son 

separadas m ^artes por oa traijos.3 - -  cdnioo son elegidas de 

modo gao la  d istan c ia  en cada part.:< entre un borde de tma ....rte 

y el lím ite prin cipal mas adyace.it * . t  ̂ a la  profane! dad

deseada de.:,, e . trehierro doi ct bez&i.

A l in d e  (,..,e ^e r rv h n iín ^ ^ sd a  se: fítm.i,..o.:,.o L n v .l t  a 

.¡.s. prt e tica , se dtsci'ibíi'a.,,. a oc^am-'.e. Ln-û i mo .'1 .tocan te

fora^oma al. dibujo jconaanedo, o., qua:

La figura l. maestra tni üa.b,za.t. ^ortinade n... ese .̂1.3 uumou-

t rus.

La fie.e.ih 3 es nua vis&& en planta de., eat eze-.i mostrado 

en le  f ie r ra  1 también ¿n uns esci-t. 6xo.gou.-adt,.

La. figure. maestra, on biopu, ti, inri a . orí di c o ferro- 

mague tico sí nao-rizo do ¿.-revisto con rtunros.

La figura 4 m'.iestie una p^aca. t'e v idrio .

La figura i  rnaaestra un broceo de,, a is  .o titea.trun, y la s  

mismas dim ensic.es ono e l buoque .nostía do c.,. c. figomm, 3.

na figura 6 muestre u.ne eonbín&eíon de .¡..es pa-rtea: mostra­

das en la s  figu ras 3, i  y y.

Le. figu ra 7 muestra el conjunto do íu íbgura ¿ previsto 

con ranuras la te ,ra le s .

La figu ra  8 muestro! une placa fabricada do..!.. bloque ..estra­

do en la  figure. 7.

La figura, o' muestra otra reohieaeion de!. b.¡oq,t.e mostrado



^  i  a, figu ra S.

La figu ra  i.0 as una pl&.oe da vidrio  d iv id ía -  ei* dos par­

tes y provista con salien tes

La 1'igo.ra 11 Maestra una vigo.eue ue cm t i*-c.o.

La figu ra  IR muestra, una vigueta sim ilar a nosti-aua 

an ia  figu ra  5.

La figu ra  13 muestra una combinación le  la s  partes mos­

tradas en la s  figu res 9 , 10 , 11 y 12 .

La figu re  14 muestra una placn aserrada de i. bloque mos­

trado en la  figu ra  13 .

La figu ra 15 muestra la  p laca de la  figu re  ua despaós 

del restan te tratam iento.

La figu ra  16 muestra un cabeza... fabricado de la  placa 

mostrada en la  figu ra  15 .

En la s  figu ras 1 y 2 se muestra, un cabezal magnético 

para grabar y reproducir grabaciones de video, cabeza.!, que con­

s i s t e  de dos elementos 1 y S que estáu separados por un enere- 

h ierro  ú t i l  3. El entrehierro 3 que tiene un largo da, por ej.ea 

pío i  1/2 tnicrón, e s tá  rellenado cor vidrio que también une 

io s  miembros 1 y 2 entre s í .  El cabezal tiene una su p erfic ie  

de apoyo redondeada 4. El elemento 2 t i  ene la  forma de una T 

en punta, teniendo la  V un aplana. liento b que forma gj. anón o 

del eutrehíerro. A ambos lados de l a s  partes en punta esta 

provisto  e l mismo vidrio  6 que e l vidrio que yeuuena el -ntre- 

h ierro 3 de una manera ta l que e l  ancho to ta i dei elemento 1 

es igu al a i  ancho to ta l del elemento i .  Por debajo ue iu parte 

activa del entrehierro 3 e stá  prov iste  una envidan V que e sta  

también rellenada con vidrio y sirve  para s o p o ^ ^  ^  P^rte 

del cabezal ubicada por encima de e l .  ¿demás s i  cabezal compren 

de una cámara do bobina 8 rectangular para re c ib ir  la s  esp iras
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de una bobina no íuo&trada, e sp ira s  están. ¿irovístas sobre 

e l lado exterior deb cabezal a. ron uro c 9. la s  ranuras 9a s i r ­

ven pare l&s conexiones del e: b is e l .  11,: cabezal es oomparati- 

várente fuerte ; tan lo la s  paredes de catru-uiorro como la s  pa­

redes de la  par ce en punta están sopor t.; das, d .- modo que duran­

te e.¡. f  uncí on&uicnto no se producen dcsrr^usnnj.a;.rtc, oh. en tres 

que tatú bien e i lude in fe r io r  del e^treu^ arr'.- ú t i l  esta sufíeíou- 

ten'a;,6 süjjorbt'do. 'lado que a.;. tria..o ne cerda-, rana ubicado tan­

to en e... entren i  erro ctreo en la parte üpue.da y sirve oo..:c so­

porte, cuyo ooefioiente de expansión p 1; a 1 ¡rucia a... des­

gaste puedan ser erig id os de acuerdo con el na toa.! a i de.t. cabe­

zal mismo, se obtiene un con,¡neto homogéneo.

'fal cabezal puede ser fabricado de la  minora sigu ien te.

En I s  figure. S la  referencia 10 es un bloque de material, o f íd i­

co ferromagnetico c ín terizado a continuación llamado ío r r íto .

este  bloque 10 que como re..., de cus. tro o-ra.s i., aerares amola­

das, son p ro v istas ranuras 11 en una pared la t e r a l .  Estas ra­

nuras están separadas pô r neivaduras 11 que tíeuo... forra de V, 

teniendo le. punt.-. la la  V un ap¿ana.uin..do 11. Esta t,.jj'lí.na .len­

ta  11 que está ubicado en el ulano de lu o-red ie.t f ra 1 t... ene el 

misíao ancho que se desea pan., el. ancho del en maní erro ó en la  

figu ra  2 .  Unan ¿o se proveen la s  ranuras i . . .  se munt.̂  amen pe ..ne­

na. s sü.pemoj.os .¿.r, p jcaaniiu-í.- i.o, que a... : ..a..' ¿.¿.n orumaua.manüa 

una seauaon tran sversal rectangular so- pr..,viotar o...; e stas su­

p e r f ic ie s  lu aplumn.mnñ-..n*nte en paralelo  con la s  nervaduras 11. 

Finalmente, se anclan en el bloque Ja  f ¿ m t o  10 ranuras 16 

que tienen una sección transversal aproximada cante souioir'cular 

cus se extienden p erp endi culo, rm tn t e a rae no uva ¿ture s i l .  más 

adelante se d escrib irá  como se d : termina la  posición y e l nu­

mero de e sta s  ranuras 16. Un segundo bloque de fe rr ito  17
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( fig u ra  5) tiene aproxitao-dícuen ce l a s  lia ra s di ¡tensiones que 

e l bloque 10. Una píaoa de v id rio  lo (figura 4) tiene ei mis­

mo largo  y ancho qu.6 io s bloqu.es iC y i 7 y tiene na grosor que 

excede algo e l largo  de entrehierro deseado. Con un largo de 

entiehierro de por ejemplo 1 1/3 micron, el ^roaor de la  p la ­

ca de v idrio  es aproxí madansnt e 5 ture roñes.

Cuando se fabrican  lo s  cabezu.Los grabadores magnéticos 

mostrados en la s  fig u ra s  1 y 2, primero se colocan láminas me­

tá l ic a s  19 con e i mismo grosor que el it.r^o den. aacreuierro de­

seado sobre e l bloque 10 en la s  cuatro esquinas. Una p a ite  do­

blada 30 de esta  lámina es soportada en la  ranura 15. Tamblán 

pueden usarse láminas de mica; además, l a s  láminas pueden ex­

tenderse en todo er largo de ia  ranura 15. Luego ia  p laca de 

vidrio 18 es colocada sobre el bloque 10 y luego e l bloque 17.

Las is la te r a le s  amoladas del bloque 10 sírvan  como super­

f i c ie s  de referen cia . El conjunto de la  figu ra  6 es ahora ca­

lentado por encima de la  temperatura de fusión  de la  placa de

vidrio  18, mientras se e jerce a ambos lados de lo s  bloques 

10 y 17 una presión, perpendicalarmant e a lo s  bloques. Tan 

pronto como el v idrio  se funde, l a s  ranuras 16 son re llen a­

das también con el v idrio . Las láminas 19 sirven como miem­

bros separadores; 1a temperatura de fusión 3ei mat e r ia i del 

que están necnas e s ta s  láminas consecuentemente debe s<?r más 

elevada que la  temperatura de fusi& i del v id rio . Despuás que

ei conjunto se ha enfriado, ei bloque es provisto  con ranuras 

9 y 9a a uno y otro Mo (figura  7) y luego es aserrado en 

p lacas a lo  largo de lo. lín ea puntes da i r ,  puncas que están

indicadas por ia  referencia 23 en la figura 6. Tal p laca es 

ahora aserra.de'. en dos parces a lo  largo  de ia  lín ea punteada 

23 y es redondeada en 4 y, mediante una operación ultx-asánl-



oa e sp ío v ista  coa ana cámara de bobina 8, da mo-o que f in a l- 

Mente se obtiene un cabezal como al mostraao en -Las fig u ra s  

3. y 2 .

Ei M aterial en el entren!erro a ano y otro ir. do de la  

5 punta y el m aterial que sirve para soportar l a s  paredes del 

antrehierro consecuentemente es el mi sao. R esalta  evidente 

qne la  posición de la s  ranuras 16 esta determinada por la  

profundidad f in a l  deseada del entredi erro, como resu lta  de 

la  figu ra  8. Pueden proveerse más de dos ranuras 11 como se 

lo  muestra; esto depende solamente del numero de cabezales que 

debe ser fabricado de la s  p lacas 22 y del ancho de io s blo­

ques 10 y 17 y de l a  placa de v idrio  18. Las d ista n c ia s  entre 

l a s  ranuras 16 en ei caso de más de dos ranuras, consecuente­

mente, no serán igu ales entre s í ,  en la  mayoría de lo s  casos, 

ib En lugar de ser p rov istas en ei bloque 10, íe s  ranuras

lo y 16 también pueden se r  p ro v istas en er bloque 17 como se 

muestra en la  figu ra  o en lin eas punteadas. En esto caso es 

necesario que ambos bloques 10 y 17 tengan ei mismo largo y 

ancho y que l a s  o a n  . i  a o o a i o a ambos bloques qut; osten ya

So pu lidas de modo que esten d isponibles su p e rfic ie s  de referen­

cia exaetanente ubicadas.

n  me ôcto 0-cec.-.jL uu u ej..a ia  v r  tL..ja ..-.a a i i t j  y su— 

m inistrar un numero de cabezales, cuyas proporciones rueden 

ser enact<&m!"Use determinaone. uc caA&euano. Varií'no.o .¡.o, digüEtn— 

íjtv cin muü oí- o i., i. a. a .0.0 r v u.. 1 1 ros a. , j . . íus 1.0 , tamo 10^̂.

pueden obtenerse cabezales con proporciones d iforo^tes s í  fue­

ra  deseable.

En la s  figu ras  ̂ a SO iiiüílí' G- u líri Lh'.* u .̂..O  ̂Q

te para fab ricar  lo s 0abezai a 3 ít-.0 Ü 'a ./ ' .'. "J 3 ' ...„ L C ¿ú tn 3 J,

Oo nn 1 a figu ra 'J, ¡m bloque de fe rr ito  est^  ii^liet.do por

- rO



y nuevementa está  provisto oc.n radares y ñervodarse 12 y ap la­

na o i  ¿ni', os 13. Tgnabien están provistos ranuras 11, i y 9a, e s ­

tando disponibles tas-bien sobra este b.opee 14 láminas 19. Una

ranura 31 es amolada m e..-. Moque 21, raíz  en do .̂o, mito.1 da una 

vaqueta da cooooroono 31, rostral,, i. .¿.o f.:.^.?u.....g... ogta ru-

-...um. ,̂o? ..'a ao. o-a-' v.̂ e-m o j..o o., ooo o,.? -. o a.... 1.^.,. ? o o - ..,.o. -aa--?

eu este  oaso ir  dos partes 2? (fi^or.o. ,.0), ĉ ..-do: .,...r de ta s  

cuales está  provisto de una sa lien te  33. Un bloq*- . Ja fe rr ito  

29 comprende también una ranura 30 en que nuevamente calza la  

mitad de la. vigueta de centrado 26. En e.¡. bloc -. 2- timbren

están p rov istas ranuras 3 i qno cor responden o .a ranún? a 16

nos trida o..., la  figu ra 3 y i-, la  qu.o o'g.r'o..? leí- s-....¿ So.

En esto orso, le s  curas ía lr u c ls s  d- j.uo d.ii b,.ciaes Su y 2'̂

iiO upe,. 1... 1 -'i. . Sol' pu...O'ÍL ii : J i . . ' , 'i i p.o ' , ¿̂1'-''.

tümbíru puidi ser fib roc. do di fe rre te , eso^ron (¿ue 

oue.ndo se colocan lo s dos bloques 24 y 2o uno sobre si otro, 

su obtengo la  posición cor:?acta de arlo s Meneos uno ecu re s­

pecte al (uro. Dsspuás do fusionar el. ccrJunte bajo presic.,., 

eu bloque rostrado cu. la  figura 13 es ¿.scimd.c ¡o... piucos 31 a 

lo  largc  de la s  linón a punteados SS, placo,s g,¿o son remiradas 

en la  figura 14, y después de ser p i r v í s n s  ,n-dirq.te una ope­

ro,clon ultruBonica, con la  cámara de bobina 8 y después de 

redondear la s  dos caras la te ra le s  33 y 34, lo s p lacas pueden 

ser amoladas en dos elementos codo? uno do. loe cu en. es furnia 

una sección de i. co.bess..l.

Do la  figu ra  13 resu lto  clero que en este coso se fo r­

ma una su p erfic ie  de apoyo sobre en indo entre o o de. la s  p lacas 

33. Sin embargo, esto depende solo, nauta de na pool o loo, e,, que 

están presentes ñus ranuras 31 y la s  s a l í  anees 38. inturaíren- 

te también es posib le  proveer lo s  ranuras 31 más hacia el can-

1136i i



i b

ÍO

Ib

So

21

¿o

tro y en este oaso io s su p erfic ie s  de apoyo 13 y 31 son E^nola- 

Ras sobre el otro lado.

La caiaara de bobina 8 también q-odE ourr provisuc. de an- 

ta.'jeüo enciendo ana ranura de sección uruna vírsr.^ ci¡rox iR a.aen ­

te rectanguíor en io s bi.oqu.es sobre un i...de ci-e io s  ranuras 16 

o 31 y en tai. otro bloque en ana poción cu e orrosp ondi ente. l¡n e s­

te caso, entrara si^uu vidrie eu acta ca.im& oe bobina, pero e s­

to no importa duren ce e.L devanado.

A fin  de d e jar escapar f&cirmento 6.;.. a ire  o io s  gases 

fornados dar ante i s  fabricación  duiante et coisutaoii auto de lo s  

bloques bajo presión, pueden proveerse ranuras 36 (most.i.adas en 

lín eas  punteadas) en el fondo de la s  ranuras ü  y/o su p o sic io ­

nes correspondí ent-€;s de., segundo bloque. E stas ranuras, junto 

con l a s  ranuras id , pueden re c ib ir  el exceso de v idrio .

Naturalmente también es posib le proveer otro bloque con­

tra la  cara la te r a l  del bloque 17 y 3b respeo ti venante, que no 

e sta  en contacto o¿n: el bloque 10 y S i resp cotí va ¡/un te , bloque 

adicional que e stá  provisto con ranuras 11 a uno y otro l....do, 

y cerrar este  ultimo bloque con .L. in terposición  de la  p laca 

de v idrio  18 o 28 con un bloque 17 y St raspee t i  várente, de mo­

do que pueden ser obtenidos mas cabezales a,.¡ un solo tratamien­

to térmico.

En comparación con io s  métodos conocidos n asta  anora pa­

ra fab ricar  cabezales con largos de en íich icrio  ertreredajente 

cortos y anchos de entrenierro muy angostos, el método descrito  

tiene la  ventaja, que requiere solamente un cic lo  de calentamien­

to, como resultado de lo  cual se red.,.cen a i mínimo la s  p o sib i­

lid ad es de errores. Ademas lo s  métodos de acuerdo con la  inven­

ción son extraordinaria mente adecuados pura la  producción en 

se r ie  de cabezales braba dores magnéticos, dado q.<e <m urincip io
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puede ser fabricado simultaneamente un gran numero ds cabeza-

le s .

La presente so lic itu d  que corresponde o. lo presentada 

en Roíanla el 20 de Ser tiemble de l . i l S  con eu numero 21S.790 

se acoge a lo s beneficios dei a rtícu lo  R¡. del vigente Estatuto 

sobre Propiedad Indus t r i a l .

N 0 1 A

Los -puntos de invención propia, y nueva que se presentan 

para que sean objeto de esta  s o l i o ! tul. de la ten te  de Invención 

en España por VEINTE anos son io s  seguientes:

IB ,-  Un d isp o sitiv o  de cabezal grabador magnético p ira  

grabar, reproducir y/o borrar grabaciones magnéticas, en par­

t ic u la r  grabaciones de video en una. p is ta  angosta de un porta­

dor de grabación magnética, cabezal que con siste  de a.;' menos 

dos elementos de c ircu ito  de m aterial o r ifico  f¿rromagnetico 

sintonizado con un entrehierro entre e llo s  que este relleno 

con m aterial no magnético, que sirve tanto pan la  protección 

de la s  paredes dei entrehierro ú t i l  como para unir mecánica­

mente lo s  dos elementos de circu ito  entre s í ,  caracterizado 

porque uno de lo s  dos elementos de c ircu ito  que tienen aproxi­

madamente grosores igu ales esta aguzado de modo que la super­

f ic ie  que lim ita el eutrehierro de este  eiancnto tiene un an­

cho mueno menor que la  su perficie  que l í .ñ ta  ei en treh ierro 

del otro elemento, e-stand o rellena la  cara laterai. de la  parte 

de: cabezal qoe comprende la  su p erfic ie  t í r i t e  pesien?. dei én­

trenle rrc con un m aterial que tiene aproximada .c-nte le s  mi ana s 

propiedades magnéticas y mecánicas que el m aterial e.u el entre-



h ie r r o

Es.- D ispositivo  de cabezal grabador magnético, de acua?

do con le reiv in dicación  1, carao!.'r-.e-do porque el a r te r ia l  

de relleno es i^o.al al r a lu 'ia l  e,o el e r r rh ie r ru .

3S .- D ispositivo de cabe sa l procodor rapnotíco de 

aeoordo con la reivindicación  1 y/o 3, caree ir rizado porque 

la  su p erfic ie  1.1 -ice del ontrehíerro ¿.uposto e sta  ubicada 

en el centro del el ero uto de circu ito  opr esta  r a il  en o a 

uno y otro lado.

Tai y cono se ha descrito  en la  Memoria que antecede 

representada en lo s dibujos que so acompañan y para lo s  fin as 

que se  han especificado .

Esta Memoria consto de catorce cejen e sc r i ta s  a maqui­

4a ,-  Un d isp ositiv o  da cabe prc bador mague tico

na por una sora cara
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