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MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencién se refiere a perfeccionamientos en
leminadores, y concierne mas particularmente a laminadores
de combinacidn, que pueden ser usados con una U otra disposi-
cion diferente de cilindros, tal como laminadores duo o lami=-
nadores eusdaruple. as{, por ejemplo, en slgunas Gircunstan-
cias, es deseable tener un laminador de chapa cuédruple que
es capaz de conversién pare usarlo como un laminador de plan-
oha duo.

Ve acuerdo con la presente invencion, hay provisto un la-
minador gue comprehde un par de alojamientos fijados sspara-
damente espsciados, dispusstos para recibir alternativamente
una primer disposicién de cilindros constando de un nimero da-
do de cilindros, 0 una segunda disposicidn de cilindxros cons-
tando de un nimero de cilindros mayor que dicho nimero dado,

ventanas en los citados alojamientos en las cuales son alterw
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hativanmente recibidas las referidas dos disposiciones de ci-
lindros, excediendo los diwdmetros agregadoslde dichaéegundA
disposicién de cilindros, de los diametros agregados de la
menoionada primera disposicion, medios de ajuste de cilindro
montados en los preoitados alojemientos, juntas de cojinete-
calzo montadas en los exfremos de los mencionados oilindros,
stendo lz longitud de los cilindros de dicha primer dispogi-
cion tal que sus junte-s de cojinete-calxzo esten desplazadas
hecia el centro de dichos cilindres en relaclidn a los mencio-
nados medios de sjuste de cilindro, una viga de relleno reci
bida en dichas ventanas cuande se esta empleahdo la referida
primera disposicion , llevando las juntas de 80jim te-calzo
de uno de dichos eilindros de la expresada disposicidn y
transmitiendo las carges de laminacidn del precitado cilindro
a los medios de ajuste del referido cilindrog

Cuando los cilindros del laminador suadruple son mas an-
chos que los del laminador duo, como por ejemplo cuando el
laminador es para laminar chapa y pera laminar lingotes re-
duciendolos a planchas, surge la diticultad de acomodar el
laminador a ambos anohosy Una solucién es hascer uno de los
alojamientos movible respebto al otro, pero esto resulta com-
plicado y costoso en su proyecto y se aumenta el tiempo nece-
sario para realizar el cambio desde un tipo de laminador al
0troe

‘Ue acuerdo con ls presente invencidn hay edemas provisto
un laminador que tiene un par de alojamientos rijados rela-
tivamente, teniendo cada uno latersles deriniendo una ventaha
para recepcidén de dos o mas juntas de cojinete-calzo de ci-
lindro, presentando los lados del alojemiento caras de apoyo

para soporte lateral de juntes de cojlnete-calzo, de mayor
) \
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ancho que la longitud de un muAdn de cilindro con lo cual

un par fe cilinaros, cada uno de una primer longitud, son
recibibles entre los alojamientos con las partes de las jun-
tas de cojinete-calzo rodeando los mufiones en una primer
posicién hacia adentro en los alojemientes para proveer u-
ha conriguracicn duo, 6 més cilindros de una longitud mayor
que el espacio entre los alcjamientos son recibibles por

los alojamientos con las partes de las juntas de cojinete~
0alzo rodeando los mufiones en una segunda posicidn haoia a-
fuera en los alojamientos pare proveer una disposicion de
oilindros de mis que los de la configuracidn duo, el perfil
de la cara de cada lado del alojemiente dirigido hacia el
otro alojamienteo presentando un nicho adyacente & la zona de
agarre del cilindro, con lo cual La disposicion de cilindros
de més qua la configuraciodn duo, con oilindres de mayor lon-
gitud, puede trabajar material de mayor esncho que el espacia-
miento de los alojamientose.

La invencidn tambien provee un proocedimiento de trabajo
en el tunocionamiento de un laminador, comprendiéndo la colo~
cacion en dos alojamientos fijsdos relativamente, teniendo
cada uno una ventana, de una primer disposicién de una plu=
ralidad de cilindros de un primer disdmetro agregado, estando
los calzos de dichos oilindros desplazados hacia el sentro
del respectivo ecilindro del laminador, medios de ajuste en
cadas alojamiento, e insertando meaios de relleno de ventana
en dichos alojamientos para llevar juntes de calzo en arco
en ceda alojamiento y para transmitir la carge de laminacién
a los medios de ajuste de cilindro, y separando después los-
precitados medios de relleno de ventaha, cilindro y juntas

de calzo y soporte, y sustituyendo por ello una segunda
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disposicion disposicién de una pluralidad de oilindros de
un diametro agregado mayor que la primera d;sposicbén Yy con~
tactendo directamente el cojinete~calzo superior de la mis
ma por medios defajuste de oilinaro,.

uon objeto de que la presente invencidn pueda ser bien
entendida se describira aBora una realizacidn de la misma,
daﬁa solamente a titulo de ejemplo, no limitativo, oon retfe-
rencia a les figuras de las cuatro laminas de dibujos anexas.

h los dibujos: |

las tiguras 1 y z son papte seocional en elevacidn de
un glojamiento de laminador teniendo respectivamente una dis-
posicidn duo y una disposicidn cuadruple de cilindros, con
los cilindros en separacidén maxima; |

Las riguras 3 y 4 son elevaciones de extremo de los alo-
jamientos de las tiguras 1 y 2, respectivamente, con los ciw
lindros en separacién minima;

La tige 5 es una seccién horizontal a traves del ciline
dro inferior de un laminador de plancha, cuando esté en posi-
cidn en los alojamientos;

la rig. 6 es una seccién segin la 1fnea VI-VI de la rig.

o3

Lg fig, 7 es una secoidn segln la linea VII-VII de la tig.
9;

la tig. 8 es una secoidn seglin la linea VIII-VIII de la

tige 95 ¥

La tig. 9 es una elevaoion de parte del laminador duo
con los cilindros separadoss

Retiriéndonos a los dibujos, el laminador de combinacion
tiene dos alojamientos 12y 13 que estan asegurados juntos

en una separacidn rijada apropiada al ancho de los cilindros



Se

10,

15.

20

30.

282227

de laminacion de ohapa (160 pulgadas en el presente caso),
Los dos alojamientes 12, 13 son similares entre si y cada
uno tiene una ventana similar 14 para la reﬁepcién de los
calzos de cilinaro. Los alojamientos 12y 13 y sué ventanas

14 son aproplaaocs para un leminador de chapa cuadruple.

Las figuras 2 y 4 muestran la disposicidn cuanao el la-
minador de combinacidn es usado como un laminador de chapa
suidruple. kn este ocaso, en las ventanas de ocada alojamiento
iz, 13 hay en orden; una junta de sojinetewcalzo 15 para el
cilindro de retroceso interior, tenidndo una abertura 16
para la mufionera del cilindro de retroceso, una junta de oo~
jinetaéoalzo 17 para el oilindro de trehje inferior, teniendo
una abertura 18 para la mufionera del cilindro de trabajo,
una junta de cojinete~calzo =0 para el cilindro de retroceso
superior, el cojinete de la cual es recibido en la abertura
2l, vy una junta de cojinete-calzo g2 para el cilindro de tra-
bajo superior la cual es recibida en la abertura 23. El
salzo 22 del cilindro de trabajo superier es resibido, de la
manera conooida, dentro del nisho Z2a en el calzo 20 del ci-
lindro de retroceso superior. (omo es usual, un tornillo 24
contaota contra ls parte superior del calzo &0 y un par de
gatos hidreulicos £5 estan dispuestos en un paso vertical
dentro del calzo 17, estando mostrado en la fig, 4 uno de ta-
les gatos 25, de suerte de contactar entre el calzo 17 y el
ca-1lzo 22 y abrir con ello el espacio de eilindros cuando
el tornillo 24 en cada slojamiento es retirado. Soportes col-
gantes 19 contactan por debajo de escalones rormados en el
0alzo 20 y estan conectados a un cilindre 19g montado en la
parte superior del laminador para obdigar al calzo g0 contra

el tornillo g4.
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Guando el laminador haya de ser convertido a un lamina-

dor de plancha teniendo rodillos mas estrechos que los del
laminador de chepa cuadruple (119 pulgadas en este caso), los
salzos 15, 17, 20, 22 y sus rodillos son retirados y reempla-
zados por calzos para los dos rodillos lsminadores de plansha
26, =7, Los calzos para los cilindros o rodillos 26, =7 estan
mostrados en 30, 31 en la fig, 1 y se vera gue oscupan aproxi-~
madamente las mismas posiciones en las ventsnas l& que la que
osupaban los calzos 17, 22 para los ocilindros de trabajo del
laminador cuadruple. Kl esp-aclodentre de las ventanas 14,
previamente ocupado por los calzos de retroceso 15, =20 esta
ahora ocupado por los rellenadores de ventana 32, 33 que toman
la forma de vigas puenteando los dos alojamientos 12, 13. ILa
viga 32 apoya en las ventenas 14 entre los alojamientos y los
calzos 30 para el cilindro interior g6, mientras que la viga 33
esti interpuesta entre los calzos.superiores 31l y los torni-
llos Z4.

" Los soportes colgantes 19 contactan por debajo de los es~
calones en los salzos de cilindro superior 31 y trabajan papa
mantener la viga 33 en contacto con los tornillos.

4 causa de que los cilindros de laminador de plancha éé,
£7 son mas estrechos que los cilindros laminadores de chapa,
las lfneas de centro de los calzos 30, 31 para cada cilindro
=6, &7 estan, por ruerza, dispuestas hacia adentro de las 11~
neas de centro 37 (tigs. 5) de los dos alojamientos 12, 13. Pa-
ra este proposito, tienen los alojamientos 12, 13 en cada la-
do de las ventanas l4&, prolongaciones integradas 4Q sobrega-
liendo uns haela la otra y alargando efectivamente el ancho
de los alojamientos en las ventanas., Estas prolongaciones 40,

que gumentanh el apoyo lateral para los cilindros 26, z7 son



S

10.

15

20

&5

30.

P ’
/ Dy

discontinuas en 41, en lg regidn del espacio entre cilindros,
con objeto de impedir obstruccién del ancho total de dicho es-
pacio durante el uso del laminador para laminar chapa. Como

se puede ver en la fig. 5, los calzos 30, 31 tienen-cada uho
prolongaciones colgantes 42, con objeto de aumentar el area

de apoyo dada por los alojamientos a los calzos. Los cilin-
dros 26, =7 estén mantenidos en posicidn axial por dedos 43
que eston formados integrados con las prolongaciohes 42 y que
astan deslizabiemente mentenidos entre los alojamientos 12

Yy placas de retencion separables 44.

gomo antes se menciond, y se muestra en la tige. 5, los cal-
208 30y 31 sobresalen enh el espacio entre los dos alojamien-
tos 12, 13 y estan desplazados desde las lineas de centro 37
de los alojamientos. Sin embargo, apropiado soporte lateral
es provisto por la prolongascion 40 de alojamiento y el necesa-
rio apoygvertical se da a los cojinetes por las wvigas 3z, 23
que contactan los calwmos 30, 31 respectivamente en toda su
longitud en la direcci=on axial.

Ha sido ya bien establecido que las prplongaciones 40 de
de los alojamientos lz, 13 presentan discentinuidad en la re-
gion del espacio entre cilindros. cuando el laminador haya de
trabajar como un laminador de chapa cuadruple, los bordes o-
puestos de la chapa pasan sin restriccién a través de las a-
berturas formadas en las prolongaciones 40, Cuando el lamina-
dor haya de éer usado para laminar plancha, es suministrada
una parte de apoyo lateral para el cilindro 27 en la regidn
del espacio entre cilindros mediante oscilacidn de las piezas
45 de la prolongacidn separable alrededor de passadores verti-
cales ﬁé de las mismas, desde la posicidn mostrada en la rigs

5 en linea de puntos hasta la posicidn mostrada en lg misma
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figurs con trazo continuo. 4ungue no esta mostrado, las pie-

zas de la prolongacion pueden ser sujetas a los alojamientos

mediante pestillos o similares. Cada pieza &é de la prolonga-
cidn respectiva es de trazado similar a gancho y esta habili-
tada para resistir las cargaes laterales aplicedas a ella por

los calzos 50, en virtud del contacto de un escalén 47 de la

parte ganchuda con un escalon correspondiente 47a en el alo-

jemientos '

Los alojamizntos l2, 13 llevan adicionalmente en cada la-
ao del espacio entre cilindros, un numero de cilindros 48 que
tormanh una parte de las mesas del laminador en cada lado. Aun-
que lag riguras 5 y 7 solo muestran tres de tales cilindros de
alimentacion 48, si se desea puede el laminador estar dispues-
to para llevar més de los precitados ¢ilihdros alimentadores,

yomo se apreciars, el laminador de combinacion ilustrado
en los dibujos es capaz de ser coavertido, sin indebida deten-
cidn ae produccion, desde un laminador cuadruple de chapa a un
laminador duo de plancha, siendo en este Ultimo caso mas estre=-
chos los cilindros que los del primer caso0, adicionalmente,
cugndo se use como un laminador de plahcha, se da a los c¢ilin-
dros adecuado apoyo a la wvez vertical 'y horizontalmente .-
en sngulos rectos respecto a 1os ejes de los cilinaros, aun~
que las lineas de centro ade los calzos sean desplazadas respec-

to a las lineas de centro de los alojamientose
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Hecha la descripcion del presente invento se haCe constar,
que esta solicitud se acoge g ls prioridad de la solicitud de
patente inglesa N@® 45797/€l, depositada el 21 de yDiciembre de
1951, ¥ que se de;laran como huevas y de propis invencion las
reivindicaciones siguientes:

le~ Perfeccionamientos en lamingdores, ¢ ar ac teri-
Z2 g dos por comprehder el lamingdor un pa-r de alojemien~
tos fijados sepsradamente espaciados dispuestos para recibir
alternativamente una primera disposicidén de cilindros laminado-
res constando de un nimero dado de cilindros o una segundga dis-~
posicidn de cilinaros constando de un plmero de cilindros ma=
yor que el precitado nimero dado, ventanas eh dichos alojsmien-
tos enh las cuales son alternativamente recibidas las dos refe-
ridas disposiciones de cilindros, excediendo los diametros a-
gregados de la mencionada segunda disposicidn de cilindros de
los}diémetros agregados de la expresadabprimera disposicién,
medios de ajuste de ¢ilindros montados en dichos alojamientos,
conjuntos cojinete~calzo montados en los extremos de los cita-
dos cilindros, siendo la longitud de los cilindros de la reféé
rida primera disposicidn de cilindros tal que aus gconjuntos
cojinete~calzo estd desplazados hacia el centro de dicho lami~
nador con respecto a los expresados medios de gjuste de cilin-
dro, una viga de relleno recibida enh las menciohadas ventanas
cuando se emplea la mencionsda primera disposicién de cilindros,
llevando los conjuntos cojinete~calzo de uno de dichos ciline
dros de la precitada disposicidn y transmitiendo las cargas de
laminaciodn del reterido ecilindro a los expresados medios de a-

jus-te de cilindro.
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Ze= Perfeccionamientos, segin la reivindicacibén 1, ¢ a -
racterizados por comprender el laminador un par
de alojamientos fijados separadamente espaciados dispuestos
para recibir une primers disposicidn de cilindros constando
de un numero dado de cilindros de un primer diédmetro agregado,
ventanas en dichos alojamientos en las cuales es recibida la
precitada primera disposicidn de cilindros laminadores, me~
dios de ajuste de cilindaro montados eh los retreridos aloja~
mientos, conjuntos cojinete~calzo montados en los extremos de
los expresados cilindros, siendo tal la longitud de los ci~
lindros de dicha primera disposicidn que sus conjuntos cojine-
te-calzo esténfdesplazados hacia el centro del referido lami-
nador con respecto a los menclonados medios de ajuste de ci~
lindro, una viga de relleno reoibida en las citadas ventanas
cuando diche primera disposicién de cilindros estd en su si=-

tio, llevando los conjuntos cojihete~calzo de uno de los ex-

presedos cilindros de diche primera disposicidn y sirviendo

para transmitir las cargas de laminacion del precitado cilin-
dro a los mencionsdos medios de ajuste de dicho cilindro
en lg mencionada primera disposicidn de cilindros y siendo
la viga separable y reemplazable por una segunda disposicion
de cilindros d=e diametro agregado Mayor que el de la prime-
ra disposicion de cilindros, sirviendo los conjuntos cojine-
te-clazo de un cilindro de dicha segunda disposicidn para
transmitir la carga de laminacidn del precitado cilindro a
los medios de ajuste de cilindro.

Je= Perfeccionamientos, segun las reivindicaciones 1 o
2y, caracterizados porque en el laminador, y
en cade alojamiento del mismo esta practicado un entrante

en la region de agarre de. cilindro de la segunda disposi-
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cion con lo que cuando los cilindros de la segunda disposi-

cibén son de una longitud axial meyor que el espaciamiento en-

tre los alojamientos, puede ser trabajsdo material cuyoc ancho
es mayor gue aquel espaciamiento.

4.~ Pertfeccionamientos, segun las precedentes reivindica=-
ciones, con arreglo a los cuales un laminador tiene un par
de alojsmientos relativamente tijados tediendo ca~-0a uno lados
que definen una ventans para recepcidn de dos o més conjuntos
cojlnete-calzo de cilinarﬁ, presentando los lados del aloja~
miento caras de apoyo para soporte lateral ae conjuntos dojineA
te~calzo de mayor ancho que la longitud de uh mufion de cilin-
dro, con lo gue un par de cilindros cada uno de uha primera
longitud son recibibles entre los alojamientos con las partes
de los conjuntos cojinete~calzo rodesndo a los mufiones eh una
primera posicidn hacia adentro en los alojamientos para proveer
uha conrigurscion duo, o mas cilindros de una longitud mayor
que el espaciamiento entre los alojamientos son recibibles por
los'alojamientos con las partes de los cohjuntos cojinete-calzo
rodeando los mufiones en una segunda posicidn hacis atruera
en los alojemientos pare proveer una disposicidn de cilindros
de mis gue ls conriguracidn duo, el perffl de la cara de cads
lado de alojamiento,dirigido haciaAel otro aglojamiento, presen~
tando un eéntrante adyacente a la zona de agerre de cilindro,
con lo cual la disposicidn de cilindros de configuracidn de
més de auo con ciliharos de mayor lohngitud puede trabsjar mate-
rial de mayor sncho gue el egpaciamiento de los alojamientos.

S5e~ Perfeccionamientos, segun las precedentes reivindjca-
ciones, con érreglo a los cuales un laminador tiene un par. de
alojamientos relativamente fijados teniendo cada uno lados de~

finiendo una ventaha, un par de cilindros colocados entre los
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alojamicntos, siendo recibidos los mufiones en las vehtanas
medisnte conjuntos cojinete-calzo, siendo las caras opuestas
de cada ventana de mayor ahcho gue la longitud de mufion de
un cilindro, estando lqéara de cada alojamiento en cada lado
del mismo dirigida hacia el otro alojemiento perfilada para

detinir un entrante en la region del agarre para proveer un

8spaeciamiento inerementddo localmente entre los alojamientos,

con lo cual cuando son montados en el laminasdor 6ilindros de
uhe longitud axial mayor que el espaciamiento entre los alojg-~
mientos, puede ser trabajado materigl de un ansho mayor que
aquel espaciamiento, y los conjuntos cojinete-~calzo contac~
tando medios de relleno de ventaha que contactan las citada-s
ventanas de alojamiento. 7

6.~ Pertreccilonamientos, segin la reivindicacidn 5, ¢ a -
racterizados porque cada medio de relleno de ven-
tena comprende uns parte de una vigs que'llega de un lado a
otro de los alojamientos. _

7.~ Perteccionamientos, segun las reivindicaciones 5 o 6,
caracterizados porque el medio de relleno de
ventana esté contactado por un tornillo de laminador,

8.- Perfeccionamientos, segin cualquiera de lgs reivindi-
cacionhes a7, cearacterizados porque cada la-
do de slojamiento incluye un saliente que se extiende hacis
el otro alojamiento, proveychdo ung supewrficlie de cada sa-
liente una superticie de soporte para un conjuhto cojinete-
calzo de uh cilindro de le primera longitud, estando inte-
rrumpido el saljente para detrinir el entrante.

9.~ Perfeccionamientos, segun cualquiers de las reivindi-
Caciones a8 8, caracterizados por incluir el

lamingdor medios desplazables eh cadea lado de alojsmiento
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que, en una primer posicién, descansan en los entrahtes para

reducir el entrante y, en uns segunda posicion, descahsan de-
sembarazahdo el entrante.

10+~ Perfeccionamientos, seglp. la reivindicscidn 9,. c a -
ragacterizados por estar provisto un elemento des-
plazable el cual, eh una primera posicidn, formas una prolon-
gacidn del saliente para reducir la interrupcidn y, en una se-
gunda posicién desconsa desembarszando lg interrupcién,

1l.~ Perfeccionemientos, segln la reivindicscidn 10, ¢ a -
racterizados porque en cada lado de alojamiento
estes provisto un saliente secundario, siendo el elemento
similar a gehcho y contactando sobre el saliente secuhdario
en la primera posicidn.

1.~ Perfeccionamientos, segin cualquiera de las reivin-
dicaciopes 5 2 11, caracterizsedos porgue cada
conjuhto cojinste~calzo para los cilindros de la primera lon-
gitud se exticnden hacia atuers mas allag del extremo del mu~
fioh de cilindro.

15.~ Perfeccionamientos, segln la reivindicacidon lz, ¢ a -
racterizados porque el conjunto cojinete-calzo
en un extremo, a lo menos, de cada cilindro, tiene pestafias
recibida cada uha por uh ehtrante en un lado del glojamiento
pars situar axialmente ¢l conjunto cojinete—caizo.

14.= Perfeccionamientos, segln lags reivindicaeciones pre-
cedentes, con arreglo a los cuasles un procedimliento de tun-
cionemiento de un laminador comprende, mohtar eh dos aloja-
mientos tijados relativamente, tenicndo céda uno ung ventana,
una primera disposicidn de una,pluralidad de cilindros de un
priner diametro agregado, los salzos de cuyos cilindros estan

desplazados hacia el gentro del lamihador con regpecto a los
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medios de ajuste de cilindro en cada alojamiento, e inser-
tando en dichos alojamientgs.medios de relleno de ventana pa-
ra llevar conjuntos de calzo en arco en cada alojamiento y
bara transmitir la cargs de laminacidn a los meaios de ajus~
te de cilindro, separando después de eso dichos medios de re-
lleno de ventana y conjuntos cojinete~calzo de cilindro y
sustituyéndolos por una segunda disposicion de uns pluralidod
de cilindros de un mayor diametro agregado que la primera dis-
posicién y contactando los cojinetes-calzo del superior de la
misma por el medio de sjuste de cilindro, directamente.

15.= Perfeccoionamientos en laminadoresa

Segln se describe y reivindica en la presente memoria gue
consta de catorce hojaé foliadas y mecgnografiasdas por ana so-
la cara y de cuatro liminas de dibujos.

lladrid, & 6 de Noviembre de 1962.
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