MEMORIA DESCRIPTIVA

que se acompafia &
la solicitud de una
PATENTE DE INVENCION por VEIN'.EE ANOS en ESPAﬁA, a favor
de Don ARTURO SORLI LLORENS, de nacionalidad espafiola,
domiciliadc en VALENCIA, calle de Joaquin Coste, 5
por

"PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE RECIPIEN
TES".
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ticas y ventajas que la hacen merecedora del privilegio
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Le invencidén a que se refiere la presente Me-

moria constituye une novedad industrial con ceracteris-

de explotaecidn exclusiva por‘ella solicitado de acuerdo
con las prescripciones del Estatuto vigente sobre Pro-
piedad Industrial de fecha 26 de Jjulio de 1.929, texto
refundido publicado el 30 de abril de 1.930.

Entre los procedimientos conocidos pare la fe-
brioaci&n de recipientes, obtenidos preferentemente a partiy
de materias pldsticas sometidas a moldeo, cabe resaltar
aquellos procesos de elaboracidén que prevén la obtenoidn
de recipientes a partir de une estruotura monopieza, en-
teramente ﬁueca ¥y cortads al menos por un plano que cons-—
tituye el medio de elojamiento de los ouerpos destinados.
a contenerse en el envase asi obtenido.

Naturalmente la aebertura de que dicho recipien-
te consta, precises ser obturada posteriormente a travds
de un cuerpo laminar que, encajdndose en ella a presién
.81 se quiere, a través de sendos pasos de rosca cons~
tituyen el elemento de cierre del recipiente propiamen-
te dicho.

Como el enunciado indice la solicitud que nos
ocupe viene a referirse a unos perfeccionamientos en la
fabricacidn de recipientes, cuya finalidad consiste en
incorporar a la estructure genersl de los mismos una sen-
cillez decisive en lo que afecta a su sistema de montaje
y.cierre y a sus condiociones de alojamiento paré los cuer-
pos que eventualmente contengan. Al efecto constituye una
verdadera novedad el hecho dé obtener, en el ciclo de una

operacién inicial de moldeo, une superficie plana, cuyo
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perimetro parcial, es decir, el iﬁtegrado por tres de sus
ledos, conste de sendas extensiones perpendiculares a la
migma, de las cuales la correspondiente al menor de dichos
lados presente mayor extensidn que sus cqmplementarias y
viene a adoptar, especialmente, un contorno curvilimeo,
estando eventualmente dotada de una serie de orificios.

Y, de acuerdo con los propios perfeccionemien-
tos constituye tambien una novedad el hecho de dotar a
las extensioneslenfréntadas de la superficie bdsica, de
sendos elementos de guia, preferentemente externos a tra-
vés de los cuales se desplaza, axialmente, un cuerpo de - A
cobertura obtenido en una segunda operacién de moldeo,
que viene g adoptar un contorno similer al qué presenta
la extensidn curvilinea correspondiente al menor de los
lados de la superficie bdsica con le que tome contacto
perimetralmente, constando de ﬁna extensidén opueste a
equella, potestativemente orificeda, que, en el momento
del montaje obture el lateral inextenso de la superficie
bdsica, y presenta simultédneamente sendes aletas enfren-
tadas por medio de las que se desliza axialmente a tre-
ves de los elementos de guia previstos en las extensio-
nes laterales de dicha superficie que constan,asimismo,
de relieves de anclaje para los cuerpos que el recipien-
te aloja.

La idea expuesta y los detalles de su realiza-
cidn aparecen representados en le ldmina de dibujos que
ilustra la presente memorie como reaslizacién practica
de los pe rfeccionamientos en. cuestién.

La figura 12 nos ofrece una vista en planta de

un recipiente obtenido de acuerdo oon los perfeccionamien-
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tos, en posicidén de clerre. Obsérvese constituido por una
superficie plena -l- cuyo perimetro parcisl consta de sen-
das extensionesg =2-, =3- y -4- perpendicularss a la misma.,
En tento, la de refersncia -3~ presenta mayor extensién
que sus complementarias -2- y =4~ constando de una plura-
lidad de orificios de referencia ~5-. Los elementos de
gule =6- previstos, respectivamente en las extensiones
laterales ~2- y -4- de la base -1l-, faciliten el montaje
del cuerpo de cobertura -T- e través de sendas aletas en-
frentedas de que este\oonstao

La figura 28 corresponde a une seccidén longitu-
dinal del propio recipiente. Obsérvese que la extensidn la-

terael -3- de su base -l- constituye un tope para el cuer-

po de cobertura -7- que, adoptando su mismo contorno presen:

ta una ‘extensién -8~ apta paras obturar el lateral inexteﬁéo
=9~ de la base -1l-,

Por dltimo la figura 32 corresponde a una vista
en planta parcialmente seccionada del recipiente en cues-
tidn. Pueden observarse los relieves -10- para anoclaje de
los cuerpos que el recipiente aloje, y las aletas enfren-
tades -11- a través de las que el cuerpo de cobertura ~7-
se desplaze axialmente sobre los elementos de gula -6~ pre-
vistos asimismo en las extensiones laterales enfrentadas
de la superficie marcada con -l-, Obsdrvese asimismo el
contorno curvilineo de la extensién lateral de referencia
~3- y el contorno idéntico que adopta el cuerpo de cober-
tura marcado con =T=-.

Los resuitados precticos de los perfeccionamienw—
tog descritos incorporan a la fabricacidn de envases la

decigiva serie de ventajas que se deriva del sistema de




95

100

105

110

115

120

-

montaje, clerre y anclaje que prégéhfééhéﬁ:estfﬁotura g~
neral, dotando de gran fecilidad eﬁ mene jo en virtud de

la sencillez de caracteristicas constructivas que presen-
ta.

Hebha la descripeidn pregedente es necesario
afladir que los detelles de realizacidén de la idea expuesta
pueden variar sin que por ello camble la esencla de la in-
vencibn, gque es 1o que se desprende de los pdrrafos que an-
teceden y 10 que se reivindicae en le siguiente

Nor4a

En resumen: L& Patente de Invencidn que se So-
licita ha de recaer sobre las reivindicacionses siguientess:

18,- PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE RE
CIPIENTES, caracterizados esencialmente por el hecho de .
obtener, ern el ciclo de una operacién inicial de moldeo,
une superficie plana, cuyo perimetro parcial es decir, el
integrado por tres de sus‘lados, consta de sendas extensio-
nes perpendiculares & la misma, de las cuales, la corresw
pondiente/él menor de dichos lados presenta mayor altura
que sus complementarias y viene a adoptar, especialnente,
un‘contorno curvilineo, estando eventuaslmente dotade de
una serie de orificios. ‘

2¢,- PERFECCIONAMIENTOS, segin reivindicacidn
primera, que se caracterizen por el hecho de dotar a las
extensiones enfrentadas de la superficie bdsica, de sendos
elementos de guia, preferenteﬁente externos, a través de
los cuales se desplaza, axlalmente, un cuerpo de cobertura
obtenido en una segunda operacign de moldeo, que viene &
adoptar un contorno similar al que presenta la extensiédn

curvilinea correspondiente al menor de los lados de la su-
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perficie bdsica con la Que toma contacto perimetraimente,
constendo de une extensidn opuésta a aquella, potestati-
vamente orificada, que, en el momento del montaje obtura '
el lateral inextenso de la superficie bdsica, y presenta
simulténeamente sendas aletas enfrentadas por medio de las
que se desliza axialmente a través de los elementos de
guia previstos en las extensiones laterales de dicha su-
perficie que constan asimismo, de relieves de anclaje pa-
ra los cuerpos que el recipiente aloja.

38.~ Se reivindica por dltimo como objeto sobre
el que ha de recaer la Patente de Invencion que se solici-
ta "PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION IE RECIPIENTES"..
“ Todo tal y como queda descrifo y reivindicado
en la presente memoria que conste de seis hojas escritas
a médquina por una sola cara y dibujos que se acompafiah.
Madrid, 6 de noviembre de 1,962
ATLFONSO UNGRIA
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