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e "a‘_""' La preeepte 1nvan01én sefreflere a u.q ﬂlspo—

yde tapa estén coupuestos prlnclpalmenie de papel

‘nnlcawdel reciplenﬁe menallco es muchu mdyor que 1a del re01~

81016n de r901p1ente ae pdpe1 re515uente a la preslén, Més'”
en pax LlCU1“rs Se:- refiere & una dispos 16n de recipiente re+
glstente a la presidn, en la gue el TSClulenbp es adecuado

para contener Y almacepar en él una‘oenwda que contleqe gas’

"5

dlénldo ae carbono, tal como cerveza o’una beblﬂa carbénlca,

y en‘la,que~la,poréi5n*a¢;¢gerpd*de~re¢ip1eﬁ¢é leos miembros

-
e oa

’paraJCOntuner cerveJa o bebidas

Un rec1pleh

carbénicas dﬂflere de un fac ple cr

; nofavlec e 0 bebidas ;.:e--

mer ca2 so, ha de“
produ01dalgori_
; N ¢ = -."

penetracibn o i

.ulltracwjn ¥y
bono. Eof'cqn 1301ente
recinientes ﬁqr

nio o bien bObellaa ue V1dr10. De Lc el punto de v1~ é de la
econonla de recursos. $ﬂ pr;lSre l botella de‘v1arlo;~porn

quz &sta puede fecuperacoe J usnrs e repetldareabv. Ahora blep,

como el. grogor del VldeO de que.éSté necha 1a 00ue1]a es gran
de, la botella de V1drloﬁreSulta de'un peso notable ¢y de un
tamaiio voluninoso y, o por tanbo, el coste de fran3porte es
graﬁde, Adends, existe el riesgo de accidente pox explooLéq
a elevadas temperaturas en veranc, por mala manipulazciébn,
Asimismo, como la botella de vidrio se usa repetidamente, son
necesorias diversas etapoe w operacicnes para lavar la bote-
1la vacfla, comprobar la botella lavada y tratar el liquido‘
lavador. Asi, 1la botellas de vidrio no resulta satisfactoria

de de el punto de vista econdmico. COﬂo la res1ucen01n meca—
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| piente de vidrio,fes posible reduvecir el grosor y'el peso del
recipiente metdlico, y el recipiente de metal es suficiente

en cuanto a propiedades fisicas tales como la resistencia a

recientemente se plantea como problema social‘el de la eva~
cuaclén j eliminacién de botes vaclés, y ‘shora hay .que vol-
ver a con51aerar el recipiente metéllco en cuanto a sus con-

dlclones de desechable.

-
es e

Recienteaente se ha‘puesto en el mercado una

botella de poliéster (PET) hecha mediante moldeo por soplaao

BEsta botella de polléster viene 1lamando la atencidn en la

técnica del ramo por su poco peso;, por er“térmic amente de

'-‘..

chable ¥y ser efcele ~te en cuunto a propledades ;e dl&ﬁha.u.

ambiente por botellas usadas, como eﬂ,el caso del reclplaa‘"

* »
l

metdlico, y no puede quemarse fécilmente en una instalacid

ordinaria de incineracién.
Adn cuando estos recipientes vsuales, tales

como botellas de vidrio, botes metdlicos y botellas de po-

gién y capaz de solventar estos problemas, tales recipientes

nzuales se vienen empleando incluso en la actualidad, a pe-

saxr de dichos problemas. Ante este panorama, en lugar de los

citados recipientes usuales resistentes a la presién para

bebides liquidas que contiensn gas dibxido de.carbono, tales

como la cerveza y 1las bebidas carbénicas,

es muy de desear
un fecipiente hecho de papel, porque el papel es abundante,

ligero de peso y barato, siendo muy fébil la eliminacidén téx

mica del recipiente de papel usade y pudiendo cmplearse el

1a presién y las de barrera de conie1c16n del gas. Ahora bvien,

..:e *

Ahora bien, la botella de polléstev uroduce conLqmﬂ acidn.del

liéster, traen consigo problemas diffciles de resolver, al nd

haberse desarrcllado un nuevo recipiente resistente a la pre+
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| recipiente vsado, repetidamente, como méteria'prima para la
fabricacién de papel. Ahora bien, el papel plantea también

varias dificultades: por ejemplo, las propiedades fisicas se
deterioran por la absorcidén de aumedad, la permeabilidad a

5 los gases es muy eleyada, ¥ resulta muy diffcil dar gl papel
- una forma que presente una superficie curva en tres dimensio
nez, aungue esto es relativamente Fécil en el’césé del vidrip,
los metales y el plﬁstigp. A causa de estoes defectos, se hza

os aq

obstaculizado el desarrollo de recipientes de papel resisten

]

10 tes a la presidn.

:.

Gomo medio de dar al papel propiedades de

1mnuvmeab111dwd respecto al agua, se viene adoptando de ox -

dinario un método de recuorlnlcnto con cera, y un mLLodp ;

.ol

plastificacidn o estratificacidén con pe11culﬂ de poliet] i§

.
l
-
. {_\
(o]

. 15 La mayoria de los recipientes de leche zctualmente ex's?q

tes en el mercacto en grandes cantidades se fabrican usendo

v 0;'.

papel plestificado con pelicula de polietileno.

En el caso de recig sientes para liquides ta-
les como saké, vino y salsa de séja, no s6lo hzce falta la
20 propiedad de inpermeable al azua sino tambiédn la de bervers
para con los gases, y el trataniento solo de impermeablllz
- cidén es insuficiente, deblendo darse ademds, al papel, la
propiedad de barrera u oposicidn al paso de gases. Como me—
dio de comunicar una propiedad de barrera para con loz gases
25 suele usarse la adicién de hoja de aluminio, ¥y en el nercado
existe, en cansidades considerables, un recipiente compues-
to de papel estratificado con hoja de aluminio, como rcei-
piente bara seké o similares, Una pared de este recipiente de

apel tiene, de ordlnarlo we estructura muy complicada, de
bay ’ ’ )

30 polietileno/papel/polietileno/adhesivo/hoja de aluminio/adhg
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| sivo/polietileno.

Los rec1plentes usuales de paoel para 1eche,

saké, zumo de frutas Y similares son unos recipientes de for
ma de caja, en los que cada uns de 1as porciones de cuerpo,

5 cara inferion cara su:erlof ‘es plana. Sl en tal recipiente
. _ I I

-

de formz de caja se introduce y almacena gerveza o ung bebi-
da carbénica, la porcién plana es propensa a deformarse en

forma de abuliamiento por efecto ds lz presién interior, y .
* . *saen

en las aristss de doblez se produce uha deformacibn grande,

10 capaz de dar por ﬁesultado la rotura o la fuga de gas y Ig_

cu.
destruccidn de las funciones del recipiente. La resistencia

T a la preS16n, requeﬂlda para un. r80101enuP re51ucente a la

. “5‘.

presidn que vaya a uefv1r nava un 11 1do que contenga G2%,
- .' *

f didxide de c&fbono, Lal como’ cervezn O una bcblda Cafch;CD,

" s o

e®a

" 15 es considera nente eleva a« Poxr ejemnlo, la cerveza tiéae

: , Al

una presidn interior de 2 a 2 5 oz cm2 menométricos g 1a Yem
- 2 3 .

peratura normal o de 4 a b kg cn” manométricos a 50¢0,. y una

»
bebida carbbnica tiene una presién interior de 3 a 3,5 kz/cmf

N

; manométricos a la temperaiufa nornal ode 5 a & kg/cm rnano—
20 métricos a 509C, Por comsiguiente, para comunicar al recipien
te una resistencia suficiente a la presién, es necesario que
la mayoria de la porcién puesta en contacto con un fluido colp
prlmldo esté formada oon uwna superficie curva de modo que el

esfucrzo interno se uniformice por toda la pared del recipie)

L=

- . .
te. De hecho, todos los recipientes usuales resistentes a la

presién, tales como las botellas de vidrio, los botes metdli

T

cos y las botellas de polietileno, se hacen dédndoles una ford-

rna tal que satisfaga este requisito. En un recipiente de pa~—

. ]
pel, este puwmbto ha de tomarse también en consideracién de ma

A G30 | nera suficiente, Bs decir, desde el punto de vista de la re-
* - . ) .
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| _sistencia mecénica, y en particular de la resistencia a la

tlojau ndm.

presidn, se prefiere que la porcibn de cuerpo tenga una for—
ma cilindrica y que la porcién de tapa tenza uvra forma de
curvatura esférica.

,JFara obtener un recipiente satisfactorio
resistente a la presién, han de resolverse simultdnearente
los tres problemas siguientes, a saber: cbmo comunicar una
propiedzd de impermeable.al agua; cbémo impedir la penet{gra

cibén de gas; y cbémo dar una resistencia mecédnica suficiente

para aguantar la presién interior. Ahora bien, es muy Ai#Fj--

o’
eee *

cil resolver simultdneamente estos tres problemas ¥, por lo
tanto, no se ha puesto en el mercado ningin recipisnte resig

tente a 1la presidn, compuesto enteramente de papel.
I ey

* e
> e
Como antes se ha sefialado, para comunigzgr,
al papel una propiedad de impermezble al agua ¥ouna propyds

dad de barrera resyecto al gas, se adopta ordinsriacents ‘uh
nétodo en el que una hoja de aluminio, considersda como do-
vada de la méxima fiabilided como czrpa de barrera de los ga-
ses, se aplica por estratificzcidn sobre el papel. La veloci
dad de pehetracién de gases tales como el oxigeno, el vajpor
de agua y el diéxido de carbono gascoso a través de la hoja
de aluminio es substancialmente nula, y la hoja de aluminic
es excelente como material de barrera para con los gases, pol
encima de las peliculas de pldstico usuales destinadas g sex]
vir de barrera a los gases. Es decir; una pelfcula de plédsti
co sumamente excelente como bevrera para con los gases, de,li

que existen ahora en el mercado y de un espesor de 10 micras

. o s - 2
tiene para com el oxdigeno una permesbilidad de 5...125 ce/m

24 horageatm, y para con el gas didxido de carbono una per-—

i
meabilidad de 12,5...500 cc/m2.24'horas.atm, 8 la temperatuna

[6]
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| normal,

nal de conformer por adelantade la hojs de aluminio de mcherl

7 a 10 micras (0,007...0,010mm), sc forman poros o picaduras

Hojn noanm.

Segin se ha descubierto, surgen graves proble-
mas, como md4s adelante se describe, al aplicarse una hoja de
aluminio a wn papel resistente a la presién. En primer lugar
como antes se ha setialado, para qﬁe wun recipiente resistente
a la presién resista la presién interior, se prefiere que la
mayoria de las pofciones que se pongan en contacto con un
fluido comprimido tengan una superficie curva: por éjempioh'

una superficie de curvatura en tres dimensiones. Ahora bien,

es diffecil aplicar por estratificaciédn una hoja de aluminio
® ..
LN [}

a un miembro de tapa que tenza una superficie curva de alu-

ninio a wa miembro de tapa que tenga una superficie curva de

2
48 0ua

esa confisuracidén, Ademés,; es necescria una operacibn adigio

1

L
]

do conr la forma del miembro de tapa. En segundo lugar, @é]??
_ ] NN

recipiente de papel estratific=4o0 con hoja de zluminio, 4% *
i X I\ H

hoja de a2luminio no es capaz de seguir una ligera deformacid

3

-

ceusada por la presién interior, produciéndose la rotura do

la hoja de 2luminio, con el resultado de que a menudc se proj
- - . ~ - . P

duce un escape de gas en la etapz de pequefia deformacién, an

tes de aparecer una rotura debida a una gran defornacidn de

la capa de papel. En tercer lugar, aunqgue la hoja de aluminig

tiene una excelente propiedad de barrera para con los gascs,

si el grozor de la capa de aluminio cs tan pequeiio como el s

L &> o

puatiformes de manera que tan delgada hoja de sluminio no

puede servir de excelente material de barrera para con los

gases. Se¢ dice que, con arreglo a la téenica actusl, es impod

H

L

sible reducir el espesor de la heja de aluminio por debajo dg
i

las treinta micras ( 0,03C mm) sin gque se formen estos porosi
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Hojn niim.

For ciexrto que el uso de una hoja de aluminio de un espesor
tan relativamente grande da por resultado un auvmento del cos-
te dz2l recipiente. Por consiguiente, en 1a»actuélidad, se’
usa hoja de aluminio de un espesor de 5 a 10 micras, con rieg
go de formaciéh de poros o0 pilcaduras puntiformes, y desde el
purto de vista de la préctica;-la fiabilidad de esta hoja de
aluminio, en relacién con la propiedad de barrera respecto a
loz gases, no puede ccnsiderarse completa, el

Como se desprende de la descripcidn precedente,

una hoja de gluminio es insuficiente, en diversos puntos,* 0=

¢ o

‘|mo material de barrera respecto a los gases~para un recipien-

7.

te de papel resistente a la presidén. Por consiguiente, es iy

-----

de desear el desarrollo de un excelénte material de barrena,

LIS
.
*re

de los gases, susceptible de ser utilizado en substitucifn,.
\ A
de la hoja de aluminio. Este material de barrera para coﬁZlb:
- e o
gases ha de lLener una caracteristica de alargamiento a 15" "
traccidn saperio; a la de ure hoja de aluminio, ha de ser ex
celente en sus aptitudes para el tratamiento, no ha de produ-
cir contaminacidén ambiental, y ha de poderse rulicar ficilm 4
te como estratificado sobre el papel.
Una pelicula de pléstico, como barrers para con
los gascs, es considerablemente inferior a la hoja de alumi-
nio en cuanto a su propiedad de oponerse él pasc de los gases

¥y poxr 1o tanto el espesor de la

relfcula ha de awwentarse coy
sicerablemente, dando por resultado un aumsnto del coste del
recipiente.,

Un ejemplo de un material de envase, en capas
miltiples, que comprende una pelicula de barrera contra el
paso de gases es el que se revela ern la publicacidn de patend

te japonesa n9. 56—40032”(1981). En esta patente citada como

Gl
E)“
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referencia se enseﬁa que en un material de envase de capa mul
tiple (varias capas) que comprende una pluralidad de capas dg
pelicula de pldstico de barrera de los gases, si estas capas
se hallan unidas entre si solamente por sus porciones perifé-
5 ricas de borde de las mismas, las caracteristicas de barrera
para con los gases aumentan o mejoran inesperadarnente respec-—

to a las caracieristicas de barrera de gases de una cspa Uni-+

)

ca del mismo material que tuviese un grosor correspondiente gl

[&
woege @

. espesor total de las dos capas de pslficula. Por los datos

10 mostrados en los ejemplos de trabajo de esa patente vomadg,

s’
sse *

cormo refererncia puede verss gue la permeabilidad al zas oxi-

. geno o al gas didéxido de carbono de un material de envase en

DI o8
capa doble se raduce a la mitad o un tercio de la permeabili-
] . 40
. t 8

v
- dad al gas oxigeno o al gas dibxido de carbono de un material
- . . a2 ega

- - d \
15 de envase de una sola capa de un espesor correspondiente®f)”

o v
-

. L I
grosor total de las respectivas capas del material de snvad-*

se de doble capa. Lzs razones que explican este fendue

3

0, Se-
gun la referencia japonesa, son las siguientes: en primer lu-
gar, en un material de ceapa miltiple que tenga un doterminadag
20 grosor total de las capas respectivas, el tiempo requerido pg
ra alcanzar un estado'estable_de la penetracidn del gzs es

i mucho m#s largo que el tiempo requerido para alcanzar este es
tado estable en un material de capa dnica que fuviese un espd
sor correspondiente a dicho grosor total, En segunéo lugar,
25 este estado esbtable de la penebracidn del gas es mis Tdcilmey
te perturbado por lo adopcién de la estructura de bapa il td -
ple, Bz decir, le pre=zidn de gas que ha atravesado la primers
capa es reducida, ¥ esta reduccidén de 1la presidn tres como

resultado una reduccidn substancial de 1la capacidad de pene-

30 tracibn a través de la capa segunda o sucesiva.
A.G,

2?%%5
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o De ordinario, se $obrentiende gue, cuando una

1ojs nGm 9

¥

pelicula de pléstico se ‘halla exXpuesta a un-deterninado gas,

este gas es primero disuelto en la pelicula de pléstico, y°

la permegbilidad o penetracibn del gas‘va aumentando gradualw
mente a partir de‘un pequeﬁo valor inicial, hzstz un valor
svbstancialmente fijo que se alcanza cuando el gas estd di-
suelto en le pelfcula hasta un punto de sa{uracién. La per-

meabilidzd al gas, en este eztado de equilibrio estable, es,

LA K X ]

ordinariamcnte la aceptada como permeabilidad de la pelicula

de pléstico para con el gas, .,
- 2 &
P -

Se ha observado el fenémeno arrlba citado, in
dicado en la citada publicacién de patente japoneza nQ,
-l i
55-40032, y especialmente la variacién de l permeabilidad,

. .

cen el transcurso del tiempo durante el periodo reuugrldc D“-

L]
(4

Ty
H o

‘4
—

et 9

i
v
.

denominado, en lo auteujvo, "oerfodo de transicién'), y &b

§

ra alcanzar el eytqu estable de la penetracidn de gas (

.‘1\1’

»

{
!
3
han efectuado div ﬂ%s experimentos usando gas didxido de car
bono, habiéniose 11egado a las 501enues conclusionas:

(1) En'el caso de la estructura de capa miltid

ple expucsto en la patenh§ arriba citada como rcferencia, el
tiempo requerido para alcanzar el estodo estable de la pene-
tracién dsl gas es mucho més largo que en el caso de unz es-

-

tructura de una sola cagpa del mismo material que tenga el mi

1
{ &

mo espesor. mste tiempe varfa segin el género y el espesor
del material de barrera de gases, y las condiciones de medi-
cibn (Vemperatursa y humedad),

(2). En la etap s inicial del perxodo de Ttransi

cién se obtiene con la medicibn, aparentemente, un valor con

siderablemente bajo; y, cuando la comparacidén se hace basada

en permeabilidades al gas habitualmente mencionades, la medi

?
f
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Hiojs ndm.

cién ha de efectuarse después de alcunzzdo suficientemente el

.

estado estable.
A"‘f-\

(3) ©n la patente arriba mencionads como refe-
-
rencia, se enseiia que la permeabiliiad a los gases tras habe]
Se alcanzado el estado estable, en.el caso de la estructura
de dos capas, se reduce a la mitad o un tercio de la permea-

bilidad a los gases de la estructura de una sola capa del mig

L L W ]

efectucdos, se ha confirmado que la permeabilidad a los gases

de la estructura de dos capas despufs de alcanzado el estgdo
p O..
o 68

estable se reduce sélo a aproximadamente un 80% a 90 de la

estructura de una sola capa. Bsto se interpreta en el sentidd

LIPS 5
de gue, en la potente arriba mencionzda como referencisa, sg

1
oy

3o

LY L Y
ta suficientexzente el tiempo necesario para alcanzar el §§%é~
- e

e

do estable de penetracidn. Te.

t

n el caso de un recipiente para cervezZa o0 bebi-
das carbénicas, se dice que basta con que el perfodo de garan
tia de calidad, o vida de almacenaje gue se requiere, sea de
alrededor de sels meses. Por consiguiente, aunque 1lsa permeaJ
bilidad & los gases, despuds de alcanzado el estado estzable

de penetracidn, sea elevada, si el tiempo recuerido bara al-
conzory el eztodo estable de penetracibn ggsto ez, el perfodo
de transicidn) es larzo, el material resulta muyﬁapreciable

desde el puntc de vista prédctico. La estructura de capa malti
ple reveladz en la publicacién de patente japonesa ﬁg. 56-400
es praciilca.cnbte apreciable o significabtiva en cuanto que es-
te perfodo de transicibén es prolongado. Ahora bien, segin se
vio, este perfodo de transicién de 1a estructura de capa mil-

tiple expuesta en la patente arriba mencionada como referency

o espesor, Ahora bien, por leos resultados de los experimentas

r'd . 3 - . .3 ?
sacd la conclusidén apresuradamente, sin que se tuviese eq'@uen

“es

32

=2
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tioju nam.

es todavia insuficiente, en vista del hecho de que lé}vida
Gtil de almacenaje de un recipiente para cervezs o bebidas
carbénicas se considera como de seis meses y, por lo tanto,
estn estructura de capa mfiltiple no es adoptzda en la prdc-
tica péra un recipiente destinado a cerveza o bebidas carbé-
nicas. Bs mds, se vio que la permesbilidad a los gsses de la
estructura de capa mdltiple, despuds de alcanzado el estado
vie

meabilidad a los gases de la estructura de cara simple y, 2
causa de la baja propiedad de retgncién o barrera de
xido de carbono, no es admisible aplicar la estructura 4é e
pa miltiple arribe mencionada a la construceibén de un reci~
piente pars cerveza o bebidas carbdnicas.

Por todo ello, se hicieron invesitigaciones

victas g desarrollar una estructura de capa que tuvie

L ]
L] .
periodo de transicién muy prolongedo y unz propiedad de Ba-*

U

rrera de gases muy mejorada después de alcanzado el estado

estable de penetrzcibén del gas. Primero se examinaron las in
fluencias de un espacio de separacibdn entre pelfculsas édyau
centes en una estructura de capa miltiple (de varias cepas),

¥ como consecuencia se halld que la presencia de une

auviicnta el espesor de esta caps de aire, el perifodo
de transicidn se. awmenta adidionalmente, Yy es necesario riu-
cho més tiempo para alcanzar el estado estable de penetracid:

ba citada como referencia, las porciones de borde periférico

de lzs peliculas van unidas entre si, vy en obtras porciones
b B

to, no menciondndose pars nada el grosor ni la funcién de la

estable de penetracidn, se reduce sbélo al 80 a 90% de la pery

ma cuns de alre prelonga grandenmente el perfodo de transicidsn

En la cstructura de capa miltiple expuesta en la patente arrd
P -+

lzs peliculas estdn merazmente superpuestas y en nutuo contac-t
Fa £

delgadisi

/
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28 razones de por qué el aumento de la capa dg
aire o de separacibn entre pelfcules de barrera de gases da
por resultado una prolongacidén del perfiodo de transicién son
segln se cree, las siguientes: Un gas que haya pasado a tra-
vés de una primera pélicula se diluye en una cara de senaracid
como la arriba descris#®E, y la aptitud del gag‘para atravesar

una pelicula sucesive se reduce y, por lo tanto, la permeabi+,

v

lidad a los gases es controlada a un bajo nivel, hzsta cue 1&

concentracidén del gas'en la capa de separacién aumenta llegzer

[} L
do a un nivel de equilibrio., Por consiguiente, cuanto mavor
O ? th

sea esta copa de separacidn, mis largo se haca el perfcdo de

¥

transicibén. Ahora bien, se vio que si Unicamente se aumen X
a s

- : . . L

e volwaen la capa de separacibdn, aungue se prolongz el pe

S

- - - . - - - - S =

ricio de transicidén, el nivel de la propiedad de barrers ]

ases después de alcanzado el estado estable de penetreci¥Bi?

el ;

h

28 €3 subztarncislmente igual al de la estructura de ca-

0,
(K]

pa 1sGltinle arriba mencionads.
Se ha descubierto ahora, con gran sorpresa, que si,
en luger de la capa de separacidn o de aire arridbas menciona-

B
da, se interpone una capa de papel formendo un estratiiicado F

=

.

de papel que tiene la estructurs de pelicule de barrera de
gases/papel/pelicula de bar;erawde zases, el periodo de trant
slicibn ce la permeabilidad de ests estructura para con el gop
diéxido de carbono se prolonga radiéalmenﬁe, en conparacibn
con el de la estructura de varias capas eipuesta en l& patent
te arriba mencioné&a como referencia; o seac la estructurs de
pelfcula plédstica de barrera de gases/capa de separacién/pe—

Lfcula plistica de barrera de gases, gue comprende una capa

de separacibn de igual esvesor que la capa Ge papel contenidg

n
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rrera de gases después de alcanzado el estado estable de pe-

netracidn estéd muy mejorada en este cstratificedo de papel.

Por todo ellou, es objeto primario de la preseny
te inveﬁaién ofrecer una Gisposicibn dé~recipiante de papel
resistente.a la presién, en la qué lz propiedsd de barrera

especto al gas diéxido»de carvono se halla muy mejoreda sin

aunento del espesor de una pelicula pldstice gue sirva de-
’ 5'.c.l
barrera de gzs3es.
lids concreta&ente, conforme a la presente ij-
: . €
v : : SN
vencibn, se habilita una disposicién de recipiente de pahdl

resistente a la presibén, que comprende al menos una estructud

‘g estratificada en capas de pelfcula de barrera de g ueufﬁo
yvl/pellcul de barrera de gases, formada por oSuratllch £%h
I

le zmbaz superficies del .papel con una pelfcula de plé sties

"3

e

de barrers de gases que tiere una permea2bilidz2d de no mﬁs:de
2C0 respecto al gas didxido dehcarbono, teniendo dicho reci-
piente de panel wa resisteﬁcia a la presiéﬁ, a la tenperatud
ra ncrmal, mayor que la presidn atmo=£g , PEro no superigr
a 10 kg/cm nanométricos, :
En los dlbuJOS adjuntos,
-~ las figuras 1(a) y 1(b) son unas vistas en
scceibn ilustrativas de la permeabilidszd a los gﬁses de una

estructura estratificada de pelicula de barrera de oass&,] e

pel/pelicula de bharrera de gases;

- la fizure 2 e5 una vista en perspechive que
ilustra un ejemplo de un niembro deytapa;

- la figura 3 es uno vista en perspectiva que
muestra un recipiente &l cual va fijodo el miembro de taps

»

representado en la fig. 2;

/
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un ejemplo de un recipiente resistente g 1g presién;

- las figuras 5 y 6 son wnas vistas en seccidn

-~

r
que ilustren unos ejemplos de tapa inferior del recipiente re

sigtente a2 la presiédn;

- la figura 7 es una vista en seccidn que muestra
un ejemplo de tapa superior del recipiente resistente 2 la
presibn;

L Tt .i.

- la figura 8 es una vista en seccién rccta que
ilustra un ejemplo de recipiente res1steqte a la pre 516n,-gu¢

tiene un cepuchén fijado a una abertura de aquél;

- la figura 9 es una viste en seccién que represen

. " 2
ta la poreidn de cuerpo cilindrico de un recipiente rozistgnt
. = ‘. .
. ' . .’ ..ao'
te a la presidn, formada arrollando dos veces un estrati ificar
< . . . PRSI
do de papel gque tiene la estructuras de pelfcula de bars ere
e , _
de gases/popel/pelicula de barrera de sases; The

-~ la figura 10(a) es una vista en seccidn que moeg

-

tra la porcidn de cuerno CLliﬂ"“lCO de un recinpiente

A
esiztel

=
=

te a la presidn, formads arroi] ando dos veces un cstratifica+
do de papel como el indicado en la fig. 10, perec en la que
anbos bordes extremos estdn pezados a tope; y

~ la fizura 10(b) es umna vista en seccibn que mues
tra la porecidn de cuerpo cilindrico de un recipiente resisten
te a la presidn comoAla representadsa en la fig. 10(a), pero
en la que ambos bordes extremos estdn pegados por superposi-
cidn.

Las caracteristicas dc<barrera de gases de un es-
tratificado de pelfculas de pléstico difiere con arreglo al
género v al espesor del material de barrera de gases, al gro-
sor de la capa de separacilbn, a; espesor del papei y a las
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|_condiciones de medicidén. For ejemplo, cuando se niden, a ung
temperatura de 502C y una humedad relativa de 04., las caracH
teristicas de barrera para con el gas diéxido de cartono de
une estructura de dos czpas de pelicula de barrera dc gas/pg
5 licula de barrera de gas como la descrita en la mencionazda
publicacidén de patente japonesa n?. 56-40032, de una estrucH
tura estratificada de pelicula de barrera de sas/cape de se-

parzcibn/pelicula de barrera de gas, y de una estructura es-

£

tretificada de peliculs de barrera de gas/papel/pelicula

10 barrera de gzas, estructuras en cada una de las cuales la re-:

licula Ge barrerza de gas es una pelfcula de poliscrilonitri-

- lo ya conocida (la de "Bavex 210" suministrada por Vis bqu.co.’

...
In

BE.UU. ), de un espesor de 50 micras, ¥y el espesor de cada

(&7

uns de l=s capas, de papel y de separacidn, entre las ca;

15 de pelfcula, se obtienen los resuvltados indicados en 1la .ige

Per cierto, en la table 1, el periodo de tranzi-

cidn viene expresado por el nimero de dfas requerido para qu

(e

lz uermeabilided aumente al 90% de la permmablllcﬂd despuds

2C de alcenzado el estado estable de penetracidn,
TABRIA 1

Estructura de capas | Perfodo de tra

-
..:

Permeabilidzd (cq/mz.
25 sicién (dfas) 24 horas.atm) en el
estado estable de pe-

netraciébdn

Barex/Barex 10 13,4 .

Barex/capa de sepa-
cibén/Barex 20 12,8

50 Barex/papel/Barex 40 7 8,8
AQG'

27035 . /
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En la medicién de las caraéteristicas de barrera
de gases de la estructura de pelicula pléstica ﬁe barrera de
gases/papel/pelicula pldstica de barrera de gases, y de la
estructura de pelfcula pldstica de barrera de gases/ccpa de

separacién/pelicula pldstica de barrera d

©
s

lases, un separa—

dor, compuesto del mismo material que la pelicula pléstica
de barrera de gases y del mismo espesor gue la capa de sepa-

racién o el papel, va dispuesto en la porcidn de borde peri-

)

férico de cada estratificzado, de modo que la porcién de bord
periférico queda por comﬁleto herméticzmente cerraia. seeds

Es del todo sorprendente que_tan excelentés efec—
tos se consigan formando un "emparedado" de papel con
les de plédstico de barrera de gascs. BEL mecanismo payva 1

tan excelentes efectos ro se ha aclarado todavia, per

que 81 se ha visto es que tan excelentes efectos ng, se

dpiren
-..’

[}

2 adsorcidén del gas diézido de carbono por psrte del papsi- -
intermedio, y se supone cue, provablemente, se alcence geleee
to efecto especifico de subcapa de estratificado en la zonz

interfacial entre la pelfcula de barrera de gasss v el papel.

Con el uso de un estratificado de papel que tiene
una esbructura de pelicula plédstice de barrera de'gases/papel/
/peliculz pléstica de barrera de gases se slcanzan los si-

guientes efectos y ventajas:

(1) El tiempo requerido para alcanzer el estsdo

estable de la penetrucidn del gas se zrolons grandemente,

-

$ de alcanzado el estado

N

vy la permeabilidad al gas, despu
estable de penctracidén es muy inferior a la de la estructura
de une sola capa de la pelfcula de pléstico de barrera de
gases que tuviese un espesor correspondiente al grosor total

de las peliculas de pléstico de barrers de gases contenidas
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.en el estratificado de papel. Por consiguiente, al usarse

‘piedud ce barrera de gases debido a la formacién de poros ni

tlojn ln’ln-.17

este estratificado de papel para la produceién de recipien~
tes para cerveza o bebidas carbdnicas, se satisfzce plena-~
mente el requisito de plazo de garantla de ealidad, o vida
itil de =lmacenaje, para los recipientes de este tipo.

(2) Como aqui se ha sefialado antes, en la estruc

Tura de pelfcula de barrera de gases/capa de separacibn/pelil

cula de barrera de gases es rosible lograr un efeéto de pro-
longacidén del perfodo de transicidn, y esta estructura es

substancialmente satisfactoria en cuvanto z sus caracteristi;ﬁ
cas como barrera de gases., Anora bien, en un recipiehte en

la préctica, es substancialmente imposible mantener la carde,

de separacidn or tanto, esta estructura es deficiente en
ey y’ p )

cuento a su utilidad préctica. En cambio, en la estructura

o o0
de :1a presente invencidn, por incluir una capa de papel;« g
) 2

causa de la rigidez del papel, se obtiene una buena aptiswd.

para recibir y conservar la forma, ¢ oae

(3) ©Puesto que no se usa una hoja de aluminio,
el recipiente de la presente invencidn dotzdo de la estructutb
ra estratificada antes citada puede fécilmente consumivse nof

ok S

el fuego, no habiendo riesgo alguno de reduceiébdn de la pro-

a rotura por deformacidn causada en la etapa de tratamiento,
ni por la presidén interior. Por lo tanto, se aumenta la fia-
bilidad del recipiente en lo qué concierne a la propiedad

como barrera de gases. 3i se elige y uss como barrera de ga-
ses una pelicula apropiada, es pozible obtener una estructurd
estratificade dolada de caraclteristicas de barrera de gasés
comparables o superiores a las del estratificado de papel con

hoja de aluminio. 3

’l;
I

/
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tloja nam.

de estratificacién en triple capa, de pelicula de barrera de
gases/papel/pelicula de barrera de gases, el nlmero de etapas
u operaciones de estratificacibén puede reducirse, en compa-
racién con el nimero de etapas de estratificacién requerido
para la produccién del estratificado de papel con hoja de
aluminio, y se reduce la pérdida de material generada en las
operaciones de estratificacidén., For lo tanto, la estructura
de la presente iﬁvencién es muy ventajosa desde el punto de

vista de la economia.

(5) Puesto que las peliculas de pldstico de barrs

ra de gases se aplican con estratificacidén noxr ambas supeﬁﬁii
- LN T ]

cies del papel, la rigidez es mayor que la de un estratifical

do de papel que tenga aplicaija la pelfcula de pléstico dg .

oy

barrera de gases por una sola de sus superficies. St

En la disposicidén de recipiente de papel resime
L 4 L

tente a la presidén, que comnrende un estratificado de papgl
que tiene la estructura de pelfcula plédstica de barrera!a; ]
geses/papel/pelicula pléstica de barrera de gases, arriba
mencionada, y tiene, a la temperatura normal, una resisten-
cia a la presién comprendidz entre la atmosférica y los 10
kg/cm2 manométricos, la pelfcula de plédstico uwtilizada como
barrera de gases ha de tener une permeabilidad, al gas dibxis
do de carbono, no superior a 200. ‘

Con el término compuesto de "permesbilidad zl gas

diéxido de czrbono", a que se hace wmeferencia en la presente

llemoria descriptiva y en sus reivindicaciones, se quiere dar

]

a entender la cantidad (en centimetros chbicos) de gas diéxi
do de carbono que penetro y atraviesa en un drea de 1 m2 una,

muestra a la temperatura de 23¢C y una hugedad relativa de
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tcapa de barrera") varia segln la propiedad, como barrers de

lfoju : ru'l.ln. 19' ‘

0%, a la presifn de 1 atmésfera y durante un periodo de 24
horas después de alcanzado el estado estable de penetracién.
Yor consiguiente, la unidad de permeabilidad es cc/m2;24
heatm,

En el estraiificado de papel que tiene 1la eétruc»
tura de pelfcula pléstica de barrera de gases/papel/pelicula
plédstica de barrera de gases, el efecto de barrera de gases

(a2l que en lo sucesivo se denominard aqui "efecto de doble

gases, de la pelicula pléstica de barrera de gases, y este

efscto ez tanto méds sobresaliente cuanto la pelicula tensa

una superior propledad como barrera de gases., Aunque la pede.

sen ®a
meabilidad al gas diéxido de carbono de la pelfcula de plédsti
co sea superior a 200, el erCUO de doble capa de barrera

'oo.‘

puede alcanzarse, pero este efecto es inferioxr al cohbtenivle

por vna relfcula de pldstico cuya permsabilidad al gas d}éi
soluto de la propiedad de la pelfcula indicada, en cuanto
barrera de gases, es reducido, no se satisface el requisito
de la propiedzd de barrera de gases para un re01pleatc desti
nado a contener cerveza o bebidas carbénicas.

Puesto que el efecto propuésto de lz presente in
vencidén es més sobresalicente cuanto menor es la permeabilida+
de la pelfcula de pldstico 2l gas didxido de carbono, el 1i-
mite inferior de esta permeabilid=d al gas didxido de carbond
no es particularmente critico. Esto es, pueden usarze todas
las pelfculas de plédstico COﬂOClde como peliculas pldsticas
de barrera de gas dibxido de carbono. En el caso de que la
presente invencibén se apligue & un recipiente para cerveza o

bebidas carbdnicas, si la pemreabilidad al gas dibxido de

/




P-
moD-7859
5
10
15
20
25
30
A.GQ
27035

Hojs nim.

sa propiedad de barrera requerida para el recipiente, supues

o sea la vida Gtil de almacenaje.requerida. En vista de lo

que antecede, de ordinario se prefiere que la permeabilidad
al gas difxido de carbono, de la pelfcula pléstica de barre-
ra de gases ulbilizada en la presente invencién, esté comprern
dida en el intervalo de 0,1 & 200 cc/m°.24 heatm, a2un cuando
se requiere una menor pérmeabilidad al gas didéxido de carbo-

no cuando se desee una propiedad de barrera de gases nuy U~

periox.

L] ..
LN ]

das como pelfculas de plédstico de barrers de gases pusde

usorse como pelicula de barrer: de gases de la presente in-—

.1-:!
vencidn. El género de la pelfcula no es particulermente cuid

tico. Aun en €1 caso de una pelfcula inferior en cuanto &

o
L ]
e g

la propiedad de barrera de gases, auwmentando el espesor £s..

posible controlar la permesbilidad al gas didxido de carbo-:
no para que no pase de un valor de 200.
to de la propiedad de barrera-de gases mediante el recurso
de aumentar el espesor de pelfcula es econémicamente desven-
tajoso. TFor lo tanto, se prefiere el uso de una peliculz de
pldstico de calidad excelente en cuanto a la propiedad de
arrera de gases, Nds concretanente, se prefiere una pelicu-
la cuya permeabilidod al gas d>6xido de carbono no sea mayor

de 1000 para une centésima de nilimetro (10 micras) de espe-

se las pelfculas de poli(clorwro de vinilideno), un copolf-
mero de cloruro de vinilideno iy cloruro de vinilo, una polid

mida tal como el nylon, un poliéster, poli(alcohol de vinilc

/

20
_carbono es de aproximadamente 0,1 se consizue la mis riguro-

ta a partir del periodo de almacenaje requerido del contenido,

La mayorfa de las pelfculas ordinariamente conceil
[ ]

Ahora bien, elvaumeg

gsor de la pelfcula. Como ejemplos preferidos, pueden mencicnz

[§]
=

)
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puestc en el mercado bajo la denominacién registradz de
"Zval" (suministrado por la Kuraray Co.), el celofédn, una
resina de poliscrilonitrilo denominada "PAN", y las resinas
de nitrilo puestas en el mercado bzjo la denominacién regis
trada de "Barex" (suﬁinistradas por la Vistron Co.) v la
narce registrads de "Lopac" (sumlﬂlstr as por lonsanto Co.)
La pelicula de pléstico puede tener una estructura

de una sola capa, o bien una esuwuctura estfgtlllc%ua que

incluya por lo menos dos capas. Es més, puede usarse una ng-

LAl aC W ITY

licula que comprenda uvna pelfcula cde barrera de gases ¥y una

pelicula que no sea barrera, aplicadia por stra$11¢09016n.~r

v as

bre una de sus superficies o scbre les dos, Como ejsmplo de

lz pelfcula estretificada de este tipo, puede mencionarse :

una pelicula estratificada de polietileno/poli{cloruro Ge e-.
vinilideno)/polietileno pueota enn el mercado bajo la denomﬁw
riacidén comercial de "Barrialon" (suministrada por Asahi <lees

. o
‘s

sei ¥.K.). ¥n esta pelicula estratificada o comuumstu, el
polietileno favorece la hermetiecidad al calor, y no tie
influencia apreciable sobfe la [erneabllluad a los gases.

Ademds, puede usarse una pelicula que tenga ambas carcs o

superficies recubiertas con un naterial de barrera de gases.
Como ejemplos de la pelfcula de este tipo, puaden mencionar-—
se las pellfculos revestidas de resinz de poll(cloruro de vi=-
nilideno) denominadas "peliculas revestidas de Scran" o pe-

liculas de “Revestimiento X". De convenir asi,

las pueden obtenerse con un depdsiteo de aluminio al vacio so

bre su superficie, La cantidad de esta capa de aluminio de-
positada al vacio es mucho menor gue la cantidad de una hoja

de aluminio. Por consiguiente, la pelicula de este tipo es

estas pelicu-
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 la; pero en vigia
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cada con hoja de aluminio, y también ventajosa desde el pun—

to de vista de su idoneidad para la incineracién. Ademds, pu

[A1%

de usarse una pelfcula que tengs la superficie sometida a un
tratamiento antihumedad: por ejemylo, una pellcula de celo-
fdn de barrera antihumedad.

En el caso de un materisl que tenga grupvos OH,
tales como el poli(alcohol de vinilo), un copoliméro saponi--
ficado de etileno y acetabto de vinilo, o el celofdn, existe

el riesgo de una reduccién de la propiedad de barrera de ga--
.'-.#.

ses en condiciones de elevada humedsd, Por censiguiente, en

el caso en que se vaya a usar una pelicula de este materis 2dy
L )
oo?

se prefiere que la supsrficie de la pelfcula lleve superpues

ta por estratificacidn una pelfcuiz de pollet11eno, 0 sea

"l-‘.

SOmEEl¢u a obro tratamiento antihuwmedad.
'K
.

:

"\

.
S N

En la presente invencidn, el grosor de la pel

l.(—~

LTS ..$“\ .®
AR ¢ MR PR

el
. ’.J-

de barrera contra el gas dibxido de carbono se elige apr

[
-

ga$ente de acucerdo con la propiedszd de barrera de la pnelféu
del precio y de la facilidad de menipula-
cidn sé prefiere un menor espesor, y de ordinario se prefie-
re ¢ue el espesor de la pelicula esté comprendido entre 10

y 200 micras,

La clase de papel a ubtilizar en el presente inven:

T

t0o no es particularmente critica, v en la presente invencién
pueden usarse todos los papeles que se suelen utilizar para
los recipientes de papel. Por ejemplo, puede usarse papel
kraft blanqueasdo y sin blanquear. En el caso de un recipien—
te para cerveza o bebidas carbdbnicas, para que fesista la
presién interior, se réquiere el emnpleo de un papel exceleri-

te en cuanto a sus propicdades mecdnicas, tales como resis-—

i
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rigidez. Por consiguiente, se prefiere el uso de papel fabri;

cado a base de una pesta del tipo de madera blanda con Tibra

larsa.

Con el término "papel", usado en la presente Kemo+
ria descriptiva y sus reivindicaciones, se guiere dar a en-
tender una lémina delgada y opaca compuesta principalmente
de fibras de pasta vegetai en la dque las fibras vayan uvnidas
eptre si por enmarafiemiento entre fibras, o por adherencia,

En la presente invencién puede usarse tarbién un preducto fer

°o o0

nado a bzse de una mezZcla de fibras de plédstico o similarss
con fibras de pasta vegetal, con tal que el producto ses .
substancialmente considerado como papel.

Es suficiente que la resistencia a la presibn re-

Tee ;‘-
la presiépﬂ

quarida para wa recipiente de papel resistente a

para ,cerveza o hebidas carbbnicas, sea a 1o sumo

Com oD
de 10 kg{b¢‘

a la temperatura normal, aun tomando en cons

. ] e
mnanométricos sl

factor de seguridad. Por consiguiente, la pid-
<O ) O 3 }.

derucidn el
senve invencidn no se aplica a un recipiente en el que se
quiers tener una resistencia a la presién que exceds de 10
l-:g/cm2 manométricos a la temperatura nommal, En cambio, la
presente invencidn puecde aplicarse a todos los recipientes
donde la resistencia requerida a la presién see de 10 lcg/cm2
manonétricos o inferior, y 1a"present9 invencidn puede apli-
carse- incluso a un recipiente que tengé una ligera presidn
interior: por ejemple, un recipiente para behidag poco car-
bénicas. Es decir, la resistencia a la presién del recipienie¢
al cual se aplica la presente invencidén estd comprendida en
el intervalo que va desde la prgsién atmosférica a la de 10

kg/cm2 manométricos, a la temperatura nopmal.
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- Cuando un recipiente de papel resistente az la vre+

ilojn nam. 24

3

sién estd hecho de un estratificadoe de papel que tiene una es
tructura de pelfcula de barrera de gﬂses/papel/pelicula de
barrera de cases, en cierta forme de recipiente, como la re-
presentada en la fig. 1(a), la parte cortada 11 se hallz di~-
rectamente expuesta a la atmésfera exterior, y, por tanto,
existe el riesgo de reduccidén de la propiedad de barrera de
geses del recipiente como conjunto, a causa de la penctra-
cién de una varte de gas en el lado interior o exterior del
recipiente, a través de esta parte cortada 1l. Por cierto, en
la fig. 1, los nimeros de referencia.l2 y 13 designan, cada

uro, una pelfcula de barrera de gascs, v el nlmero 14 desigq

: ves ¢
na el papel., #1 riesgo arriba citado puede eliminarss si e
parte cortada 11 se recubre de un mabterial 15 adecuzdo como

vead,
barrera de gases, como se ilustra en la fig, 1(b). Iste uaber
rial de recubrimiento puede ser iguvel o dist wnto del matexn ial
de la pelicule de barrere de gases aplicada por ectrat11;& ;
cién sobre el papel. Esta operacién de recubrir nuede Ye “71:
Zarse en un momento apropizdo como, por ejemplo, tras la apli
ceecidn por estrati%icacién de las peliculas de barvera de gai
ses scbre el papel, en el momento ce corbar une base de reciit

plente o bien después del montaje o ensamble del recipiente.

Puesto que de un recipiente pars cerveza o bebij
des carbdnicus se requiere que tengs una resistencia a la
vresidn considerablerente eleﬁada, para este recipiente se
exigen caracteristicas de resistencia a esa alta presidn., En
un reCLplentc ordinzrio resistente a la pres 316n, pare alcan-
zar una suficiente resistencia a la presidn, es necesarilo Gue

el esfuerzo de fatiga engendrado por la presién interior se

uniformice, y por ello se adopta una forma curva para la ma-
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L yorfa de las piezas o partes que se ponen en contacto, con
un fluido comprimido. Ahora bien, como antes se ha sefialado,
el papel es deficiente en comparacién con el vidrio, los meta
les o los plédsticos, en el hecho de que el papel no puede

5 moldearse para que tenga una forma curva en tres dimensiones

Por lo tanto, se viene adoptendo una estructura plana, ine-
. I R

-

vitablemente, en el caso de un recipiente de papel, y se vie:

ne recurriendo a ciertos medios de refuerzo para dar cierta
resistencia a la presifén al recipiente de papel. Por ejemplo

10 la publicacién japonesa no examinada de modelo de utilidad

ne., 57-46415 (1982) propone un recipiente de papel resisten-

- te a la presién construido mediante fijacién de unos miemteiob
: v , T
o o0 ]

de tapa a unas aberturas superior e inferior de una copa de

papel formada por arrollamiento del papel dos veces y vegén-!
L A W Y

15 dolo en tode su superficie, Como se indica en las figs. 2 .,
RS

-
Mo

13

iy 2

3, el miembro de tapa 22 usedo para este recipiente de pa3

tiene una estructura en la que, en un disco de papel 21,.RY

. . - . o LY
formadas unas muescas radiales que se extienden dessde el cen

1]

tas muescas y en ambas superficies, anterior y posterior,
del disco 21 en la posicién que conecta log extremos supe-
riores de Jas muescas; formando unos radios de resina 24 ¥
vn bastidor anuler 25. En este recipiente de papel, el miem-
bro de tapa 22, que tiene una estructura plana, es el mds

25 débil contra el esfuerzo ejercido por la presidén interiox,

1

y por ello estédn los mencionados radiosg de resina 24 y basti

|

dor anuler 25 formados psra dar resistencia al miembro de ta
pa.
Se ha visto ahora que ea el miembro de tapa 22,

30 de estructura plana, el esfuerzo local debido a la presibn

27035 | /
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| interior es grande, y el esfuerzo que actda sobre la porcidn
periférica del miembro de tapa 22 es especialmente grande y.
por lo tanto, aun con el efecto de refuerzo producido por ell
- bastidor en anillo 25, el miembro de tapa 22 es grandemente
5 deformado por la presiébn interior, dardo origen a diversas
dificultades en la préctica. Si se aumenta 21 espesor deli
disco de panel 21 o la cantidad de resina sintética vtilizada
para la formacidén de los radios 24 y del bastidor anular
25, con el fin de evitar la aparicién del fenémeno indesea-—
10 le arriba indicado, se aumentz el coste del material de par.
tida, con la consiguiente desventaja econdmica. Ademés, en

este recilpiente de papel, la estanquidad gl aire en la DOZw,
eos ¢

cién unida o adherida entre el cuerpo 26 y el miembro de

tapa 22 es insuficiente. 3n el recipiente de papel represen-
. il X W

15 tado en la fig. 2, la porcidn del miembro de tapa 22 situads
. e’

del lzdo de fuera del bastidor anuler 25 se dobla fernandn,
s e

un faldén, y vor medio de este falddén se une el miembro .ds, .
* °

"
on

oy

topa 22 al cuerpo 26. hhora bien; &l darle formz al Fald
T

se Torvan en éstc muchas arrugas. Por consiguiente, =l unir-

20 se el miembro de tapa 22 al cucrpo 26 es diffcil, = caus

<o e

o)

de estas arruges, mantener una buena estanquidad al aire en
la, posicidbn unida,

Para un recipiente de papel resistente a la pre-
sién han de satisfacerse los dos requisitos siguientes: (1)
25 para unifomzizar el esfuerzo engendrado por la presidn inte-
rior,; la mayoria de las porciones que entren en contacto con
un fluido a presibn han de tener una forma curva; y (2) vara
mantener la hermeticidad o estangaidad al aife en las porcid
nes de junta que ée vayan a unir, hay que evitar la formacidn
30 de arrugas,

27035
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llcj;t nom.
[ Como estructura para satisfacer el primer reguisis
to, puede considerarse la estructura representada en la fig.

4, en la que unos miembros de tapa 32 y 32', que tieren un
faldén 324 parzs su asiento en el cuerpo cilindrico 31 parale-
lamente a éste y una delgada cara 32¢ de perfil curvo, van
asegurados firmemente y con estanquidad a los extremos supe-
rior e inferior del cuerpo cilindrico por medio de las caras

perlférlcas de los faldones 32d4.

Puesto que el miembro de tapa de la presente inven

cién se aplics a un recipiente para cerveza o bebidas carbé-
nicas, comprende una tapa superior y una tapa inferior. La

forma de la %ara inferior no es particularmente critica, cen

tz2l que tenga ung superficie de curvatvra esférica, cuyo c*eq
to es el de uniformizar el esfuerzo generado por lz presidn
: KN ) g_.

oS

tapa superior ha de tener una aberturs para la cerze v des-

.-

carga del contenido, ademds de la superficie curva y el 4

L
.
»
»
-

L d gl..v

dén arriba mencionados. Por ejemplo, para la tapre inferior
pubden adoptarse unos perfiles o formas en seccidén como los
representados en las figs.
abertura de la tapa superior nc es particularmente critica ex
la presente invencidén. Por ejemplo, se moldea una tapa supe-

rior del perfil representado en la
la tapa supericr 42' (fig. 8) se le fija un capuchén 43 de mj

terial pldéstico o de metal, para formar el recipiente de 1la

fig. 8.
Le,

forma de la tapa moldeada puede variar, segin

la forma del cuerpo de recipiente al cuml vaya asegurada lg

rior del lfguido (que contiene gas diéxido de carbono) con qu

/

ves P

interior; y una porcidén de falddn para su unibn al cuerpo. Lg

5y 6. La formz o estructura de 14

fig. 7, v a la aberturs de

tapa, Por ejemplo, de acuerdo con ls clase o la presién inted




P-
HOD-~7859

10

20

25

| se vaya a llenar, puede usarse un cuerpo de forma cuadrada

.
] < . . 2 Som sa
‘seguridad, una resistencia a la presién de 10 kg/cem” mandné:-

' Haojn neam. 28

0 rectangular que tenga un gran radio de curvatura en cadsa

v

una de las cuatro esquinas, y en este caso la forma de la ta-
pa se determina de manera que la taps quede firme y herméti-

carente asegurada al cuerpo que tenza la forma arriba citadal

Para prevenir toda concentracién de esfuerzosz, ca prefiere

de ordinario que. la mayoria de la porcidn gque entra en con~
R . . : s £ . e

tacto con un fluido a presién tenga vna superficie curva y

no incluye ninguna parte angular.

Cuando la tapa de la presente invencibn se aplii-

ca a un recipiente para cerveza o bebidas carbénicas, como

la resistencia requerida a la presién varia segin el génerg

*"s
see ¥

del contenido, el grosor de la tapes ha de determinarse ade—~

cuadamente caso por caso, Si este grosor aumentz, se aumenta

Xy

la resistencia a la presifn, pero el moldeo de una tapa gug

tenga un espesor innecesariamente grande es dificil, y eqqiié

micamente desventajosos. Aun teniendo en cuenta el factof de

* .

Y
H

tricos, a lo sumo, a la temperatura normal, es suficiente pa
ra un recipiente resistente a la presién de este tipo. E
vista de lo que antecede, de ordinario se prefiere que el
grosor del papel en cade una de las tapas, superior e infe-
rior, en el recipiente de la presente invencidén esté compren
dido en el intexrvalo de 0,3 & 3 milimethros.
La tapa es exéelente en cuanto a caracteristi-
cas de rooustez, pero en el caso de que se use para un re-
cipliente para liquidos cque contengan gas didxido de carbono
la tapa es insuficiente en cuanto a propiedades de impermea—
bilided al agua y de barrers para con el gas diéxido de car-

bono. Por consiguiente, es importente que por lo menos una
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| superficie que entre en contacto con un fluido comprimido,

29

tloju nam.

es decir, un lfquido que contenga gas diéxido de carbono, se
recubra con una pelfcula pléstica de barrera de gascs.

Como antes se ha sefialado, el recipiente de pa-
pel resistente a la presibn, del presente invento, consta
preferiblemente de un cuerpo cilindrico, una tapa inferior o
de fondo que tiene una porcién de faldén en su borde perifé-
rico y una superficie de curvatura esférica, y una tapa su-~
perioxr Que}tiéne vna porcidn de faldén en su borde periférico,

una superficie de curvatura esféricz y una abertura. A con~ I

tinuacibn se describird el cuerpo del recipiente de 1la pre-

sente invencién. . s
» Lo 4 B

En el recipiente resistente a la presidn, del
b

prps,c-,rl'te ;]nve-n-to 3e qf' . " d l acl i ant

2Ser invenvo, 3e prefilere que el cuerpo del recipiente

[ 3

tenga una estructura de varias capas fuertemente adheridaz,.
. - L

que comprende por lo menos dos papeles, siendo al menos ung.

de ellos de la estructura estratificada a base de pelfcula .

-

L )
L P »

de.barrera de gases/papel/pelioula de barrers de gaseas.
Se ha descubierto ahora que una estructurs oim-
ple o de una sole capa de cartén usads para un envase de le-
che o un envase de, Zumo de frutas apenas satisfacz el requi-
sito de resistencia a lg presién, de un recipiente para cex-
veze O bebidas carbdnicas. Cuando'se'usa un cartén para for-
mar un cuerpo de recipiente, el cartén se arrolla una sola
vez, ¥y ambos exlremos se unen por adhefencia con solapo. Al
actuar la presién interior sobre este cuerpo, se produce fdé-
cilaeente desprendimiento o rotura en la porcién unida con
solapo, y la resistencia mecdnica de la uvnidn varia fédcilmen
te segln las condiciones de cierre hermético. En lé presente

invencién, el cuerpo de recipiente tiene, de preferencia, un

/
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estructura de varias capas fuertemente adheridas que compren-
{de por lo menos dos papeles, al menos uno de los cuales es dg
la estructura estratificada de pelicula de barrera de gases/
. /papel/peiicula de barrera de gases, Las superficies enteras
5 de contacto del papel estdn fuertemente unides entre si por
medio de un adhesivo o una pelicuvla capaz de adherirse por el
calor, con lo cuai se-otmiene‘un cuerpe firmemente integrado.d
BEn el cuerpo asi formado, pusde impedirse pof completo el
desprendimiento de la porcién adherida, y la resistencia a

10 lza presidn se aumenta notablemente., Asf, es posible obtener

un cuerpo de excelente calidad, de manera muy estable y con

. desvisciones muy reducidas. : e
.rall
Ya se ha hecho un intento de aumrentar la resis—

tencia de un recipiente a la presién, usando para ello un cuer

‘“«.;;"‘L
15 po dotado de pared de doble capa o de capa miltiple. Ia qu;i

cacibén japonesa no examinada de modelo de utilided nf, 57-45415,

-

-

arrida mencionala, ensefla un recipiente de papel res'sten$7‘i~
a la presién, cue comprende un cuerpo que tiene wns estruekdt

“

, |ra de doble capa dotada de dos capass de papel cuyas superfi-
20 cies enfrentadas estdn enteramente unidas entre sif; y la pu-
blicacién de patente japonesa no examinads n®. 49-27383 reves
la un recijpiente cilindrico formado arrollando al menos dos
veces una ldmina gstratificada, y asegurando por el calor la
ldmina arrollada, y segin se ensefiz cste recipiente ez ade-
25 cuado como reciniente de aerosol. |

En el caso de un recipiente para cervera o bebidt
das carbénicas, eg necesario que el recipienﬁe tenga uvna re-
sistencia mecdnica suficiente para resistir la presidn inte-
rior, y ha de preveniree la penetracién del gas dibxido de

30 carbono. En la presente invencidn, estos dos problemas puede:

=}

A.G,

27035 | ‘ -/
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resolverse simultdneamente y, por tanto, el recipiente de 1a

flajn nt‘lbm.' 31 IR

presente invencién es muy apreciable desde el punto de vista
préctico. £n la presenté invencién, para prevenir la penctral
cién del gas dibxido de carbono, se comunica al cuerpo de rei
cipiente el mencionado afecto de doble capa de barrera
Este.efectc de doble capa de barrera ruede reford
zarse si se apilan o superponen varias capas bésicas de la
estructura de pelicula de barrera de gasea/papel/pelicula de
barrera devgases, vy en este caso seimejora abn més la propiel
dad de barrera de gases., Esto es, el aumento del ndwero de.

N

estratificados de papel superpuestos da por resulitado unas

mejoras de la reclsten01a a la presién y de la propied Ju dg,

00.
barrara de gases, pero esto presenta unas desventajas ecord T

nicas. Por consiguiente, el ndmero de superposiciones de los
DR A
pap2les estratificacdos se determine apropiadamente con vis-_

-

t25 a la estabilidad de calided del conienide, la vida dtiiiﬂ

de almacenaje, el coste y la resistencia a la presidn. :i,~

En el c2so de un recipiente para cerveze o bEGis

-

V1 0

O

dos c:

U

nicas, Gesde el nunto de vista prdctico, se requierg

que la resistencia al pandeo sea excelente. La resistencia al
panieo del recipiente tiene apreciablesrinfluencias sobre la
velocidad de llenado o encapsulado, €¢n ¢l proceso de carza
(1lenado) o enczpsulado del contenido, y por tanto es impor-
tante la resistencia al pandéo, desde el punto de vista in-
dustrial. 21 cuerpo de capa milhiple de la presente irivencidi
satisface convenientemente esta demanda industrial. lMds con-
cretarente, la resistencia al pandeo de un cilindro de una sg
law vuelta o copa, compuesto de papel kraft blangueado con
un peso bdsico de 230 g/m2 y que tengs un didmetro interior

de 75 mm y una altura de 150 nm, es de 42 kg, en tanto que

/
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1 resistencia al pandeo de un cilindro de doble vuelta o ca
pa, del mismo tamafio y formado arrollando conbtinuamente este
cartén dos veces y uniendo enteramente las suéerficies en-

frentadas, con un engrudo o adthesivo de almidén, es de 93 kg
Ademfis, la resistencia al pandeo de un cilindro de c2pa Gni-
ca qué tenza el mismo tamafio y.eSté hecho usando un estrati-
ficado de papel obtenido por aplicacidén de una pelicula de

resina de nitrilo de barrera de gases (la "Barex 210") de un
espesor de 35 micras, por ambas superficies del cartén arri-

ba mencionado, es de 57 kg; en tanto que la resistencia al

y estd formado arrollando dos veces el estratificado de pa—

pel arriba citado y uniendo al calor, por fusidmn, la3 supey—

pandeo de un cilindro de dos capas que tenga el miszmo tamafo|
o

. . S
ficies enfrentzdas del estratificado de papel, ez de 150 kg.

Incidentemente, la resistencia al pandeo a que se
hace referencia en la presente liemoria descriptiva se deter—
mina con arrezlo al siguiente método: Se aplica una caﬁga
a un recipiente de muestra, verticalmente al mismo, a una ter
perasura de 23°9C y una humedad relativa del 50¢. Se mide 1lag
carga (en'kg) al empezar la deformacibn, y este valor de car-
g£a expresa la resisbtencia al pandeo.

Por los resultados experimentales arriba citados
puede verse que, en el caso de une léuins de cartdn o papel
sola, la resisiencia al pandeo de la estructura de doble ca-
pa es de 2,2 veces la de la estructurs de una sola caﬁ%; pexr
en el caso de un estratificado de papel, la resistencia al

pandeo de la estructura de doble capa es de 2,6 veces la de

Ve

En comparacidn, un bote de cerveza de 350 ml de los gue se’<wh

wh

.--.'i"

cuenvran en el mercado, hecho de aluminio y provisto de topas
JE. ® el

superior e inferior, es de 156 kg. e &

L
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| 1a estructura de una sola capa. @sto se considera debido al
hecho de gue, aplicando por estratificacién una pelicula de

b barrera de gases sobre ambas superficies del papel, la rigi-

;

. dez se aumenta, y apilzndo los estratificados de papel se lof

5 gra un efecto sinergético. Si la resistencia al pandeo es Qe
150 kg, &sta es comporable a la resistencia al pandeo de un

bote de aluminio comercialmente obtenible, ¥ un recipiente

[

que tenga tal resistencia al pandeo puede usarse en la préc-

tica satisfactoriamente. Bn los experimentos indicados, se

10 usa una pelfcula de "Barex" de un espesor de 35 micras, y co-

vl g

mo muestra se emplea un cilindro de dos vueltas o capas de

. un estratificado de papel que tiene una estructura de Bg-***

rex/papel/Barex. Bl efecto arriba mencionado, de mejors de lhb

resistencia al pandeo, difiere segin la clase y el espesor
. - Al

. LA 3
15 de la pelicula de barrera de gases y el nlmero de supsrpohies|

ciones o vueltas apiladas del estratificado de pzpel, y czass
. LI N )

tos factores se Geterminan adecuadamente con arreglo a ENR
resistencia al pandeo que se desee,

; Como se ha sefialado en_lo‘que antecede, el cuerpo
20 Ge recipiente de la presente invencién se céracteriza, de
preferencia, comoe poseedor de une estructura de capa mdltiple
0 varias capas fuertemente adheridas que tieme por lo meros
dos papeles, al menos uno de los cuales tiene una capa de es

tratificado de una estructura de pelicula de barrcra de gas

25 diéxido de carbono/papel/pelicula de barrera de gas dibxido

A%

de carbono, Por consiguiente, todos los cuerpos de recipient
que tengan los rasgos caracteristicos estructurales arriba
indicados estén incluidos dentro del dmbito de la presente
invencién. Por\?jemplo, un cuerpe de recipiente que compren-

30 de un estratificado de papel de una estructura de pelicula
AJG, '

27V35 | . /
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de barrera de gases/papel/pelfculs  de barrera de gases, arrg

Hojn nvins. 34

llado dos veces de modo contihuo, es el que se ilusira en la
fig. 9, Ademés, un cuerpo de recipiente que comprende un ci-
lindrc interior Tormado arrollando una vez el estratificedo
de papel arriba citado, y un cilindro extérior form=do sobre
la periferia del cilindro interior arrollando el estratifica-
do de papel arriba citado, se representa en la fig. 10. Nés
concretumente, en el cuerpo cilindrico representado en la
fig. 10(a), ambos cantos o bordes de corte 54 del estratifi-
cado de papel de cada cilindro estdn unidos & tope, ¥ la po— |
sicibn de unidbn a tope del cilindro interior estéd opucstia a

[ ]
- : . = . -y o "
la posicién de unidn a tope del cilindro exterior. En lg =Ries.

C.
10(b), a2mbos bordes 54 de cala cilindro estdn unidos por su-

. 4
perposicidn ¢ solepo, y la posicidn de unidén por solapo dcr**
. ®

cilindro interior estd opuesta o la posicibn de vnidn por &0

(J

—“L'

-

lapo del cilindiro exterior. ' -

ey

En las figs. 9 y 10, los bordes de corte 54 dej, ;-

estratificade de papel van ordinariamente cubiertos con una

jol}

ek D e gy ey ety

pelicula 53 de barrera de gases, para impedir que el panel
los bordes de corte 54 se ponga en contacto con el contsnido
o con la atmézfera esterior. ]

En"el cuerpo cili{ndrico representado en la fiz. 1§
la estructura del estratificado de papel del cilindro inte-
rior puede ser distinta de la del cilindro exterior, For ejen
plo, en ei caso en que la propieddad de. barvera pars con el
gas didxido de carbono se logre tnicamente usando un estrati-
ficado de papel de una estructura de pelfcula de barrera de
gas dibxido de cafbonq/papel/pelicula de barrera de gas dib-
xido de carbono, pucde tsarse para el cilindro exterior otro

estratificado de papel mis berato, al cual

/




|
10D_7859

10

Y
1

20

25

35

tloju nuam.

" Cuando se hable agul-de "una vuelta® o "una espi-
ra", se quiere dar a entender que dos pelfculas de barrera de
gases, en forma de una sola capa integrada o enteriza, estén
arrolladas una solg vez y el borde de principio de arrolla-—
miento estd integrade con el borde de final de arrolismiento
mediante unién sl calor por fusién, o bien por adherencia
usando un adhesivo. En otros términos, se quiere descir que
hay dos peliculas de barrera de gases integradas una con

otra en una sola capa, fommando un cilindro independientejgn

el que se forma un sistema cerrado (circuito cerrado).

La fig. 10 ilustra una forma de ejecucibn (a) en
..
o

L ]
la que ambos bordes extremos 54 de papel estén unidos a tepe

Yy ua forma de ejecucidédn (b) en la que ambos bordes extremos

tructura (2). Zn el czso de la estructura (b), como en la'ck
ra interna de la pared hay formadco un escaldn debido al =aiy 1B

to del grosor e:

]

la porcién de solapo, al ajustarse la tapa
existe el riesgzo de formacidn de un hueco en este czcaldn ew
la. tapa y el cuerpo, y la formacidén de este hueco da lugar

a la fuga del contenido. En el caso de la estructura (a), ha
wa pared de capa Unica localmente formzda en la porcién de
borde del cuerpo cilindrico, y si la presién interior es we-
lativamente alta, el esfuerzo se concentra en esta porcidn,
y es dc temer que la resistencia 2 la presién se haga insufi
ciente en esta porcibn. Como medio de eliminar estas desven-
tajas, se puede mencionar el de disponer un cilindro de dobl
pared, donde los bordes extremos 54 estdn unidos a tope en
un cilindro interior mientras un cilindro exterior tiene sus

bordes unidos por solapo, de modo que la porcidén unida pox

/

10"""1 ¥

-

54 estén unidos por solapo., Desde el punto de vistae de la k¥
- Q'L
vencién del escare o fuga del contenido, se prefiere 1la egSe..f

Lre

—et

\s
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| solapo del cilindro exterior se superpone a la porcién unida
del cilindro interior. '

Incidentemente, la estructura de pared del cilin-
dro no se limita a las de los cilindros de doble pared ilus-—
5 trados en las figs. 9 y 10, sino que, en la presente inven- |
cidén, pueden adoptarse otras estructuras de tfiple pared 'y

de pared mdltiple. Por ejemplo, en el ¢3S0 en que la resis-

tencia mecdnica de la porcién de bordé unida a tope sea insu;

ficiente en la estructura de la fig. 10(a), puede adoptars

10 una variante en la que un estratific=do de papel del mismo

género va adicionalmente arrollsdo sobre la periferia exte-
L 4
.I'

: | rior, formando wna estructura de triple pared. En esta vaflihn

te, se prefiere gue las respectivas porciones de unién de
bordes estén separadas una de obra todo lo posible. '..ff
15 ) Desde el punto de vista pecénico, para reduciy k|
grosor.del cuerpo se prefiere que la forma de dste sea ci?iﬁk

drica, y también desde el punto de vista de la econonfz sB -« »
orefiere este forma cilindrica., En la presente invencién, es

, posible también adopter wa forma mixte de cilindro y prisma

20 cuzdrado o rectangular que tenga un gran radio de curvatura

(¢

R en las cuatro esquinas. ¥l valor de R no es particularment
critico, pero en la presente invencibn ha de evitarse un va-
lor pequeiio de R que haga imposible la recuperacidn eldstica)
tal como el Que de ordinario se =zdopta para los recipientes
25 corunes de papel plegado. Cuando el papel se dobla con un ne
guefio valor de R, se produce vn resbalemiento o desplazamien
to entre les fibras de celuloss de la parte doblada, y el
papel se deforma permanentemente en la porcidn doblada. Al

usarse este Wecipiente de papel como recipiente resisbtente a

30 la presiébn, el esfuerzso detido a la presién interior se con-
27035 '
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centra en la porcibn permanentemante deformada, ¥ se produce

~
Hojs nam. 3{

1

una rotura en esta porcidn, lo que da por resultado una ex-
tfemada reduceién de la resistencia del recipiente a la pre-
sién.

Para estratidicar una pelicula de barrera de ga~
ses sobre papel para la formacidén del cuerpo del reciniente
de la presente invencién, puede adopbtarse cualquiers de los
métodos de estratificacibn usuales, tales como el método de

estratificacidn en himedo, el método de estretificacibn en

seco, el método de estratificacibén en caliente por fusibn, |

el método de estratificacién por extrusidn y el método de
[ ]
[ J
& o

coextrusidn. Un método de estratificacidn apropizdo puedec®ee |

elegirse segin 2l género y la estructyra de capas de 1a
cula de barrera de

miento de estratificacién.

Fl género de papel constitutivo del cuerpo de 3.-}

recipiente de la presente invencidén no es particularmenta,

.

critico, como antes se ha seflaladc. El grosor del papel ha &

«

determinsrse con arreglo a la resistencia requerida a la pre

sidén., s decir, si el grosor es demasiado pequefio, el ndmnero

de vueltas de arrollamiento ha de swnenbtarse a fin de mante-

ner la resigbtencia requeride a la presién, y el procedimient

se hace conplicado, dando lugar a degventaa s econdmicas. Si
el grosor es demasiado grande, el tratamiento se haoce difi-

cil, y como el tamafio del escaldn en la porcidn solapada se

autenta, es ficil que se produzcan fugas, y el aspecto esté;

tico se degrada. For todo ello, en la presente invencidn, se
& ) ]

prefiere de ordinario que el peso bésico del papel en el
cuerpo de recipiente esté comprenaldo en el intvervalo de 70

a 500 g/m® . Bi el "gramaje" del papel estd dentro de este

°

[$

1
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intervalo preferido, es posible obtener un recipiente satis—
factorio para cerveza o bebidas carbénicas.

Como antes se ha seflalado, el recipiente de papel
. : resisterte a la presidén del presente invento comprende un cuar
5 po cilindrico (en el sentido explicedo méds arriba), una tapa
inferior y una tapa.superior. Se tienen en consideracidn no
sélo las estructuras de los respectivos miembros, sino tam-
bién los métodos de unir las tapas al cuerpo y la resistencia
- mecénica de la porcién unida, y en virtud de estas considerat

- - - - ‘..J
10 ciones ge llega a conseguir el recipiente de papel resistenté

a la presién que se gqueria, conforme al presente invento. Ded

e

» [ . » 3 - - L4
i de el punto de vista de la resistencia mecédnics, la porci&d

| g

unida entre el cuecrpo y las tapas es la mds débil, y féeil

mente aparecen defectos en esta porcidén. La resistencia mé 65'

o e

15 nica de esta porcidn unida o adherids guarda una estrechs '€k ‘n

cién con el diseiio de las estructuras del cuerpo y de 1as:{é1
pas, y la resistencia a la presidn y la robustbez de la nré:.:
cibn unida, es decir, la resistencia mecdnice y a la presidn
del recipiente entero, vienen determinadas por el disefio de
20 las estructuras del cuerpo y las tepas.

El recipiente de papel resistente a la presidén col

7=

. forme al presente invento tiene, por ejemplo, una estructura

S

v

como la representada en la figura 4, en la gue las superficies

<

periféricas de los faldones 324 fowmmados en los miembros de

,25 tapa 32 y 32' estén fuertemente unidas y ascpurodas a las sw
perficies circunferencisles interiores de logs extremoé supe-
rior e inferior de un cuerpo ciliﬁdrico 31 gue tiene una es~
tructura de pared mdltiple. En esta forma de ejecucibn, los

miembros 32 y 32' de tapa estédn firmemente unidos al cuerpo

30 31 por medio de un adhesivo o de peliculas de resina termo-
A.G.
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riores de los miembros de tapa y el cuerpo con arreglo al mé

de papel, desde el punto de vista de la resisteacia del reci-

C Hojs nam. =

pléstica aplicadas por estratificacidén en las capas més exte-

todo de unién al calor por fusiébn, al método de unibn por uld
trasonidos o 21 método de unién por fusidén con calentamiento

por induccién de alta frecuencia.

&s preferible que la direccidbn de fabricacidn del
papel que constituye la capa mds interior del cuerpo, que va
a ser unida 8l faldén de la tapa, esté en alineacibn con la

direccién axil del recipiente, esto es, la direccién que co-

necta entre si las paredes superior e inferior. Esto se des-

cribird shiora con detalle,

_ [ J
Cuando en un recipiente cilindrico delgado, cemuvrs

..
e

do por ambos extremos actla una presidn interior, el esfuerwd

b} 4~ -- . - -o.r
engendreado sobre la pared del cilindro se reparte, de un mdds

general, en dos tipos de esfuerzo: el esfuerzo circunferensd

~.
Y
3

¢, aque actla en la direccibn cincunferencial, y el esfucad
axil o, Que actla en la direcciédn axil. Suponiendo gue lé.:;
presién interna sea p, el radio interior éel cilindro sea x
y el grosor del cilindro sea 1, se establecen las sizuientes

relaciones:
o4 = e/t oy o, = pr/2% = d‘t/Z.

Por consiguiente, la resistencia a la presidbn del
recipiente cilindrico viene determinada por el esfuerzo cir-

cunferencial. IMds concretamente, en el caso de un recipiente

piente a ld presién, se prefiere que ls direccién de fabrica-
cién del papel, cuando la resistencia a la traccidén del prapel
gea excelente, esté en glineacidn con la direccidn circunfe--

rencial del cilindro. Ademnds, en el caso del papel,. el alar-

/7
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| gamiento bajo la accién del esfuerzo es menor en lz direccién

son contrarias al hallazgo, antes mencionado, concerniente

Flojn ru':n\: 4

de la fabricacidén del papel que en direccidén ortogonzl a &s-
ta, y también, con vistas a la deformacién del cilindro bajo
las influencias de la presién\inter;or, se prefiere que la

direccidén de fabricacién del papel esté en alineacién con 1la
direccidn circunferencial del'cilindro, porgue asi se reduce

el grado de deformacidén. Ahora bien, estas consideraciones

a la direccién de fabricacién del papel. Es decir, se plan-

tea el problema de que si la resistencia de la porcibén unids
p q porci |

se aumenta haciendo que la direccién de fabricacidén del pa?eh
L 4

7 . . . . . o o s L4
esté en alineacidn con la direccién axil del cilindro, la*?%

sistencia del cuerpo a la presién se reduce, y la deforma-—

cibén del cuerpo se aumenta. T
. L
Segin se ha visto; este prc . 12 se resuelve ghit

caznente mediante le adopcibn de la estructura de pared mﬁl%'
tiple de la presente invencidn. v . :C
¥n el recipiente de papel resistente a la pre-
sién del presenté invento se presta especial atencién al
cuerpo, a los miembros de tapa y a las partes unidas, de na-~
nera que el recipiente pueda resistir suficientemente una
elevada presién interna producida por cerveza o bebidas car-
bénicas, Ngturalmente, esta resistenciam a la presidén interna
ha de mantenerse por lo mencs Qurante el perfodo de garantia
de calidad en el recipiente de papel resistente a la presidn
del preszente invento. Ahora bién, como el recipiente de la
prcsente  dinvencidn esté'compuesfo principalmente de papel,
s8i una elevada presidn interior se impone o aplica durante
largo tiempo, es de temer gue surja un problems de deforma—

cién por fluencia lenta, aungue este problema no se plantea

/
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en el caso de un bote metdlico o una botella de vidrio.
Por ejemplo, en el caso de un recipiente que ten
ga la forma represemtudza en la fig. 4, el esfuerzo engendra-—
. do por la presién interior se concenira fdcilmente en las in-
5 mediaciones de la porcién unida, y en esta porcién se produce
. una deformacidn por fluencia lénta; ¥ en un caso extremadé,
la porcidén unida se dafla por efecto de esta deformacibn pro-
. gresiva.
- Segln se ha descubierto, la desventajs que aca~
10 ba de citorse puede ser eliminada inscribiendo ypara ello u;;”.
anillo en la parte extrema superior de la porcién unida, en
.
R el lado de la superficie. cxterlof del miembro de tapa. ede’
Esto es, para evitar la desventaja indicada, sel
d adopta una estructura en la que una porcién'de faldén de ﬁﬁéﬁ'
. ue
-15 tapa, due s2 extiende hacia. fuera a partir de una peris divﬁj
borde curvo de una porcidén esférica de la tapa pe raleLanenu;}'
) .« oeh
al eje de un cuerpo cilfndrico de recipiente, va unida a da |
superficie circunferencial interior de lg porcidén extrema del
) cuerpo, ¥ un aro o snillo rfgido se inscribe en la superii-
20. cie circunierencial interior de dicha parte de borde curvo dg¢
' la, tapa.
25
A.G,
27035 //
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L REIVINDICACIONE
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Los puntos que como caracteristica de novedad
ge presentan para que sean objeto de esva solicitud dé rodelo
de Utilidaﬁ‘en BEspafia, por VEINTE afios, son los gue se reco—
gen en las reivindicaciones siguientes: '

12,~ Una disposicién de recipiente de papel
resistente g la presidn, a una temperstura normsl de mayof-.“
presidn que la atmosférica, pero no superior a 1C Kg./cmz mas-.

nométricos, estando al menos una superficie de dicho recifit®hte

de papel, con la que se pone en contacto un lfguido a presidn

Is

estratificada con una pelicula de pléstico de barrers vars '{
. [ 4

gzses, que tiene una permeabilidad 21 gas didxido de ca:bd&a{
. .'.:.'

no superior a 2C0; estando curvada la mayor parte de la sah'{
] s.‘,

perficie interioxr de dicho rec¥piente de papel con la quetssc
pone en contacto el lfquido a presién; estando dicho recipieh
te de papel compuesto de miembros de tapas supesrior e infe-

rior y de una parte de cilindro o cuerpc de recipicnte; es—

-

ando cada uno de dichos miembros de tapa superior e inferio;
hechos de pasta con un espesor de 0,3 a 3 mm y teniendo par-
tes de falddn cn logs bordes periféricos de los mismos, te-

niendo wg parte substancial de dichos miembros de Ltons vne
i

[5R 913
i

superiicie curvade 7 estando dichos partes de falddn sensi-
bleuwente desprovisizs de aryugas; estando dicha parte de
cucrpo de rccipiente hecha de un papel con un peso hésico de
70 a 500 g/m2 ¥y teniendo uvna configuracibn cilindrice gque
comprende una estfuctura de capas miltiples apretadamente

unidas que contienen al menos dos papeles.

p
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n 22,- Bl recipiente segin la reivindicacién 12,
en el que el papel de cada uno de los miembros de tapa supe-
vior e inferior esté hecho mediante conformzcidén de uvna masa
de tela no tejida de pasta que contiene del 1C a 50 en peso
5 de una pasta sintética de acuerdo con el método en seco, ¥
despuis conformando a preéién la tela no tejida a una tempe-
ratura elevada.

| 3é,- Bl re01n1epte segln la reivindicaciébn 1&g,
el que dicho cuerpo de reciplente comprende al menos una.

10 capa que tiene una estructura estratificada de pelicula/pa-—

pel/peiicula en la que ambas superficies del papel estdn es-

3
-
.

bt

@0
LU

trotificadas con una pelicula de pléstico de barrera de
gue tiene una permeabilidad al gas dibxido de carbono no su—

: . . o..b
perior a 200, y en la que el borde periférico del papel ed -4

15 I'E:)

« A - 0 Fd ,..‘f
stratificado con la misma pelicula de plésticdst.lk

ot
m
5
it
N
)
[o)

de barrcra de gases o una resina de pldstico de barrera &g .W0

fases que tiene una permeabilidad =l gas didxido de carbchig i
no supsrior a 200.

&,- El recipiente segin la reivindicacién 32,
20 en el que dicho cuerpo de recipiente comprende ademds al me-
nes wie capa que tiene una estructures estratificada de peli-
cula de plédstico de barrera de cases pelicula de rlau bico de
barrera de gases, apretadamente unidas.

58.,~ El recipiente segin la reivindiceeidn 12,

25 en el que cada uno de dichos miembros de tapa superior e in-

forior comprende al menos una capa que tiene una estructura

1

estratificada de pelfcula/papel/peliicula, en la que ambas su
‘perficies del papel estdn estratificadas con una pelicula de
pléstico de baz wera de na"ea que tiere una permeabilidad al

30 gas dibxido de carbono no superior a 200 y el borde perifé-
ADG'
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| rico del papel estd también estratificado con la misma pelf-—
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éula de pldstico de barrera de gases o una resina de plédsti-
co de barrera de gases que tiene una permeabilidad 21 gas
diéxido de carbono no superior a 200.

2,— El recipiente segin la reivindicacidém 52
en el que cada uno de dichos miembros de tapé superior e in-
ferior comprende ademds al menos una capa que tiene una es-—
tructura estratificada de pelfcula de plastico de barrera de

gases/pelicula de pléstico de barrera de gases, apretadamen-—

te unidas.
72.~ E1l recipiente segin la reivindicacidn 13,
.

en el que dicho cuerpo de recipiente tiene unz COﬂfl“hf’CIéﬂ.

cilindrica de doble pared que comprende dos capas interior y

exterior superpuestas, teniendo dicha capa inbterior una ega®e

1
» b

tractura estratificada que comprende un papel que tiene aI-Z.r

LI N )

menos una superficie del mismo provista de una pelicula dé.?f
pléstico de barrera dec gases, estando los bordes de la c:a;.E;.P
interior de las dos czpas superpusstas gue se extienden a lo
largo del eje del cuerpo del recipiente unidos g tope entre
si y estando los bordes de la cans exterior del cuerpo del

recipiente unidos entre si por soleape de manera que las par—

tes de borde unidas por solape cde la capa eXterior estdn dis-

puestas en los bordes unidos 2 tope de la capa interior,

2,~ Bl recipiente segin la reivindicacidn 12,
en el que dicho'cuerpo'de recipiente tiene una configuracidn
cilindrica 4e pared. triple que comproende tres capas superpueg
tas interior, media'y exterior, teniendo dicha capa interior
vna estructura estratificada que comprende un papel con al
nenos unz superficie del mismo estratificada con la pelicula

de plistico de barrera para gas, estando cada una de las tres
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-Capas Superpuestas que se extienden a lo largo del eje del

cuerpo del recipiente unidaz entre sif a tope, estando dichas

partes unidas o tope escalonadas de manera que no se solapen

entre si,.

92,~ El recipiente segln la reivindiczeibn 1.2
en el que al menos una superficie del papel que sec pone en

contacto con un 1iquido a presién estd estratificada con la

pelicula de pléstico de barrera para gas teniendo dicho pa-~

pel su direccidén de fabricecibén de papel en aline=zcién con

-
*s ey

la direccidn axial del recipieute de papel.

102,= ¥1 recipiente segin 1la reivindicaciép.

.I.
92, que comprende una capa exterior que tiene una estructhih

estratificada compuesta de un papel, teniendc dichO'papel ery

N 4’

la capa exterlor su direccidn de fabricacién de papsl en alil
- ‘.t'

nezacidn con la 61r6001un ¢ircunferencial del recipiente QG'].
vapel. : LA

4 =ale

» - v - > 3 L4 ; “ o
11&.- El recipiente sezlin la reivindicaciéms ©
1%, en el que uvna pelicula o ldmina de una resira termoplds—

Tica que tienc una anchura mayor que la anchura de unidn efe

G

tive de lo parte de faldén del miembro de tapa estd aplicad

a la superficie dcl cueruo del recipiente 21 que se ha de

vnir la paxte de f2lddén del miembro de tapa, y a lo largo de
toda la circunferencia de dicha superficic del cuerpo del re|
cipiente, |

122,~ El recipiente segin la reivindicacidn
1&, en el gue el miembro de taps tiene en el borde periférico

-

Gel mismo la parte de faldérn de stinada a ser aplicada al
cuerpo del recipiente, estando dicha parte de faldén plegads
heclea el borde circunferencial interior del cuerpo del reci-

iente, estando la superficie periférica exterior de la par-
P ’ s
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| te de Talddén del miembro de tapa unida a la superficie circun
ferenecial interior del cuerpo del recipiente y estando la
parte extrera del papel que constituye la capa exterior del
cucrpo del recipiente plegada hacia dentro y estando dicha
5 perte plegada apretadamente unidez a la parte de faldén del
niembro de tapa, de manera que la parte plegada cubre a la
parte de falddn del hiembro de tapa.
. 138,- Bl recipienﬁe segin la reivindicacidn 12§,
en el ¢que dicho cuerpo de recipiente tiene una cépa gxterior
se ..F‘
10 que tiene una estructura estratificada compuesta de un papell,

al mencs la superficie interior de la cual estd estretificadm
..

L ]

0..

con la pelfcula de plédstico de barrera para gases. » oo

148,— "UNA DISPOSICICH D& ReECIFIENTAZ DB FAFRL

{
REZ‘IS’!‘CL"QS A LA ERESIONY, i !
15 ) Tal y como se ha descrito en la Memoria que amhigi
. oy
. cedGe, reprezentzdo en los dibujos que se acompafian y para..~’
c ca?
los fineg gue se han especificado, o

Esta ilemoria consta de cuarenta y seis hojas es-

, critas a mdquina por vna sola cara.

20
Nadrid, L P v
" p.A. Fernendo ce Elzabure
For Fodap,
~___
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. R >
25
30 - .
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