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MEMORIA ILbORI FfIVA

i
f

Esta. latente se re f ie re , conforme indica ^

sn. ommcindo, a unas Mejoras introducidas en las  :

instí.1 aciones o aparatopara, fabricar Brozos i

regulares do liquido congelado, especialmente en }

1 * - ne s tviiLa.an.s

Restaurantes y 

consurmm tales

a ser u tilizadas en líeteles, Lares 

o t ío s  establecimientos en donde sej 

trozos o p a s tilla s , generalmente í

de Idelo, para consecrar alimentes y para pi-epa- i
}

rar bebidas frescas. í

¡t

Ahora se conocen varios sistemas o procesos

para fabricar tales pastillas de hielo, en los -  ;
t

que una placa o largo molde, son batidos por cho-¡
r}

rros de agua que cae sobre e llos, y estando refrij 

gerados estos moldes o placas se va congelando som­

bre ellos el agua hasta formar una barra o una -  }

corteza, según que se emplee e l molde o la  placa,ij
!

y una vez formada la  barra o la  corteza, se des- ! 

prenden y son llevadas a un dispositivo que té r ­

micamente las corta en fragmentos iguales entre

s i. Ciertamente que 03n e llo  se logra la  produc­

ción de p a s tilla s  más o menos regulares, pero e l 

consumo de astas inste!.aciones y los necesarios -  

conti-oles de funcionamiento, hacen que resulten

!
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25. de elevada coste, y asi par a pequeñas producciones
' i
t resultan antieconómicas, entre otras razones por-j

i que e l dispositivo tóimico cortador se ha de mun-ít ' 'j ,
} tener siempre en conexión y crea un ambiente .ca- i'

' líen te  en lá. instalación que incrementa e l consuJ 

30. i mo de las fr ig o r ia s  necesarias para e l adecuado =! i

! funcionamiento. ;

j Estos inconvenientes han sido subsanados !
! . t
i en otros países con las mejoras a que se re fie re  } 
í ;
¡ esta latente de Introducción con las cuales, y ¡

35. gracias a sus orig ina les características, no só-i{ a ¡

I lo  se sim p lifica  e l conjunto de la  instalación, ;

I sino que además se suprime e l dispositivo corta,-
¡
]
i dor, y asi se reducen e l coste de la  propia ins- 

j tu l ación y e l consumo de energía durante su fun
i "  í

40. ¡ cionamiento.

¡ Para, lograr este resultado es necesario -

¡ producir la  congelación directamente sobre e l -
!!
! molde de dimensiones y formas iguales a las de

la, p a s t illa  a obtener, y asimismo fa c i l i t a r  e l

de sino loe o de dicha p a s t illa  cuando ya se ha i'or

! maco, habiéndose logrado solucionar gracias a 
¡ ' ''
} estas rejeras, que se caracterizan en disponer

}

un molde múltiple refrigerado, colocado invertí-



. do, si cual eg balido por uno, m ultiplicidad de f i+  

50. nos chorros del liquido a congelar, disponiéndose} 

;bajo este molde un recogedor o co lector del llqui-i. 

' ido no congelado, que es reenviado a un depósito, ; 

¡y de éste, mediente bomba, es enviado nuevamstite ! 

ía lo s  pulverizadores o rooi adores ve rtica les , con; 

55. 'lo  que se constituye un circu ito cerrado en la, -  = 

¡circulación del liquido, siendo repuesto en e l de 

ipósito, mediante un dispositivo normal de n ive l - !
¡ í
i constante, e l liqu ido que va quedando congelado e^
¡ i
¡las cavidades del :aolde m dltiples. }

i
- } 

bO. ! Otra, característica de las  mismas mejoras i

¡ es que en e l molde o en su placa soporte, se ins-{i ¡
i talan medios refrigeradores capaces de mantener f
! !
¡ la  temperatura de dicho molde a algunos grados }
i ¡
: bajo e l punto de congelación del líquido que se } 

65. ! tra te , y asi'üismo se dota e l molde, o su placa - j
¡ í
! soporte, de medios capaces de e levar dicha tempe-j
i I
i ratura a varios graclos sobre e l cero, controlán- ¡

' do se e l í'uncionataiento de ambos medios de r e f r i -  

¡ geracidn y calentamiento, mediante un dispositivo

70. i accionado en función del peso o volumen de la  ma-
j i

! sa liqu ida  congelada, o por periodos de tiempo -  =í \
! ^
! preestablecidos, si objeto de que se mantenga e l 

' molde a baja temperatura hasta tanto queden todas
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sus cavidades llanas de liqu ido congelado, y en- i

75. . toncos se produzca, la  variación dé su estado té r- !

¡mico pura lograr e l de&prendimieuáp de todas y ca .̂a 

¡una de las  p a s tilla s , la s  cuales caen por gravedad 

,y son recogidas por una rampa de te jid o  metálico í
i . - !
¡emplazada entre e l  molde y lo s  rociadores, condu-j
! !

80 . ¡ciando esta, rampa a todas las  ra s t illa s  hasta un í
i  ̂ . ¡
¡depósito colector dotado de aislamiento térmico y!
} . . . . .  . ' í
jde con.ctu.oto in te r io r  de desaguo, en e l  que so con! 

servan cien las p a s tilla s  de h ie lo  producidas. ¡

85.

90.

ütS también característica  de las mismas meu
í

joras que las aristas exteriores de lo s  tabiques !

¡que forman las cavidades del molde se dotan, pre-¡
!

fer-entemente, de un recubrimiento de material ais4

liante térmico para ev ita r , que en supuesto de que j 

¡alguna cavidad se llene de liquido congelado antee!
i * }
¡que otras, no pueda enlazarse la  p a s t illa  formada!
¡ ¡
jen e l la  con las formadas en las  contiguas, dispo- :
i }
miándose dichos tabiques divergentes entre s i den-<

¡tro de cada cavidad, para fa c i l i t a r  e l  desmoldeo. ¡

¡ para fa c i l i t a r  la  mejor comprensión de cuan

95. ¡to se ha dicho, se describen seguidamente las  f i ­

guras de la  adjunta hoja de dibujos en la s  que se

han gr ai i  ado unas vistas esquemáticas de una instaj-
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ilación realizada según estas mejoras, debiendo -  !

ser considerada como ejemplo ilustrativo sin ca- -

í rácter lim itativo.

La figura primera es una vista en sección, i 

' muy esquemática, del molde acoplado si dispositi-! 

j vo térmico y la  segunda es upa. vista también es- í 

¡ quemática, c)e una instalación completa. En dichas! 

'¡figuras se ha señalado por ( l )  el molde de cavida 

¡ dea múltiplos formadas por los tabiques (2) y (3)
i ¡
! que son divergentes en dirección a la  boca, y que¡

! coinciden en el borde (4 ) que está recubieito con¡
! í
I una materia aislante térmico e hidrófuga, para -  }
i i
¡ que en e lla  no se congele el agua o liquido de -  {

¡ que se quieren formar los cubitos o pastillas.

I Estas cavidades se realizan con cualquier seccióp
s
j apropiada, tales como circular- rectangulcr, tra­

pecial, etc. Este molde (1) está realizado en mar-

j terral buen conductor del calor y va acoplado o 
i
¡solidario al cuerpo (5) en el que va incluido el
j
! calefactor eléctrico (6) y el tubo refrigerador !
i " !: í
¡ (7) normalmente arrollado en espiral para inore- j
! j
¡mental' la  eficacia y reducir las pérdidas de i'ri-!
: ¡
i gorias, terminándose este cuerpo (5) con los re- j 

¡ bordes (6) t.̂ ue f  o rica a modo de un depósito parca j 

j hacer pasar por él agua corriente. El tubo (9) -  ¡



del refi-lg.,arador sale el exte riel* pon-a -ser conec-:
¡

= tado el equipo correspondiente y las  conexiones 

125. (10) y (11) del ca lefactor para ser también conec,

' ta las si dispositivo control.

-  7 --

130.

135.

140.
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En la  figura segunda se ha señalado por (12); 

; la  pantalla la te ra l que se. Instelo, rodeando al -  ¡ 

. rolde que he. sido emplazado horizontalmeute e in-j 

-vertido, o sea con las  cavidades hacia abajo, y ¡

: asi bajo este molde se emplazan los  rociadores 

- (13) que van conectados al tubo ( l i )  y éste a su f 

i vez lo  está a la  salida de la  motobomba (15) que 

; se C lie n t  a por (16) del depósito (17), eu e l quej 

¡ se mantiene un n ive l constante ( l i )  por e l flo ta - 'i !
i dor (19) que go bien-na c. la  válvula de entrada de ¡
i . I
¡ agua (20 ). ' ¡
i i-'

¡ En este nisi^o depósito viente la  bendeja co-;

lector.... (21) que está rebordeada por (22 ), dimen-¡ 

i sionáncióse esto, siempre me-yor por tocios lo s  ladosj

i i¡que la  pcntcila (12), y está destinada a recoger ¡

! ^  nn se haya congelado en. e l molde.

^ jm e los íociadores (13) y e l molde ( l ) ,  sej 

¡emplaza la  reja  (23 ), también rebordeada por (24 )(
¡ ' í
¡y  cuyos espacios lib re s  o calados son siempre ne-j



noyes que cu alq M era. de l a s  dos dim ensiones h ori-

ncMn-J.es de l- .s  co.vidad.es d el j-old.e.

iro,

155

rojo, e s t á  d e stin a d a  a r e c i b i r  l a s  p a s t i l l a s  de !

h ie lo  ^ue c a ig a n  del :¡tolde. E s ta  ¡Bisan r e j a ,  que j

o s de v a r i l l a s ,  e s t á  in c lin a d a  y  v i e r t e  p o r su i

e n tre  íto ( 25) en l a  boca (26) d el d eposito  c o le e -  '
¡

t o r  ( 27) cuyas paire des ( 28) y fondo (20) e s tá n  j

aislados térmicamente para evitar la  descongela-j

cid n  de l a s  p a s t i l l a s  de M e ló  que c a ig a n  en (27^
!

dotándose e l  fondo (29) d el tubo de do rugue ( 30)! 

y de l a  x-eja (3 1)  sobre l a  que cejen l a s  p o s t i l la ^  

de h i e l o . i

16o.

165.

17C..

R e a liz a d a  a s i  l a  in s t M í  c id n , y  supuesto quei

e l  tubo (t¡) e s té  conectado a u n  equipo r e f r i g e -  ¡
!

r a ib r  ( nq^epresentado en e l  dibujo) se pone en j 

ranch a ln  mcloboíiba (1 5 )  y i o s  r o c ia d o r e s  (13) }
í

p r o y e c ta n t in o s  c lio rro s  (32) de agua sobre l a s  ¡
r

ca v id ad es del molde ( l ) ,  y  coi 10 e s t e  e s t á  a te n  !— ^
'

p e r a tu r a  i n t e r i o r  a c e r o , e l  agua se va  congelan!1
do a i  to c a r  con l a s  p a red es d el mi ario y se quedaj 

adiieriáo e l  h ie lo  en d ich as p a re d e s . E l agua quej 

no se co n g ela , cae p o r graved ad  cobre l a  banda— j 

ya (M ) y oe dota pasa al depósito (17 ). Una ve^ 

que to d a s  l a s  ca v id ad es del roolde (1 ) están l i e  

ñas de M e ló ,  se dejan  in o p e ra n te s  e l  qquipo r e j



180.

185.

190.

195.

frigerador y la  motobomba (15), y se conecta la  ¡ 

; resistencia (6) con lo que el molde se calienta ¡ 

; y entornes se descongela sólo las partes de las 

 ̂ pastillas de hielo que están en contacto directo; 

con las paredes de las  ca vid ad es y se desprenden;
i¡ de éstas cayendo por su propio peso sobre la  re- 

, j i l l a  (23), por sobre la  que resbalan y caen en ;
! i¡ un d ep ó sito  ( 27) .  También puede p ro d u cirse  e l  -  ¡
i . !
! desmoldeo haciendo pasar' e l  agua c o r r ie n te  por ;
i !:
i e l  d ep ó sito  su p e r io r  formado. por l a s  p a red es  (8)!

j . !
i p r in c ip íltm n te  cuando no se r e q u ie r a  una gran  -  ;

¡ p ro d u cció n  h o r a r ia ,  o b ien  in v ir t ie n d o  e l  c i c lo  : 

¡ de fun cion cjiden to  d el equipo r e fr ig e r a d o r .

i i
! En l o s  d ib u jo s  no se han rep resen tad o  l o s  j
¡ i
¡ d is p o s it iv o s  de c o n tro l de duración de l a s  fa s e s }

j del moldeo y  desmoldeo p o r  u t i l i z a r s e  del tip o

i
¡ co n o cid o , pero s i  e s  in te r e s a n te  h acer c o n sta r ,

} que e l  co n tro l de moldeo se puede l l e v a r  a ca - j,

i bo en fu n c ió n  d el tiem po; por tem p eratu ra; p o r
'

j p e so , e t c .  y  una v e z  m oldeadas to d as l a s  p ie z a s  

i (una en cada cav id ad  del m olde), autom áticam ente
-

e p a r a l iz a  l a  r e f r ig e r a c ió n  y  e l  ro c ia d o  inferió)!*,

I entrando en fu n c io n e s  e l  c a le f a c t o r  (6 ) o a b rié n - 

¡ do se l a  c ir c u la c ió n  en agua c o r r ie n te  p o r e l  depó

! s i t o  (8 ) . Ante l a  even.tr.d id a d  de que a lgu n as c a -

í <
200 .
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.'vidades se llenen antes que otra con a !a-t-
: l
i da, o que el control de fase se efectúe por tiemp^ 

¡ ge hace necesario impedir que el agua congelada. '

¡en una cavidad, se extienda lateralmente hasta enj 

205. {lazar con alguna cavidad contigua, y esto se evitj* 

'por e l iccubrimiento aislante de los bordes (4 ), f  

¡que por ser aislantes térmicos no está a bajo cero,

¡y por ser hidrófugo no permite que el agua que de ¡ 

¡ depositada sobre é l, con lo que en este supuesto

21 0 . lo único que ocurrirá es que alguna o algunas pas

! t i l la s  saldrán con una altura algo mayor .que las  }
j }
¡restantes, -y en el caso extremo de .que se llegaraj

¡ a producir el enlace de dos pastillas contiguas, } 

¡ éste seria tan débil que si caer sobre la  reja í

215. ' (23) se independizarían las cb s pastillas que es-¡ 

tában enlazadas. j¡

Descritas convenientemente las oaracte- ¡

{ risticas fundamentales de las mejoras a que se {! ¡j contrae esta patente, se hace constar que en las j

220. ¡mismas se podrán introducir todas aquellas modi- í

¡ ficaciones que la  experiencia, la  práctica y la  

¡ técnica, pudieran aconsejar', siempre que con e llas  

j no se cambie, altere o modifique su idea í'undamen-
I
j tal que es la  que se resume y concreta en la  s i-
(
guíente
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Ñ O T A

S e -d e c la ra n  de novedad y  prop ied ad  p a ra  to-i 

¡ do e l  t e r r i t o r i o  n a c io n a l,  l a s  s ig u ie n te s :

R E I V 1 R D I O  Á 0 I  0 N E S

1 . -  M ejoras en l a s  in s t a la c io n e s  p a ra  f a -  j 

¡ 'b r ic a r  p a s t i l l a s  de l iq u id o  congelado que se oa-

¡ r á e te  r iz a n  en d isp on er e l  molde r e fr ig e r a d o ,  pre-¡

i ' t
¡ feren tem en te  de m ú lt ip le s  c a v id a d e s , en p o s ic ió n  i

i !
! in v e r t id o  siendo b atid o  p o r una p lu r a lid a d  de f i - '

i nos -chorros del l iq u id o  a c o n g e la r  que son produ-í
j - '
¡ c id o s  por un s is tem a  de ro c ia d o re s  v e r t i c a l e s  a

¡p r e s ió n  s u f ic ie n t e ,  siendo reco g id o  e l  l iq u id o  

I co n g ela d o , p or una b an d eja  in c lin a d a  que v i e r t e

no¡

¡
eh

¡.un d e p ó s ito , m anteniéndose dicho ro c ia d o , h a s ta  ¡
i Í
! ta n to  que todas y  .cada una de l a s  ca v id ad es d el ¡
i ¡
¡molde e s tá n  ocupados por l iq u id o  co n gelad o, y  en ti ¡
i e s te  momento se produce e l  cambio en e l  e sta d o  ¡

! térm ico  del molde que n asa  a e s t a r  a tem p eratu ra  í; - í
 ̂ í
! s u f ic ie n t e  p ara  p r o d u c i r l a  d esco n g e la ció n  de l a s !

¡ '

¡ s u p e r f ic ie s  de cada p a s t i l l a  que e stá n  en c o n ta c l

¡ !
ito  con l a s  pared es de l a s  cav id ad es del m olde, - ¡
'! !
¡quedando a s i  desprendidas d ich as p a s t i l l a s  co n g e-j
¡ j
lia d a s , -cue caen por su propio peso y  son r e c o g í­
: . ' ! 
¡das en una r e j a  d isp u e sta  e n tre  e l  molde y  l o s  j

r o c ia d o r e s ,  la . c u a l e s tá  in s t a la d a  con in c lin a c ió n250.



suficiente para que resbalen por sobre el&ajy3.a 

pastillas y caigan en un recinto, -térmicamente 

aislado, que forma parte. de la instalación.

2.- He jo ras en las instalaciones para fab ril
* f

car pastillas de liquido congelado según la  nota; 

anterior que se caracterizan también en que el Hiol 

de o su placa soportante se dota de un medio re -¡

í'rigerante acoplado con un disnositivo rei'rigera-t
j

dor, y asimismo se dota de medios apropiados para 

elevar la  temperatura, controlándose el funciona-* 

miento o acción de uno u otro medio térmico de -  i 

ta l modo, que su acción no es nunca simultánea, ! 

sino siguiendo un ciclo alternado que se controla 

y gobierna en función del tiempo del peso o del 

volumen de liquido congelado que contenga el mol4

de en sus múltiples cavidades. ¡
i
i¡

3 .- Mejoras en las instalaciones para fab ri- i
t

car pastillas de liquido congelado según las  no- !

tas anteriores que se caracterizan también en -  

que las paredes del molde o tabiques que forman ¡ 

sus múltiples cavidades se realizan con material ¡ 

buen conductor del calor y ligeramente divergen­

tes para fac ilita r el desmoldeo, y con preferencia 

las aristas o bordes exteriores de dichos tabiquéis
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ae recubren o constituyen con un material térmicai-

mente aialante y/o hidrófugo.

4 .- Mejoras en las instalaciones para fabri! 

car pastillas de liquido congelado según las no- ;

tas anteriores que se caracterizan también en que;
i

:1a alimentación de liquido a congelar a los rociah 

i dores se realiza preferentemente mediante bomba
i

¡impulsora que recibe dicho liquido de un depósito}
}

i en el que vierte la  bandeja colectora y cuyo n i- ¡

vel se mantiene constante con alimentación exte- -
i í

irio r para, reposición del liquido consumido. ¡
! ¡
¡ ;
i !
; 5 .- Mejoras en las instalaciones para fabri¡
; **i
j car pastillas de liquido congelado según las no- {
! í
jtac anteriores, que se caracterizan también en ¡
! . .  ¡
,¡ que la  variación de la  situación térmica del mol-;
! . !¡ de y de la  placa soporte en su caso, se verifica,}

}
- cuando asi proceda, por inversión del ciclo tór- j
¡ íj ;
: mico del aparato refrigerador, controlándose esta!
; ¡
' inversión ¡Mediante un dispositivo automático a su¡

¡ vez gobernado en función del contenido de liq u i-

¡ do congelado en el molde.

i
i 6 .- "bEJORmS EN LAS INSTALACIONES PARA FA-

: BRICAR RASTILLAS JE LIQUILO CONf-íKLAJO "



3 00 . c o a c ta  de c a to rc e  h o ja s  f o l ia d a s  y  iaeoo.no 

f i a d lo  p o r mía s o la  c a r a  y una h o ja  de dibuje-

-O! l a  i l u s t r a .

M adrid, 6^de. Noviembre 1.962
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