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MEMORIA ILbORI FfIVA

Esta. latente se refiere, conforme indica »
s ommcindo, a unas Mejoras introducidas en las
insti.1 aciones o aparatopara, fabricar Brozos i
regulares do liquido congelado, especialmente en }
1. - restiaans a ser utilizadas en lieteles, Lares
Restaurantes y otios establecimientos en donde sg
consurmm tales trozos o pastillas, generalmente i

de Idelo, para consecrar alimentes y para pi-epa- i

———

rar bebidas frescas.

Ahora se conocen varios sistemas o procesos

para fabricar tales pastillas de hielo, en los - ;
t

gue una placa o largo molde, son batidos por cho-
rros de agua que cae sobre ellos, y estando refrij
gerados estos moldes o placas se va congelando sm
bre ellos el agua hasta formar una barra o una - }
corteza, segun que se emplee el molde o la placa,ij
I

y una vez formada la barra o la corteza, se des- i
prenden y son llevadas a un dispositivo que tér-
micamente las corta en fragmentos iguales entre
si. Ciertamente que 03n ello se logra la produc-
cion de pastillas més o menos regulares, pero el

consumo de astas instel.aciones y los necesarios -

conti-oles de funcionamiento, hacen que resulten
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de elevado cogbe, y asl pur s peguelius produccioneg
‘ . i

. i

resul tan antiecondmicas, entie otras razones por-!

]

que el dispositivo téimico cortador se ha de mune

tener siempre en conexidn y cres un ambiente Cum |
liente en 1lé instalucidn que increwenta el consu~
mo de lag frigorias neces.rius para el adecuado |
?

e s 1
funcionuinienso, ;
|

r

Betos inconvenientes hun sldo subsanados

en otros pafses con lus mejoras & que se reliere

esta katenle de Introduccidén con las cuales, y
graciug s sus originsles caracteristicas, no ab-
lo ge simplifics el conjunto de la inetelacidn,
sino que ademds se suprime el dispositivo cortam:

[=

dor, ¥ asl se reducen &l cogte de la propia ing-
;

tulucidn y el consumo de energle durente su fun |

cilionundento.

Pura lograr este resultado es necegurio -
producir la congelacidn directumente sobre el -
molde de clmengiones y Lommas iguwles a lus de

lo pustilisa & obtener, y asimismo facilitar el

fads

desmol deo de dicha pustilla cuando ya se ha foi-
mz00, habiéndose logrado soluclonur gracius a

estus e joras, (ue se car.cterizen en disponer
» i

i

un molde miltiple refrigerado, colocudo irverti-




5. nos chorros del 11.uido & congelar, disponiéndose |

[ox
A%
.

T0.

282212

do, ¢l cuul eg butido por unu multiplicidud de fis
| ]
s

‘bajo este molde un recogedor o colector del 1iqui-

fdo no congelado, yue es reenviudo « un depdeito,

.y de éste, mediunte bomba, eg enviado nuevamen te
?

‘o los pulverizadores o rociudores verticsales, con!

H
1o cue pe constituye un circuito cerrado en Lo -

jcireulacidn del 1fcuido, siendo repuesto en el ﬂ;
! |
f

ipdeito, medinte un dispositivo normal de nivel -~

,F
iconstante, el 1iguido cue va juedando congelado en
!

Elas cavidades del molde miltiples.

Otra coracterigtica de laus mismas nejores
Y es gue en el molde o en su place geporte, ze ins—y»
, telan medlos refriger.dores cupuces de manbtener
la temper.tura de dicho molde a algunos grudos
bajo el punto de congelacidn del 1fiuido que se

trate, y asimismo se dota el molde, o su placa -

goporte, de medios cupuces de elevar dicha tempe-
ratura a varios grados sobre el cero, controlén-
! Gose el itunclonamlento de zmbos medios de refri-
| gerscidn y calentamiento, mediante un dispositivo

i aceionado en funcidn del peso o volumen de la ma~

i,sa 1iquida congelsada, o por perfodos de tiempo — |
1
3

{ presgtublecidos, 91 objete de cue ge mantenga el

‘molde @ baja temperzturs hasta tanto queden todus
i i



80

sus cevidides llenae ds 1iquido congeludo, y en-

ctonces se prodizen la variwcidn 4 su estudo tér..

i 3 Sy ) Py 4 " D s 4
(mico para logrer el demprendimiento de todas v cada
una de l oS pﬁstillaﬁ ’ l a8 cu‘lle g eaen pO g gfave d'd.d

.Y son recogldas por wns rampa de tejido metilico |
i :
. _ ;
em;u;s;,zg1.li.sa, entre el molde y log roci LdOTEE, Ccondu-
i
j 4 @y SRR IS] EN T X . v £ E ;!
(clendo epte rampa & todes lwe pastilles hastu un

depdeito colector doti.go de aislamiento téimico y
de conducto inierior de desustie, en el que se condt

gervan blen lus pastillas de hielo producidas,

Bs también curucteristica de las wisnas me-;f-
. 1

Joras gue laue aristas exteriores de los tabigues

que formun las cuvidades del molde se dotan, ;pre-E

‘felentemen‘be, de un recubrimiento de materisi als-
lante térmico para eviter, gue en supuesto de que
-ial,;-l;ana, cuvidud ge 11@£1e de liguido congelado anteé
gue otras, no puedds enlugsrse la pustilla formada
en elia con lus formadas en las contiguas, dispo-
niéndose dichos tebigues divergentes entre si den-

tro de cada cuvidaed, pars Tacilitar el deguol deo,

H
H

-

Para facilitar la mejor comprensidn de cuan

to se La dicho, se dsscriben seguidamente las fi-

Sg;uras de la adjunta hoja de dibujos en lasg gue se

i Ce . . ] 3 odo o
P;:_m grofiiado unas vistes esqueméticas de una ingt as
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lacidn reulizuda segin estas me joras, debiendo - !

_Ber considerada como ejemplo ilustrutivo sin ca- !

i récter limitativo. :
:
: La figura primeira es una vista en seccidn,

¢

my egyuematica, del molde acoplado &l disposi'l;i-§
vo térmico y le segunds es upe viste tembidn es- |

quenidtica, de una instulscidén completo. En diches

figuras se ha gedizl.udo por (1) el molde de cuvida

des miliiples formudas por los tabigues (2) y (3)

gue gon divergentes en direccidn & la boca, ¥y que
colnciden en el borde (4) que estéd recubierto coni
une moteria aislante témmico e hiardfugu, pura -
I=
e en ella ne ge cengele el agua o liguid de - i
gue se quiersn fommey les cubitos o pastillus.

Bstag cavidades se reslizan con cuslguler seccidp
spropiude, teles cowo clrewley reciunguloer, tre-
pecicl, ete., Hste molde (1) estd rezlizeo en nma-
tericl buen conducter dA¢l color ¥ vi acopludo o

golidario ol cuerpo (5) en el que v incluldo el
culelocior elédetrico (6) y el tubo vefrigervdor

(7) normulwente arrolludo en espiral poars incre-
mentur la elicucie y recucir leg pérdides de fri-
gorius, terwinindorse eshe cuerpe (%) con log re-

berédes (€) que formwe = modo de un epdalto puia

hecer pasar por 8L cgue corriemte. Bl tubo (9) -
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7.

del refi-lg.,arador sale el exteriel* pon-a -ser conec-:
. : : i

=tado el equipo correspondiente y las conexiones

(10) y (11) del calefactor para ser también conec,

"talas si dispositivo control.

En la figura segunda se ha sefalado por (12);
;la pantalla lateral que s Instelo, rodeando al - j
.rolde que he. sido emplazado horizontalmeute e in-j
-vertido, osea con las cavidades hacia abajo, y j
:asi bajo este molde se emplazan los rociadores
- (13) que van conectados al tubo (li) y éste a su f
ivez lo esta ala salida de la motobomba (15) que
;se Clienta por (16) del depésito (17), eu el que
i.se mantiene un nivel constante (li) por el flota-"
i dor (19) que gobien-na c la valvula de entrada de ill
I_iagua (20). ' - i
' F
i En este nisio depdsito viente la bendeja co-;
lector.... (21) que esta rebordeada por (22), dimen-j
i sionadnciése esto, siempre me-yor por tocios los ladosj

Iique la pcntcila (12), y estd destinada a recoger Ii

A N se haya congelado en. el molde.

~jme los iociadores (13) y el molde (I), segj

iemplaza la reja (23), también rebordeada por (24)(
i

i . . . /
iy cuyos espacios libres o calados son siempre ne-j
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noyes que cualgMera. de las dos dimensiones hori-
ncMn-J.es de I-.s co.vidad.es del j-old.e.
rojo, esta destinada a recibir las pastillas de !
hielo “ue caigan del :jtolde. Esta iBisan reja, quej
os de varillas, estd inclinada y vierte por su i
entre fto (25) en la boca (26) del deposito colee—}
tor (27) cuyas pairedes (28) y fondo (20) estan |
aislados térmicamente para evitar la descongela-j
cidn de las pastillas de Mel6 que caigan en (27"
I
dotdndose el fondo (29) del tubo de dorugue (30)!.

y de la x-eja (31) sobre la que cejen las postilla®

de hielo. i

Realizada asi la instMicidn, y supuesto quei

el tubo (tj) esté conectado aun equipo refrige- |
1

raibr ( ng”epresentado en el dibujo) se pone enj
rancha In mcloboiiba (15) y ios rociadores (13) }
proyectan tinos cliorros (32) de agua sobre las :
cavidades del molde (l), y coil0 este estd a ten_}r\
peratura interior a cero, el agua se va congelan!
do ai tocar con las paredes del miario y se quedaj
adiieridao el hielo en dichas paredes. EIl agua quej
no se congela, cae por gravedad cobre la banda—j
ya (M) y oe dota pasa al depésito (17). Una ven

que todas las cavidades del roolde (1) estan lie

flas de Meld, se dejan inoperantes el qquipo rej
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185.
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frigerador y la motobomba (15), y se conecta la j
; resistencia (6) con lo que el molde se calienta j
; Yy entornes se descongela sélo las partes de las
N pastillas de hielo que estan en contacto directo;
con las paredes de las cavidades y se desprenden;
E de éstas cayendo por su propio peso sobre la re-
, jilla (23), por sobre la que resbalan y caen en ;
: un depdsito (27). También puede producirse el - i|i
i . !
I desmoldeo haciendo pasar' el agua corriente por ;
ii el depodsito superior formado. por las paredes (8)!!
i principiltmnte cuando no se requiera una gran - I
i produccién horaria, o bien invirtiendo el ciclo
i de funcioncjidento del equipo refrigerador.
i i
! En los dibujos no se han representado los j
' i
Ii dispositivos de control de duracién de las fases}
j del moldeo y desmoldeo por utilizarse del tipo
iiconocido, pero si es interesante hacer constar,
} que el control de moldeo se puede llevar a ca- |
i bo en funcién del tiempo; por temperatura; por
j peso, etc. y una vez moldeadas todas las piezas
i (una en cada cavidad del molde), automaticamente
e paraliza la refrigeraciéon y el rociado inferio)!*,
I entrando en funciones el calefactor (6) o0 abrién-

j dose la circulacién en agua corriente por el depo

I'sito (8). Ante la even.tr.didad de que algunas ca-

e

| <
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e A \ R RE)
‘vidades se llenen antes que otra con &g&aﬂ%él@i&?
cdu, o e el control de fase se efectde por tiempd
i ge huce necesurio impedir gue el wgla congel ada

jen una cavidad, se extienda luteralmente husta en;
jlagar con glguna cavidad contigua, ¥ ésto se evita
! . §
H . ) f
ipor el recubrimiento aislante de los bordes (4), -

e
que por ser aislantes térmicos no estd a bajo cere,
H

f{y por ser higréiugo no permite que el agua quede

i depositada sobre €1, con lo qué 2n este supuesto

lo dnico gue ocurrird es que alguna o dlgunas pas

¥

tillas seldrfin con une altura alge mayer gue lus

H

restantes, 'y en el caso extremo de gue ge llegarai
%ea producir el enluce de dos pastillas conbiguas,
éste serie ten débil que &l caer gobre la reja

| (23) se inderendizerien las @ s pastillas que es—

'taban enlazadas.

Descritas convenientemente lasg caracte-

rigticas fundamentales de las mejoras & que se

i
. ]
contrae egts Patente, se hace constar que en las

ﬁnismarﬁ ge podrdn introducir todas aquellasg uodi-
|
gi’icaciones que la experienciea, la préctica y la

| técnica pudieran aconsejar, siempre que con ellas

i
i
|
i

1

no ge carbie, altere o modifique su idea fundumen:

tal que ¢s la gue s resume y concreta en la si-

o

guiente
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Se-declaran de novedad y propiedad para to-i

j do el territorio nacional, las siguientes:
REIV1IRDIO AOI ONE S

1.- Mejoras en las instalaciones para fa- |
i 'bricar pastillas de liqguido congelado que se oa-

j raeterizan en disponer el molde refrigerado, pre-j

i . . U
i ferentemente de multiples cavidades, en posiciéon |

i
l'invertido siendo batido por una pluralidad de fi-'

i nos -chorros del liquido a congelar que son produ-i

jcidos por un sistema de rociadores verticales a
ipresion suficiente, siendo recogido el liquido noj
Icongelado, por una bandeja inclinada que vierte eh

j.un depdsito, manteniéndose dicho rociado, hasta |
i i
Itanto que todas y .cada una de las cavidades del j
" i
iInoIde estan ocupados por liquido congelado, y en t®

ieste momento se produce el cambio en el estado i

Itérmico del molde que nasa a estar a temperatura

N
Isuficiente para producirla descongelacion de las!

— ——

{superficies de cada pastilla que estan en contacl

i I
lto con las paredes de las cavidades del molde, -j
1 I

jqguedando asi desprendidas dichas pastillas conge-j

i J
liadas, -cue caen por su propio peso Yy son recogi-

: . ' !
jdas en una reja dispuesta entre el molde y los j

rociadores, la. cual estid instalada con inclinacién



. pestlllus 'y calgan en un recinto, térmicamente

alelado, que forma parte de la instalucidn,

2.~ Kejorug en las instulaciones para fabri-;;
o5, | car pas_tillg.s de 1iquido congeiado segin la notaé
anteilor que se caracterizan tembién en ue el 1“951
de 0 su placa soporiente ge dota de un medio re-—
frigerante acoplado con un dispositivo refrigera-%
| dor, y usimismo se dobta de medios a@propiados pma
260 . " elevaor lua te perstura, coh'trolzﬁndose el funciona—é
miénrto‘ o accidn de uno w otro medio térmico de —‘

tal modo, (ue su accién no es nunca simultdénea,

|
sino sigulendo un ciclo alternado gue se controld

v cobleme en funcidn dsl tiempo del peso o del

265, volumen de livuido congelado que contenga el mol-

1 de en sgus miltiples cavidudes.

3o= Mejorus en lag instdlaciones para fabri-

car pustillas de 1fguido congelado segén las no- :
tas anteriores que se caructerizan tambidén en -
270. : que las paredes del molde o tabiques que forman

sug miltiples cavidades se yewlizan con -wterial

buen conductor del calor y ligeramente diver,gen-{

tes para facilitar el desmoldeo, y con preferencig

lag aristas o bordes exteriores de dichos tablques



275. se recubren o congtituyen con un materiel térmicas

i

‘mente siglante yfo hidréiugo. ) |

)

]
-

4.~ liejores en las instalaciones para fabri
;car pasﬁllag de liguido congelado segun las no-
‘tas anteriores gue se caracterizan también en que:;é
280. 5;la alimentacidén de 1iguido a congelar a los rociaé'-

?doms ge realiza preferentemente mediante bomba

gimpulsora que recibe dicho 1iguido de un depdsito;
;::en el cue vierte l& bandeja colectors y cuyo ni-

‘vel se mantiene constante con allimentecidén exte-
i

S et e e o e s

265, _trior para reposleidn del l1iguido conswaido. !

{
i
| , «.
‘ Se- Nejoras en las instalacionss pura fabrij

H
H

cer pegtillae de 11quido congelude segln lus ho- |

290 . ’;gde y de la place sopor‘te en gu cusc, Se vez*ii‘ica,f
gcuando asi proceda, por inversidn del ciclo tér-
mco cel eparato refrigerador, controlindose esbu
éinvermién medl-nte un dispositivo eutomdtico e su

i vez gobernudo en funcidn del contenido de 1igui- !

295, , do congeledo en el molde.

|
i
6.- "EEJCLiaS BN LAS IRSTALACIONES PAlA FA-

CBRICAM FrAILTAS IR LIQUING CONGISLAIQOW



300. coacta de catorce hojas foliadas y iaeoo.no
fiadlo por mia sola cara y una hoja de dibuje-
O la ilustra.

Madrid, 67de. Noviembre 1.962
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