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PATENTE DE INVENCIQN

que por veinte afios, para Egﬁaﬁa ¥y sus Pbsesionea, g8e solicite a fa-
vor de DON RAFAEL IE MEDINA VILLIALONGA, de nacionalidad espafiola, re-
sldente en PILAS (SEVILBA-ESPANA ), Parroco Vicénte Moya,16, por: "PRO~
CEDIM;EﬁTOIPARA LQ'FABRICACION DE_CUERQ ARTIFICIAL CON SOPORTE DE TEI;
JIDO AL BIES®. |

MEMORTA DESERIPTIVA

Aunque cada dia va siendo mayor el consumo de duero artificial
debido a las precladas cualildades y reéultados que con €1 se viene ob=-
teniendo, empleandolo en las mas dlversas aplicaciones, no siempre res-
ponde & las exizencias y necesidades de los consumidores, que se ven
obligados a utilizar para'ciertoa trabajos cueros artificiales cuyas
caracteristicas no satifacen en determinadas manufacturss. Tal es el
empleo en la fabricacidn ds vivos y fibetas para celzaedos, cbnfeociones
ete. que adolecen de su falta de emtensiblilidad en sentido longitudinal
y no permite adaptarlo en toda su figura. | |

En la actualidad e viene empleando como solucion a este proble-
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una gerie de trozos de 1,50 a 2;00 metros de longuitud, que hay nece-
sidad de pegar para poder conseguir una tirs de un miuwero de metros
suficientes, con vistas a su racional empleo, oon losvinoﬁnveﬂientes
naturales de las soluciones de continuidad de etas tiras y los posi-
bleg despegues de las mismag,

Al objeto de salvar principalmente estos inoonvenienfes sé he,
logrado, despude de detenidos estudios, el procedimiento que ha con-
tinuacidn paso a desoribirs

Un tejido tubular, dispuesto aplénado en forma de ointe doble
v arrollado en bobina, pasa por la mdquina de recubrimiento, donde re-
cibe, en una sola cara, mediapte una raqueta, una capa de masa termo=
pldstica. A continuacidn atraviesa tal tejido un tifnel de secaje; reg.-
lizandose a la galida del mismo el enfriamiento y arrollado.

Seguidamente me hace pasar nuevamente la'pieza por la misme mé-

quina, para qQue aqudlla reciba una nueva capa, esta vesz sobre la otra

mitad de referido tubo aplanado, Qquedando as! el tubular recubierto

por 1a maga de imprimacidn en todo su superficie emterior.
Los productos que intervienen en la elaboracidén de la masa som
resinas termopldsticas, principalmente a bage de policloruro de vinilo

estabilizadores, plagtificantes, cargas y pigmentos, pmeparados segin

- el sigulente proceso:

a) Dispersién de la resina en ei plastifiocante en ﬁna mezcladora.

b) Aparte, molienda del resto de los productos y parte del piasti&
flcante,

¢) Mezole homogénea de las masas anteriores.

d) Molienda final en una reginadora tricilfndrica.

El producto de recubrimiento es sometido, sobre el tejido, enla
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. ‘primera fase b imprimacidn, a una temperatura del orden de 1209 C. en

un tdnel calentado con rediadores de vapor y zona de infrarrojos.

A continuacidn, el artfculo ﬁasa a la mdquina.especialmente dise~
flada para rwalizar el corte al bies, segun el desarrollo helicoidalccon
una inclinacién de 452 reséecto a la generétriz cilfndrica. .

Una vez realizada la operacién de corte al bids, en una mdquine
egpecialmente disefiada para este fin, ge consigue obtener un tgjido o
soporte con uné contextura en la Que trame y urdimbre quedan en diego-
nal con respecto al largo de la pisza, y dsta, ademfs, recubierta con
una primera cqpé de masa.

Despuds se procede a un alisadp sobre la parte pldtica mediente
calandra. Sigue a ello.un nuevo recubrimianto en maduina endloge a la
de imprimacidn; secado a 1200C.; refrigeracidn; y arrollado.

Para acabado, el artfculo queda, por dltimo, somethdo a un pro;
ceso de gelificacién, a una temperatura hﬁéta de 1802 C,.,, imprimiendo-
se, mbdiante una calandra gofrada, el dibujo que ae desee.

| El cuero artificial obtenido por aéte procedimiento tiene las
slguientes ventajas:
12 Que puede cortayrse en tiras con el ancho deseado y preparar r§lloe.
ocon una longitud tan grandé como @@ quiera sin empalmos de ninguna cla-
se, puesto que forma una einta continua. 22 Que el ribete fabricadooon
este articulo, por llevar un soporte de tejido al bids es sumamente
aléstioo en gentido longitudinal, haciendolo apto pare oualquier olaw-
ge de trabajo‘de menufactura, amoldandose a las mds veriades fiagurgs.
3% Que oconse rva las mismas caracteriscas de flexibilidad,'coiorido,
agpecto y terminado como un ouero artificial fabricado por proceai-
mientos clasicos.

Hecha la desoripeién éue anteceds hay que afladir que los deta-

lles de realizacidn pue@en.variar, 8in que por ello se altere la esen
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cialidad de la invencién.

Ry

RETVINDICACIONES

12, - Procedimiento para la fabricacidn de cuero artificial con
soporte de tejido al biéa, ocaracterizado poruqge sobre una base de te-
Jido, de conformacidén tubular, aplanada hasta formar uns ointa, se
aplicae una capa de imprimacilin con una masa elaborada a bage de re-
sina termopldstica, estando para ello tal pieza o base tubular arro~
llada en bhobina doble, owbriendose inicialmente la mitad exterior, si-
gufendose un secado en tdnel, a la salida del cual, trag enfriamiento
y enrollado, se procede a cubrir la otre cara de la cinta, o segunda
mitad del tubular de tejido, sigufendose nuevo secado y ehroliado.

28, - Procedimiento para la fabricacidn de ouero artificial con
soporte de tejido al bidas, segin reivindicacidn anterior, caracteriza-
do portdde se obtiene una cinta ds gran longitud’cortando continuamen-—
te el tubular segun una linesa heiicoidal que forma 452 con el eje del
propio tubular. |

3“.-iProcedimianto para la fabricaciénde cuero artificial con
soporte de tejido al bids, segdn reivindicaciones anteriores, caracte—
rizado porque, tres un alisado en calandra de la cinta ya cortada, se
procede a un mevo recubrimiento, andlogo al expresado en la reivindie
cacién 18, seguido asf mismo de secado a 1200 C. y, ulteriormente, de
un proceso de gélificacidn a 180¢ C,, terminandose oon el baso por una
calandra apropiada para obtener el gafrado deseado.

48, Procedimiento para la fabricacidn de cuero artifiscial con
soporte de tejido al bids, segd reivindicaciones anteriores, caracte—
zado porque el tejido tubular ée prepara de tal manera que, tras el cor-

te helicoidal, quedan la trama y la urdinbre en diagonal ocon respecto al

largo de la pieza.



58 o = PROCEDINIENTO PARA LA FABRICACIMN DE CUERO. ARTIFICIAL CON
SOPORTE DE TEJIDO AL BIESe- |
Conata la presente memoria descriptiva de cinco hojas
numeradas y mecanografiadas en una sola cara.

Madrid,  novigmt .\
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