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MEMORIA DESCRIPTIIVA
pare solicitar
PATENTE DE INVENCION
en
ESPARNA

por VEINTE afios
a nombre de N,V, CONDERZOEKINGSINSTITUUT RESEARCH, entidad
holandesa, establecids en Velperwsg 76, Arnhem, Holanda,-
por:
"MEJORAS INTRODUCIDAS EN LOS EMPALWMES DE EXTRENMOS DE COR-
DO

v - PR ——

La presents invencidn ge refiere al empslme o unidn
e extremog de cordones de manersg tal que dos extremos de
corddn ge colocan uno al lado del otro en sentidos opue g-
tos, y se unen entre sf por medio de una costura en e s
zZ8gs

La invencidn se refiere agimismo a los cordones que
canprenden tales empalmes, g los tejidos de cordones que
comprenden estos empalmes, y a los productos que consten
por entero o en parte de estos cordones o tejidos de Core
dén.
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Por cordones se hen de sobrentender aguf en lo suce
givo todos aguelles productos que han de congiderarse CoO-
mo cordones en el még amplie ¥ extenso sentido de la palg
bra, Este inecluye en particular log cordones utilizados -
pars reforzar la long de las correas de transmigidn, las
cubiertas de neumdticos y los productes gimilaeres. Pero —
tembidn combrande cordones de repasar y de atar, cableg,-
etc. Asimisamo, los cordones pueden variar ampliamente en
lo que concierne s su composicidn qufmica.

Particulamente en los casos en que los cordones se
utilizan como refusrzo, los-empalmés=de log cordones han
de satlsfacer requisitos muy rigurosos. En relaci én con -
eato se hg hecho ya mucho en favor del perfeceionemiento
de los empalmes,

Hagte hace muy poco se tratd de obtener estos per—-—
fecciomamientos mediente el uso de nudos de distintos mo-
delos, para atar los extremas o cabos entre sf. Se utili-
zeran nudos de los mas diversos tipos, pero todos ellos -
pregentabsn grandes incomvenientes.

El inconveniente principal es la gren pérdida de re
sistencia mecénica de un nudo con regpecto a la del COr-—
dén. Bn genersl, la resistencia de los nudos no es mayor
del 60% de la del eorddn,

. fgto trae consigo que cuando los cordones asi uni--
dos o empalmados se utilizan en nuevos tratamientos, los
nudos-se pueden romper, o llegar o desghacerse, y que en —
un produeto hecho de este cordén puede haber puntos ddbi-
leg latentes.

Estoz puntos débiles gon indesesbles en particular

gl los cordonesg hen de incorporarse s cublertas de neumati
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co de sutomdviles o a lonag de correas de transmisién.'

Otra desventaja de empalmar log cordones por medio
de nudos reside en que en el nudo hay précticamente giem—
pre filamentos sueltoé'o oxtremos de corddn que gobresg——
len. Estos pueden dar lugar a enmarafiamientos entre los -
divergos cordoneg, o a que log cordones queden cogidos en
las méquinas de tratemiento ulterior. ‘

Yz con anterioridad se has tratado de eliminar estes
inconvenientes empalmando o uniendo los dos cabos de cor=
dén, colocados uno &l lado del otro y en sentidos opues--
tos, por medio de una‘COstura en zigzag;

Eate método bresenta crondeg ventajas sobre el de -~
hgcer nudos.

La resistencia del empalme, cargado durante breve -
tiempo, eg 61 90k de la del cordbn, Ademés, este empalme
queda iniciazlmente 1libre de cabos de corddn sobresalien-—
tes. Otra ventaja adicional, y también muy importante en
1e préctica, e s la de que este método puede reslizarse ——
méa répidamente que el de hacer nudos; giendo posible que
las unionesg se hagen por medio de una méquina de coger
apropiada, 1o que no es con mucho tan monétono como hacer
nudos.

A pesar de estas ventajas, el médtodo conocido sigue
teniend o sus inconvenienteé;

Aun cusndo el hecho de que la unidn tenga el 90% de
la resistencia del corddn significa una considerable mejo
ra gobre la resistencia de un nudo, se ha visto que eg -~
conveniente en la practica hacer los empalmes o uniones -
todavia mbs resistentes. Pues se ha descubierto asimiemo

que la registencia de los empalmes, de 90% de la del cor-
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don, no puede mentenerse gi un cordon empalmado por ese -

procedimiento es gometido a tensibn durente un tiempo re-

_ lativamente largo, en un tratamiento ulterior,

El proceso ulterior puede consistir, por ejemplo, =
en un egtirado edicional del cordén o en impregnarlo el ~
propio tiempo que se le mantiene en tensién, Y en el suce
sivo secado del cordén asi tratedo.

Ta disminucién de resistencia mecinica es debida al
hecho de que la tensién es méxima en las mismgs extremida

des de las uniones., Las puntadas extremas, que son débiles

"por natursleza, pueden entonces llegar a soltarse 0 rome—-

perse, con 1o cual se hace méxima la tensidn en las punta

deg inmedistas adyacentes., Este proceso continta asi, y la
longitud de la costura en zigzag se hace cada vez més y -

mée pequefia, de modo. gue. la resistencia meecdnica del em——
pelme ve decreciendo graduslmente. Al cabo de elfun tiem-

po, la longitud de la costura se ha reducido el minimo, y

la costura se ramperd esponténesmente en toda su longitud.
El hecho de que la costura se vays aflojendo gradualmente,
ademés, es causa 4@ que se formen cabos sueltos salientes

en el corddn. Esto viene acompafiado de . los efactos inde-—

gseables arriba indicados.

Ninguno de los inconvenientes citados se presenta =
uniendo los. extremos da los cordones por el método confor
me a la presente invencidn.

_Esta invencibn consiste en que el método es resliza
do de manera que, con los dos extremos de cordmmes puss—-—
tog uno al lado del otro y en sentidos opuestos y 1los eXx~
tremog. cogidos entre sf por medio de una costura en zig-—-

zag, Giche costura cambia en sus extremos transformandose

-l -
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en unag costurz o unidn de bueles tal qus las puntadas se
arrollan en torno a uno de los cordoneg’ 'y 3@ pasan, & txg
vés del otro corddn,

81 los cordones se unen de egta menera, no tienden
& soltarse ni s romperse por 1os extremos. Ademés, la re-
aistencia mecdnica del empalme o unidn, practicamente en
todog los cagos, puede mantenerse en mag del 90% de la ——
del cordén, y lo mismo cuando el corddn esti cergado du--
rante un tiempo relativamente largo.

De gelaracidn de todo esto puede servir lo siguien-
tas

Si dos piezas de cordén émpalmadaa da modo que sus

extremos libres estén dispuestos uno al lado del otro se

gometen g una fuerza de tengidn, no predominard tensibn -

alguna en lag extremidades de laos dos extremos libres, ¥
las piezas de cordén contra el extremo libre se hallarén
sametidas a la totalidad de la fuerza de tensiln.

Por congiguiente, en estos lugares, los eastados de
alergamiento de las dog piezas de cordbn serdn extremada~
mente distintos. Come eongecuencia, la tendencia de las -
piezag de corddn a desplazarse entre sf es més fuerte por
sus extremos, de modo que con la cosgtura ordinarie en zig
zag la tensifn es méxima en esos lugares.

Ahors bien, pesendeo las puntadas de los extremos tan
sélo por wa de lag plezas de corddn, conforme e la inven
eibn, queda en principio eierta libertad de movimiento en
tre dichog extremos de corddn.

Cuando el empalme as{ realizesde es sometido a alguna
fuerza, la pleza de cordén envuelta se halls hasta clerto

punta libre pare moverse g través de la envoltura. A con-

-5 -



10

15

20

25

30

sacuencia del rozamiento entre los extremos de corddn con
tiguog, la carga en la primera pieza de corddn ird dienie-
nuyendo gradualmenté haeis su extremo libre, y la cargs -
en la otre pieza de cordén aumentaré sreduslmente = par——
tir de su extremo libre, y la costura que une los dos ex~
tremos de corddn quedaré. uniformemente cargads en toda su
longitud,

Lag costuras en buele pueden hacerse de dog mane—
rag, o sabers envolviendo log extremos libreg de las sec~
ciones o tramos de corddn, o bien pasando las puntadas &
trevés de log extremos libres. |

Se ha degcubisrie que, conforme a la inveneidn, la
unidn o empalme puede hacerse n&s fuerte pasande las pun~
tadas a través de los extremos libres de log tramos de —-
cordén, Cuande el empalme sa somete & esfuerzo de tensidn,
le cargas mecénicg a la cusl se hallan sujetos estos extre
mos libreg es minima en la costuras de bucles, de modo que
estos extremos libres son a;parantémente los mée capaces de
reglatir todo debilitamiento congigulente al cosido.

Un empalme asf{ hedho ¢s capaz de resistir una carga
a la traccién gl mencs ten grende eomo la del cordén. La
resistencia mecanica no disminuye cuandc el empelme lleva
cargado largo tiempe.

Se prefiere separar las puntadas de la costura en
bucles a intervelos mas préximos que l.os de las puntadas
de la cogtura en zigzeag,. ‘

Esgto hace posibla' que le longitud globzl de la cog-
turs sea menor, &in que las costuras en bucle se vean ade
més debilitadas por los pinchazos de las puntedas. Pues -

egtog pinchazos de puntadag estan en les extremos de cor-
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dén sujetos a poca @ ningune tensién, en tanto que la cog
tura en zigzag efectiva debe en toda su longitud transmi-
tir la totalided de la fuerzae de tensin e los tramos de
cordbn debilitados lo menos posible por loa pinchazos de
lag puntedas. '

Se ha descubierto que ee pogible abtener un satis——
factorio empalme de longitud minima gi la costura en zig-
zag comprende gl menom 15 puntadas en zigzag y la costura
de bucles al menosg 20 puntadas en zigzag, y si la longi--
tud de lg costura en zigéag eg de al mencs 35 veces el —
grogor del cordén, y la longitud de las costuras de bu-——-
cles ez de al menos 12 veces el grosor del corddm.

Ademds de su aplicacién a un método de empalmar los
axtremos de cordén, la inveneién se refiere asimismo g ——
los cordones asi empalmados, y a tejidos de cordén que —-
contienen tales cordones, y a los productos que consten -

en todo o en parte de estos cordones o tejides de cordém.

. Los cordones y tejidos de cordén hachos conforme g la in-

veneibn san, segin se ha visto, de particular valor i los
cordones se utilizan econ el propdsito de reforzaer cubierw
tag de neumdtico de automéviles o correas de trenamisibm,
constituyendo el tejido de cordén la lona de estas cubier
tag 0 correas. |

Las cubiertas de neumdtice y las eorreas as! manu=-
facturades estén menos expuestas a roturas de lona. Al ob
jeto de aclarar el invento se da aecto seguido una descrip
eién, con referencia al dibuje adjunto, de un empalme de
cordén concebible. La invenciénm no se limita a este ejem-
plo. Pueden concebirse otros muchog tipos de empalme de -~

cordén, asi camo otros tipos de cordones.

-7 -
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En el dibujo, los nimercs 1§ 2 Qesignan unos cordg
nes, repreasentados a escala agrandada. Estos cordmes tig
nen un espesor de 0,85 mm ceda uno, ¥ eatén constitufdos
cada uno por dos cabes de varies filanentos de hilo de rg

yén. Cada uno de estos cabos tiens um grogor de 1650 de—-

nier. 9¢ obtienen por hilatura de viscosa en himedo al in

terior de un bafie deido de hilar.

Log cordones 1 y 2 .se colocan uno al lado de otro -
con sus extremos, en uns distencia de 7 cm, a lo largo de
la cusl ss cosen entre gl los extremos por medioc de hiles
3, haciendo uso de una magquina de coser.,

La costura se divide en dos eosturas: de bucles ay
& ¥y una costura en zigzag Db.

Les costuras de bucles g y ¢ tlenen cada una -—
ung longitud de 1,5 cm, ¥ constan cada una de 30 puntades
en 2igzag.

Le costura en zigzag es de 4 cm de longitud y cons~
ta de 20 puntadag en zigzag.

La cogtura de bucles g se hace de modo que lag =
puntadag estén pasadas a través del extremo del cordén 2
y haciendo sobrehilado en torno al cordbn 1.

De igual modo, lag puntadas de la cogtura de bucles
¢ se pagan a travds del extremo del corddn 1 y se arro-—
1llan en tomo al ocordén 2.

La cogtura en zigzag b se hace de modo que todas .
las puntadaé estén pasedas & través del centro de ambos -
cordones, 1 y 2. |

El empalme de log cordoneg de la manera indicada ——
puede realizarse en una méquine de coger de tipo ya cono-

cido, y de manera tal que ge pueden efectuar distintos mo

-8 -
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delos y disefios de costura empleando di {éva inter

cog de

[0)]

cambisbles en la maguina de cossr,

Los digcos de leva sirven para regular la méquina —
de coger camo sigue:

1) mientras se estén trensportendo los extremos de
cordén contiguos por la méquina de coser, debe mantenerse
un intervaelo de puntadz congtante de 0,5 mm a lo largo de
la distancia g de 1,5 cm, despuds un intervalo constan—
te de 2 mm en ung distencia b de 4 cm, y finalmente de
nuevo un intervelo congtante de 0,5 mm a lo largo de uns
distencia ¢ de 1,5 cm;

2) durante este trensporte, lae anchura de puntada ~
debe cambiar sucesglivemente g 10 largo de los trasg tramoa
mencionados, eeto es, de aproximadamente 1,5 mm a 0,85 mm
y volviendo a 1,5 mm;

3) también durante este transporte e lo largo de —-
los tramos 8, b ¥y ¢ ocitados, la trayeetoria de los -
cordonés y la posgicién medis de la aguja de coser deben —
daesplazarse entre s{ 0,25 mm en los dos puntos de trensi-
cibn.

A estos fines pueden colocarse en la méquine de co—
ger tres discos de leva.

La presente golicitud que corresponde o la presentsa
de en Holanda, el 30 de Noviembre de 1961, bajo el nimero
272,044, se acoge a los beneficios del artfculo 51 del vi
gente Estatuto sobre Propiedad Indusgtrial.
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Los puntos de inveneidn propia ¥y nueve que g6 Pre-—-
sentan para que sean objeto de esté golicitud de Patente
de Invencidn en Espafia, por VEINTE efios, son 1l0s siguien-
tes:

1, Mejoras introducidas: en los empalmes de eXTre—-—
mos de corddn realizados de manera que log dosg extremos de

corddn se colocsn uno al lado de otro en sentidos Opusg——

. tos y se unen entre sf por medlo de una cogtura en zigzag;

caracterizadas por el hecho de que en sus extremos la cog
tura en zigzsg cambia transforméndose en una costura de -
bucles tel Que las puntedas se errollan en torno a uno de
los cordones y se pasan a través del otro corddn.

2, Mejoras eonforme a la reivindicaeién 1, caracteri
zadag: por el hecho de que las puntadas. de la costura de -
bucles se pasan a través de los extremos libres de log ~~
tramos de cordéﬁ.

3. Mejoras conforme a la reivindicacién 1 6 2, carac
terizadas por el hecho de que las puntadas de la costura.
de bucles estén separadas a intervelos mds préximos que -
log de las puntadas de la costurs en zigzag.

4, Mejoras conforme s la reivindiecscibn 2 6 3, carag
terizadag por el hecho de que la costura en zigzag donsta
de @l menos 15 puntadas en zigzag y la costura de bucles
de gl menos 20 puntsdag en zigzag; y de que la longitud de
la costura an zigzag es de al menog 35 veces el grosor del
cordén, y la longitud de lag costuras en bucles es de al
menos 12 veces el grosor del corddn.

5. Mejoras introducidas en losg empelmes de extremos

- 10 -
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de cordén. )

Tal y como se hg descrito en lg lMemoria que antece~
de, representado en el dibujo que ge acompalla y para los
fines que 8¢ han egpacificado.

Este Memorie cansta de once hojas escritas a méqui-

na por una s0la cara.

NOV. 1362

Madrid, b

de E

A
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