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PATENTE DE INVENCION

por VEINIE afios

cuyo privilegio se solicita para Espafla
y todos sus territorios y plagas de so-

beranfa, a favor de:

SOCIETE ANONYME ACIERIES REUNIES DE
BURBACH-EICH-DUDELANGE-ARBED- DIVISION:
CLOUTERIE ET TREFILERIE DES FLANDRES,

entidad belga, con domicilio en Gentbrugge-

lez~Gand, Bélgica, relativa a:

"ALAMBRE ESPINOSO Y SU PROCEDIMILNTO DE
FABRICACION",

Prioridad: Bélgica, solicitud de patente de
invencion nf 487.290 del 5 diciembre 1961
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MEMORIA DESCRIPIIVA

La presente invencidn se refiere a alembre espinoso
0 espino artifiecial utilizado para las cercas y con otros fines,

¥y & su procedimiento de fabricacidn., — = = = = = = = = « = - -

Hasta el presente, se fabricaba el alambre espinoso

retorciendo los alambres longitudinales sobre los cuales se apli-

can, a intervalos regulares, las espinas 0 garranchos. Por.efec-
to de la torsidn que sufren los alambres retorcidos, se producen
unes tensiones internaes que, si no se remedian, dan al alambre
esplnoso uns nerviosidad que hace peligrosa su manipulacidn
cuando se desenrolla para su utilizacidén. También es habitual,
el dar a los alambres longitudinales, al retorcerlos, una so-
bretorsidn que sobrepase el limite eldstico del metal, para des-
torcerlos a continuacidn ligeramente. Esto suprime la nerviosi-
dad del alambre espinoso pero complica su fabricacidn y reduce

su resistencia a la traccidn al fatigar el metal, = = - = - -

La presente invencidén permite evitar estos inconve-
nientes y obtener ciertas ventajas al fabricar el alambre espi-

noso sin torsidn. = = = = = - = - = = - - = - - -

En vez de retorcer los alambres longitudinales del
alembre espinoso como hasta el presente, segin la invencidn se
cablean los slambres longitudinales poniéndolos sin torsidn
unos sobre otros en hélice como los toromes de un cable. Se co-

locan en ellos a continuacidén las espinas de la manera habitual,

Como el alambre espinoso asi obtenido estd exento
de tensiones internas y, por lo tanto, de nerviosidad, no hay

que tomar ninguns medide contra esta altima y la fabricacién
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resulta con ello acelerada y puede efectuarse mediante mé-

quinas de cablear de gran velocidad.. == = = = = = = =~ ~ =

Por otra parte, al no imponer el cableado ningu-
ne. fatiga a los alembres longitudinales, la resistencia
8 la traccidén del alambre espinoso no queda afectada en modo

alguno por la fabricecidn. — = = = — = = = = = _——— - -

El procedimiento permite, ademds, fabricar alam-
bre espinoso cuyos alambres longitudinales estan protegi-
dos contra la herrumbre por un revestimiento de materia plés-
tica que no sufre deterioro durante el cableado de los alam-
bres, mientras que una tal fabricacidn no seria posible me-
diante un retorcido de los hilos que cortaria la vaina de

materia pldstica de 68108, = = = = = = = = = - o = - - - -

‘ Ia invencion cubre también el alambre espinoso
obtenido cableando dos o mds hilos longitudinales, tanto si
van desnudos como si estsén protegidos por una materia plds-

tica u otro materigl, = = = = = = = ¢ ¢ = & - - - o - o - =
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Se declaran de novedad y propiedad para Espafia ¥y

todos sus territorios y plazas de eoberania, las siguientes:

REIVINDICACIONES

-

1. Procedimiento de fabricacidén de alambre espinoso,
caracterizado porque se cablean dos o mas alambres longitudi-
nales colocédndolos uno sobre el otro en hélice como los toro-

nes de un cable y gin torsidn, = -~ = = = = = = = = 0 - - - -

2. Procedimiento de fabricacidén de alambre espinoso,

segin la reivindicacidn 1, caracterizado porque se colocan
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las espinas en los alambres longitudinales después del ca-

bleado de éstos, - = ~ - - - - - - - - - - -

3., Procedimiento de fabricacidn de alambre espinoso,
segin la reivindicacidén 1, caracterizado porque se recubren
los alambres longitudinales con un revestimiento protector an- -

tes de su cableado, = = = = = = = - -~ m e . E . - . .- -

4, Procedimiento de Ffabricacién de alambre espino-
s0, segun ls reivindicacidén 3, caracterizado porque los alam-
bres longitudinales son revestidos con una vaina de materia

pléstica antes de su. cablead0., = = = = = = = = = = = = - =

5. "PROGEDIMIENTO DI FABRICACION DE ALAMBRE ESPI-
NOSO"e = = = = = = = = — e e mm = e e e o mm -

Todo ello segin se describe y reivindica en la
presente memoria que consta de cuatro hojas, foliadas y meca-
nografiadas por una sola de sus ocaras,

BARCELORA, 30 OCIUBRE 1962

MARCELINO CURELL SUNOL
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