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DESCRIPCION

Este invento se refiere a los dispositivos 
distribuidores para bombas bidireccionales que comprenden 
un primer conducto y un segundo conducto de suministro, 
alimentados en alternativa entre si con un fluido sometido 

g a la acción de bombeo.

Bombas del tipo que aquí se ha especificado, 
designadas como bombas bidireccionales, se emplean corrien­
temente en laindustria. Por ejemplo, en algunos modelos 
de automóviles una bomba bidireccional permite alimentar

10 los aspersores de los lavacristales asociados al parabr^- ,
* ** *sas y a la luneta, que son alimentados con el liquido d^ \  

lavado tomado de un depósito único. ** *
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Las bombas bidireccionales de uso más corriente*****
comprenden un elemento bombeador (girador) capaz de girasf**^

\***
en dos sentidos opuestos dentro de una cámara da bombeo
anular o diaeeidal, de la que parten en dirección tangente.****
des conductos de suministro. Tales conductos se alimentante

*en alternativa entre ai, en función del sentido de rota-^J^ 
eión dei elemento bombeador.

* * ****

Las bombas utilizadas en la actualidad, parti­
cularmente en el campo automovilístico, presentan el incon­

veniente de que, en presencia de una obturación, siquiera 
parcial, de uno de los conductos de suministro o de los 
órganos de distribución (por ejemplo, los aspersores) dis­

puestos curso abajo de dicho conducto, el accionamiento 

de la bomba en el sentido destinado a causar la salida
25



del liquido del conducto obturado produce, además de un 
caudal insuficiente o nulo a través del conducto, una 
emisión indeseable de fluido por el otro conducto de sumi­
nistro.

Objeto del invento que ahora aquí se expone 
es proporcionar un dispositivo distribuidor de fabricación 
sencilla y económica, apto para asociarlo a una bomba bi- 
direccional, para eliminar el inconveniente que se ha des­
crito antes y mejorar asi significativamente la funciona­
lidad de dicha bomba.

tal objeto se alcanza, según este invento, 
merced a un dispositivo distribuidor para bombas que ** . 

. . .

comprende un primer conducto y un segundo conducto de \ *.
* ***suministro, alimentados en alternativa entre sí con un ** * 

fluido sometido a la acción de bombeo y que se caracteriza
*por: *****

una envoltura o carcasa definidora de una
cámara de distribución para el fluido sometido a la

****
acción de bombeo, ^' * **** * * ****

- un diafragma flexible que gubdivide dicha *****
cámara de distribución en un primer compartimiento y un 2******
segundo compartimiento separados entre sí impermeablemente
al fluido,

- una pluralidad de conductos dentro de la
envoltura, definidores de una primera vía de flujo que 
atraviesa el primer compartimiento de la cámara de distri­

bución; y una segunda vía de flujo que atraviesa ei segundo
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compartimiento de la cámara de distribución; dicha primera 
vía de flujo y dicha segunda vía de flujo son conect¿.bles, 
respectivamente, con dicho primer conducto de suministro 
y dicho segundo conducto de suministro de la bomba;
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- medios obturadores, asociados al diafragma
flexible, capacitados para ocluir, en alternativa, dicha 
primera vía de flujo y dicha segunda vía de flujo, siendo 
tal la disposición que, en el empleo del dispositivo, la 
alimentacióntder fluido sometido a la acción de bombeo 
a dicha primera vía de flujo produce la deformación del 
diafragma flexible en sentido correspondiente al incre­
mento volumétrico del primer compartimiento de la cámara

** *de distribución y la oclusión de la segunda vía de flujb**^
* *.*por parte de dichos medios obturadores, mientras que la****

alimentación del fluido sometido a la acción de bombeo
a dicha segunda vía de flujo produce la deformación del*****

****
diafragma flexible en el sentido correspondiente al inepta.** 
mentó volumétrico del secundo compartimiento de la cámara 
de distribución y la oclusión de la primera vía de flujo**** 
por parte de dichos medios obturadores. * ****  *  .  ***

**** 
*  *  *  *****

25

Gracias a tales características se realiza 
un dispositivo distribuidor para bombas bidireccionales*** 
capaz de mejorar sensiblemente la eficacia y la comodidad 
de uso de estas bombas, remediando los inconvenientes que 
son típicos de las bombas bidirecciouales de tipo conocido.

Otras características y ventajas del invento 
se desprenden de la descripción que sigue, dada a puro 
título de ejemplo y referida a los dibujos adjuntos, en
los cuales:
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la figura 1 es una vista en elevación lateral 
de una bomba bidireccional para la alimentación de los 
lavacp-istales de un vehículo automóvil que incorpora un 
dispositivo distribuidor conforme a este invento;

- la figura 2 es una sección por la línea 11-11
de la figura 1;

y la figura 3 es una sección por la línea 111-111 
de la figura 2.
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Las figuras ilustran eñ conjunto un cuerpo
hueco constituido por una pluralidad de partes perfiladas
de material plástico, unidas entre sí por soldadura ultra-** **
sónica. \ .

* ?**La parte superior del cuerpo ilustrado en las * 
figuras, indicada en conjunto con P, constituye la envol-

*
tura (o carcasa) de una bomba giratoria bidireccional, *********
virtualmente afín a las que se montanen algunos vehículos** 
automóviles de producción corriente para la alimentación 
de los aspersores de los lavacristales anteriores y pos­
teriores.

*****
** * * ****

En la parte perfilada indicada con P puede 
distinguirse un conducto de aspiración o alimentaciónj ***
el cual comunica con una cámara de bombeo C de forma apro­
ximadamente cilindrica.

El conducto o canalón de aspiración A está 
destinado a ser puesto en comunicación con un depósito 
(no ilustrado) que contiene el líquido de lavado que se < 
ha de pulverizar sobre los cristales del vehículo auto­
móvil.

(
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Dentro de la cámara de bombeo C está montado 
un elemento de bombeo rotativo (giratorio) arrastrado en 
rotación por un motor eléctrico cuya carcasa tiene una 
brida abordonada que permite la conexión estable a la 
parte P.

El espacio ocupado por el conjunto de motor 
y elemento rotativo está ilustrado esquemáticamente por 
una línea de trazos e indicado con M en la figura 2.

En dirección tangente a la cámara de bombeo 
C se extienden dos conductos de suministro y D^, los 
cuales trasladan el liquido de bombeo emanante de la cá­
mara C hacia un dispositivo distribuidor 1, constitutivo

* *. -de la parte inferior del cuerpo perfilado ilustrado en  ̂ *
*" * **

las figuras. *
La configuración de la cámara de bombeo C es

*
tal que cuando se pone en marcha el motor M el líquido *****
aspirado a través del conducto A va, según cual sea el *****
sentido de rotación impartido por el elemento rotativo
o rotor, a alimentar a presión el conducto de suministro****

* ***D, o el conducto de suministro D-. * *1 ¿ ***
***** * *

El dispositivo distribuidor 1 está provisto *****
:* . .yde una envoltura hueca 2, constituida por dos semicascos******

2a y 2b unidos entre sí y a la parte perfilada P mediante 
soldadura ultrasónica.

Los semicascos 2a y 2b definen conjuntamente 
una cámara de distribución (3) de forma aproximadamente 
discoidal, dentro de la cual se extiende un diafragma fle­
xible (4), de goma o material semejante.
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E1 diafragma (4) está provisto de un borde 
periférico engrosado o espesado (5) que queda bloqueado 
entre los dos semicascos (2a y 2b) en el momento de la 
conexión estable de los semicascos en cuestión.

El diafragma (4) está provisto además de una 
parte central (6), también espesada, cuya función se expli­
cará con detalle más adelante.

Entre el borde (5) y la parte central (6), 
el diafragma (4) está provisto de pliegues u ondulaciones 
circunferenciales (7) que facilitan su deformación.

La disposición de montaje del diafragma (4)
** *es tal que la cámara (3) queda subdividida en dos compay-*.*% % * * *timientos (8 y 9), separados uno de otro de modo impermaa*** 

ble al fluido.

* *Se ha indicado con 10 un primer conducto de,...+
alimentación que une el conducto de suministro con el 
compartimiento (8) de la cámara de distribución (3). *****

Se indica en cambio con 11 un segundo condu^#******
de alimentación que comunica el conducto de suministro 
con el compartimiento (9) de la cámara de distribución 
(3).

Por último, se indican con 12 y 13 dos conduc­
tos de descarga de la cámara de distribución (3) que comu­
nican respectivamente con el compartimiento (8) y con el 
compartimiento (9) de dicha cámara.

Para la aplicación a los aspersores de los 
lavacristales de un vehículo automóvil, el conducto de
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descarga (12) está destinado a conectarse, por ejemplo, 
al aspersor asociado al parabrisas, mientras que el con­
ducto de descarga (13) alimenta el aspersor asociado a 
la luneta del propio vehículo automóvil.

5 Los extremos de los conductos 10 y 11 opuestos
a ios conductos de suministro y desembocan dentro 
de la cámara de distribución (3) con bocas de salida ali­
neadas a lo largo del eje de la cámara (3) y, por consi­
guiente, con la parte central espesada (6) del diafragma 

10 (4).
La disposición es pues tal que la deformación

del diafragma (4) lleva la parte central espesada 6 a en-*. .
* *  * *cajar, ocluyéndola, en la boca de salida del conducto 16 **

* ***o en la boca de salida del conducto 11. *.**

15
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La parte espesada 6 constituye por lo tanto . 
un obturador móvil, cuya acción resulta todavía más efictaz.W **+**por la presencia, en cor' pondencia con las bocas de sa­
lida de los conductos 10 y 11, de resaltos anulares 10a

****
y lia, que circundan dichas bocas y se proyectan dentro 
de la cámara 3.

*** .***

La deformación del diafragma 4 en ambos sent^** 
dos y el movimiento consiguiente della parte espesada 6 
hacia los resaltos anulares 10a y lia está causada por 
la alimentación del liquido a presión emitido por la cámara 
C hacia los compartimientos 8 y 9 de la cámara 3.

En particular, cuando el motor M está desacti­
vado, la cámara de distribución 3 está vacia (ya que no 
es alimentada) o bien se halla lleno de líquido con la
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misma presión en el compartimiento 8 y en el compartimiento 
9. En tales condicione^, el diafragma 4 se extiende a lo 
largo del plano mediano de la cámara 3.

Apenas se ha activado el motor, el funcionamiento 
g de la bomba produce un aumento de presión dentro del compar­

timiento 8 o dentro del compartimiento 9.
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En el caso de que el funcionamiento de la bomba
se produzca en el sentido en que se produce la alimentación
del conducto de suministro D^, el liquido sometido a la
acción de bombeo penetra en el compartimiento 8 por el
conducto 10 y sale luego del dispositivo distribuidor por
el conducto de descarga 12. La introducción del líquido**.**< **
a presión en el compartimiento 8 produce la deformación^ *1*****
del diafragma 4 en el sentido correspondiente al aumento 
de volumen en elcompartimiento 8 en cuestión. Por efecto . 
de la deformación del diafragma 4, la parte central espa**.+ a*+**
sada 6 se desplaza hacia la posición ilustrada con línea
de trazos e indicada con F en la figura 3. En esa posición,

****
la pari.e engrosada aprieta contra el relieve anular lla^ ^
ocluyendo el conducto 11. **' ***** * * *****

Por el contrario, cuando se hace funcionar ***
el motor ¡1 en el sentido que produce la alimentación del 
conducto de suministro D^, el líquido sometido a la acción 
de bombeo penetra en el compartimiento 9 de la cámara de 
distribución (3) por el conducto de alimentación (11), 
para salir después del dispositivo distribuidor por el 
conducto de descarga 13.

(

Por efecto de la presión del líquido, el dia-
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fragma 4 va a la posición ilustrada con linea de punto y 
raya e indicada con F^ en la figura 1. En tal posición, 
que corresponde a un aumento del volumen del compartimiento 
9, la parte central espesada 6 aprieta contra el resalto 
anular 10a, ocluyendo el conducto de alimentación 10.
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La obturación del conducto 11 cuando el líquido 
a presión es alimentado al conducto 10 o, viceversa, la 
obturación del conducto 10 cuando el liquido a presión 
es alimentado al conducto 11, impide que por el conducto 
no alimentado puedan desarrollarse fenómenos indeseados
de regurgitación o de reflujo del liquido sometido a la 
acción de bombeo.

. *.
Tales fenómeno:: pueden manifestarse en cambio*I*****

en las bombas bidireccionales de empleo corriente cuando 
los órganos de distribución (por ejemplo, los aspersores ^
de los lavacristales) situados curso abajo del conducto 
de suministro que está siendo alimentado con el fluido 
a presión tengan obturaciones.

* *.

****
Como es natural, el distribuidor 1, que en ****

el ejemplo aquí ilustrado está aplicado directamente al^^\*****
cuerpo de la bomba bidireccional, puede constituir un el$*^

*****
mentó aparte, conectable a distancia a la propia bomba. 
Análogamente, en vez de actuar sobre los conductos de ali­
mentación 10 y 11, el diafragma flexible 4 puede ejercer 
su acción de obturador sobre los conductos de descarga 
12 y 13.
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REH/IND'lCACIONES

f"
1. Dispositivo distribuidor para bombas bidirec-
cionaies que comprenden un primer conducto (D^) y un se­
gundo conducto (Dg) de suministro, alimentados en alter­
nativa entre sí con un fluido sometido a la acción de bom­
beo, caracterizado por comprender:

una envoltura o carcasa (2) definidora de una 
cámara de distribución (3) para el fluido sometido a la 
acción de bombeo,

un diafragma flexible (4) que subdivide dicha
cámara de distribución (3) en un primer compartimiento . .

* . *(8) y un segundo compartimiento (9), separados entre sí\ ,- * * *****impermeablemente al fluido,

una pluralidad de conductos (10 a 13) dentro *
de la envoltura (2), definidores de una primera vía de .****.****
flujo (10, 12), que atraviesa el primer compartimiento 
(8) de la cámara de distribución (3), y una segunda vía *
de flujo (11, 13), que atraviesa el segundo compartimiento
(9) de la cámara de distribución (3); dicha primera vía
de flujo (10, 12) y dicha segunda vía de flujo (11, 13) ^

****
****
*****

son conectables, respectivamente, con dicho primer conducto 
de suministro (D^) y dicho segundo conducto de suministro 
(Dp) de la bomba;

medios obturadores (6), asociados al diafragma 
flexible (4), capacitadas para ocluir, en alternativa, di­
cha primera vía de flujo (10, 12) y dicha segunda vía de 
flujo (ll, 13), siendo tal la disposición que, en el empleo



del dispositivo, la alimentación del fluido sometido a la 
acción de bombeo a dicha primera vía de flujo (10, 12) pro­
duce la deformación del diafragma flexible (4) en sentido 
correspondiente al incremento volumétrico del primer com­
partimiento (8) de Ja cámara de distribución (3) y la oclu­
sión de la segunda vía de flujo (11, 13) por parte de dichos 
medios obturadores (6), mientras que la alimentación del 
fluido sometido a la acción de bombeo a dicha segunda vía 
de flujo (11, 13) produce la deformación del diafragma 
flexible (4) en el sentido correspondiente al incremento 
volumétrico del segundo compartimiento (9) de la cámara 
de distribución (3) y la oclusión de la primera vía de 
flujo (10, 12)^por parte de dichos medios obturadores (*&).*.

i *  *- * *' - **
2. Dispositivo conforme a la reivindicación 1,
caracterizado en que cada una de dichas vías de flujo *****
(10, 12; 11, 13) comprende un conducto de alimentación

,  + +
r  -(ID, 11) eonectable a uno de dichos conductos de suminis­

tro (D̂ , Dg) Y provisto de una porción terminal (10a, lia)
que desemboca dentro de un compartimiento respectivo (8,* %. * * ^9) de la cámara de distribución (3); y en que dichos medita**** * * *obturadores (6) asociados al diafragma flexible (4) actáaif* 
sobre las porciones terminales (10a, lia) de dichos con-***-* 
ductos de alimentación (10, 11).

3. Dispositivo conforme a la reivindicación 2,
caracterizado en que el diafragma flexible (4) presenta 
una porción espesada (6) capaz de ocluir, en alternativa, 
la porción terminal (10a) del conducto de alimentación
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(10) en dicha primera vía de flujo (10, 12) y la porción 
terminal (lía) del conducto de alimentación (11) de dicha 
segunda vía de flujo (11, Í3).
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4. Dispositivo conforme a la reivindicación 2 
o la reivindicación 3, caracterizado en que en la pared
de la cámara de distribución (3) están dispuestos relieves 
anulares (10a, lia) que circundan las porciones terminales 
de los conductos de alimentación (10, 11) de dicha primera 
vía de flujo (10, 1¿) y de aicha segunda vía de flujo (11, 
13) y que están capacitados para cooperar de modo impermea­
bilizante al fluido con dichos medios obturadores (6).

*. .
* * .  *

5. Dispositivo conforme a cualquiera de las reí- ** t. * *****)vindicaciones 2 a 4, caracterizado en que la camara de 
distribución (3) tiene forma virtualmente discoidal y en
que las porciones terminales (10a, lia) de los conductos+ + +**

de alimentación (10, 11) de dichas vías de flujo (10, Í2t*' 
11, 13) están dispuestos en flancos opuestos de la cámara
de distribución (3), en posición de alineación virtual
con el eje princpial de la cámara de distribución (3).

*1*
***

6. Dispositivo conforme a una cualquiera de las Ĵ\i
reivindicaciones precedentes, caracterizado en que el 
diafragma flexible (4) es virtualmente circular y está 
provisto de pliegues circunferenciales (7) capaces de fa­
cilitar la deformación elástica del diafragma.

7. Dispositivo conforme a una cualquiera de las
reivindicaciones precedentes, caracterizado en que el dia-
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fragma flexible es de goma.

8. Dispositivo conforme a una cualquiera de las'' ' ' ' i
. .  -- r -reivindicaciones precedentes, caracterizada en que dicha 

envoltura (2) es integral con la envoltura o carcasa (P) 
de la bomba.

9. Dispositivo distribuidor para bombas bidirecciona-
les.

Segdn se describe y reivindica en la presente 
memoria descriptiva que consta de 14 páginas foliadas y 
escritas a máquina por una sola cara.

Madrid, a 11 Octubre de 1984

Jaime iSERM C U V A S  
P-P /

%  ̂a  ̂a

Firmado:]Jaime iserniJará v**!-  ̂ +

 ̂̂ + ++*
* % **.+ **
a
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