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DESCRIPCION

Este invento se refiere a los dispositivos
distrihuidoreé‘paré‘bdmbas bidireccionales que comprenden

alimentados en alternativa entre si con un fluido sbmetido

a la accién de bombeo.

Bombas del tipo que 2qui se ha especificado,

designadas como bombas bidireccionales, se emplean corrien-

temente en la“industria. P inos modelos

los asperSotéé'deslbs‘laVacfiétalés*asoéiados al parabri: .

sas y a la IUhEta»‘que?sonvalimentados con el liquido d& ”ﬂ
. ) S N
lavado tomado de un depdsito Gnico. Soste

Las bombas bidireccionales de uso més corrigﬂgs_

comprenden un elemento bombeador (gifador) capaz de girget®s

‘. ’ L YY)
en dos sentidos opuestos dentre de una cémara de bombeo
anular d‘diecﬁidal, de la que parten en direceidn tangente

Sass

en alternativa entre ai, en funcidén del sentido de rota-

cién del elemento bombeador. wate

Las bombas utilizadas en la actualidad, parti-
cularmente en el campo automovilistico, presentan el incon-
veniente de que, en presencia de una obturacién, siquiera
parcial, de uno de los conductos de suministro o de los
6rganos de distribucidén (por ejemplo, los aspersores) dis-
puestos curso abajo de dicho conducto, el accionamiento

de 1la bomba en el séntido destinado a causar la salida
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del liquido del conducto obturado produce, ademds de un
caudal insuficiente o nulo a través del conducto, una

emisién indeseable de fluido por el otro conducto de sumi-

nistro.

Objeto del invento que ahora aqui‘Sé ekb6ﬁé5
es proporcionar un dispositivo distribuidor de fabricabién
sencifla y econémica, apto para asociarlo a una bomba bi-
direccional, para eliminar el inconveniente que se ha des-

crito antes y mejorar asi significativamente la funciona-

lidad de dicha bomba.

| Tal cbjete se alcanza, segin sste invento,
merced a un diépoﬁitiﬁoﬁdistribﬁidbr ﬁéré;bbhbas qu
comprende:.un h:imer conducto y un segdndo conducto de
suministro, aliméntadbs én aifernativa entre sfi con un

fluido sometido a la accidon de bombeo y que se caracteriza

por: aneee

a®%a
Y L
ten®

una envoltura o carcasa definidora de una

eémara de distribucién para el fluido sometido a la

L3 si..
aceién de bombeo,

L ] ..‘
Qe
“aa”

- un diafragma flexible que subdivide dicha ‘i:E}

» . . « ® . . 2 »
camara de distribucion en un primer compartimiento y un e,
[N L

segundo compartimiento separados entre si impermeablemente

al fluido,

una pluralidad de conductos dentro de la
envoltura, definidores de una primera via de flujo que
atraviesa el primer compartimiento de la camara de distri-

buciény y una segunda via de flujo que atraviesa el segundo
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compartimiento de la camara de distribucidn; dicha primera
via de flujo y dicha segunda via de flujo son conectubles,
respectivamente, con dicho primer conducto de suministro

y dicho segundo conducto de suministro de la bomba;

- medios obturadores, asociados al diafragma
flexible, capacitados para ocluir, en alternativa, dicha
primera via de flujo y dicha seqgunda via de flujo, siendo
tal 1a disppgicion que, en el empleo del dispositivo, la
alimentacidor\ de} fluido sometido a la accidn de bombeo
a dicha primera via de flujo produce la deformacidn del
diafragma flexible en sentido correspondiente al incre-

mento volumétrico del primer compartimiento de la cémarg

PE Y
de distribucién y la oclusién de la segunda via de flujy *®
[ ) L)
por parte de dichos medios obturadores, mientras que 1a**"

pOoe oo

alimentacion del fluido sometido a la accién de bombeo

L
a dicha segunda via de flujo produce la deformacidén del*****
%

diafragma flexible en el sentido correspondiente al inchase
mento volumétrico del segundo compartimiento de la cédmara

de distribucién y la oclusién de la primera via de Flujossss

. L)
por parte de dichos medios obturadures. ES':
L]
.. L TY

- s : . wa®e
Gracias a tales caracteristicas se realiza

Q'.-

3 3 k3 - . . .
un dispositivo distribuidor para bombas bidireccionales “**
capaz de mejorar sensiblemente la eficacia y la comodidsad
,‘
de uso de estas bomhas, remediando los inconvenientes que (
*

son tipicos de las bombas bidireccioiales de tipo conocido.

Otras caracteristicas y ventajas del invento
se desprenden de la descripcidn (ue sigue, dada a puro

titulo de ejemplo y referida a los dibujos adjuntos, en

los cuales:
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- la figura 1 es una vista en elevacidn lateral
de uha bomba bidireccional para la alimentacién de los
lavacristales de un vehiculo automévil que incorpora un

dispositivo distribuidor conforme a este invento;

- la figura 2 es una seccién por la linea II-II-

de la figura 1;

- y la figura 3 es una seccidn por la linea III-III

de la figura 2.

Las figuras ilustrangen,conjuhto un;cUerpo

hueco constituido por"unafpluraiidadvdé'partes'perfiladas

de material pléstico, unidas entre si por soldadura ult;az

L

sonica. '
L L]
o gt®
as

La parte superior del cuerpo :ilustrado en 1

figuras, indicada en conjunto con P, constituye la envol-

LY
(L L L L

tura (o carcasa) de una bomba giratoria bidireccional,
s* %

s ) - - .
virtualmente afin a las que se montanen algunos vehiculoes®
automdviles de produccidn corriente para la alimentacidn

(3 - .
de los aspersores de los lavacristales aniteriores y pos= e

. )
teriores. et

En la parte perfilada indicada con P puede NS

anve

s - . - +« & s s b
distinguirse un conducto de aspiracidn o alimentacidn A, «%s,
ath %
el cual comunica con una camara de bombeo C de forma apro-

ximadamente cilindrica.

El conducto o canaldn de aspiracidn A esta
destinado a ser puesto en comunicacidn con un deposito
(no ilustrado) que contiene el liquido de lavado que se .
ha de pulverizar sobre los cristales del vehiculo auto-

movil,
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Dentro de la cémara de bombeo C estd montado
un elemento de bombeo rotative (giratorio) arrastrado en
rotacién por un motor eléctrico cuya carcasa tiene una
brida abordonada que permite la conexibn estable a la
parte P,

El espacio ocupado por el conjunto de motor
y elemento rotativo estd ilustrado esquematicamente por

una linea de trazos e indicado con M en la figura 2.

En direccidén tangente a la camara de bombeo
C se extienden dos conductos de suministro D1 y 02’ los
cuales trasladan el liquido de bombeo emanante de la céa-

mara C hacia un dispositivo distribuidor 1, constitutivg

de la parte inferior del cuerpo perfilado ilustrado en

]
[
N . [y
- LI Y
. g%,

las figuras.

La configuracidn de la cdmara de bomheo C es

tal que cuando se pone en marcha el motor M el liquido *****
et

aspirado a través del conducto A va, segin cual sea el ‘Caes
sentido de rotacidén impartido por el elemento rotativo

s 3 3 3 -
o rotor, a alimentar a presidn el conducto de suministro ssss

o
1 o el conducto de suministro DZ' ~'::

ey T 3

D

& gl
® & &

El dispositivo distribuidor 1 estd provisto ™%

8 N
el

¢ '. . N -
de una envoltura hueca 2, constituida por dos semicascos™®

2a y 2b unidos entre si y a la parte perfilada P mediante

soldadura ultrasdnica.

-

Los semicascos 2a y 2b definen conjuntamente
una cadmara de distribucién (3) de forma aproximadamente
discoidal, dentro de la cual se extiende un diafragma fle-

xible (4), de yoma o material semejante.

« >,
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El diafragma (4) estd provisto de un borde
periférico engrosado o espesado (5) que queda bloqueado
entre los dos semicascos (2a y 2b) en el momento de la

conexidn estable de los semicascos en cuestidn.

E1l diafragma (4) estd provisto ademés de upna
parte central (6), también espesada, cuya funcibn se expli-

cara con detalle més adelante.

Entre el borde (5) y la parte central (6),
el diafragma (4) estd provisto de pliegues u ondulaciones
circunferenciales (7) que facilitan su-deformacién.

La disposicidn de montaje del diafragma (4)

s, ®

es tal que la camara (3) queda subdividida en dos compab-s.*
° L ]

timientos (8 y 9), separados uno de otro de modo imperm535:

ble al fluido.

Se ha indicado con 10 un primer conducto de  ee,

L [ ]

alimentacidn que une el conducto de suministro Dl con ef.’.
compartimiento (8) de la cdmara de distribucidn (3).

»

Sqdbe

Se indica en cambio con 11 un segundo condud}d™
Sae

de alimentacidn que comunica el conducto de suministro Q&““'

- W
aa™e

con el compartimiento (9) de la cdmara de distribucidon “e

(3).

e

Por Gltimo, se indican con 12 y 13 dos conduc-
tos de descarga de la camara de distribucidn (3) que comu-
nican respectivamente con el compartimiento (8) y con el

compartimiento (9) de dicha cémara.

Para la aplicacion a los aspersores de los

lavacristales de un vehiculo automdvil, el conducto de

N
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descarga (12) esta destinado a conectarse, por ejemplo,
al aspersor asociado al parabrisas, mientras que el con-
ducto de descarga (13) alimenta el aspersor asociado a

la luneta del propio vehiculo automévil.

Los extremos de los conductos 10 vy li opuestos
a los conductos de suministro Dl y D2 desembocan dentro
de la camara de disiribucidén (3) con bocas de salida ali-
neadas a lo largo del eje de la cémara (3) y, por consi-
guiente, con la parte central espesada (6) del diafragma
(4).

La disposicidon es pues tal que la deformacidn

del diafragma (4) lleva la parte central espesada 6 a en-

cajar, ocluyéndola, en la boca de salida del conducto 1@“02
[ ) L N
o en la boca de salida del conducto 11. S eete

La parte espesada 6 constituye por lo tanto .

aSaess
un obturador mévil, cuya accidn resulta todavia més efimaz.
L ]

e
por la presencia, en cor- :-pondencia con las bocas de sa-

lida de los conductos 10 y 11, de resaltos anulares 1l0a

L4
LT 1]
y lla, que circundan dichas bocas y se proyectan dentro. -
.l o
de la cémara 3. See
LL L)
. o=
nate
La deformacidn del diafragma 4 en ambos sentlee
LL L]
dos y el movimiento consiguiente den\la parte espesada 6
hacia los resaltos anulares 1U0a y lla estd causada por 3
la alimentacién del liquido a presién emitido por la cémara \

C hacia los compartimientos 8 y 9 de la cémara 3.

En particular, cuando el motor M estd desacti-
vado, la rdmara de distribucidn 3 estd vacia (ya que no

es alimentada) o bien se halla lleno de liquido con la
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misma presidn en el compartimiento 8 y en el compartimiento
9. En tales condiciane~, el diafragma 4 se extiende a lo

largo del plano mediano de la camara 3.

Apenas se ha activado el motor, el funcionamiento
de la bomba produce un aumento de presidén dentro del compar-

timiento 8 o dentro del compartimiento 9.

En el caso de que el funcionamiento de la bomba
se produzca en el sentido en que se produce la alimentacidn
del conducto de suministro Dl’ el liquido sowmetido a la
accién de bombco penetra en el compartimiénto 8 por el
conducto 10 y sale luego del dispositivo distribuidor por

el conducto de descarga 12. La introduccién del liquidag}e, °:

a %o
a presién en el compartimiento 8 produce la deformacidne \:
Ca®e

del diafragma 4 en el sentido correspondiente al aumento

de volumen en elcompartimiento 8 en cuestidn. Por efecto
(Y X1}

de la deformacién del diafragma 4, la parte central espases

. LY}
sada 6 se desplaza hacia la posicién ilustrada con linea

de trazos e indicada con F en la figura 3. En esa posicién;
sass
la parie engrosada aprieta contra el relieve anular lla‘ -

ca o

ocluyendo el conducto 11. S
:Q:Q.
ante

Por el contrario, cuando se hace funcionar Q%

L L 3]
el motor M en el sentido gyue produce la alimentacidn del

conducto de suministro Dz, el liquido sometido a la accidn
de bombeo penetra en el compartimiento 9 de la camara de
distribucion (3) por el conducto de alimentacidén (11),
para salir después del dispositivo distribuidor por el

conducto de descarga 1J.

Por efecto de la presién del liquido, el dia-

TN
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fragma 4 va a la posicion ilustrada con linea de punto y
raya e indicada con Fz en la figurs 1. En tal posicién,

que corresponde a un aumento del volumen del compartimiento
9, la parte central espesada 6 aprieta contra el resalto

anular 10a, ocluyendo el conducto de alimentacién 10.

La obturaci6én del conducto 11 cuando el liquido
a presion es alimentado al conducto 10 o, viceversa, la
obturacién del conducto 10 cuando el liquido a presidn
es alimentado al conducto 11, impide que por el conducto
no alimentado puedan desarrollarse fehémenos indeseados
de requrgitacidén o de reflujo del liquido sometido a la

accion de bombeo.

.. ..
: % *
Tales fendmeno: pueden manifestarse en camblos )

LY

en las bombas bidireccionales de empleo corriente cuando

los 6rganos de distribucién (por ejemplo, los aspersores
A3 31X

de los lavacristales) situados curso abajo del conducto s,
- o
] [
de suministro que estd siendo alimentado cun el fluido -
a presidn tengan obturaciones.

- \5‘.

Como es natural, el distribuidor 1, que en :VSE
ay

el ejemplo aqui ilustrado estd aplicado directamente als& %,
LT L 1N

cuerpo de la bomba bidireccional, puede constituir un elfs~

ahn b
mento aparte, conectable a distancia a la propia bomba.

Andlogamente, en vez de actuar sobre los conductos de ali- (T
mentacion 10 y 1i, el diafragma flexible 4 puede ejercer \

su accion de obturador sobre los conductos de descarga

12 y 13.
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REIVINDICACIONES

s

3

1. Dispositivo distribuidor para bombas bidirec-
cionales que comprenden un primes conducto (Dl) y un se-
gundo conducto (Dz).de'suministro, alimentados en alter-
nativa entre si con un fluido sometido a la accidn de bom-

. ;
beo, caracterizado por comprender:

- una envoltura o carcasa (2) definidora de una
camara de distribucién (3) para el fluido sometido a la

accidn de bombeo,

- un diafragma flexible (4) que subdivide dicha

camara de distribucidn (3) en un primer compartimiento

(8) y un segundo compartimiento (9), separados entre siz.'.
e a9

impermeablemente al fluido, Sete
- una pluralidad de conductos (10 a 13) dentrg =

de la envoltura (2), definidores de una primera via de J**°,

Ron®
flujo (10, 12), que atraviesa el primer compartimiento

(8) de la cémara de distribucién (3), y una seqgunda via .
SiqB®n

de flujo (11, 13), que atraviesa el segundo compartimiegtaqs,
..‘ 'Y
(9) de la cédmara de distribucidén (3); dicha primera via w;;

N § 9
wa®s
[}
-‘ﬁ
. . . LU g
son conectables, respectivamente, con dicho primer conducto

de flujo (10, 12) y dicha segunda via de flujo (11, 13)

de suministro (Dl) y dicho segundo conducto de suministro

(Dz) de la bomba;

- medios obturadores (6), asociados al diafragma
flexible (4), capacitadus para ocluir, en alternativa, di-
cha primera via de flujo (10, 12) y dicha segunda via de

flujo (11, 13), siendo tal la disposicion que, en el empleo
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del dispositivo, la alimentacidn del fluido sometido a la

accién de bombeo a dicha pfimera via de flujo (10, 12) pro-

.duce la deformacién«dei diafragma flexible (4) en sentido

A

carrespondiéqte‘al incremento wvolumétrico dei primer com-
partimiento.(8) de.la cdmara de distribucidn (3) y la oclu-
sion de la segunda via de flujo (11, 13) por parte de dichos
medios obturadores (6), mientras que la alimentacidn del
fluido sometido a la accidén de bombeo a dicha sequnda via

de flujo (11, 13) produce la aéformacién del diafragma
flexible (4) eﬂ,el sentido correspondiente al incremento
volumétrico défaé@égnéo?compéjtimiénfa'(9) de la céamara

de distfibdciﬁp‘(3) y 1a oclusi

4+

‘D “. . . »
on de la primera . via de

fiujo (10, 12)4pof parte de dichos medios obturadores (). e
L)
L]

1 . %e
. !:
i ¢ . o0t
2. Dispositivo conforme a la reivindicacidn 1,
caracterizado en que cada una dé dichas vias de flujo .
. ) aseas
(10, 123 11, 13) comprende un conducto de alimentacidn eee,
. L) L]
a a
(10, 11) eanectable a uno de dichos. conductos de suminise.
tro (Dl, DZ) y provisto dp'una‘porcién terminal (10a, 1lla)
- ' m.:;
que desemboca dentro de un compartimiento respectivo (8, -
L)
3 . L
9) de la cémara de distribucidn (3); y en que dichos med?®s
' % Sy
S an
obturadores (6) asociados al diafragma flexible (4) actdents
.h
¢ &

sobre las porciones terminales (l0a, lla) de dichos con-=ww=®

ductos de alimentacidn (10, 11).

3. Dispositivo coniorme a la reivindicucion 2,
caracterizado en que el diafragma flexible (4) presenta
una porci6n espesada (6) capaz de ocluir, en alternativa,

la porecidon terminal (10a) del conducto de alimentacidn
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13-

(10) en dicha primera via de flujo (10, i2) y la porcidn
terminal (1la) del conducto de alimentacién (11) de dicha

segunda via de flujo (11, 13).

4. Dispositivo conforme a la reivindicacidn 2

o la reivindicacién 3, caracterizado en que en la pared

de la cdmara de distribucidn (3) estan dispuestos relieves
anulares (l0a, 1lla) que circundan las pﬁrciones terminales
de los conductos de alimentacidon (10, 11) de dicha primera

via de flujo (10, lz) y de oicha segunda via de flujo (11,

13) y que estan capacitados para cooperar de modo impermea-

bilizante al fluido con dichos medios obturadores (6).

-~

5. Dispositivo conforme a cualquiera de las re

>9p S

%
]
o®

s

vindicaciones 2 a 4, caracterizado en que la camara de

distribucidn (3) tiene forma virtualmente discoidal y en
gque las porciones terminales (10a, lla) de los conducto;f

LAY

o [ ]
de alimentecidén (10, 11) de dichas vias de flujo (10, 123"
11, 13) estén dispuestos en flancos opuestos de la cémara

.
aqahe

- %

con el eje princpial de la cémara de distribucidn (3). Sete®

de distribucion (3), en posicién de alineacidn virtual

- ea%

o u -

-0

)
6. Dispositivo conforme a una cualquiera de lag; e

reivindicaciones precedentes, caracterizado en que el
diafragma flexible (4) es virtualmente circular y esta
provisto de pliegues circunferenciales (7) capaces de fa-

cilitar la deformacién elédstica del diafragma.

7. Disposiiivo confurme a una cualquiera de las

reivindicaciones precedentes, caracterizado en que el dia-




lo.

fragma flexible es de goma.

8.

Dispositivo conforme a una cualquiera de las

reivindicaciones precedentes, caracterizad~ en que dicha

envoltura (2) es integral con la envoltura o carcasa (P)

de la bomba.

9. Dispositivo distribuidor para bombas bidirecciona-

les.

Segiin se describe y reivindica en la presente

memoria descriptiva qué,cdhsta de 14_p§giﬁas foliadas y

escritas a mlquina por una sol2 cara.

Madrid, a 11 Octubre de 1984

p-a. Jaime ISERN CUVAS
P. p.

PFirmado:/Jaime Isern|Jara

L 1)
[ Bl X )

s~
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