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El invento se refiere a perfiles distanciadores lle-

nos de la aplicacidn de agente secante para acristalamiento -

aislante o similar.

Los perfiles distanciadores de forma tubular sk fa-

L34 .

brican a base de metal, por ejemplo acero o metal ligero, en -
particular sluminio. El producto de partida puede ser ungupanda
metdlica que se transforma en un perfil tubular medianﬁ?nﬁgfnr—
macién por arrollamiento y laminacidon o estampacion. Los bordes
longitudinales del perfil forman una hendidura muy estyecha o -
pueden estar unidos entre si mediante soldadura autégehaﬁ@ sol=-

dadura de aporte de material, de modo que en el Ultimo.'cd%o re-

sulta un perfil de cavidad completamente cerrada. Ademﬁﬁ,.es co
nocido el recurso de extruir distanciadores de forma tubular a
partir de metal ligero.

Los perfiles distanciadores se comercializan en ge-
neral en forma de barras, a cuyo efecto el fabricante rellena
de sgente secante las barras para acristalamientos aislantes y
lae ensambla formandoe un bastider. El bastidor se transforme -
después en el acriestalamiento aislante con dos lunes de vidrio.

El relleno de las barres de perfiles distanciedores
con un agente secante es muy costoso en trabajo y en tiempo. Se
realiza casi siempre todavia e mano, presentandose altas pérdi-
das por escurrido y adsorbiendo ya el agente secante cantidades
considerables de la humedad de la atmosfera, de modo que queda -
va limitada la capacidad de adsnrciﬁﬁ del agente cargado,

Ademas, se conoce, por ejemplo por la DE-~AS alemana

29 07 838, el recurso de formar directamente un bastidor dis-
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tanciador a partir de una banda metdlica, carg2ndose el granu-
lado de agente secante durante el perfilado en un molde de pex
fil en cajon semiabierto y dobldndose y cerrdndose a continua-

cion el perfil con el granuladoc caroado hasta obtener la forma

en pexfil de cajon definitiva. E1 perfil en cajén cerrad&°éé in

troduce seguidamente sin fin en un dispositivo de curvedo en -

L]
L X ¥ ]

el que se producen trozos de bastidor en U conformadce

en angu
lo recto. A partir de dos trozos de bastidor en U se enéémﬁlan

después por enchufe unos bastidores rectangulares. Durante el

manejo de los trozos de bastidor rellenos no se puede impedir

que el agente secante escurra saliéndose de las abertu}g;°bre-

vistas en los extremos. Ademads, la costura de reboxdeadﬁ$ﬁb es

hermética a los gases, de modo que el agente secante adibrbe -
humedad de la atmésfera.

El cometido del invento consiste en crear un perfil
distanciador para aplicarle un agente secante, protegiéndose -
eon medios sencillos contra la accion de gas o aire y humedad
v gue puede igualmente manejarse bien,

Este problema se resuelve por medio de les caracterig
ticas expuestas en las reivindicaciones, Otras ceracteristicas
esenciales del invento se exponen por medio de las reivindica-
ciones subordinadas. El invento se explica a continuacién con
més detalle a titulo de ejemplo haciendo referencia al dibujo.
Muestran:

La figura 1, una seccidn transversal a traves de la
banda de agente secante (a escala fueriemente ampliada),

La figure 2, una vista en planta de la banda de agen
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te secante, parcialmente en alzado, y

La figura 3, en perspectiva, un trozo de perfil dis-

tanciador lleno de la banda de agente secante,

La disposicidn del agente secante entre las bapdas 1

y 2 se prevé convenientemente de tal manera que el agente se-

cante escurra hacia fuera en cantidades considerables al c?:ta:

transversalmente - la banda, Como se ha reproducido en lqs.figu-

ras 1 y 2, el agente secante 5 puede presentar estructura grany

lar o también estar en forma de polvo.
N ....‘.

La forma de la seccidn transversal de la aplicgeidn

de agente secante esta diseflada de modo que encaja cﬁmndéhante

en la cavided de un perfil distanciador. En este caso, ia for-

ma de la seccidn transversal de la aplicacién de agente secan-
te puede ajustarse de manera ventajosa a la forma de la seccion
transversal usual del perfil distanciador-de seccion transversal
minima que se encuentre en el mercado, y puede preverse gque pa-
ra mayores secciones transversales de los perfiles distanciadpg
res se introduzcan yuxtapuestas en la cavidad del perfil distan
ciader des o varias bandas de agente secante. La aplicacion de
agente secante se elabora de preferencis directamente al efec-
tuar el perfilado de tuboe distanciadores. En este cantexto, es
ya conocido por la patente norteamericana 3 380 145 y por la -
DE=~AS alemana 29 07 838 el recurso de dejar que agente secante
suelto escurra durante el perfilado continuo sin fin hacia den
tro de un molde previo del tubo distanciador doblado aproxima-
damente en forma de U. En el marco del presente invento, la apli

cacidn de agente secante en forma de banda de acuerdo con el in
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vento se introduce continuamente en el molde previo todavie -

abierto, luego se cierrs el molde hasta obtener la forme de tu

boc definitiva y a8 continuacidn se cortan trozos a partir dﬁ la

barra sin fin. La nueva aplicacion de agente secante gerantiza
* [ ]

esse °

entonces que casi no se pierda agente secante por la accion -

del corte.

Esta posibilidad del corte transversal de la bprea -

perfilada sin fin en trozos no existia en el estado indicado de

la técnica a causa del peligro de la pérdida del agente secante

por escurrido hacia fuera de los trozos de tubo. Por el:euntra-

rio, los perfiles distanciadores tubulares llenos de agente se-

cante tienen que doblarse o ensamblarse inmediatamenie gara ob-

tener bastidores cuadranculares cerrados. En cambio, el invento

prevé la posibilidad de empaguetar en laminas herméticas a los -

i

(5]

gases varios -tubos distanciadores tortados en trozos y llenos

de la nueva aplicacion de agente secante de forma de banda y -
eemercializarloe en ecta forma. Ademas, puede estar previsto -
convenientemente que los extremos de las aberturas de los tubos
gean taponados,por ejemplo con masa butilica u otra mesa semejap
te facilmente deformable,la cual se puede retirar da nuevo con mg
dios sencillos cuando se trabaje la barra tubular taponada duran=-
te la fabricacién de un bastidor.Esta variante de acuerdo con el
invento es especialmente ventajosa cuando se fabrican perfiles -
de forma tubular cerrados y soldados en la costura longitudinal
en los que estdn estampados iinicamente los agujeros de difusidn

que se perforean solo durante la fabricecidn del bastidor. El -

taponamiento o sellado de los extremos producidos por el corte =
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en trozos garantiza en este caso una obturacidn especialmente
efectiva de la cavidad de los trozos de tubo contra la atmés-
fera exterior y, por tanto, una proteccion del agente secante
en la nueva aplicacion de agente secante en forma de baqff.Qog
tra la absorcidn de humedad de la atmdsfera exterior, de mane-
ra que puede ser suficiente qug los trozos de tubo se comercia
licen empaquetados del modo usual y se doblen en forma ?q‘kas-
tidores distanciadores en un momento posterior, preferiblemen-
te segin las enseBanzas de la solicitud de patente eurqpgg, -

0 009 703. A

La figura 3 muestra un trozo de tubo 6 que est® ‘ce-

rrado por una costura de soldadura longitudinal 7. En ??:%Fd°
longitudinal, que quedaré orientado hacia el espacio interior
del acristalamiento aislante en el bastidor distanciador, estan
practicadas unas depresiones 8, preferiblemente estampadas, que
se perforan durante la fabricacién del bastidor hacia la cavi-
ded 9 del trozo de. tubo, de modo que la banda de agente secan-
te 10 dispuesta en la cavidad 9 (dibujada dicha banda con linea
de trazns) pueda actuar de la manera deseada sobre la atmbsfe=~
ra interior del scristalamiento aislante. No se ha ilugtradc el
taponamiento del tubo 6 a fin de que no resulte perjudicada la

claridad del dibujo.

La utilizacion ¢ la aplicacidén de agente secante de -
forma de banda de acuerdo con &1 invento para la fabricacidn -
de trozos de tubo distanciador soldados no era evidente sin més
ni mas, puesto que al soldar los tubos pueden actuar temperatu-

ras de hastae aproximadamente 1502C sobre la banda de agente =
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secante. La seleccion de material preferida para las bandas 1
y 2 y.la clase de unidn preferida de las bandas contribuyen =
a que la nueva aplicacion de agente secante pueda empleafsp -

para esta finalidad de uso importante y especialmente refitgble,

Por tanto, el invento hace posible que se puedan llg
nar de agente secante trozos de tubo distanciador sin up.ggstn
especial, a saber, también a madquina durante el proceso?gﬁ;pe;
filado de los tubos., Hace posible ademas de manera ventajosa que

se puedan comercializar trozos de perfil distanciador l}gpps de

agente secante v se puedan trabajar a continuacian sin:m;&ﬁdas

preventivas especiales. cre,
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- REIVINDICACIONES -

l,~ Perfil distanciador lleno de un agente secante =
para un acristalamiento aislante o similar, caracterizado por-

que estd cerrado por medio de una costura de soldadura lpngi-

tudinal, hay practicadas, preferiblemente estampadas, unas de=

presiones en el lado longitudinal que mira en el bastidor «dis-

tanciador hacia el espacio interior del acristalamientdgpislag

te, al menos una banda de agente secante esta encajada en la =-

cavidad y el tubo est3 taponado por el lado de los extrengs,

2.~ Perfil distanciador segln la reivindicac&éhfl, ca

LN ]

racterizado porque la banda de agente secante se introgutd in-
mediatamente en un molde previo abierto del tubo duran&é'el pexr
filado de tubos distanciadores, luego se cierra el molde pre-

vio hasta obtener la forma definitiva del tubo y a continuacion

se cortan trozos de la barra de tubo distanciador sin fin.,

3.~ Perfil distanciador segun las reivindiceciones -

anteriores, caracterizado porque el tubo presenta en la cavidad

ung apliecaeidn de agente secante.

4.~ "PERFIL DISTANCIADOR LLENC DE UN AGENTE SECANTE
PARA UN ACRISTALAMIENTO AISLANTE O SIMILAR",

Tal como se describe y reivindica en la presente Me-



moria Descriptiva que consta de ocho hojas escritas a maguina

por una sola cara y de sus correspondientes dibujos.

Madrid,. 1 RGO, 1983
“a :
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