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Esta invención  se r e f ie r e  a im presos en papel c o n ti­
nuo y , de un modo más e sp e c if ic o , a im presos en papel continuo 
que se u t i l i z a n  en sistem as de correspondencia p o s ta l  autom ati 
zade.

La correspondencia masiva a p o s ib le s  c l ie n te s  o para
o tro s  f in e s  es cada vez más popu lar y han surgido muchos s i s t e
mas para  f a c i l i t a r  la  au tom atización  del proceso p o s ta l .  En a l
gunos sistem as, se  u t i l iz a n  conjun tos con tinuos de sobres en
lo s  que la s  d irecc io n es  se  pueden poner po r una im presora de
ordenador y l le n a r s e  después con e s c r i to s  o medios s im ila re s .

* +** *O tros sistem as comprenden e l  empleo de conjun tos de sobre*o-e- 
rrad o s  lle n o s  en lo s  que se imprime inform ación variable.¡& d*el 
contenido a tra v é s  de una p a r te  del sobre u til iz a n d o  lu g a re s  
e leg id o s  de m a te ria le s  de tra n s p o r te  de imágenes como ee 
carbón.

O tros u t i l i z a n  t i r a s  p o r ta d o ra s . Por ejem plo, en.un
sistem a de la  tecn o lo g ía  a n te r io r ,  una t i r a  continua alayg&da

. .

de p a p e l, p ro v is ta  de margenes p e rfo rad o s de co n rro l lleve-? de
* * * *una forma a l te r n a ,  sobres y p ape l con membrete que se pegan a l
*  * *

so po rte  de una forma sep a rab le . La t i r a ,  con lo s  sobres y lo s  
p apeles con membrete unidos se  alim enta a tra v é s  de l a  impreso 
ra  de un ordenador o equipo s im ila r ,  en cuya operación  se pone 
la  d irecc ió n  en e l  soore y e l  papel con membrete se imprime 
con la  inform ación que se desea hacer l l e g a r  a l d e s t in a ta r io .  
Después de im presos, e l sobre y e l papel con membrete adyacen­
t e  se separan de la  t i r a  p o rtado ra  y e l  p apel con membrete se 
in tro d u ce  en e l sobre y se echa a l  co rreo . Finalm ente se des­
tru y e  la  t i r a  p o rta d o ra .

Otro sistem a u t i l i z a  sobres aue van colocados de una 
forma separab le  sobre una t i r a  portadora  y en lo s  oue se  ponen



l a s  d irecc io n es  m ien tras se  alim entan  a t ra v é s  de una impreso, 
ra  continua o equipo s im ila r . Los sobres se qu itan  entonces y 
se lle n a n  con e l m a te ria l destinado  a l d e s t in a ta r io .  P a r ta  de 
la  t i r a  po rtado ra  es de t a l  n a tu ra le z a  que, después de haberse  
quinado e l sobre, se puede im prim ir para la  f in a lid a d  que se 
desee . E ste  t ip o  de construcc ión  se  i l u s t r a  en la  p a te n te  U.S. 
2 .824.686, pub licada e l 25 de Febrero de 1958 a nombre de Ha- 
m ilto n .

Cada uno de lo s  sis tem as a n te r io re s  tie n e  sus v en ta ­
ja s  y sus in co n v en ien tes . Por ejem plo, en lo s  conjuntos c o n ti-

* *6* *nuos de sobres, como e s to s  no se elaboran necesariam ente ,lado  
con lado y a l  mismo tiempo que e l m a te ria l que se introchgge. en 
lo s  mismos, es p o s ib le  in t ro d u c ir  en un sobre o tro  m a te ria l
por e r r o r .  ' . l i ­

cuando se  t r a t a  de con jun tos de sobre preparados y ce, 
rrad o s  se e v ita  e s ta  d i f ic u l ta d  pero r e s u l ta  ev iden te  e l .d e s t i
n a ta r io  que no e s té  rec ib iendo  una comunicación personal* en e l

. .

sen tid o  de ap arecer como una c a r ta  p erson a l o s im ila r .  -
i  *  * *Cuando se  t r a t a  de sobres y p ap e les  con membrete,mon­

tados en so p o rte s , se ev itan  l a s jd i f i c u l t a d e s  a n te r io re s ,  pero 
en v i s t a  de que t ie n e  que t i r a r , l a  t i r a  p o rta d o ra , e l  sistem a 
re s u lts ^ á a s  costoso  que lo  aue s e r la  d eseab le .

En e l  ceso de la  construcc ión  de Hamilton, an tes  de 
poderse u t i l i z a r  la  t i r a  p o rtad o ra  para im prim ir, es n ecesa rio  
q u i ta r  e l  so b re . Por lo  ta n to , no re s u lra  p rá c tic o  im prim ir un 
e s c r i to  en la  t i r a  po rtado ra  después de quitado  e l  sobre y t e ­
ner la  seguridad  desque sea p recisam ente  ese  e s c r i to  e l  que se 
in tro d u zca  en e l sobre apropiado . En o tra s  p a la b ra s , e l  d ispo­
s i t iv o  de Hamilton t ie n e  lo s  mismos inconven ien tes que l a s  es­
t ru c tu ra s  co n tin u as de so b res .
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La p re se n te  invención  t ie n e  por f in a l id a d  re s o lv e r  

uno o más de lo s  problemas a n te r io re s .
El ob je to  p r in c ip a l  de la  invención  es p ropo rc ionar 

un impreso en p apel continuo nuevo y perfeccionado p ara  se r  
u t i l iz a d o  en sistem as de correspondencia au tom atizada, que ev i 
t a  lo s  problemas de in tro d u c ir  e s c r i to s  erróneos en so b re s , 
o fre c e  la  capacidad de env iar una c a r ta  muy p erso n a lizad a  a l 
d e s t in a ta r io  y reduce e l d esperd ic io  de m a te r ia le s .

Una modalidad de la  invención oue s irv e  de ejemplo 
consigue e l ob je to  a n te r io r  en un impreso com ercial que com-

I* -prende una capa única a largada de papel que t ie n e  medios L̂e
I *alim entación  a l  menos en un margen lo n g itu d in a l . Una linflsa Ion  

g i tu d in a l  de d eb ilitam ien to  queda adyacente a l margen pero  se­
parada d e l mismo su fic ien tem en te  para e l alo jam ien to  de Ixfs me 
d io s  de a lim en tación  co rresp o n d ien tes , defin iendo  una t i r a  de
alim en tac ión  sep arab le  y una ho ja  p r in c ip a l .  Una p lu ra lid ad * d e* **.l ín e a s  tra n s v e rs a le s  de d eb ilitam ien to  se ex tienden  a t r a t é s

*  * *  *de l a  banda con tinua para  d iv id i r  la  ho ja  p r in c ip a l  en hpáas 
a l te rn a s  que f a c i l i t a n  e l  t r a b a jo  p o s ta l  y h o jas  p o rta d o ra s .d e  
mensaje teniendo la s  ho jas que f a c i l i t a n  e l  tra b a jo  p o s ta l  una 
lo n g itu d  en e l sen tido  lo n g itu d in a l de la  banda cnntinua que 
es una mínima fra c c ió n  de la  lo n g itu d  de cada hoja p o rtad o ra  
de l e s c r i to .  En l a s  ho jas que f a c i l i t a n  e l  tra b a jo  p o s ta l  hay 
medios su je to s  que actúan con la s  mismas p ara  d e f in i r  p a r te s  
p o s ta le s  para l a s  h o jas p o rtad o ra s  del asunto e s c r i to .

Según una forma de l a  invención , lo s  medios que f a c i ­
l i t a n  e l tra b a jo  p o s ta l  comprenden un sob re . Según o tra  modali 
dad de la  invención lo s  medios que f a c i l i t a n  e l tra b a jo  p o s ta l  
comprenden una e t iq u e ta ,  m ien tres oue, según una te rc e r a  modal 
dad de la  invención , lo s  medios f a c i l i t a n  e l  tra b a jo  p o s ta l
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comprenden una plancha de rep ro d u cc ió n  en m u lt ic o p is ta .
En una forma p re f e r ib le  de l a  in ven c ió n , l a  h o ja  por­

ta d o ra  d e l e s c r i to  es una c a r ta  con membrete.
Cuando e l  impreso com ercial con tinuo  e s tá  d e s tin ad o  a 

o f re c e r  una c a r ta  con una a p a r ie n c ia  to ta lm en te  p e rso n a l, la s  
l in e a s  de d e b ilita m ie n to  e s tá n  d e f in id a s  por p e rfo rac io n es  que 
t ie n e n  hendiduras y en laces a l te r n o s ,  s ien do  lo s  en laces  de Ion 
g itu d  su fic ien tem en te  c o r ta  p a ra  hacer que l a  ho ja  p o rta d o ra  del 
e s c r i to ,  cuando se  sep ara  d e l  conjun to  d e l im preso, ten g a  l a  
a p a r ie n c ia  v is u a l  de una ho ja  c o rta d a .

Otros o b je to s  y v e n ta ja s  r e s u l ta r á n  e v id en te s  Tsa*la*.d e sc r ip c ió n  que s ig u e , tomando como r e f e r e n c ia  lo s  dibuj<oa*'hd- 
ju n to s .

La f ig u r a  1 es una v i s t a  en p la n ta  de un im préaé-co - 
m erc ia l continuo hecho según l a  invención .

La f ig u r a  2 es una v i s t a  en p e rs p e c tiv a  de l a  long itud
* **.de un  impreso com erc ia l con l a s  p a r te s  que lo s  componen'Repara­

das unas de o t r a s .  *
En l a  f ig u r a  1 se  i l u s t r a  una m odalidad de imprbso c<y-+ +*

m a rc ia l con tinuo , hecho según l a  in ven c ió n , para s e r  u t i l iz a d o  
en s is te m a s  p o s ta le s  au tom atizados, que se  expone como ejem plo, 
y que se  v e rá  que comprende una ú n ica  banda con tinua  a la rg a d a  
de papel 10. Jun to  a  lo s  m árgenes lo n g i tu d in a le s  12 y  14 de l a  
banda con tinua  10 hay una s e r i e  de ag u je ro s  perfo rados 16  que 
d e fin e n  márgenes p erfo rad os de c o n tro l , como se  sabe.

También hay l ín e a s  lo n g itu d in a le s  de d e b ilita m ie n to  
18 adyacen tes a lo s  márgenes lo n g i tu d in a le s  12 y 14, pero  h ac ia  
d en tro  de lo s  márgenes p e rfo rad os de c o n tro l  16 . Las l ín e a s  de 
d e b ilita m ie n to  18 d efinen  t i r a s  de a lim en tac ió n  se p a ra b le s  20 

adyacen tes a lo s  márgenes lo n g itu d in a le s  12 y 14 de l a  banda con30
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t ín u a  10. La zona de l a  banda con tinua 10 e n tre  l a s  l ín e a s  de 
d e b ilita m ie n to  18 d e fin en  una h o ja  p r in c ip a l ,  in d ic a d a  en gene­
r a l  por l a  r e f e r e n c ia  22.

T ran sv e rsa le s  a l a  banda co n tin u a  10 y abarcando de 
lado  a  lado hay l ín e a s  de d e b ilita m ie n to  24 y '5 . Según se  verá  
en l a  f ig u ra  1 , de l a  p a r te  s u p e r io r  a  l a  i n f e r io r ,  una l í n e a  
t r a n s v e r s a l  de d e b il i ta m ie n to  24 vá segu ida  a r e l a t i v a  c o r ta  
d is ta n c ia  por una l ín e a  t r a n s v e r s a l  de d e b ilita m ie n to  26 para 
d e f in i r ,  como p a r te  de l a  h o ja  p r in c ip a l  20 , una h o ja  que f a c i ­
l i t a  e l  t ra b a jo  c o s ta l  28. Continuando a  p a r t i r  de l a  l ín e ^  de

** *d e b ilita m ie n to  26 h ac ia  abajo  en d ire c c ió n  a  l a  l ín e a  s ig u ie n te
de d e b ilita m ie n to  24, e n tre  l a s  dos queda d e f in id a  una Rd3a por
ta d o ra  d e l e s c r i to  30. Cuando se  emplea un im preso com ercia l**.*
continuo  en un s is tem a  p o s ta l  au tom atizado , que e s ta  d estin ad o  
a o f re c e r  c a r ta s  de tip o  p e rso n a l, l a  h o ja  p o rtad o ra  d e l e s c r i to  
30, e n  su  borde s u p e r io r  e s ta r á  p ro v is ta  de ana p a r te  im presa 
32 en forma de un membrete de t ip o  norm al.

* ***Se o b se rv a rá  que e l  tamaño de l a  h o ja  p o rtad o ^ g id e l 
e s c r i to  30 es considerab lem ente  mayor que e l  tamaño de la**hoja 
que f a c i l i t a  e l  t r a b a jo  p o s ta l  28. Expuesto de o tro  modo, l a  
lo n g itu d  de l a  h o ja  que f a c i l i t a  e l  t r a b a jo  p o s ta l  28 , en  e l  
se n tid o  lo n g i tu d in a l  d e l con jun to  d e l im preso , c o n s ti tu y e  tá n  
so lo  una pequeña f r a c c ió n  de l a  lo n g itu d  de l a  h o ja  p o rtad o ra  
d e l e s c r i to  30 medido en  e l  se n tid o  lo n g i tu d in a l  d e l im preso .

En e l  caso norm al, l a s  l in e a s  de d e b ilita m ie n to  18,
24 , y  26 queden s i tu a d a s  normalmente de modo que l a  h o ja  p o r ta ­
dora d e l e s c r i to  30 tenga una dim ensión de 216  mn. por 279 mm., 
que e s  e l  tamaño t r a d ic io n a l  de una c a r ta  con membrete. La ho ja  
que f a c i l i t a  e l  t r a b a jo  p o s ta l  28, como es ló g ic o , te n d rá  una 
anchura de 216  mm cuando se u t i l i z a  en e s te  s is tem a pero su Ion30
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g itu d , p a ra  una m odalidad como l a  i lu s t r a d a  en l a  f ig u ra  1 , te n ­
drá aproximadamente 76 mrn.

En l a  m odalidad i l u s t r a d a  en l a  f ig u ra  1, l a  h o ja  que 
f a c i l i t a  e l  t r a b a jo  p o s ta l  28 l l e v a  un so b re  de t ip o  t r a d ic io n a l  
34 que t ie n e  una so lap a  p legada 36 , re p re se n ta d a  en p o s ic ió n  ce­
rra r  , pero s in  h ab e rse  pegado e l  r e s to  d e l  so b re . Una goma 38 
de f á c i l  desprend im ien to , a d h ie re  l a  so lap a  d e l  sobre  36 a  l a  
ho ja  que f a c i l i t a  e l  tra b a jo  p o s ta l  28.

Normalmente, e l  so b re  34 s e rá  un sobre  com ercial de 
tamaño normal y , como t a l ,  s e r á  mayor que l a  ho ja  que f a c i l i t a
e l  t r a b a jo  p o s ta l 28. A sí, e l  borde i n f e r io r  40 d e l so b rea se*ex tien d e  h ac ia  a b a jo , como se i l u s t r a  en l a  f ig u ra  1 , has*6a e l
punto en e l  que se  superpone a l  borde s u p e r io r  de la  h o ja ^ p o r-* * *ta d o ra  d e l e s c r i to  30 y , de un modo e s p e c íf ic o ,  e l  membrete* 32.
Esto no solam ente no es motivo de o b jec ió n , s in o  que de hecho
es d e se a b le , co r l a s  razones s ig u ie n te s :  en l a  p r á c t ic a ,  l a 'h o j a* **,
que f a c i l i t a  l a  la b o r  p o s ta l  28 se  t i r a  después de habera& .áepa-****rado e l  sobre  34 de l a  misma y , por lo  ta n to ,  se  d e s p e rd ic ié . Po%* 
c o n s ig u ie n te , cuanto  menor se a  l a  h o ja  28, menor s e rá  e l.& ésp er 
d ic io .  Como l a  im presión  en  una c a r ta  con membrete se hace en 
máquina de e s c r i b i r ,  im presora de ordenador ó equipo s im i la r ,  y 
nunca se  hará  por encima d e l membrete 32 , l a  c o n s tru c c ió n  i l u s ­
tra d a  en l a  f ig u ra  1 reduce e l  d e sp e rd ic io , pero asegura  que e l  
sobre  34 se coloque de modo que l a  p a rte  de l a  ho ja  30 en l a  que 
se  e s c r ib e  quede expuesta  e im presa cuando e l  conjunto se  p repa­
r a  en l a  im presora de un ordenador.

En una m odalidad de mayor p re fe re n c ia , la s  l in e a s  de 
d e b i l i t a c ió n  18 , 24 y 26 son p e rfo rac io n es  ex trao rd in a riam en te  
f in a s  de modo que, cuando l a  h o ja  28 se  q u i ta  de l a  h o ja  p o r ta ­
dora d e l  e s c r i to  30 , jun to  con la s  t i r a s  de a lim en tac ió n  20 , l a
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ío ja  30 ten d rá  bordes que se  p resen tan  como lo  h a ría n  lo s  bordes 
ie c a r ta  con membrete de t ip o  t r a d ic io n a l  de papel co rtad o . 
2on e s te  f i n ,  l a s  l ín e a s  de d e b ilita m ie n to  18 , 24 y 26 e s tá n  f o r ­
ondas so r p e rfo rac io n es  d e f in id a s  por hend iduras y e n la c e s  a l t a r ­
los. Los en laces son  su fic ie n te m e n te  f in o s , ó sea  ten d rán  una 
Longitud su fic ien tem en te  c o r ta  para  que, cuando se  rompe l a  l í -  
íea de d e b il i ta m ie n to , no r e s u l t e  ap a ren te  e l  borde rasgado  ca­
r a c te r í s t i c o  de l a s  p e rfo ra c io n e s  de t ip o  t r a d ic io n a l .

Se d e sc rib e n  p e rfo ra c io n e s  de e s ta  c la s e  p r e f e r ib le  en
La s o l i c i t a d  o en d ien te , ced ida  en común, de David 3 . S c h n its e r ,**. *is de s e r i e  302.571 p resen tada  e l  15 de Septiem bre de l . 3 8 í ? * t i -<s**,bulada "P e rfo rac ió n  de Bandas co n tin u as con D ientes Fino?'**y cu­
ra d e sc r ip c ió n  se  in co rp o ra  en l a  p re sen te  a t í t u l o  de r e f e r e n -  
l i a .  Para lo s  f in e s  p re se n te s , es s u f ic ie n te  in d ic a r  q u e -lo s  en - 
Laces e n tre  la s  hend iduras que forman l a s  p e rfo ra c io n e s  que d e f i 
ien  l a s  l ín e a s  de d e b il i ta m ie n to  t ie n e n  lo n g itu d e s  de no más de* **raproximadamente 0 ,254  mm y son en número s u f i c i e n te  para  "empecer 
ma r e s i s t e n c ia  a l  e s t a l l id o  d e l  orden de aproxim adam ente 4 a 
173 kg/m. l i n e a l  de lo n g itu d  de l ín e a  co rresp o n d ien te  d e ^ d e b i l i -

Según se  v e rá  en l a  f ig u r a  2, y como se  ha in d icad o  
in te rio rm en te , e l  impreso se  p rep a ra  en una im presora de o rdena- 
Lor, de modo que l a  d ire c c ió n  44 quede en l a  p a rte  f r o n t a l  del 
aobre 34. El sobre  se  q u i ta  en tonces de l a  h o ja  dúe f a c i l i t a  l a  
Labor p o s ta l  28 que, a su  v ez , se  se p a ra , ju n to  con l a s  t i r a s  de 
a lim entación  20, de l a  ho ja  p o rtad o ra  d e l e s c r i to  30 , en l a  que 
ra se  ha preparado un e s c r i to  46 a l  p asar a tra v é s  de l a  im pre- 
aora d e l ordenador inm ediatam ente después de l a  im presión  de l a  
l i r e c c ió n  44 en e l  sob re  34- A sí, e l  sobre con l a  d ire c c ió n  34 y 
La h o ja  e s c r i t a  30 permanecen siem pre ju n ta s  rem itiendo  l a  in tro ,
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ducción  de l a  h o ja  30 en e l  so b re  34 inm ediatam ente después de 
separado  lo s  componentes, como se  i l u s t r a  en l a  f ig u ra  2 . De es 
t e  modo, e l  s is tem a  e v i ta  e r ro re s  comunes en o tro s  s is te m a s  de 
so b res  au tom atizados.

Aunque no se  i l u s t r a  en l a  p re se n te  Memoria, se  com­
prenderá  que o tro s  d is p o s it iv o s  que f a c i l i t e n  la  la b o r  p o s ta l  
se  pueden a so c ia r  con l a  h o ja  28, según se  desee.

Por lo  expuesto  an te rio rm e n te , se  comprenderá que un 
im preso com ercial co n tin u o , hecho según l a  invención , e v i t a  lo s  
problem as de l a s  e s t ru c tu ra s  de la  te c n o lo g ía  a n te r io r .  Jjop 
e r ro re s  de envíos in c o r re c to s  s e  reducen a l  mínimo puesto  "que, 
en todo momento, e l  sobre  con l a  d ire c c ió n  y e l  e s c r i to  man
tie n e n  adyacentes y se  p rep aran  de una forma v ir tu a lm e n te  sim ul* ** * * ta n e a . **'*

Al mismo tiem po, e l  d e sp e rd ic io  asociado  an terio rm en te
con e l  empleo de productos d e l t ip o  de so p o rte  se reduce 'K & ta-
blem ente puesto que e l  so p o rte  e l  papel con membrete están*en

. . .l a  misma h o ja  de p a p e l. F inalm ente , u t i l iz a n d o  l a  modalíd&g de 
l a  in ven c ió n  que emplea p e rfo ra c io n e s  f in a s  como l í n e a s . ^ . d e ­
b i l i ta m ie n to , l a  h o ja  p o rtad o ra  d e l e s c r i to  30, cuando se  separe 
d e l r e s to  de lo s  componentes, t ie n e  l a  a p a r ie n c ia  en lo s  bordes 
e q u iv a le n te s  a l a  de una c a r ta  con membrete de papel co rtad o  
o frec ien d o  de e s te  modo una c a r ta  de t ip o  p e rso n a l.

D e sc r ita  su fic ien tem en te  l a  n a tu ra le z a  de l in v e n to , 
a s í  como l a  manera de r e a l i z a r lo  en l a  p r á c t ic a ,  debe h ace rse  
c o n s ta r  que la s  d isp o s ic io n e s  an te rio rm en te  in d icad as  son su s­
c e p t ib le s  de m od ificac iones de d e ta l le  en cuanto no a l t e r e n  su 
p r in c ip io  fundam ental.
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REIVINDICACIONES
1 .  -  Impreso com ercial continuo p a ra  co rrespondencia  

p o s ta l  au tom atizada, c a ra c te r iz a d o  porque se  c o n s titu y e  por una 
s o la  banda a la rg ad a  de papel que t ie n e  medios de a lim en tac ió n  
por lo  menos en un margen lo n g i tu d in a l ;  una l in e a  lo n g i tu d in a l  
de d e b ilita m ie n to  adyacen te a l  margen ó márgenes pero separada  
de lo s  mismos su fic ie n te m e n te  p ara  que e l  medio de a lim e n ta c ió n  
co rresp o n d ien te  d e f in a  una t i r a  de a lim en tac ió n  sep a rab le  y una 
h o ja  p r in c ip a l ;  una p lu ra l id a d  de l ín e a s  t r a n s v e r s a le s  de d e b i­
l i ta m ie n to  que se  ex tien d en  a t r a v é s  de l a  banda con tinua  parao +*, *d iv id i r  l a  h o ja  p r in c ip a l  en h o ja s  a l te rn a s  para  f a c i l i t a r * í a  
ta r e a  p o s ta l  y h o jas  p o rtad o ras  d e l e s c r i to ,  ten iendo  cada*una 
de l a s  h o jas  que f a c i l i t a n  l a  la b o r  p o s ta l  una lo n g itu d , en e l  
s e n tid o  lo n g i tu d in a l  de l a  banda con tinua de p ape l, que ^s^&na 
pequeña f ra c c ió n  de l a  lo n g itu d  de cada h o ja  p o rtad o ra  d e l  es­
c r i to  en e l  se n tid o  lo n g i tu d in a l  de l a  banda co n tin u a ; y me&ios 
para  f a c i l i t a r  l a  la b o r  p o s ta l  s u je to s  de una forma solta^hl& a 
la s  h o ja s . ^

2 .  -  Impreso com ercial continuo según la  re iv inó& e^ción  
1 , c a ra c te r iz a d o  porque lo s  medios que f a c i l i t a n  l a  la b o r  p o s ta l 
comprenden un so b re .

3.  -  Im preso com ercial continuo según l a  re iv in d ic a c ió n  
1 , c a ra c te r iz a d o  porque lo s  medios que f a c i l i t a n  la  la b o r  p o s ta l 
c o n s is te n te  en un so b re  y l a  h o ja  p o rtad o ra  d e l e s c r i to  es  una 
c a r ta  con membrete.

4 .  -  Impreso com ercial continuo según l a  re iv in d ic a c ió n  
1 , c a ra c te r iz a d o  porque e l so b re  e s tá  parc ia lm en te  y ux tapuesto  a 
l a  c a r ta  con membrete.

5 .  — Im preso com ercial continuo  3egún l a  r e iv in d ic a c ió n  
1 , c a ra c te r iz a d o  porque no e x is te  banda co n tin u a  p o rta d o ra  y por
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ue l a  mayor p a r te  de l a  ho ja  p o rtad o ra  d e l e s c r i to  queda expues 
;a p ara  l a  im presión  de c a ra c te re s  de com unicación en l a  misma.

6.  -  Im preso com ercial continuo según la s  r e iv in d ic a c io  
tes 1 a  5 , c a ra c te r iz a d o  porque l a  l in e a s  de d e b ilita m ie n to  e s -  
:án d e f in id a s  por p e rfo ra c io n e s  que t ie n e n  hendiduras y en laces  
t l te rn o s  de lo n g itu d  su fic ie n te m e n te  c o r ta  p ara  hacer que l a  ho­
ja p o rta d o ra  d e l e s c r i to  tenga  l a  a p a r ie n c ia  v is u a l  de una h o ja  
to rtad a .

7 .  -  Im preso com ercial continuo según la s  r e iv in d ic a c io
tes 1 a  6 , c a ra c te r iz a d o  porque lo s  medios s u je to s  a l a s  h o jas
tara f a c i l i t a r  l a  la b o r  p o s ta l ,  cooperan con l a s  ho jas p á rá 'd e f i-

***+t i r  elem entos de co rresp on d enc ia  para l a s  h o ja s  p o rtad o ras* d e l 
e s c r i to . **.*

8.  -  Impreso com ercial continuo según l a  r e iv in d ic a c ió n
, c a ra c te r iz a d o  porque la s  l in e a s  de d e b ilita m ie n to  e s tá s  d e f i -

tidas por hendiduras y en laces  a l te rn o s  donde lo s  e n la c e s^ tíe n e n
* ***.ongitudes no s u p e r io re s  a aproximadamente 0 ,254  mm, y eááú& en 

túmero s u f ic ie n te  para  p ro p o rc io n ar una r e s i s t e n c ia  a l  e ^ tg ^ lid o  
íe l orden  de aproximadamente 7 1 ,4  -  178,50  kg/m. l i n e a l  d ^ 'lo n g l  
:ud de l a  l ín e a  de d e b il i ta m ie n to .

9 .  -  Impreso com ercial continuo p a ra  co rrespondencia  
?o s ta l au tom atizada; t a l  y como queda su stan c ia lm en te  d e s c r i to  
m l a  p resen te  Memoria, e i lu s t r a d o  en lo s  d ibu jo s a d ju n to s .

E sta Memoria co nsta  de 10 h o jas e s c r i t a s  a máquina por 
ma s o la  ca ra .

M adrid, 2 4 ABO. 1384
UARCO INOORPORATED.
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