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LaAnresente invencién se refiere de modo general
a un molde marz rejilla, su avnlicacién para la obtencidén -
de rejillas vor moldeado, un procedimiento de febricacidén
de %=l molde, y un anarz=to adapiado varas asegurar la reali
zacién de tal vrocedimiento y los nroductos resultantes -
del mismo. La invencién se anlica de modo iﬁteresante, ve-
ro no exclusivo, al cammo de las rejillas de oroteccién na
ra altavoces.

Como ya es sabido, la mayor varte de los lapXdes
vara rejillas actualmente conocidos estén adéptados}gg%a -
febricar sobre todo rejillas en forma de placas, pldhas o
curvas, verforadas con agujeros. . .

Tarbidn se conocen otras rejillas obtenidas’ vor
nzdio de hilos, metélicos, compuestos o de materia plésti-
ca, aue se entrelazan a la manerea por ejemvnlo de las, . pre.Jji-
lles de sillas. La estética de tales rejillas con en?ge}a—
zanientos de hilcs resulte en general me jor valorada:éﬁa -
la de las rejillas entes citadas nerforadas con agujééﬁg.

Tales rejillas con entrelazamientos de hilbﬂ"%pg
sentan sin embargo &l inconveniente de resultar & un eleva
do vnrecio de costo. En efecto, generalmente ge fabrican en
enches bendas muy lerges que se recortan segin las necesi-
dades; de ello resulta imvortantes nérdidas de material, -
en narticular en ¢l caso de rejillas clrculares, Ademés, -
en 1l caso de hijos metédlicos, se nlantean riesgos de co -
rrosién y ademds el acondicionamiento de estas rejillas es

delicado: vor nintura se corre el riesgo de obstruir algu-




10

15

25

-

nos agujeros de la rejilla y no sigmnre vuede eviterse la
formacidén y secado de gotas que verjudicarén el aspecto =
estético de las rejillas en su estado final.

La invencién tiene como finalidad el remediar -
estos inconvenientes y vprooone a tal fin un molde para re
jille del tinro que comvrende una rrimera y segunda semico
quillas, caracterizado vorgue la vprimera por lo menos de
las senmicoquilles wresenta, disvuestas en una suverficie
sensivlenente vlana, una red de marcas alargadas dipgtih -
tes revwertides en dos familias vor lo menos, estandé.égs-
ruestas las mercas en cada familia en alineaciones ﬁéfélg
las, czdz marca de cada familia estando bordeada en.cadg
exiremo vor wna merca de otra familia al tiemoo que eldk
nisme sevsra dos marcas sucesivas de una alineacién de -
otra familia., ceueh

Tal molde nermite realizar niezas que nregentan
en una surerficie una textura similer a la de una reffiia.
Juede bien entendido que el nﬁmgpo de familias de hiié%{-
angrentes paralelos nuede ser cualquiera, desde dos bd?i
la rejilla més sencilla, hasta cuatro o més segin la com-
vlejidad del enrejillado a renroducir.

Con la intencidén de reslizar una rejille comnle
ta, la invencién vnreconiza la utilizecidn de un molde del
ti»o citedo en el cual la segunda ssmicoquille nresenta,
dismuestas en una sunerficie sensiblemente nlana destina-
da a ser afrontada a la sunerficie sensiblemente plana de

la wrimera esemicoquilla, una red de marcas alargadas desu
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nidas disnuestas segin alineaciones varalelas y suvervues
tas a las de las marces de la vorimera semieoqullla, sien-
do esta red tal que al nroducirse el a:rontamlanto de las
citadas sunerficies mnlanas, cada marca de cada alineacidn
de cadz semicoquilla que cruza une segunda marca de la -
otra semicoquilla y que estd dismuesta a eaballo frente a
tercera y cuarta marcas de la otra citada semicoquilla, -
sevaradas nor la citada segunda marba, la marca antes ci-
tada y las citadas tercera y cuarta mercas delimitait.ud -
tramc de tubo continuo. My

] ® o
....

Evidentenmente la invencién vreconiza la anlica-
cidn de tales moldes ﬂara llegar a obtener realllas qua-—
efecten la ferma de hilos entrelazados. Estos hilos son'-
vreferentenente de materia vléstica colorable, lo gue eli
rina cueljuier »roblema de vintura. ceade

A titulo de ejemplo, la invencidén nronone el°pb

tener un molde del tino citado vor electroerosidn utn%& -

zando vor lo menos un electrodo que lleva dientes copnle-

zmentarios de les mercas,

La invencién nreconiza més varticularmente la -
realizacién de este vrocedimiento mor medio de un aparato
de electroerosién dotado de medios de traslacién y de ro-
tacién de un electrodo con relacién al futuro molde, lle-
vando esie electrodo una vluralidad de dientes disnuestos
segin un mot1v6 elemental comnlementario de un motivo ele
mentel edantado vara vermitir la obtencidn del conjunto -

de las marcas del molde simmlemente revnroduciendo este mo
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tivo +tras le traslacién y/o rotacidn.

Otros ob jetos, caracferisti‘cas Yy ventajas de 1la
vresente invencién se pondrér de relieve como consecuen -
cia de le descrinecibén que sigue, gque se da a titulo de -
e jemmlo no exhaustivo, con referencia a los dibujos ane -
Xos en los cuales:

- 1l figura 1 es una vista suverior de un entre
lezamiento de dos familias de hilos pervendiculares de -

seccién cuadrada; te e

- la figura 2 es una vista en corte del e}ni:r-:elg

zaniento citedo, segiin la 1lInea II-II de la figure 1‘; d
. - 1z figura 3 es una vista en corte de un mo]:de
segin la invencién a la altura de un hilo "anarente;";'-:
- la figura 4 es una vista varcial en versvecti

va de una sexicoquilla de un molde segin la invencidnj;.
- la figura 5 es un corte de una variante .de-en

trelazamiento de hilos, a la altura de un hilo;

- la figura 6 es una vista en mersmectiva .?é‘qiag
mética de un entrelazamiento de trzs familias de hi:fo-e'g:

- la figura 7 es una vista en corte de un molde
seztn la invencién en ocurso de febricacién y del electro-
do utilizado a tal fing

- la figura 8 es un esquema gue indica el proce
sd de trazado por electroerveién de las marcas de un mol-
de segin la invencién; y

- la figura 9 es une vista en persvectiva de un
electrodo vara la fabricaocidédrn de un molde segin la inven-
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cién.

Ias figuras 1 y 2, 5 y 6 renresenten entrelaza-
nientos clésiéoé de hilos disnuestoé segin dos o tres fa-
milias de direccién diferente.

E]l entrelazamiento 10 o enre jillado revresenta-
do vor las figuras 1 y 2 incorvora dos familias. 1l y 12 -
de hilos narslelos en el séno de una nmisma familia, pero
vernendiculares de una familia a otra. Estos hilos, que -
estdn ejuidistentes, definen aberturas 13 de forma ¥yadra
da. .--::

Segin se muestra en la figura 2, un nilo 13 de
una femillia vasa sucesivamente vor encima y desnués;non.-
debejo de los hilos 11 de la otra familia. Es de hacei”no
tar que las zonas de tangencia 14 entre hilos cruzados esg
tén todas sensiblemente comnrendidas en el nlano meddado
() del entrelazamiento.o re jille 10. ot

Un molde 20 segin la invencidn se concibe a.par
tir de esta coplaneided de las zonas de tangencia 14, pa-
sando a ser estas zonas, tras los moldeados, zonas de “Eo1-
dadurs entre hilos cruzados. |

El molde 20 tsl como se renresentia en la figura
3 estd commuesto de dos semicoquillas 21 y 22 afrontadeas
sezin una sgyerficie de afronteamiento P',

Segin se aprecia en la figure 4, la semiooqui -
1la 21, as{ como la semicoquilla 22, nresenta, disvuestas
en la sunerficle de afrontemiento P', una red de marcas -
25 alargades separadas vor abollonamientos 26 cuadrados -
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situzdos en el vlano P'. Estas marcas estédn repartidas en
dos familias 25a y 25b. lLas marcas de cada familia estéan
disnmuestas en alinéamieﬁtos paralelos a una direccién da-
da, D1 y D2 resvectivamente, esvecifica de la familia, -
siendo D1 y D2 verpendiculares; estas marcas son parale -
las a esas direcciones.

Seglin se avrecia en la figura 4 las marcas 25 -

son distintas sunque estdn pridcticamente unidas. Cada mar

" ca de cada familia esté bordeada en cada extremo nor una

marca de la otra femilia, sevarendo esta misme marca dos

marcas sucesivas de una alineccidén de la otra familié.'Se
observa sin embargo gque el contorno 27 de cada marca 25 -
asté comrrendido en el vlano P', incluso en sus cuasiwiio
nes con las otras marcas a lo largo de aristas de unién -
28. Este cardcter distinto de las marcas es necesario pa-
ra la obtencién de hilos avarentemente entrelazados, sin

® e

ternenetracidn. o
Esta semicoquilla 21 besta mara dar, en 1é:6ﬁ?a
de una vieza moldeada maciza, la ilusién de un revestimien
to en una rejilla, sobre todo si los sbollonemientos son
de vequefio tamaiio, 0 incluso nulos.

La obtencidén de una rejilla fina nerforeda re -
quiere el uso de otre semicoquilla 22 vrdcticamente simé-
trica de la semicoquilla 21 con relacién al plano de -
efrontamiento de las suverficies nlanas P' y P2 (Y2 no re
presentada) de las dos semicoguillas respectivamente. Es-

ta semicoquilla 22 se encuentra sin embargo deoalada con
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relacién a2 12 orimerz semicoquilla 21.

i Seglin se aprecia en la figura 3, la obtencién de
un tubo sinuoso continuo 50 por superposicidén de las semi-
coguillas 21, 22 requiere que cade marca 25 o0 25' de una u
otra de las semicoquillas 21 y 22 se encuentre a caballo -
sobre dos mercas 25' o 25 de la otra semicoquilla, asegu -
rando de este modo el enlace. Es de hacer notar que el tu-
bo hueco asi obtenido se encuentra comorendido, sucesiva -
mente, en su lotalidad en cada una de las semicoquiilles.

Ceda’ tubo asi formado esté sbierto sobre todos —
los tubos de la otra familia que cruzaj de este modb:;%ras
el llenzdo del ci%edc molde mor una sustancia moldeable ¥y
el secado de la misma, todos los Hubos quedardn solda&qs -
unos & otros en su zon& de cruce evitando de este modo -
cualquier mosterior desnlmzamiento nardsito que arruinaria
la estética del camjinto vor falte de naralelismo de.los hi
los, como nucde ocurrir con un entrelezamiento real ég hi-
los, metédlicos en narticular. %3.3

La invencidén desorita a mrovosito de la ré;fbgeg
tecidén de un entrelazamiento simnle de hilos idénticos =
equidistantes revartidos en dos familias o¥togonales, es =
clertemente anlicable a entrelazamientos més comnle jos, -
combinendo formas diversas de hilos anarentes, y cantida -

des variables de familiaes de hilos ﬂaralelos;

La figura 5 muestra un entrelazemiento de dos fg

milies de hilos ortogonales que vermite realizar sencilla-

mente un molde segln la invencidén. Se trata de hiloe no si

@
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nuosos, que rresentan junturas 30 en dnzulo recto. Tél mo-
tivo ornamental, muy dificil de realizar mediente entrela-
zaniento real de hilos, ya que es necesario curvar vrevia-
mente los hilos, lo que complica el trenzado‘de dichos hi-
los, es vor el contrario muy sencillo de realizar con n -
molde segiin la invencidn: es suficiente con sustituir las

marcas 25 de anchura constante vero de profundidad varia -
ble, vor marcas paralelepivédicas que tienen vor lo tanto

una nrofundidﬁﬁ constante, aunque sevparadas unas-d%-q?ras.
Estd a2l alcance del técnico el provoner numerosas vewian-

tes de formas de marcas sin vor ello salirse del marco de

la invencién.

Lo mismo sucede con el nimero de familias dé-hi-
los. Le figura 6 vresenta un entrelazamiento de t¥es fami-
lies gue forman &ngulos diferentes entre sus direcciontus.
Las marcas del molde asociado segin la invencién, ng Yeanre
sentadas, ya no se cruzan en éngulo reoto,1ya no tig&?ﬁ un
contorno rectangular sino que toman la forme de un PAErgle-
logramo; aunque idénticae en el seno de cada familié‘iés -
mercas tienen longitudes diferentes de una familia a otra.
Es de hacer notar que en el seno de una familia dada, las
marcas se encuentran disnmuestas seglin alineaciones varale-
las a laa direcciones de las tres familias. Si1 se conside-
ra ahora la figura 6 como una vista esquemética de une se-
nmicoquilla adentada vara realizar dicho entrelazamiento, -
se comprueba que las "marcas" designadas nor le referenoias

35 se encuentran alineadas segin las direcciones D1, D2, -
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D3 de las tres familias 31, 32, 33.

- La invencién se generalizs facilmente al caso de
cuatro familias de hilos o més, no siendo ya entonces las
marcas idénticas en el seno de una misma familia y no admi
tiendo forzosamente un contorno en varalelogramo, sino en
trzvecio. |

Se comorende entonces que la invencién mermite -
varizr & voluntad los motivos ornapentales que pueden ser
discurridos a base de entrelazamiehtaade hilos, compreandi-
dos aguellos cuyo numero de familias y la formg de°1qs hi-
los seria tal que resultaria précticamente 1m3031bié.£;a11
zarlos mediante trengado o entrelazamiento real de hllos.

Para evitar cualguier rebaba de colado a nivél -
de lzs sberturas entre hilos entrelazados, la invencién -
preconiza el afrontar las dos semicoquillas antes de intro
ducir la meteria a moldear, vor lo cual, preferentemenﬁe,
es inyectada en el molde mediante cualquier diapositqu -
aoronriado. Queda bien entendido que le materia moldé?ﬂq -
puede ser cualguiera. La invencién se aplica particﬁ&éﬁh@g
+e bien a les materias nldsticas coloreadas, insensibles a
la corrosidn y gue no necesitan ninguna pintura; tembién -
puede anlicarse al moldeado fe metales (por ejemplo alumi-
nio, oro en orfebreria, etc.).

Segn la invencién, un molde tal como el descri-
to anteriormente, se obtiene ventajosamente a partir de un
blogue 21 que nresenta una suvnerficle sensiblemente plana
en la que se imorimen unas marcas vor eleotroerosién. Como



es conocido, esta técnica consiste en establecer una dife-
rencias de votencial entre una pieza a fbrmar'y un electro-
do vara crear y mantener un arco eléctrico entre estos ele
mentos. Generalmente el electrodo es de .cobre y lleva por

ejemdlo un motivo gque quiere imprimirse en hueco sobre la

vieza a formar, o uné hoja o un hilo cuando se gquieren -

efectuar overaciones de recorte.

A pesar de la complejidad de los motivos que un
nolde segln la invencién vermite realizar, generalménté es
nosible deducir un motivo elemental que -permite que,’ §£.so-
1lo reoroduzca del conjunto del molde o de sus semlcaaulllas
tras 1la traslacién y/o rotacién relativa del motivo, con.re
lacidén a lz citada semlcoquilla. ‘Lz invencién nreconlza re
vproducir en negativo dicho motivo sobre un electrodo.

En el caso de la semicoquilla 21 de la figuvre 4,
un motivo elemental es Por ejemplo una marca sola. 2“?'

La invencién preoonize elegir en este caso'ymp o
varias alineaciones de dlentes, y realizar en la sunggfi -
cie de un electrodo una o varias alineaciones de dientel -
en saliente de forma complementaris de las maroas que se =
desea obtener.

A tftulo de ejemmnlo, la figura 9 representa un =
electrodo 40 monobloque que lleve dos alineaciones 41 y 42
de dientes 44 alineados. Tal electrodo nmuede ser realizado
como sigue, Se excava mrimeramente, por rectificacién por
ejemvlo unos canales de seprracibén 43 entre alineaciones de

dientes, maralelemente a la flecha Fl. Estos canales tienon
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una vrofundidad suverior a la altura de los dientes segin
se comorueba mis adelente. A continuacién se tallan los —
dientes 44 segin la forma deseada, por rectificacién vor
e jemnlo, varalelamente a una direccién F2 que hace con la
direccidén Fl el 4dnzulo existente entre las direcciones -
asociadss D1 y D2 de las alineaciones de marcac a impri -
mir. En el caso de la figura 9, el trazado de los dientes
44 se obtiene vor recortes, en las paredes salientes de -
los canales 43, de un borde (S) sinﬁoso sensiblemen?q.§i-
nusoidal. Los dientes 44, uno de los cuales aparece ©9m -
breado en la figura 9, estdn constituidos por los sbollo—
nemientos delimitados vor el borde sinuoso citado ¥y i -
vlano tangente P" a la parte excavada del citado bordés.
La figura 7 muestra la realizacidén de una ali -
neacién de mercas 25 de una semicoquille ‘21 vor medie,de
un electrodo 40 que lleva una alineacidn de dientes ¢4°:-
del citado tivo. Esta Yltima es ventejosamente més 1?;;5
que la alineacién de marcas g imnrimir de modo que nd'ﬁé—
ya que vrever desplazeamientos de los dientes paraleléhgﬁ-
te 2 si mismos. ILa impresién de las marcas 25 nmor los -
dientes 44 se hace nor descenso del electrodo 40 hacia la
semicoquilla 21, en una alturs H de modo que se sunerpon-
gan los vlanos P' y P". Es ventajoso a tal fin que los ca
nales 43 estén mds profundos gue el plano P" de modo que

no haya riesgo de que se ataque el plano P', Las marcas -

definen entonces por su fondo una sinusoide 5' sensiblemen

te tangente al vlano P!,
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La figura 8 esquematiza la sucesién de operaciones
a efectuar vars realizar une semicoquilla seglin la figura %4
vartiendo de una Unica alineacién de dientes 44.

Hay que voner de relieve primeramente que las mar-
cas 25 0 25' de una misma familia'estén disvuestas a tresbo-
1lillo. Por analogia con lo qlig se ha dicho a prondésito de la
figura se ve que las marcas de la familia 25a no se encuen -
tren alineadas varalelamente a la direccidén D2 de la familia
25b sino a comdicién de no considerar mas que una alineacién
de ceda dos. La invencién preconiza en consecuencia .Ql reall
gar en un orimer momento todas las alineaciones pararéias a
D1 de nimero inmvar - o par - (fases g a e), efectuar pn deca
laje del electrodo varalelamente a D1 y D2 en distandies -
isuales sensiblemente al lado del abollonamiento cuadrado 26
(fase e - £) y realizar entonces la impresién de las alinea-
ciones de numero nar - o impar - respectivemente (fages f a
1)« Todas las marces de la familia 25g han quedado e;_f?sSfmes
imoresas. Se avlica entonces (fase J ~ h) una rotacién‘te -
9092 y desvués un dacalaje paeralelamente a D2 en una &.:I.-éi:ag -
cia sensiblemente igual al lado del ebollonamiento 26. Se im
orime entonces una nwrimera serie de alineaciones de la misme
naridad (fases k a g) ¥y desvués tras el decalaje aproviado -

(fase q- g) se imorimen las alineaciones de la otra paridad.

El avarato de electroerosién utilizado & tal fin comprende -
vor sunuesto unos drgenos adaptados nara asegurar las rotg =-
ciones y traslaciones extre electrodo y pileza a febricar.

Este vroceso se adanta narticularmente bien al uso
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de un electrodo qué lleva varias alineaciones de dientes pa
ralelos que corresvonden a alineaciones de marcas de la mig
ma paridad. No puede tratarse de alineaciones sucesivas te-
niendo en cuenta que el contorno de las marcas en sus extre
mos es narzlelo a la direccidn de la otra familia: ello -

. obliga a que el trazado de los bordes de las alineaciones =

de los dientes (véase figura 9) de una familia se haga para
lelamente a esta otra direccién o en el caso de dos fami -
lias, y dado que los dientes o las. marcas de dos alih@écio-
nes adyacentes de una iiisma familia no se encuentraﬁ“g}inég
dos paralelamente a la direccidén de la otra"familia;.ello -
im~ide gue se obtenga por rectificacién un.. elecfrodg mono-
bloque que lleve alineaciones de dientes correspondieﬁ%;s a
alineaciones adyacentes de dientes. '

Este nroceso es ficilmente generalizable ai:-traza
do de dos familias de marcas ﬁo orfogonalas. o

La invencién se guneraliza indudeblemente pers -
cualquier otro tivo de electrodo, obtenido o no vor éé%¥i£i
cacién, y que incormore o no niezas afiadidas. Pueden'gsi; -
carse varios eleotrodos nor electroerosién ya que este nro-
cedimiento de obtencidén de un molde segiin la invéncién re -
sulta ser verticularmente ventajoso vor la calidaed de las -
marcas que resulten. Queda bien entendidn que cualquier -
otro orocedimiento, contramoldeado u otro, vodré emplearse
sin salirse del merco de la invencién.

Queda biern entendido enefeoto que los modos de -

realizacién, procedimiento, vProceso y medios de anlicaciébn



10

15

25

- 15 -

anteriormente descritos no lo han sido sino a titulo de ejem
Plos ro limitetivos ni exhaustivos, y que el técnico puéde -
Dﬁononer‘numerdsas variantes sin salirse del marco~de la in-
vencién.

Deserito el objeto de la vresente invencidén, se de

clara que lo que constituye la esencialidad de la misma es -

lo gue se concreta en las siguientes:
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RZIVINDICACIONES

1., kiolde para rejilla que imita una red tejida
de hilos entrelazados del tipo que comprende una primera
Yy una segunda semicoquillas, caracterizado porqué la pri
mera al menos de las semicoquillas (21,22) presenta, dis
puestas en una superficie (P!) sensiblemente plana, una
red de marcas alargadas (25, 35) distintas repartidas
en dos familias (25a, 25b, 31, 32, 33) por lo menos, es
tando las marcas en cada familia dispuestas en alineacién
paralelas a una direccidén dada (D1, D2, D3), eésénifica

de la citada familia, a la cual las marcas mismag gon pa-

ralelas, cada marca (25a, 25b) de cada familia estando bor
deada en cada extremo por una marca (25b, 25a) de.ptra fa-
milia al tiempo que ella misma separa dos marcas sucesivas

de una alineaciln de otra famila (25b, 25a). .

2, Molde segin la reivindicacién 1, caragi¥yvrizado

porque las citadas marcas (25) en el seno de cadafemilia

as®®

son idénticas, y porque las alineaciones que for@ap.son

equidistantes.

5 Molde segiin la reivindicacién 1 o la reivin-
Uicacién 2 caracterizado porque las citadas marcas estén
repartidas on tres familias (51, 32, 53) alincadas parale

lamente a las direcciones de otras dos familias.
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Lk, }olde segln la reivindicacién 1 o la rei-

vindicacién 2, caracterizado porque las citadas marcas
(25) estédn repartidas en dos familias (25a, 25b).

5. Molde segin la reivindicacién 4, caracteri
zado porgue las direcciones (D1, D2) de las dos familias

son ortogonales,

6. Molde segiin una cualquiera de las reivindica

ciones 1 a 5, caracterizado porque las marcas (25) pre-
sentan una anchura constante,

7. Dlolde segin la reivindicacién 6, cqiqéie-
rizado porque las marcas (25) presentan una proiﬁ%@idad
constante.

8.. lMolde segin la reivindicacién 6, caragteriza
do poryue las marcas de una misma alineacién definen por
su fondo una sinusoide (S') sensiblemente tangente.a la
superficie (P!) sensiblemente plana antes citada de, dicha

semicoquilla. «ous

. ¢ o
cebve

9, liolde segin una cualquiecra de las rq}ﬁiPdieg
ciones 1 a 8, caracterizado porque la scgunda se&icéqui-
1la (22, 21) presenta, dispuostas en una superficie (P2)
sensiblemente plana destinada a sor afrontada a lg superfi
cie sensiblemente plana (P') de la primera semicoquilla, una
red de marcas (25 ) alargadas, desunidas, dispuestas se-
gin alineaciones paralelas y superpucstas a las de las

marcas (25) de la primera semicoquilla, siendo esta red

tal que, al producirsc el afrontamiento de las citadas
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superficies pinnas, cada marca (25, 25) de cada alinea
ci&n de cada semicoquilla cruza una segunda marca

(25", 25) de la otra semicoquilla y se encuentra dispues
ta a caballo frente a una tercera y cuarta marcas

(257", 25) de la otra dicha semicoquilla, separadas por la
citada segunda marca, la marca citada y las citadas ter-
cera y cuarta marcas delimitando un tranio.de tubo conti-
nuo .

10. "MOLDE PARA REJILLA™, segun gqueda sustan-
cialmente descrito en la presente memoria que consta de
dieciocho hojas escritas a maquina por una sola*-c?0*a y
acompafiada de dibujos.

Madrid, 28 Julio 1.983 =~
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