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Ico rre sp o n d ie n te  a la  s o l i c i t u d  de r e g i s t r o  de la t e n t e  de In
J¡ “
¡jjtroduooión que, por d ie z  añ o s, se s o l i c i t a  para España y —
|j
sus C o lo n ia s ,  a favo r  de l a  firm a 11 SXSIHMAS Al?, S . A . " ,  en­

t id a d  de n a c io n a lid a d  e sp a ñ o la ,  r e s i d e n t e  en Madrid, Avda .

¡[José- A n to n io , nóm» 15 , ----------------------------------------------------------
i;

| p o ri BiUCEDUIIErífO PAnA LA PABKICACION EN SE..IE IE PIEZAS COM-I
j  POrñJiílES DE MUEBLES ME LAUCOS '•liel

I la  Patente  de In tro d u cc ió n  a que ae r e f i e r e  la presente  -  

I'Memoria, e s t á  destinada a g a r a n t iz a r  la  e x p lo ta c ió n  y  la —
i¡
j[¡ propiedad e x c lu s iv a s  en España y  sus C o lo n ia s ,  de un proce-
|jl

jí dimiento para la  f a b r ic i  c ió n  en s e r i e  de p ie zas  componentes 

de muebles m etá lico s»
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| Son de sobra conocido a y a p re c ia d a s  la s  v e n ta ja s  que pro 

i por clonan e l  mueble m e tá lic o  en su s d iv e r s a s  a p l ic a c io n e s  -  

; q.ue pueden a b a rc a r  desde e l  f i c h e r o  y  la  mesa de despacho -  

i para o f i c i n a s  h asta  la  ca rc a s a  de la  lavadora y  e l  mueble — 

|d e l r e f r ig e r a d o r  en usos d o m éstico s . Lógicamente e l  usua —  

| r i o  p r e f i e r e  e l  mueble m e tá lic o  en g e n e r a l  debido a su  ma —  

iy o r  duración (comparado con e l  mueble de madera), a su r e —
¡ j
Ij s i s t e n c i a  a su  mejor presenta  «A ón y a su i n a l t e r a b i l i d a d  an 
I ~
| te  lo s  agen tes  a tm o s fé r ic o s ,  pero su mayor c o sto  l im it a  la

¡jmayor d iv u lg a c ió n  que e s t a  c la s e  de muebles e xp erim en taría

I s i  pudieran a d q u ir i r s e  a un p re c io  más acomodado,,

I La c a r e s t í a  d e l  mueble m e tá lic o  es consecu encia  d ir e c t a

de la  gran can tid ad  de mano de obra e s p e c i a l iz a d a  que r e ----!
|q u ie re  su c o n s tr u c c ió n ,  c h a p is t a s ,  so ld ad u ra , l i j a d o r e s ,  —
íi
i e tc  „
I
| h l  procedim iento según la  in v e n c ió n  t i e n e  por f i n a l i d a d  

¡ e l  producir muebles m e tá lic o s  mucho más económicos que lo s
|j¡

I actúa le s  para poder competir ventajosam ente  en p reoios  con 

j lo s  muebles de madera, l is te  procedí miento e stá  basado en -  

Idos p r in c ip io s  e s e n c i a le s :

¡i 1 -'. Un e s tu d io  concienzudo de la s  p arte s  componentes de 

loada mueble, considerado in d iv id u alm en te  v en r e l a c i ó n  conI
[roeros mué o l e s  complementarios con e l  f i n  de norm alizar  un -
|
[j número determinado de p ie za s  b á s ic a s  que se r e p ite n  en e l  -  

i! mismo mueble o b ie n  en v a r i o s  p royectos  b ajo  e sta  o r ie n ta  —  

c ió n .  l is ta s  p ie za s  b á s ic a s  se complementan en e l  monta j e , -  

con o tr a s  p ie zas  a c c e s o r ia s  cuya fu n c ió n  s e  presta  aún más 

|a la n o rm a liza c ió n .  Las p ie za s  b á s ic a s  s e rá n  la s  c u b ie r ta s ,

|! c a r c a s a s ,  paneles y o tra s  de g ra n  tamaño m ientras que l a s  -  

I 'a c c e s o r ia s  serán  tr a v e s a n o s ,  r i o s t r a s ,  e sc u a d ra s ,  marcos, -  

¡ ¡e tc ,  que pueden v a r ia r  de lo n g itu d  pero que t ie n e n  comunes
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I la s  primeras operaciones de su proceso de fa b r ic a c ió n #  Estaíjn o rm alizac ió n  permite una n o ta b le  re d u c c ió n  d e l  número de -  

¡ p ie zas  d i s t i n t a s  a f a b r i c a r  y  t ie n e  una fu e r t e  in f lu e n c ia  -  

| en e l  p re c io  de co ste  f  i n a l ,  puesto que se am plían la s  s e —
II r 1 e s de fa  b r i  ca c ion #
I
| 2 - o Un p e r fe c to  automatismo en e l  proceso de f a b r i c a c i ó n

i de la s  p ie zas  b á s i c a s ,  procurando la mayor c o in c id e n c ia  o -
iI s u p e rp o sic ió n  de o p e ra c io n e s ,  y  la das p o s ic ió n  en cadena de
í¡ l a s  máquinas herram ientas n e c e s a r ia s  para su f a b r i c a c i ó n  —
I
¡an u lan  por completo la  mano de obra e s p e c ia l iz a d a  en to d as
I
¡ l a s  f a s e s ,  in c lu s o  en e l  m ontaje, puesto que l a s  p ie z a s  l i e  

jjigan a é l  ya terminadas y  a ju stá n d o se  enteramente a la s  e x i -
I
jg e n c ia e  d e l  sistem a de " i n t e r c a m b ia b i l i d a d " , aún no a p l i c a -  

¡do en e s to  t i p o  de in d u s tr ia , ,  A l d ism in u irse  de un modo —

I tan  r a d i c a l  la  mano de obra e s p e c ia l iz a d a  y  no p r e c is a r s e  -
jj
¡más q u e , prácticam ente  de v i g i l a n c i a  y tra n s p o rte  se reda—
I
jjcen tan  oonsiderablem ente los  co sto s  a c t u a le s  que, no cabe

¡duda que e l  mueble m e tá lic o  deba tener una mayor d i fu s ió n  -
I;
f que j u s t i f i q u e  e l  lanzam iento de s e r i e s  re n ta b les  que, a sui!
||ves, perm itan la a m o rt iza c ió n  de la s  grandes in s t a la c io n e s  

||que indudablemente hay que r e a l i z a r .  Por su p a r te ,  l a s  pie 

zas a c c e s o r i a s ,  cuyo número es mayor que la s  p iesas  b á s i c a s ,  

a co n s e ja n  aún más la a p l i c a c i ó n  del procedim iento que nos -

OC 11 pS o

Para mejor comprensión d e l  o b je t o ,  adjuntamos c in co  ho—  

¡jas  de planos en la s  que se  presentan d i s t i n t o s  e jem p lares  

i de a p l ic a c ió n  a lo s  c u a le s  nos iremos r e f i r i e n d o  en e l  c u r -  

.so de la  s ig u ie n t e  d e s c r ip c ió n :

| La F i f í . 1 § , nos muestra esquemáticamente e l  modo de obte
j
¡ner una p ieza  sensiblem ente cuadrada que puede ser e l  fondo

jíy l a t e r a l e s  de un ca jó n  o c u a lq u ie r  otra  p arte  d e l  mueble -
¡;
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;¿ue re q u ie ra  la  forma de lina p arte  plana c e n t r a l  de la  que 

se le v a n ta n  dos pestañas v e r t i c a l e s  l a t e r a l e s  cuyo borde su 

p e r io r  e s tá  rematado en h o r q u i l la  h acia  e l  e x t e r io r  y cuya 

parte  plana c e n t r a l  e s tá  p ro v is ta  de una s e r i e  d e  a g u je r o s ,  

en número y d is p o s ic ió n  v a r i a b l e ,  y  de uno de bus  bordes —  

terminado en una pestaña d escendente, debiéndose r e a l i z a r  -  

todos l o s  doblados a esouadra»

Se ha p r e v is t o  pera la  ob ten ción  de e s t a  pieza una l ín e a  

p ro g re siva  de f a b r i c a c i ó n  en la  que:

1 .  Es e l  so p o rte  que permite e l  d e s e n ro lla d o  de la  b o b i­

na de chapa.

2. Es un enderezador de la banda de chapa, con e l  c u a l  — 

se anula e l  v i c i o  que é s ta  posea por e l  e n r o lla d o  a n t e r i o r „ 

Este enderezador e s tá  equipado con un in te r r u p t o r  e l é c t r i c o  

accionado por la  v a r i a b le  p o s ic ió n  de un r o d i l l o  p i l o t o  que 

descansa sobre e l  bucle  de s a l i d a ,  e l  c u a l  cede m a te r ia l  a l  

te rn ativa  mente a

3 . Que es un d i s p o s i t i v o  de avance au to m ático , "paso a -  

?aso% que e stá  montado sob re  la  misma n otra  unidad que so 

aorta a

4 . Que es una prensa a u x i l i a r  equipada de un t r o q u e l  ----

i pro piado para r e a l i z a r  lo s  punzonados y  e l  c i z a l l a d o  que 

separa de la banda continua e l  d e s a r r o l lo  de la fu tu r a  p ie ­

za, e l  c u a l ,  una vez cortad o  pasa e l  primero de lo s  t r e s  —  

puestos de t r a b a jo  de

5 . Que es una prensa equipada con t r e s  tr o q u e le s  en lo s  

que, su cesivam en te , se  r e a l i z a n  la s  o p eracio n es  de "Doblar 

pestañas l a t e r a l e s  joacia a b a j o " ,  " le v a n t a r  lo s  co sta d o s  l a -  

ca le s  hacia  a r r ib a "  y  "Doblar h acia  a b a jo  lo s  bordes de la s  

pestañas de lo s  costados y  l a  pestaña f r o n t a l " ,  de cuya ú l ­

tima f a s e  s a le  la pieza completamente terminada con una c a -
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de-acia que depende de l a s  c a r a c t e r í s t i c a s  y  r e g u la c ió n  de -  

la s  máquinas que in te g r a n  la l í n e a .

la  F ig .  2 b , nos muestra esquemáticamente e l  modo de obte 

ner una p ieza  sensiblem ente  cuadrada que puede ser la  j a r t e  

f r o n t a l  de un c a jó n  o c u a lq u ie r  otra  p arte  d e l  mueble que -  

||requiere la  forma de una parte c e n t r a l  de cuyos cua —  

Jtro lados se le v a n ta n  a escuadra pestaña de i g u a l  a l t u r a ,  -  

una de la s  c í a l e s  e stá  redoblada l i a d a  dentro a 9 0 i„

la  l ín e a  de f a b r i c a c i ó n  de e s t a  p ieza  se compone de lo s  

mismos elementos que lo s  i n s c r i t o s  en la  Figo 1 - ¿

1 .  ¡Uoporte de la  bobina de etapa 0 

2o iinderezaclor de banda»

3» D is p o s i t iv o  de avance autom ático,,

5 . P re n sa .
|

jj; Se Da suprimido la prensa a u x i l i a r  (4) a causa de que es
I “
I ta pieza no re q u ie r e  más que dos op eracio n es de prensa que

I
;se r e a l i z a n  con tr o q u e le s  montados en  dos de lo s  t r e s  pues­

t o s  de t r a b a jo  de la prensa ( 5 ) ,  en lo s  que s e  r e a l i z a n  la s

|op eracion es de "Punzonado, r e c o r t e  de e s c o t e s  y s e p a ra c ió n "
S|
¡(o  c i z a l l a d o  d e l  d e s a r r o l lo  de la p ie za )  y  " le v a n ta r  t r e s  -  

pestañas o costados c o n s e c u t iv o s 11, dejando s i n  doblar e l  —

|jque unía la  p ieza  a la banda continua »

1| Para conformar e s te  últim o costado se a d ic io n a  a l  f i n a l  

de la  l ín e a  una máquina dobladora (6) de dos p o s ic io n e s ,  en 

|ls primera de la s  c u a le s  se dobla e l  co stad o  a 90e m ientras 

¡que en la segunda se v u e lv e  a doblar a escuadra e l  costado 

más a l t o ,  dejando terminada la  pieza»

| La i ' i g .  3 a » nos muestra esquemática inente e l  modo de obte 

|ner una pieza re c ta n g u la r  a la rg a d a  que puede ser  un soporte
¿i
;:jo cu a lq u ie r  o tra  parte  d e l  mueble que re q u ie ra  la  forma de
jjl
fuña parte  c e n t r a l  plana p ro v is ta  de dos pestañas lo n g itu d  i -
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¡o s le s  dobladas s escuadra y  estando d i c t e s  pestañas p r o v is -  

jtas  de e sco tad u ras  en sus bordes y de a g u je r o s  en sus pía —  

nc c o

j; ' La l ín e a  de f a b r i c a c i ó n  consta  de la  mayor p arte  de lo a

¡elementos comunes a Les l ín e a s  de la s  F i g s » l s  y  2a*

1 .  Soporte de l a  bobina de chapa*

2 . Ende re zad o r  de la  banda *

3 .  Lia p o s i t iv o  de avance automático .i

¡ 4 * Prensa a u x i l i a r  para punzonar y  c o r ta r  e s c o t e s ,  que -

se dispondrá en numero y s i t u a c i ó n  c o n v e n ie n te ,

5« Prensa que, en e s t e  c a s o ,  se  mantiene in a c t i v a  por —  

s e r  su potencia inadecuada ( por exceso )  a l  t r a b a jo  de eim—
I
i pie punzonado que re q u ie re  la  p ieza  pero que puede cer u t i -  

[ l iz a d a  en s u s t i t u c i ó n  de la a  prensas a e x i l i a r e s  *-f4) •
í
i La banda, con los punzóte dos y e s c o t e s  r e a l i z a d o s  b ie n  -  

en la s  prensas a u x i l i a r e s  ( 4 ) ,  b ien  en la  gran prensa ( 5 ) , -  

¡entra de modo co n tin u o , después de formar un b u c le ,  en una 

¡máquina de p e r f i l a r  por r o d i l l o s  ( 7 ) ,  a la  salida de la c u a l  

¡se te) d is p u e s to  una prensa a u x i l i a r  (0) en la  que tr o c e a  e l  

pe-’f i l  conformado que e s  reco g id o  y  tra n s p o rta d o  por una me 

sa de evacu ació n  (9) o

Tenernos nue hacer co n sta r  que, en lo s  ejemplos p re se n ta -

¡I dos en la s  F i g s .  1 - , 2  ̂ y  3 - i  l s  m ateria prima es banda o -
¡

P f l e j e  continuo contenido en una bobina, de a l l í  la  in e lu d i  —
¡
S b le  c o in c id e n c ia  en lo s  d ichos t r e s  ejem plos del sop orte  —

| (1)  para d esen ro lla d o  de la  c i ta d a  bobina y  del enderezador 

¡ ( 2 ) que d estru ye  e l  v i c i o  d e l  e n r o l la d o .  E l a lim en tad or o

¡ d i s p o s i t i v o  ele avance au to m ático  (3) es solamente un coinple
f:
¡| mentó que re g u la  la  entrada "paso a paso" de la banda de ma 

j t e r i a  1 en la s  raáqquinaa de c o r ta r  y  conform ar. Se n o s 'p r e -
J
f serita también e l  caso de p ie zas  que, por su gran tamaño, re

i

l6o
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|quieren un materia I cuyas dimensiones exceden l a s  c o n d io io -
i
¡jnes de su m in istro  en r o l l o s  o bobinas y ,  e n to n c es ,  no hay -  

]:más remedio que r e c u r r i r  a chapas co rta d a s  a medida o b ie n

a tamaños normalizados'.

i¡ l  presentarse e l  m a t e r ia l  en  forma de chapas, deben s er  

'anulados a q u e l lo s  elementos que f a c i l i t a n  la m anipulación -  

•de la s  bobinas (Soporte ( 1 ) ,  Ende rezador ( 2 ) y  d i s p o s i t i v o  

¡de avance autom ático  (3)» disponiendo en cambio o tro s  e l e —  

mentos adecuados a l  nuevo form ato d e l  m a t e r ia l .  E sto  se de

¡muestra en e l  s ig u ie n t e  ejem plo:
¡
; I a l ' i g .  4 - ,  nos re p resen ta  automáticamente e l  modo de ob

| tener una pieza de gran tamaño y  planta r e c ta n g u la r  que pue
í.
[;de ser un panel l a t e r a l  o p o s t e r io r  de un mueble, una e s tá n
I
I t e  r ía  o c u a lq u ie r  otra parte  d e l  mueble que re q u ie ra  la  for 
»•

ma de una p arte  plana c e n t r a l  p ro v is ta  de dos pestañas lo n -  

¡ g i t u d i n s l e s  dobladas a 902 , las  c u a le s  l l e v a n  p ra c t ic a d o s  -  

|un número determinado de esco ta d u ras  p r e v is t a s  para ad m itir
I
e l  montaje u l t e r io r  de o tr a s  p ie za s  o b ie n  c o n s e n tir  e l  do­

b la d o  sobre s í  misma de la  c i ta d a  p ie z a .
j __ f

la  l ín e a  de f a b r ic a c ió n  de e sta  p ieza  se compone de lo s  

s ig u ie n t e a  e lem e n to s:

I l ü .  Puesto de a l im e n ta c ió n  a b razo , c o n s is te n te  en una -

¡batea o s o l la d o  de poca a l t u r a  sobre la que e stá n  a p ila d o s
|
l í o s  d e s a r r o l lo s  p revios  para conformar la  p ie z a .
!Í¡
[!¡ p
| 1 1 ,  prensa m ú ltip le  equipada con un número adecuado de -
íf¡
jijea bezo le a  que r e a l i z a n  lo s  d i s t i n t o s  punzonadoa y  r e c o r t e s

|de e sc o ta d u ras  en lo s  bordes lo n g i t u d in a le s  d e l  d e s a r r o l l o .

12 , ilesa tran sp ortad ora  de r o d i l l o s  que l l e v a  lo s  desa —  

Ijrrollos  punzonados h asta  una

I 1 3 . P e r f i la d o r a  de r o d i l l o s ,  en la c u a l  r e s u l t a n  d ob la—  

¡das a escuadra la  a pestañas lo n g i t u d in a le s  de la  p ieza que,
i
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|una v e z  conformada, es r e c ib id a  po^uma^meaa tran sp o rta d o ra  

| ( 12 ) id é n t ic a  a la a n t e r io r  eme la  evacúa de la l í n e a ,  

j; E x is t e n  fin a lm en te  p ie z a s  cuyas c a r a c t e r í s t i c a s ,  formas 

|y tamaños prohíben la u t i l i z a c i ó n  de hs grandes l í n e a s  deta 

. l ia d a s  anteriorm ente  y  su proceso de f a b r i c a c i ó n  es mucho -  

jmás s e n c i l l o :

1-« Corte en c i z a l l a  d e l  d e s a r r o l lo  p re v io  de la  p i e z a , -  

p artien d o  de f l e j e  en r o l l o s ,  bandas co rta d a s  de chapa o —  

formato más o envenden te  «

I 2 <i , Conformación en máquina plegadora p r e v is ta  para e s ta
i . 'I operacioiio

: la  P ig . D-, nos muestra e l  esquema f r o n t a l  en a lz a d o  de

urna máquina para r e a l i z a r  dos plegados sim u ltán eos y  sn ta g ó  

J;nioos. la  p ieza en d e s a r r o l lo  se d ep o sita  sobre la  mesa f i -

jj ja  (l/j.) y  sob re  l a s  mesas m óviles l a t e r a l e s  (15 )  que son -
¡,
|acc io n ad as  simultáneamente por lo s  c i l in d r o s  neumáticos o -  

| h id r á u l ic o s  ( l 6 )„ Antes de ser movidas e s t a s  mesas basou—

¡ilantes ( 18 ) lo pieza es pisada en su zona c e n t r a l  por e l  —
i
|prensa-chapas ( 17) que la mantiene in m ó v il  m ientras se do —  

b la n  sus c o s ta d o s .  El esquema ■ de movimiento e s tá  expresado 

en la f i g .  6 a, a s í  como también una r e p r e s e n ta c ió n  de la  —  

¡pieza obtenida la  cu a l e s tá  doblada en forma de nU " .

la  F ig .  79, nos muestra e l  esquema f r o n t a l ,  en m itad de 

la r e p r e s e n ta c ió n  de su a lz a d o ,  de una máquina para r e a l i z a r  

cuatro  p legados sim ultáneos y  a n ta g ó n ico s¿  La pieza en des 

a r r o l l o  se d ep o sita  sobre la  mesa f i j a  ( 1A) y  sobre l a s  me­

lisas m óviles  l a t e r a l e s  (15  y  18) la s  primeras de fe a cu a les  

| e s t a n  acc io n ad as  por l o s  c i l i n d r o s  ( l 6 ) m ientras que le s  se 

| gandas lo  son por un mecanismo de cre m a llera  ( 19 ) u otro —  

¡¡¡apropiado, mandado por e l  propio c i l i n d r o  ( 16) .  Igualmente 

¿antes de su conform ación, la pieza es pisada por e l  prensa -
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chapas ( 17) alte la  in m o v il iz a  durante la  o p e ra c ió n . E l  e s ­

quena de movimiento e stá  expresado en la P i g .  Qfi, a s í  como 

'también una r e p r e s e n t a d  ón d e la  pieza obtenida la  cu a l  e s tá  

!doblada en forma de "1J", con sus bordes o pestañas s u p e r io ­

r e s  doblados i lacia d e n tro .

i IIoü.os d e t a l la d o  v a r i o s  ejem plos de f a b r i c a c i ó n  de d i s t i n  

:tas  p ieza  a de la s  que in t e g r a n  un mueble m etá lico  y en todos 

¡ e l lo s  liemos podido observar r e p e t ic io n e s  de e laientos que, -  

¡según l a s  c a r a c t e r í s t i c a s  e s e n c i a le s  de la pieza se cornple- 

¡mentan a n te s  o después con máquinas de fu n c ió n  e s p e c í f i c a  

jtoüos lo s  c u a le s  ejem plos pueden condensarse en s ig u i e n t e  -  

rosumen;

1- • P rep aración  d e l  m a t e r i a l , ya sea cortando previamen­

te e l  d e s a r r o l lo  con ayuda de c i z a l l a  y a p ilá n d o lo  sobre —  

bandejas o s o l la d o s  fa v o r a b le s  para e l  t r a n s p o r te  h asta  e l  

pié de la  l í n e a , ya sea disponiendo lo s  medios para e l  de—

,se n rro lla  do de la  bobina , e l  enderezado d el f l e j e  o de la  -  

'banda de modo continuo y  la  a l im e n ta c ió n  a l te r n a  autom ática  

¡do ±? s máquinas herram ientas de la  l ín e a »

2 -  • ¿'unzonad o . r e c o r t e ,  s e p a ra c ió n  y conformado de peota

ñau de ia_p ie z a , por medio de una prensa a u x i l i a r  dotada de

;un número aprop iad o  de c a b e z a le s  en lo s  que se  r e a l i z a  e l  -  

ponzoñado y  r e c o r t e  cuando e l  número de operaciones excede 

a lo s  puestos de t r a b a jo  que posee una gran prensa en la  

que, en f a s e s  s u c e s iv a s  se r e a l i z a n  la se p a ra c ió n  y  e l  con­

formado,cuya gran  prense puede s u s t i t u i r s e  por una ¡e r f i l a ­

dnos de r o d i l l o s  ciando e sta  té c n ic a  de doblado se a j u s t e  -  

nicjdr a la s  c a r a c t e r í s t i c a s  de la  pie z a »

3- . Plegad o  de la p i e z a , que se  r e a l i z a  en máquinas pro­

v i s t a s  de una mesa f i j a  r e g u la b le  en diñe n sio n es  que, l a t e ­

r a lm e n te  l l e v a  a r t i c u la d a s  dos mesas b a s c u la n te s  maMac as -

| --------  - 9-
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pcu c i l i n d r o s  H id rá u lic o s  o neum áticos, cuando la conforma­

c ió n  f i n a l  de la  pieza r e q u ie r e  dos doblados sim ultáneos y 

a n ta g ó n ic o s , o b ien  eme d ich as mesas b a s c u la n te s  l l e v e n  aún 

a r t i c u la d o s  o tro s  dos que se c i e r r a n  sobre  el3a s mediante -  

la a c c ió n  de unos mecanismos adecuados mandados por lo s  r e ­

f e r id o s  c i l i n d r o s , cuando la pieza r e q u ie r e  cuatro  doblados 

sim ultáneos y antagónicos,,

Serán v a r i a b le s  todas a q u e l la s  c i r c u n s t a n c ia s  que rio su­

pongan a l t e r a c i ó n  de la e s e n c ia l id a d  d e l  o b je to  expuesto  en 

la  pasada d e s c r ip c ió n ,  la  c u a l  deberá ser  tomada en su más 

amplio s e n t id o  y no como una l i m it a c ió n  de p o s ib i l id a d e s  de 

rea l i z a c i  ón.

--------------  _ 10_

M  dfoULIIüh la  Patente de In tro d u c c ió n  que, por .diez -r—  

; a ñ o s , se s o l i c i t a  para España y  sus C o lo n ia s ,  ha de r e c a e r  

1 sobre la s  s i g u i e n t e s  r e i v i n d i c a c i o n e s :

12 . -  « 11 10CEDIIúIElIO!0 PiUA LA EÁIAICACIüli Eli SEuIE DE PIE 

JAS üüiJPOiOJTES DE HUI JE LES' META LIOOS " ,  c o n s is te n te  e n  lo ­

g rar  una n o rm alizac ió n  de dimensiones y  formas de l a s  pie —  

zas b á s ic a s  y de la s  p ie za s  a c c e s o r i a s ,  lo  que permite una 

¡ s u p e rp o s ic ió n  de le  t o t a l i d a d  o de p arte  de .'Las operaciones 

i d e l  proceso de f a b r i c a c i ó n  de la s  d i s t i n t a s  p ie zas  y ,  por -  

ta n to ,  la u t i l i z a c i ó n  de l í n e a s  o cadenas de maquinaria de 

g ra n  cadencia  autom atizadas a l  máximo y p r o v is ta s  de medios 

para a l im e n ta c ió n  d el m a t e r ia l ,  de medios para r e c o r t e  y  —  

punzonado, de medios de conform ación o doblado de la s  pesta 

ji las  y ,  f in a  hílente, de medios para e l  plegado doble o ouádru 

1 pie de la  p ie z a ,  que s a l e  de la l ín e a  en  condiciones para -  

su monta je  o e ima cena j e .

í 2 2 .-  " P-dJGEDÜIIEim) PiUA JA EABi.ICA 0 ION EH SEL IB DE —

PIELAS COEPOlíllrfES DE MUEBLES MEl’AUCOS " ,  según la  r e i v i n -
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d ica c i& n  l s ,  c a r a c t e r iz a d o  porque lo s  medios de a l im e n ta ----

c ió n  d e l  m a te r ia l  presentad o en bobinas o r o l l o s  e stá n  oons 

t i t u i d o a  por un soporte  para e l  d e s e n ro lla d o  d e l  f l e j e  o —

| banda continu o que es ce d id o  a un ende rezad or que anula e l

¡ v i c i o  d e l  e n r o lla d o  y  d e l  que s a le  un b u cle  de materia 1 que 

s ir v e  e un d is p o s i t iv o  de avance autom ático  a l t e r n o  o "paso

la  paso1' que s i t ú a  convenientemente e l  m a te r ia l  ante  l o s ----

puestos de t r a b a jo  de lo s  medios de r e c o r t e ,  punzonsdo y  ——

| conformación de la s  pestañas de la  p ie z a ,  

j 3 &»- " P1'OCEDIHIKIllO PA44 LA MBr.'IGAOION EH SA JE  DE PIE 

■ ZAS OOlvlPGüEiíüü .DE LilüiBUáíj ÜLi’ÜALICOB " ,  según Jb s r e i v i n d i —

| cae iones a n t e r i o r e s ,  c a r a c t e r iz a d o  porque, lo s  medios de re 

! c o r t e ,  punzonado y  conform ación c o n s is te n  esen cia lm en te  en 

una gran prensa con v a r i o s  puestos de t r a b a jo  la c u a l  ouede 

ser complementada con la s  n e c e s a r ia s  prensas a u x i l i a r e s  in ­

te r p u e s ta s  en la  l ín e a  a i  e l  número, de op eracio n es a r e a l i -  

j zar excede a l  de sus puestos ele t r a b a j o ,  en uno de l o s  cu a-  

| le s  debe ser  r e a l  i  acida la  se p a ra c ió n  de la p ieza de lo ban­

da c o n tin u a .

4 9*- " PEüOEDIIviiEIffO BUA U  EÁiú jS á OI OH Eli SíSüIE DE PIE 

ZAS OuMPüli.tifES D¡'; lUiJjfJLEE nETALIOOS ", según la a r e i v i n d i ­

c a c io n e s ,  c a r á c te r  ¿ado porque, lo s  medios de conform ación o 

doblado de l a s  pestañas son la gran prensa a n te s  c i ta d a  o -  

b ie n  una máquina p e r f i la d o r a  de r o d i l l o s  cuando la s  dimen—  

alon es de le pieza a co n se je n  e s t e  cambio de t é c n i c a .

5 3 . -  11 P-íOOEDlDUlJfíf0 VAuA LA EABuICACIOH EL 3&.IE DE PIE 

ZAS CQüPOIOrfES m  MUEBLES METALICOS " ,  según la s  a n t e r i o ­

re s  r e iv i n d ic a c io n e s ,  c a r a c t e r iz a d o  porque, lo s  medios para 

la  co n fo rm o  i  óii o plegado doble o cuádruple  de la p ieza  e s ­

tán c o n s t i t u id o s  por máquinas p r o v is ta s  de una mesa f i j a  re 

g u la b le  en c'ii¡neneiones sobre la  que actúa  un pisador o pren
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¡ s a -c i ia p a s , cuya mesa f i j a  l l e v a  a r t i c u l a d a s  l a t e r a l m e n t e _

j; dos mesas b a s c u la n t e s ,  acc ion ad as por c i l i n d r o s  neumáticos
*■

° h i d r á u l i c o s ,  la s  c u a le s  mesas b a s c u la n te s  pie cien, a s u _

vori, 1 .;.evar u r t i e a la d a s  la te ra lm e n te  o tra s  ¿loa mesas m6vi_

le,i que se c . ie i ia n  sob re  e lx a s  por la a c c ió n  de unos meca_

; n ic  mos a ele c úselos mandados por lo s  c i l i n d r o s  a n te s  c i t a d o s .

| 6fi„- por ú lt im o , se r e iv in d ic a  como o b je to  sobre e l  c u a l

: ha de re c a e r  la p aten te  de In tro d u c c ió n  que, por d ie z  s ilo s ,

se s o l i c i t a  para Egpaíia y sus C o lo n ia s ,  ------------------------------

j p o r

11 p..QüUjmir:;.A?o p^ .a la pa b- ic i o i o h  m  s il-il  m  p i l c a s  cüii-

rÜALJLdj JL iJULLLEG IÜSAL1C05 "

Louo conxorme queda expresado en la  p resen te  Memorjs des 

: c r i p x i v a , que consta de doce h o ja s ,  e s c r i t a s  a máquina por 

■ una nóla cura y d ib u jo s  e¡.use s e  acompañan.

Ladridj, - 5 NOV 196?
) •

• ' P AX aii ♦ ,
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