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‘dimiento para la fabric:cibn en s

! de muebles metdlicos.
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la Patente de Introduccibn a quese refiere la presente -

zar la explotacidn y la -
sus Colonias, de un proce-

erie de plezas componentes
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son de sobra conocidos y apreciadas las ventajas que pro
|porcionan el mueble metdlico en sus diversas gplicaciones -
Sque pueden abarcar desde el ficherc y la mesz de desrecho -
gpara oficinas hasta la carcasa de la lavadora y el mueble -
gdel refrigerador en usos domésticos. TOgicemente el LSUA——
jrio prefiere el mueble metélico en general debido &8 su mg—-—
iyor duracibn (comparado con el mueble de madera), a su re—-
siestencia & su mejor presentsd 6n y & su inalterabilidad an
te loe agentes atmosféricos, pero su mayor costo limita la
mayor divulgacibn que esta clase de muebles experimentaria
;si pudieran zdquirirse & un precio més acomodado,

| la carestia del mueble metélico es consecuencis directa
ide la gran cantidad de mano de obra especializada Que re—-—-
fquiere su construccibn, chapistas, soldadura, lijadores, -= |
etec,

11 procedimiento segln la invencidn tiene por finalidad
fel producir muebles metélicos mucho mée econbmicos que los
jactuales para poder competir ventajossimente en precios con
‘los nuebles de madera. Lste proced miento estéd basado en -
dog principios esenciales:

le, Un estudio concienzudo de las partes componentes de

cada mueble, considerado individualmente y en relacibn con

;otros muevles complementarios con el fin de normalizar un -
in&mero determinado de piezas bésicas que se repiten en el -
‘mismo mueble o bien en varios proyectos bajo esta orienta-—-
?cién. listas piezas bésicas se complementan en el nontaje ,-
soon otras piezas accesorias cuya funcibn sé presta aln més

'@ la normalizacibn. Ias piezas bésicas serdn las cubiertas)

jcarcusas, paneles y otras de gran tamaiio mientras que las -

i
i
i
i
4
i

laccesorias serdn travesaiios, riostras, escuadras, marcos, -

Qetco que pueden variar de longitud pero que tienen comunes
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' lag primeras operaciones de su proceso de fabricacibdn. Esta

normalizacibn permite una notable reduceibn del nlmero de -
plexas distintas a fabricar y tiene una fuerte influencia -
en el precio de coste final, puesto que se amplian las se—-—

ries de fabricacibn.

2%, Un perfecto automatismo en el proceso de fabricacibn
fde s plezas bésicas, procurando la mayor coincidencia o -
‘SuperpOBiCién de opersciones, y la dis posicibn en cadena de
las méyguinas herramicnias neccesarias para su fabricacibn —-
}anulan por completo la mano de obra especislizada en todas
élas fases, incluso en el montaje, puesto que las pilezas lle
%gan a8 él ye terminades y ajusténdose enteramente a las exi-
!gencias del sistema de "intercambiabilidad”, aln no aplica~
Qdo en este tipe de industiia, Al disminuirse de un modo --—
tan radical la mano de obra especis lizada y no precisarse -

i r4

‘még ¢ne, précticamente de vigilancia y transporte se redu-—-

rn

%cen tan consgiderablemente los costos actusles que, no cabe
éduda que el nuckle metélico deba tener ung mayor difusiban -
Eque justifigue el lenzamiento de seriesrentables que, a su
vez, permiten la amortizacibn de las grandes instalaciones
‘que indudablemente hay que realizar. Por su parte, las pig
zas sccescrias, cuyo nlmero es mayor que las piegas bésicas,
laconsejan aln més la aplicacidn del procedimiento cue nos -
%ooupa,

E Para nejor conprensibn del objeto, adjuntemos ¢inco ho--
§jas de planos en las que se presentan distintos ejemplarcs
Ede aplicacidn a los cusles nos iremos refirviendc e¢n el cur—
=nte descripeibn;

| La Mg. 12, nos muestra esquemfticamente el mode de oble

ner una pieza sensiblemente cuadreda gue puede ser ¢l fondo

7 laterales de un cajdn o cualquier otra parte del mueble -
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jque requiera la Torma de una parte plane centrel de la que
i
4

se levantan dos pesntailas verticales laterales cuyo borde sa

[GIN

rior esta rematado en horquilla hacias el exterior y cuysa

el
(6]

i
'parte plans central estd provista de una serie de agnjerog,
;en.n&mero ¥ disposicibn varisble, y de wno de sus bordes —-
terninado en una pestaiia descendente, debiéndose realizer -
todos los deblados a escuadra,

| Se ha previsto pera la ovtencibn de esta pieza una lines

!
progreszive de fabricacibn en la que;

| 1. Iis él goporte que permite el desenrollado de la bobi-
na de chapa.

. 2. Ls un enderezador de la banda de chapa, con el cual -
Ese anula el vicio que ésta posea por el enrollado anterior,
Dste endcrezadr esté equipado con un interruptor eléectrico
accionado por la varigble posicibn de un rodillo piloto que
‘descansa sobre el bucle de salida, el cual cede material al
fteﬂnativamente a

E 3. 4ue es un dispogitivo de avance automfdtico, "pasoc a -
1puso", que estd montado sobre laAmisma u otra unidad que =0
Eporta a

| 4o ue es una prensa auxiliar equipada de un troguel ——-
{apropiado para realizar los punzonados y el cizallado que
'separa de la banda continvua el desarrollo de le futura pie-
za, el cual, una vez cortado pasa el primero de los tres -—-
puestos de trabajo de

] 5. Gue es unea prensa eqguipada con tres trogueles en los

juue, sucesivamente, se realizaen les operaciones de "Doblar
rpeatailas laterales hacia abajo!, "levanbtar los costados la-

!rales hacia arriba y "Doblar hacla abajo los bordes de las

 pestaiias de los costados y la pestaila frontal™, de cuya Ql-

'Lima fase sale la pileza completamente terminsda con una ca-
il p .

i POV — [
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i “e ha suprimido la prensa auxiliar (4) a causa de (ue es
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282170 [u
dencia gue depende de las caracteristicas y regulacibn de -
las méyuinas que integran la linea.
; la Pig. 2%, nos muestra esguemAticamente el modo de obte
ner una pileza gensiblemente cuadrada que puede ser la mrte
ifrontel de un cajbn o cualquier otra parte del mueble que -
%requiere la forma de una parte plana central de cuyog cugl—-~
iﬁro lados se levantan a escuadra pestadia de igual altura, -
una de las cuales estéd redoblada hacia dentro a 90¢v.
f Iz lines de fabricacibn de esta pieza se compone de los

‘mismos elemensos que los duscritos en la TFig. 1%;

’_.v

Soporte de la bobina de clapa.

inderezador de bands.

]
°

Uispositivo de avance automitico.

1
°

Trensa.

fS2}
*

ta pleza no requiere més que dos operaciones de prensa gue
ése realizan con trogueles montados en dos de los tres pues—
ftos de trabajo de lz prensa (5), en los que se realizan las
operaciones de "Punzonado, recorte de escotes vy separacibn”
i(o cizalladc del desarrollo de la pieza) y "Ievantar tres -
|pestaﬁas 0 costados consecutivosg™, dejando sin doblar el —-
que unia la piesa a la banda continw .

|
i Para comformar este (lbtimo costado ge adicioga al fimal

de la linea una mwéquina dobladora (0) de dos posiciones, en

L

m

primers de las cuales se dobla el costado a 90¢ mientras
| 3} o,

*que en la segunda se vuelve a dovlar a escuadra el coestado
i

I

més alto, dejendo terminsda la pieza.

La PMg. 5%, nos nuestra esguemédticamente el modo de obte

éner ung pleza recteangular alargada que puede ser un soporte
i
go cualguier otra parte del rmueble gue requiera la forma de
i
una parte central plans provista de dos pestafas longl tudi-

H
}
i




13 néles dobladas a escuadra y estando diches pestafias provis-

|
| .
g‘cfs de escotaduras en sus bordes y de agujeros en sus pla-—-

La lines de fabricuciln consta de la mayor parte de los
elementos comunes a les liness de las Pigs., 12 y 2¢,

L. Scporte de la bobina de chapa.

I

'—l
(]
3

2. Inderszador de la banda,

vispositive de avaice aulomitico .

4. Prenss auxiliar para punzonar y cortar escotes, Gue -
. ) & " o o [T I DIPTSR R A . S o e e

se dispondré en nbmero y situad On conveniente.

140 : 5. Trensa uwue, en esbe caso, se mantiene ingsctiva por —-
ser su potencis ingsdecuada (por exceso) al trabajo de ¢ime—-
ple punrmonado que Teguiere la pilezd pero gue pueds ser uti-

I lizeds en cusbitucibn de las prenses awxiliares.£4).

& bands, con los punzongdos y escotes rializmdos biien -~
145 en las prensas auxiliares (4), bien en la gran prensa (5),-
‘entra de modo continuo, después de formar un bucle, en ina
|

;Xlé(ib na de perfilar por rodilios (7), @ la sdida de la cuwel

e e dispuesto une prensa auxiliar (8) en la yue trocea el

o

pe fil conrormado yue es recopido y transportado po¥ una me
150 sa de evucuscibn (9).
Tenemes yue haceY constar que, en los ejemplus prescnta-

A

dos en lasg Mige. l&, 28 y 52, ls materia prima es banda o -

fleje continuo contenido en uns bobina, de ahf le ineludi--

'ble coincidencia en log dichos tres ejemplog del soporte —-—

-

55 y S ; : s e . . -
arg deserx s 1 ada wobi : 1 endare
155 (1) para desenrollado de l1la citada vobina y del enderezador

(2) que destruve el vicio del enrollaedo. Il alimcntadior o

rdispositivo de svance autondtico (%) es solamente un comple
1 g 5 €

imento que regula la entrada "paso a paso" de le bands de ma

il
|terjal en lse méqquinas de cortar y conformer, 386 nos pre-
|
'senta towbién el caso de plezas yue, por su gren tarsiio, re

—

160
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quieren un materis l cuyas dimensiones eXxceden las oondicio~
nes de suministro en rollog o bobinas y, entonces, no hey -
més remedio que recurrlr a chapas cortadas & medidas o bien

%a tamaiios normalizados.

. 41 presatarse el peterisl en forme de cliapas, deben ser

:anulados adquellos elementos que facilitan la manipulacién -
éde las bobinas (Soporte (1), Enderezador (2) y Dispositivo

Ede avance automldtico (3), disponiendo en csmbio otros ele——
!

mentos adecusdos &l nuevo formato del materisl. Lsto se de

| N . -
muestrs en el siguiente ejemplo:

la Mg, 4%, nos representa autométicamente el modo de ob
‘tenel una pie sa de gren tamafio y plante rectangular que pus

"de ser un penel latersl o posterior de un mueble, una estan
. i 3 -

;teriﬂ o cuglguier otra parte del mueble que reguiera la for
i

§ma de unz parte plana central proviste de dos pestafias lon-
ﬂgitmdinalea dobladas a 904, las cuales llevan practiicados -
~N

L un nﬁmero determinacdo de escotadurag previstas para admibir
iel montaje ultericr de otres piezas 0 blen consentir el do-
Eblado sobi'e sl mismé de la citada pieza.

la linea de fabricacibn de esta piezs se compone de los

isiguicntes ¢lementos:

; 10. Puesto de alimentacibdn a brazo, consistente en una -
batea o sollado de poca alturs sobre la que estén apilados

lus desarrollos previos para conformar la pieza.

11. Prense nOltiple equipads con un nlwmero adecuado de -
cabezzles que reglizan los distintes punzonados y recortes

;

ﬁde escotaduras en los bordes longitudinales del desarrollo,
: 12, tesa transportadora de rodillos gue lleva 1o0s desg—-
irrollos pungonados hasta unsa

i

! 15. rerfilzdora de rodi llos, en la cual resultan dobla—-

om

S

o

I escusadre lug pestailas longiltudinales de la pieuza due,

4




_______________ N B -

é 282170

luna vez conlormada, es recibida pol una Mesa transportadora

(12) idéntica a lz anterior vue la evacha de la linea.
Ixisten fine lmente piezas cuyas caracteristices, formas
200 v tameios prohiben la utilizecidn de Bs grandes linesas deta

 llades anteriormente y su proceso de fabricecidn es mucho -

N

mée sencillo:

o

4

“o LOrte en cizalla del desarrollo previo de la picza,-
partiendo de fleje en rollos, bandes cortadas de cligpa 0 -
205 iformato nés convenienteo

g 2¢, Conformecidn en méquina plegadora prevista | ra esta
opersceidn,
Ia PMig. 5%, nos muestra el esquema frontal en alzado de
e méguing para realizsr doe plepados simulléneos y antagd

‘nicos. Y& pieza en desarrollo se deposite sobre la mesa Ti-

[AS]
P
<

éja (14) v sobre las mesas mbviles laterales (15) gue son -
accionadas simuliténeamente por los cilindros neumétioos 0 -
hidréulicos (16). 4Antes de ser movides estas messe bLASQU--
ilamtes (15) le piezs es pissda en su zons central PoY el -
‘preqsa—chapas (17) que la mentiens inmbvil mientrss se do—
iblan sus costados. Bl esquema de movimiento esid expresado
en 1la iz, 6%, sal como también una representacibn de la —-
pieza obtenida la cuzl esté doblada en forma de "U",

Le gl 72, nos maestra el esquema frontal, en mitad de
220 la representaci 6n de en alzado, de wa méquira pars reaslizar
cuatro plegados simulténecs y antagbdnicos; Ia pieza en des
jarrolio se deposita sobre la mesa fija (14) y sobre lss me-—

sas mbviles laterales (15 y 18) lase primeras de B & cuales
i

leatén accionades por los cilindros (16) mientras que las se

£

undas 1o son por un mecanismo de cremallers (19) w 040 —--

rapropisdo, mandado por ¢l propio cilindro (16). Iguslmente

jantes de su conformacibn, la pieza es pisads pur el pirensa-
i
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: 126)

chapas (17) vue la jnmuvni A

Nt E& Ao T -,’. P
Rie g L& Llines

S Qe

l’quema de nmoviniento estd expresado en la Mg. 82, asi como
también une representaci bdnde la pie za obenide lo cuel esté

‘doblada en forme de "U", con sus bordes o pestafias superio-

i

‘res doblados hacia dentro,

Hewos detallado varios ejemplos de fabriecacibn de distin

tas piezasn de las que integran un mueble metdlico v en todod

/)

] a9 - . . -
iellos henos podido observar repeticiones de s laentos que, -

[4 ) il . L4 " " P
sin lag caracteristicas esenciaoles de la pleza se comple-—

)

aenten antes o después con miquinas de Tuncibn espescilica,-

|

‘;toﬁo&; log cusles ejemplog pueden condesnsarse en aiguiente -
!

\

re gea cortandc previamns n-

te el deparicllo con ayuda de cizalla y apiléndole sohre —-—
L7

adejas o sollados Tavorzhles transporte hagts el

va gsea disaonlendo loz medios para el de—-

sen”rollado de la bobina, el enderszado del fleje o ds la -

banda de modo continuo y 1o inentacidn zlterna automédtica

\
,
1 o o~y - 2 ey . 9 £
Hde 2 & mbquinas herramicntas de la linea,
i
{

10 e . B " 3 s A g AT Ve e Sy ] e oy o
20, Funmopadn, Yecorte, separacibn v conformado de DESTE

daz de le plema, pol medic de una prense suxiliar dotada de

i
|

4

L
I

fmeddr & lag garacte

i nlwere apropisdo de cabesales en 1os gue se reslizs ¢l -

plnzongdo y recerte cuando el nlwero de operaciones excede

o

;
Iu los puestos de trabajo Gue posee ung gran prened en 1a -
u

Glle, en Tases =mucesives se redlizean la separacibn y el con-

formedo ,cuya gran prense prede sustituirse por uns B rfila-

A.

dora de rodillos cuando esua téenica de doklado se ajusie -

P

|

gt

| =l
C.)

cag de la piezas

Je. Plegado de la wieza, cue se realiza en mdguinas pro-

Vistas de uue mesa Tija regulable en dire ngiones gue, late-

‘eluente lleve articuladas dos mesas basculantes mandsias -
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antagbnicos, o bien que dichas mesas basculantes lleven aln
tarticulados otros dos que se cierran sobre ell s mediante -
' la accibn de unos mecenismos adecusdos mandsdos por Los re-
iferidos cilindros, cusndo ls pieza requiere cuatro doblados

Ceimulténecs vy antagbnicos,

dmplio sentido y no como una limitacidbn de posibilidades de

cafos, se sollicita para Tepeile v sus Colonizs, ha de recser

cgrar une normalizacibn de dimensiones y formas de las pie—-—

~~~~~~~~~~~~ ~10~

Fip T
por c¢llindros nidréulicos o neumdticos, cusndo 1a conf ol ma—

(Y

cidn finel de la pieza requiere dos Aoblados simultdneocs N

Jerén varienles todes aquellss circunstancias que no su-

pongan alterscibn de la esencialidad del objeto expuesto en

3
realizacibne
N 0 T 4
di SLBULLAT: Te Patente de Introduccibn que, por diez ——-—

sobre las sigulentes reivindicaciones:

q
e

1.~ % PLOCLDIT 0 Pheh LA PABLICACION BN SE«TL DE PIR

Ol 0 D BULBLES ERTA LICOE W, consistznte en 10w-

SAE OC

st béasicas y de les plezes accesorias, lo gue permite una
superposicibn de le totalidad o de parte de las operaciones
del proceso de fabricacibn de las distintess piezas y, por -
tanto, la wtilizacidn de lineas ¢ cademas de maguinaria de

ran cadencia sutomatizades al midximo v provistas de medios
o

j4e]

pare alimeniacibn del material, de medios paras recrte y —-

punzonado, de medios de conformacidn o doblado de las pesta]

I

fas y, finslmente, de medijoe para el plegado doble o cuédru
ple de la pleza, gue sale de la lines en condiciones [Era -
su montaje © &lmacensje,

28 o " PLOCLDIMIENTO PAsA LA PABLICA C ION BH SELIE UK -

PraZ45 COLPOLENDES DE LULBDLES MELATICOS ", segln la reivine
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dicacibn 12, caracterizado porque los medios de alimenta—--—

cibn del naterial presentado en bobinas o rollos estdn cong
tituidos por un soporte para el desenrollado del fleje 0 ——
ands continuo que es cedido & un enderezador Jque snula el

 vicio del enrollado y del que sale un bucle de materisl que

| 2irve & un dispositivo de asvance automftico alternc o "paso

i
.

a paso" gue sithe convenientemente el materssl ante 10g —m-—

puestoz de trabajo de los mediocs de recorte, punzonado V-
conformacibn de las pestatias de la pieza.

8o " PLOCHDILINNTO PAA LA PABSICACION BY SE.IL LR PIE
AN uUlBUnL“¢JS Uis LUEBLES HLTALICOS ", segln ks reivindi-
caciones anteriores, caracterizado porque, los medios de re
‘corte, punzonsdo y conformacidn consisten esencialmente en
ung gran prenea con varios puestos de trabajo la cusl wuede
ser complerentada con las necesarias prensas suxillsres in-
terpuectac en la lines si el nlmero de operaciones & reali-

zar excede &l de sus puestos de trabajo, en uno de los cua-

les debe ger realizada la separacibn de la pieza de lo ban—

da continua,

zf}.g o= M OLROCLDINTY

PARGICACTON ¥ SrulE DE DPIR

EENALICCS vy segln les reivindi-~

AhG COMPON LSS DI RULBLGS

caciones, czracterzado porque, los medios de conformacibdn o

doblado de las pestaiias son le gran premss antes citada o -

bien wa méquina perfiladora de rodillos cuando lag dimen——

slones de le& pieza aconssjen ecte cambio de técnica,

Phad I PABGTCACTON T

58, " DACCHDRD SIS DS OPIE

A5 CUTPOILAMESS DB MUEBLES MUETLALICOS ¥, seglin les anteriom-—

Tes relvindicaciones, caracterizado porgue, los mediocs para

conformoaibn o plegado doble o cuadruple de ls pie za cs=-
tén constitnidos por médnings provistas de una mesa Tija re

silable en dimensiones sobre la gue actha un pisador o pren
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b
ki

)L

- sa-cuepas, cuya mesa fija lleva articuladas laters lmente ——
}dos mesee banculentes, acciorsdrs por cilindros neuwsdticos
0 hidrdulicos, les cuales meses bagonlantes peden, & s w—

3

{]
Iven, llevar articuladas lateralmente otras doz messs movi--
|

len gue se clerran eolTe ellas por la acoidn de Unos meog-—

‘nicwog adecwrdos mondados por los cilindros antes citados.

s

b8 .~ Por Altimo, se reivindics como ¢t jeto sdbre el cual

- ha de recaer la Patente de Introduccidn qle, por diez zios,
7 osus Colonias, —mmmmmmeec e

c r

!
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Hodo counf

'me gueda expresado en la presente Memoria des
cCriptiva, ue consts de doce hojag, esceritas @ méquins por
' i 2 d H N

uns s6le curg v dibujos que se scompafian.
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