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L& invenoién tiens por obj‘to un procedimiento
destinado & mligerar 10s prefabricados de hormigén.

Mumdi almente, en 1a industria de le construccién
de edificiocs se tiende al logro de elementos prefabricados
de grsndes dimensiones, mas, pPars 6110, se hace necesario
aligerar el considerable peso de tan voluminosas piezes, y
ha convenirse, no obvstante, en que es precisamente el aspeg
to aludide el que se ofrece mendos desarrollado y de ués oom
plicada solucién,

Con el fin de obviar o, a1 menos, de atenuar el
problems, se han propuesto hasta el presente medidas taloqv
camo la ds dejar humecos en el interior de 1os prefabricados
mediante el empleo de moldes de cerdmica, cartém, hierro o
cafiass 8in embargo, dicho métods se ha relevado escasamente
satisfactorio a causa de las dificultades que ofresce para
la recuperacién de 10s moldes Y, en otro case, por resultar
ciertawente oneroso, o

A diferencis, el wétodo de la invencidn facilita
la consecucién de volimenes de poco pese espec{fico gracies
o omares originadas en 1loe mismos por medio de un relleno
de materia) ligere que queds ubicado en el interior de las
piezas de modo que, ademds de la consiguiente disminucién
de peso, permite una mayor mecani zacidn de los diversocs tif
Pos de prefabriocades, Bl mencionado relleno de los prof&bq;

cadoe de hormigén se obtiens & base de productos residuales
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vegetales, por ejample, cascarills de arros, quée se ubican
en los prefabricades sin formar mortero con el suxilie de
envolventes como 61 pléstico e el papel que facilitan le
forme deseada del relleno, asi como de zunchos o de marcos
metélicos desmontables y recuperables, y previe imersién
en uns solucifn de eilicato s§dico, amén de otrs ulterior
de cloruro de calcie, en el case de que se desse perfecoio
nar la superficie de los res{duca vegetales oon una caps
externs inerte & la humedad y con mayores propiedades meoh
nicus, |
segin se deduce ahora, las zonas de rellend gue se
logran por el nuevo precedimiento, & mnés de ser 1nor‘ou‘
por completo & los movimientos de retraccién y de estar
exentes de toda descomposicifn orginies, tienen la enomme
ventaja sobre sus antecedentes de que, al eer materias rés;
duales de otras fabricaciones, ¢l costo de 1as misuas es
siuemente econémico y puede prescindirse de su recuperacién.
Bl procedimiento de la invenciln se ilustra a
efectos desoriptiwes con les ejemplos espec{ifices que siguen:
BBPI0 I |
Debidemente sujete al wmolde del prefabricado propus
to, se coloca un marco metélice; en el interior de diche
marod y & distancias adecuadas, se aseguran los susodiohos
elemenios de rellene, gue son obtenidos, bien por medio de
tolve ¥y 1a acoién de 1a gravedad, con ayuda de sinfines a
pre|16n, o por extrusién de les res{duos vegetales en sus on
volventes de pléstico o papel; se vierte en el molde 61 hore
wign preperedo aparte, y, per Gltimo, se efectdan las opers
cionee de vibrade y prensado o e deja fragusr, segin corres
pondae
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Como puede apreciarse, el marco metélico cumple
aqui la funcién de elemento de sujecién de las materiss de
réllene & la ves que le ‘de guncho lateral del prefabriocaco.

ETRPIO 1T

Se dispone un marco metdlico desmontable asegurae
do &1 molde del prefabricado qui u‘duul, se proceds &
contimacidn como en ¢1 caso anterior, y, después de vacia
do ¥ fraguado el hormig6n, se ‘rocupou dicho marce, quédan
de 108 elementos de rellenc epreisionades en el imterior
del propio bloque de hormigém.

BJRMPIO III

El molde de)l prefabricado se prepara convenientes
ment® para 1a sujecién per ef misme de los oiemcnton de re
1lene, con omisin de cualquier marco al efecte, procedida
dose como en el Ejemplo I, de modo que, cuando se efectda
8] desence frade del molde, 1es elementos de relleno quedan
incluidos dentro del pmfabﬁcadn.

EJRMPIO IV

En el caso de la consecucidn de pnfsbriudoo pare
emplear indistintamente en los forjados de teche y en las
paredes de cerramjiente y de cargs, los elementes de rellenc

8¢ fijan al propio variliaje de 1s armadura,

R 0T A
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En resumen; 1a PATENTE IE INVENCION recaeré sobre

las reivindicaciones siguientes:
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ls Un procedimiento para aligersr los prefabrica-
dos de hormighm, caracterizade por comprender la colocacin
de un marco metélice de modo que queds debidamente aujeto al
molde del prefabricads propuesto y asuma la fumeién de zun.
che del propio prefabricade; la fijaciln en el interior de
dicho marco y a distancias adecuadas, de rellenos de res{dum
vegetales, tal como cascarilla de arres, que tienen la misidm
de originar cémaras de aligeramiente de pese y se ubican en
108 prefabricados sin formar mortero merced al auxilio de
enwlventes livianas de pliafico o papel que facilitam & 18
ves 1a forus deseads de 1ss clmaras, logréndose dichos elemen
tos de rellens por medio de $0lva y la accidn de la gravedad
o, bien, a presidn con ayuds de sinfines o por extrusidn @.'
los resfduos vegetales en sus envolventes, previo tratamien-
to sucesivo de les mismos con una solucién de silicato sddi.
0o y otra de clorure de calcio; el wvaciado en el molde del
horm gén preparado aparte; y las operaciones finales de vibm
do,'prenaadn o simplements fraguado, segin correspondae

8. Un procedimiento para altéorsr los prefabricados
de hormigln, segin 1a rei vindicacién 1, en el que se dispons
un marco metflico desmontable asegurado al molde del prefae
bricado que se desee, e:i lugar del suncho, y despu&s de v
ciado y fraguado 61 hormigdn, se recupera diche marce, con
lo que, los elementos de rellemo quedan aprisionados en e}
interier del propio bloque de hormigin,

3. Un procedimiento para aligerar los prefabricades
de hormigln, en el que el molde del prefabricade me prepars
convenientemente con el fin de que faeilitq 1a sujeci&pvgn e
misme de 1os elementes de relleno con omisidn de cualquier

marco al efecto y de medo que, una vez que se efeotis el des
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encofrado del molds, 10s elementos de relleno gquedan inclug
dos dentre del prefabriocade. ‘ .

4., Un procedimiente para aligerar los pre}tabnou
doe de hormign, segin 1a reivindicacién 1, en el que les
elementos de relieno se fijan al propio varillaje de la armg
dure en o1 caso de prefabricedes de hormigén armado que se
destinen & emplear indistintaments en los ferjados de teochons
¥ en las paredes ds cerrsmiente o de carga.

5o "UN PROCEDIMIENTO PARA ALIGERAR LO3 PREFABRIGA-
DO8 DE HORUIGON®, sustancislmente como queds descrito en es
ta Memoris, que conste de seis folies mecanografiados per
une sola Cars.

Ladrid, & 3 de Noviembre de 1962
DON MIGUEI, BALADA CASTELL
Pe Ao
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