
NtM.

MEMORIA DESCRIPTIVA-

P A T E N T E  
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I N V E N C I O N

POR VEINTE ANOS, EN ESPAÑA, A PAVOR BE DON MIGUEL 3^ 

LADA CASTBIL, DE NACIONAMDAD ESPAÑOLA, CON DOMICILIO 
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* Un procedimiento para a ligerar loe  prefabricado# d# 
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Zoiae Quimioa#, y 
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de nacionalidad eepeNoia#
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LA invención tisn s por ob jeto un procedimiento 

deetinado a a ligerar ios  prefabricados de hormigón.

Mundialments, en la  industria de la  construcción 

de o d iA s ic s  ee tiende a i logre de elementos prefabricado#

6 de grandes dimensiones, mas, para e llo , se hace necesario 

aligerar e l  considerable peso de tan voluminosas p i  esas, y 

ha convenirse, no obstante, en que es precisamente e l aape.o 

to aludido e l  que se o frece  menos desarrollado y de mío oom 

plioada solución .

10 Con e l  fin  de obviar e, a l menos, do atonuar o l

problema, se han propuesto hasta e l presente medidas tales 

como la  do dojar huocoo en e l  in te r io r  do loa profabrioodoo 

mediante e l  empleo de moldes de cerámica, cartón, hierro o 

eaRao. Pin embargo, dicho mótodo se ha relevado osoaeomente 

16 sa tis fa ctorio  a causa de las d ificu ltad es que ofrece  para 

la  recuperación de io s  moldeo y, en otro eaee, per reaultar 

ciertamente oneroso.

A diferencio , e l mÓtodo de la  invención fa c i l i t a  

la  consecución de voi&aenea de poco pese esp ecifioo  gracias 

30 a aimaras originadas on loe  mismos por medio do un relleno 

de material ligero  que queda ubicado on o l  in ter io r  de las 

piesas de modo que, adamó* de la  consiguiente disminución 

de peso, permite una mayor mecanización de los  diversos t i ­

pos de prefabricados. El mencionado relleno de loe  prafabr^ 

36 cadoo de hormigón se obtiene a base de productos reaidualoa
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vegetáis*, por e jampio, ca s ca r illa  da arros^ que ae ubican 

en les prafabrieadas sin  formar mortero con e l  auxilio  de 

envolvente* como e l p iré t ico  e e l  papel que fa c ilita n  la  

?oima deseada del relleno, asi ocmo de zuncho* o de marco* 

metálicos deamontable* y resmperabiss, y previa inmersión 

en una solución  de e iiio a to  sódico, amfn de otra  u lte r io r  

de cloruro de ca lc io , en e l  case de que ae desee perfeooio 

nar la  su p erficie  de lo* residuo* vegetales con una capa 

externa inerte a la  humedad y oon mayores propiedades maoá 

nioaa.

según ae deduce ahora, la* zona* de relleno que ae 

logran por e l  nuevo procedimiento, a mis de ser inertes 

por oompieto a los movimientos do retracción  y de estar 

exentas de toda descomposición orgánico, tienen la  enozm* 

ventaja sobre sue antecedentes de que, al eer materias reaj  ̂

duales de otras fabricaciones, s i  costo de las mismas ss 

sumamente económico y puede prescindí res de su recuperación.

B1 procedimiento de la  invención ee ilu stra  a 

efectos descriptivas con les  ojempioe ospooifioos que siguen:

EJHMPLB I

Debidamente sujete al molde del prefabricado propu% 

to, ae coiooa un marco metálico i on e l  in ter io r  de dicho 

maroo y a distancias adecuadas, se aseguran los  suaodiohos 

elementos de relien ^  que son obtenidos, bisn por medio de 

tolva  y la  acción  de la  gravedad, con ayuda de sin fines a 

presión, o por extrusión de les  residuos vegstalss sn sus en 

volventea de p lástico  o papel; se v ierte  en e l molde e l  hor­

migón preparado aparte, y, por último, se efectúan las opera 

oiones de vibrado y prensado o se do ja  fraguar, según corras 

ponda.



Como pueda apreciarse, e i  marco m etálico cumplo 

aquí la  funcián de elemento de su jeción  de las materias do 

relleno a la  vos que la  de zuncho la tera l del profabrioaoo.

NRKN, M
60 So dispono un mareo m etálico desmontable asegura­

do o í  moldo del prefabricado que se deseo, ae procedo a 

contimaci&n como en é l  caso anterior, y, despuás de vacia 

do y fraguado e i  hormigón, se recupera dicho marco, quedan 

do los  elementos do relleno a#*eis i  onados en e l in terior  

$6 del propio bloque do hormigán.

EJBMPM III

El molde del prefabricado se prepara conveniente­

mente para la  su jeción  por s i mismo de los  elementos de re 

lleno, con omisión de cualquier marco a l e fecto , procodián 

70 dose como en e l  Ejemplo i ,  de modo quo, cuando so efeotáa 

s i  desencofrado del moldo, los  elementos do rellano quedan 

incluidos dentro del prefabricada* 
yv

En e l  caso de la  consecucián de prefabricados para 

78 emplear indistintamente en ios  forjados de teche y en lee 

paredes de cerramiente y de carga, ios elamentee de relleno 

so f i ja n  a l propio v a r illa je  do la  armadura.

N O T A

En resuman; la  PATENTE IB INVENCION recaerá oobre 

las ro l vindicaciones s i galanteo:8o
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1* Un procedimiento para a ligerar los  prefabrioa- 

dos do hormigón, caracterizado por comprender la  colocaoión 

de un marco m etálico do modo que quodo debidamente sujeto a l 

molde del prefabricado propuesto y asuma la  funoión de zun- 

86 che del propio prefabricado; la  f i ja o ió n  en e l in terior  do 

dioho marco y a distancias adecuadas, de rellenos de residuo) 

vegetales, ta l como ca sca r illa  de arros, que tienen la  misión 

de orig inar cámaras de aligeramiento de pese y se ubioan en 

loa prefabricados sin  formar mortero merced a l auxilio  de 

90 envolventes livianas de p lástico  o papel que fa c ilita n  a la  

vez la  forma deseada de laa cámaras, lográndose dioboe elomsn 

tos de rellene por medio de to lva  y la  acción de la  gravedad 

o, bien, a presión con ayuda de sin finee o por extrusión de 

los residuos vegetales en sus envolventes, previo tratomion- 

96 to sucesivo de lee  mismos con una solución de s il ica to  sÓdi* 

oo y otra  de d o  runo de ca lc io ; e l  vaciado en e l molde del 

hormigón preparado aparte; y las operaciones finales de vibm  ̂

do, prensado o simplemente fraguado, segán corresponda#

3. Un procedimiento para a ligerar los prefabricados 

100 de hormigón, segán la  reiv indicación  1, en e l  que se dispone 

un marco m etálico desmontable asegurado a l molde dei prefa­

bricado que se desee, en lugar del zuncho, y deepuós de va­

ciado y fraguado e l  hormigón, se recupera dicho marco, oon 

lo  que, los elementos de relleno quedan aprisionados en e l 

106 in terior  del propio bloque de hormigón#

3# Un procedlmionto para aligorar los  prefabricados 

de hormigón, en el que e l  molde del prefabricado se prepara 

convenientemente con e l fin  de que fa c i l i t e  la  su jeción  en 01 

mismo de los  elementes de relleno con omisión de cualquier 

marco a l e fecto  y de modo que, una vez que se efeotón e l des110
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encofrado del molde, loa elementos de relleno queden in c ii^  

dea dentro del prefabricado.

dos de hormigón, eegün le  reiv indicación  3, en e l que lee  

116 elementos de relleno se f i je n  e l  propio veri n e je  de l e  arme 

dure en e l oeso de prefebriondee de hormigón ornado que ae 

deatinan e emplear indistintamente en lea forjados de teohoa 

y en lea paredes de cerramiento o de carga.

180 DON DE HORMIGON", austancialmento como quede descrito en ee 

te  Memoria, que conato de aeie fo l ie s  maoanografiadoa per 

une so la  cera.

¡

4 . Un procedimiento para a ligerar loa prq%fabrioa.

8.  "UN PROCEDIMIENTO PANA ALIGERAR LOS PREFABRICA-

Madrid, a 3 de Noviembre de 1$62

DON MIGUEL BALADA CASTELL

P. A.
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