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MEMOR LA DESCRIPIIVA
que 8o presenta'para unir e le solicitud
de
PATEZNT® DE INWN V B N’C IORW
formulads el 3 de novieﬁbre de 1.962, con el n? 282.144
en .
ESPANA
por VEIW'E afios |
g nombre de WASAG-CHIMIE AKEIENGESELLSCHAFT, entidad alemsa
na, esteblecids en,Bolandstrésse, 9;“Essen, Alemanis, por:
HUN APARATO D% CONPRESION POR HEMEOLO PARA LA EXPULSION DAL
" AGUA BN NITROCLEIULOSA POR MELIO DE ALCOHOLES".’

Bl presente invento se refiere & un dispositivo y a
un proceaimiento pare desplezar, mediante elcoholes, el
agua contenide en une nitrocelulosa humeda.

Lodas las clases de nitrocelulosas, teles como, por
ejemplo, la lans de celuloide, la lans de colodibn o el
glgoddn pblvora, se obtienen, en su febricacidn y una vesz
lavedas y estabilizadss, en estado himedo. Ahors bien, psra
el tratamiento ulterior de la nitrocelulosa resulta frecuen
temente molesto este contenido de agua, y para muchos campos

de aplicacibdn, tales como, por ejemplo, la fabricecion de
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celuloide, barnices o polvo de nitrocelulosa, es necesario

expulsar el agua mediante alcoholes.

Esta expulsidn puede realizarse en la précticé de
distintas maneras. Frecuentemente se utilizan para este fin
centrigugas, en las que se introduce la nitrocelulosa hime-
da, humedeciéndose durante el centrifugado con el alcohol
deseado. 3i bien el grado de lavado conseguible con ello
en un tiempo soporivable es bueno, resulta, no obstante, que
cuendo se emplean centrifugas de expulsibn, resulta relati-
vanente elevado el consumo de alcohol, necesiténdose, por
ejemplo, para lovar con etanol una lans de colodidn himeda
lo suficientemente para que el alcohol que quedas adherido
see aproximadamente 90% (% en peso), aproximadamente ls do-
ble centidad en peso de élcohol, con relacidn & ls lsna seca.

Por este motivo se han utilizedo en la préctica tam-
bien prensaes de cxpulsibn, em las que el consumo de alcohol,
8 igusl grado de alcoholizacidn, es menor. Ademds resulta po-
sible con las prensas de expulsién, rebajar todavia mds el
contenido ue liquido después de le alcoholizacién, que cuan
do se utilizan centrifugas, Ahora bien, ¢l inconveniente es
triba en que las prensas utilizadas para este fin, son bag
tante caras, sSiendo ademés complicados y molestos loé proce
dimientos empleados hasfa ahora. Asi, por ejemplo, se han
propuesto prensas con varios cilindros basculables. En una
forma de realizecidn especial, se prevén en un carrusel 4 cilin
dros iguales, que sucesivamente pueden ser cargados a presio-
nes distintes mediente 4 mbolos de presidn, que actdan des-
de arriba. La elevacidn de los émbolos de pgesién Se provoca
por mevio de 4 émbolos de retirada, montedos adicionalmente.

Todo el procedimiento estéd subdividido en 4 tiempos. En la
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posicidn 1 se carga en el cilindro la nitroceluloss humeda,
que es comprimids previamente por el émbolo 1. Seguidamente
es hebho bascular el cilindro parsa situarlo debajo del émbg
10 segundo. Alli se vierte la cesntidad necesaris de alcohol
sobre le nitrocelulosa prensada previamente, haciéndose pa-
sar a presiln a través de ella con ayuda del émbolo 2. Aho-
re yo, se pass el cilindro a la posicidén 3. La presién del
émbolo 3 se elige 1o suficientemente elevade, para que la
nitrocelulosa quede exprimida hesta el contenido de alcohol
deseado. En la posicidén 4 se expulsae la torte prenssda, Por
consiguiehfe es necesario que, pare llevar & cabo la expul=-
sién de una carge del cilindro, un émbolo de presidn sca in
troducido y retirado 4 veces. Aparte de que uns de estas
prensas de 4 émbolos es muy cara, requiere su manejo un gas
t0 considerable y mucho cuidado.

Se ha descubierto ahora; que el procedimiento de ex-—
pulsidén puede recibir una forme técnica especislmente senci

lle y ventajosa, si como prensa se utiliza uns prensa de ém

‘bolo inferior, con tan sélo un émbolo y un cilindro dnico

y llevando a cabo ¢l procedimiento de tal modo, que el équ
lo unicamente tengs que ser introducido uns vez para cada
carge. Lodo ello puede conseguirse, haciendo que €l alcohol
expulsor pase a presibn a través de la nitrocelulosa, pren-
sada prevismente en el cilindré, sirviéndose para ello de un
sencillo dispositivo de presidn. Gracias a esta realizacidn
resulte el procedimiento tan efectivo,. que el rendimiento

es por lo menos igual al conseguido con prensas de varios
¢ilindros. Otra ventaja del proéedimiento de acuerdo con el

invento estriba en que las prensas de émbolo inferior, se

puede. prescindir del montaje de un émbolo de rebtirada, ya
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que el descenso del émbolo se realiza por el prdpié ﬁéso de
éste.

El dispositivo y procedimiento de aquerdo con el pre-
sente invento, serdn explicados mejor & base de ;as figs.
1 -9, La fig. 1 ilustra la prensa de expulsidn empleada,
la fig. 2 nuestra una forma de realizacibn del dispositivo
de presibén para le introducién a presidén del alcohol, y las
fig. 3=-9 explican esqueméticamente el curso de las diversas
fases del procedimiento,

Tal como se dBSprende'de la fig. 1, se encuentra el ci-
lindro de expulsidn 1 suspendido de tel modo en una prense
de dos columnas con émbolo inferior, que dos anillos de guia,
soldados laveralmenbte, Se apoyan sobre saliemtes de las dos
columnes. En el cilindro 1 se encuentra montado un émbolo de
presién 2, cuye obturacibn se realize por el anillo 0 3 y
cuya parte maciza superior posee un Anima central 4 y unas placs
temizadora 5 con clerre superior. La parte inferior del émbo-

lo de presién recibe forma de cémara cilindrice 6, que en su

parte inferior soporta un tubo de salida 7. Con ayuda de una

bride 8, soldada & él, se encuentra el émbolo de presidn su-
jeto sobre la placa de guia 10 del émbolo de presidén 11 de

la prensa. Sobre la cémare cilindrice 6 estd soldado un ani-
110 Y, con cuye eyuda resulte posible blogquear el émbolo de pre
presién 2 con el cilindro 1, para lo cual se basculs hacis
dentro una abrazédera semicircular 12, dispuesta en el ci=-
lindro de manera girstoria, de modo que el cilindro puede

ser elevado con el émbolo de presidn y conducido &l apoyo

13, desplazable scbre rodilios 14. Bn el apoyo 13 se encuen-
tra sujeta la tapa de cierre'15 del cilindro de expulsibn, o

sea, ¢l denominado taco superior, que estd obturado con-
oy £ //.‘

o)
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ayuda del anillo O 16, Como cierre inferior posee>la tapa

del cilindro una placa temizadore 17, & la que sigue un tals

dro central 18 y un taladro radial 19. Tal como puede verse
en lu fig. 2, se encuentra una védlvula 32‘insertada en el te
ladro wadial 19. Con ayuda del dispositivo 20 se puéde blo-
quear el cilindro de expulsidén 1 con el apoyo 13. Paras ello qg:
cajan los dos ganchos (fig. 4), medlante accionamiénto de la
abraszaders 21, con 1os.pernos 23, fijando asi el cilindro en
el apoyo. Basculendo hacia afuera la ebrazedera 12, se suel-
ta nuevamente la unioén emtre el cilindro 1 y el émbolo de pre
gibén 2, de modo que entonces se pueden llevar a cabo los pro
ceso8 de prensado proplamente dichos.FEl prensado del alcohol
para hacerlo pasar a travds de la nitrocelulosa previamente
comprimida,se puede reaslizar,bien sea mediante uns bowba de
construccidén usual,o bien también con ayuds de un depdsito de
presidn,tal como el mostrado en la fig.2.EL recipiente de pre
sidn 24 tiene en su tapa una tuberfa 25 de alimentacidn de gas

a presibn (por ejemplo,nitrdégeno o aire comprimido),uns valvu-

la de expahsién 26,un manémetro 27,una vdlvule de seguridad 28

y un embudo de carge 29 con la valvula 30. Le salida del fondo
estéd cerrada por la vdlvula 31,desde la que uns tuberia condu-
ce a la vdlvula 32 existente en la tapa 15 del cilimiro de
expulsidn. 1 depdsito de presidn se elige convenientemente
pare presiones ue 5 - 20 atmésferas ef.

Para la c=xpulsidén de la torta prensada es nscesario
que el apoyo posea, usualmente en uno de sus lados fronta-
les, todavia 2 ld4minas expulsorass, distanciades entre si lo
suficiente, para que la torta prensada pueds ser impulsada
a través de ellas, una vez retirado el apoyo. Por ello es
tanbidn neccsario, que las lédminas dnicamente Se apoyen.

a6 [,’/‘\
Gl s AN
S T 2
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nen que apoyar contra el puente de la prensa. In honor a

una mayor claridad se ha prescindido de representar estas
placas en las figuras.
¥l proceso de expulsidn propiamente dicho, realizado
con ayude de ls prensa de expulsidén descrita, se ilustra
en las diversas fases representadas en las fig. 3 - 93
Primeramente, y estando retrocedido ¢l apoyo 13, se
llena el cilindro de expulsidn wacio 1 con nitrocelulosa
himeds, que se apisona ligeramente (fig. 3). Seguidamente se
mueve ¢l apoyo 13, con la tapa 15 del cilindro, para colocat
1o por encima del cilindro de expulsidn, y una vez basculads
hacia dentro la abrazadera 12, se levaata hidradlicemente
el cilindro 1, hasta que queda cerrado por la tepa. Opri-
miendo la ebrazadera 21 hacia abajo, que en la posicidn de
reposo estd retenida en la muescae de salto 33, se fija el
cilindro de expulsion sobre el apoyo (fig 4). Abhora ya se
vuelve a bascular la abrazadera 12 hacia fuersa preprehség

dose y desaguéndose parcialmente la nitrocelulcsa al ser

" elevado ¢l émbolo, mientras que el agua es evacuads & tra-

ves del tubo 7. La presién en el eilindro de expulsidn se
regula en esta Iése, convenientemente, entre 5 y 20 kg/cm2.
(fig. 5). |

| A continuacidn se prenss el acohol, que Se encuentra
en el fecipiente 24 bajo una presidn de aproximademente

5 - 15 atm. ef. haciéndolo pasar a través de la nitrocelu-
losa preprenseda, para 1o cual se abren las vélvulas 31 y
32 (fig. 6). Pare llevar a cabo un desaglie tal, que al fi~
nal}se obtenge una nitrocelulosa con un élcohol adherido

de eproximadamente 90-92% en peso, Se precisa aproximeda-
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seco de la nitrocelulosa. El alcohol acuoso que sale del
tubo T, se recoge y se conduce a la destilacidn.

Después del peso & presidén del alcohol, Se cierra
innedietemente le védlvula 32 y se eleva la bresién,hidradw
lica de tal'modo,_que se consige el contenido deseado de
alcohol en la nitrocelulosa. Seglin las necesidades, se ex—
pone la nitrocelulosa a una presidn de 150 = 250 kg/cm2,
con 1o que es expulsado el exceso de alcohol (fig. 7).

Con ello queda terminada la expulsidn y'ya unicemen-
te hay que expulsar la torta prensada. Para este fin se suelta
el dispositivo de blogueo 20 rgbatiendo la abrazadera 21, se
hace descender el cilindro de expulsidn 1, retirando para
ello brevemente la presién hidradlice, hasta que la tapa 15
queda libre y puede retirarse el apoyo 13 (fig. 8). Después
se vuelve a levantar inmeditemente el émbolo de presibn 11,
de modo que el borde del cilindro de expulsién se apoya con-

tre las ldminas expulsoras del apoyo (1o que en la fig. 9 se

he indicado por dos flechas) y se expulsa la torm prensada.

Después de hecho descender el émbolo de presidn, se
puede cargar nuevamente el cilindro de expulsidén. Todo el
proceso de exvulsidn dura Unicamente un tiempo muy breve, Se-
gin el contenido exigido de alcohol en la nitrocelulosa, de
modo gue la prensa de eXpulsién descrita posce una elevada
capacidad, a pesar de su estructura sencilla. A pesar de
ello, no obstante se consigue un\grado elevado de expulsién
con un coasumo minimo de alcohol, ya que el procedimiento
de acuerdo cou el imvento garantiza una penetracidén del al-
cohol en la nitrocelulosa preprensada, que discurre espe-—

cialmente bien en forma de capas, sin que tenga lugar una’

» 80144
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Bsta solicitud que corresponde a la.presentada en
Alemanis, ¢1 17 de lnero 1962, bajo el nf W 31480 VIb/78c,
se acoge a los peneficios del articulo 51 del vigente Es

tatuto sobre Propiedad Industrial.
HOT A

Los puntos de imvencidn propia y nueva que se presen
tan para qus Sean objeto de esta solicitud de Patente de
Invencidn en Espaila, por VEINLE aios, son 1los siguientes:

1.— Un aparato de compresidn por émbolo para la ex-
pulsidn del agua contenids en nitrocelulosa, mediante al-
coholes, consistente en une prensa de émvolo inferior de
uin golo cilindro, con un daispositivo de presidn acoplado
pera le slimentacidn del scohol de expulsidn.

n

2.~ Un aparato de acuerdo con la reivindicacidn 1,

caracterizado porque el dispositivo de presidn estd forms

do por un recipiente de presidn.

3.~ Un aparato de acuerdo con la reivindicacidn 1,
caracterizado porgue el dispositivo de presidn estéd for-
mado por una bomba.

4.~ Un aparato de zcuerdo con las reivindicaciones 1
& 3, caracterizado por preverse uns abrazaders para el blo

queo del cilindro de expulsibn del émbolo de presidn.

7 82144
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1 a 4, curacterizado por preverse un disvositivo de blo-
gqueo para unilr el cilindro de expplsién vy el apoyo des-
plazeble, J

6.~ Un aparato de acuerdo con las reivindicacioness
1 a 5, caracterizadc porque la tapa del cilindro de ex-
pulsidn estd sujeta al apoyo.

7.- Un aparato de compresidén vor émbolo para la eX
pulsidn del agua en nitrocelulosa por medio ds slcoholes,

'al y como se ha descrito en la bMeworia que antece
de, representado en el dibujo que se acompalla y con los
fines que se hen especificado.

Eota Memoria consta de nueve hojes escrites a mdqui
18 por unsz 80le cara.

Madrid,

282144
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