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MEMORIA DESCRIPTIVA

que se presenta para unir a l a  so lic itu d  

de

P A T E N T E  DE I N V E N C I O N  
formulada el 3 de noviembre de 1.962, con e l n2 282.144 

' en

! E S P A Ñ A
por VEINPE anos

a nombre de WASAG-CHiniE AKTIEN&ESELLSCHAPT, entidad alema 

na, e stab lec id a  en R olan dstrasse , 9) Essen, Alemania, por: 

"UN APARATO DE COMPRESION POR MEOLO PARA LA EXPULSION DEL 

' AGUA EN NITROCELULOSA POR MEDIO DE ALCOHOLES".

El presente invento se r e f ie r e  a un d isp o sitiv o  y a 

un proceaimiento para d esp lazar, mediante a lcoh o les, e l 

agua contenida en una n itro ce lu lo sa  húmeda.

Todas l a s  c la se s  de n itro ce lu lo sa , t a le s  como, por 

5 ejemplo, l a  lana de ce lu lo id e , l a  lana de colodión o el

algodón pólvora, se obtienen, en su fa b ricac ió n  y una vez 

lavadas y e s ta b il iz a d a s , en estado húmedo. Ahora bien, para 

e l  tratam iento u lte r io r  de l a  n itro ce lu lo sa  re su lta  frecuen 

temente molesto e ste  contenido de agua, y para muchos campos 

10 de ap licac ió n , t a le s  como, por ejemplo, l a  fa b ricac ió n  de
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ce lu lo id e , barnices o polvo de n itro ce lu lo sa , es necesario 

expulsar e l agua mediante a lcoh o les.

E sta expulsión puede r e a l iz a r s e  en 1a p rác tic a  de 

d is t in ta s  maneras. Frecuentemente se u t i l iz a n  para e ste  f in  

cen trígu gas, en la s  que se introduce l a  n itro ce lu lo sa  húme­

da, humedeciéndose durante e l centrifugado con e l alcohol 

deseado. S i  b ien  e l grado de lavado conseguible con e llo  

en un tiempo soportable es bueno, r e su lta ,  no obstante, que 

cuando se emplean cen trífu gas de expulsión, r e su lta  r e l a t i ­

vamente elevado e l consumo de a lcoh o l, necesitándose, por 

ejemplo, para lav ar  con etanol una lana de colodión húmeda 

lo  suficientem ente para que e l alcohol que queda adherido 

sea. aproximadamente 90% (% en peso), aproximadamente l a  do­

b le  cantidad en peso de alcohol, con re lac ió n  a la  lana seca .

Por este  motivo se han u tiliz a d o  en l a  p rác tic a  tam­

bién  prensas de expulsión, em la s  que e l consumo de alcohol, 

a igu al grado de a lcoh o lización , es menor. Además re su lta  po­

s ib le  con l a s  prensas de expulsión, reb a jar  todavía más el 

contenido ue líqu ido después de l a  a lcoh o lizac ión , que cuan 

do se u t i l iz a n  cen trífu gas. Ahora bien , e l inconveniente es 

t r ib a  en que la s  prensas u t i liz a d a s  para e ste  f in ,  son bas 

tan te  c a ra s , siendo además complicados y molestos lo s  proce 

dimientos empleados h asta  ahora. A si, por ejemplo, se  han 

propuesto prensas con v ario s c ilin d ro s  b ascu lab le s. En una 

forma de re a liz a c ió n  e sp e c ia l, se prevén en un carru se l 4 c i l in  

droa ig u a le s , que sucesivamente pueden se r  cargados a p resio ­

nes d is t in ta s  mediante 4 émbolos de presión , que actúan des­

de a rr ib a . La elevación de lo s  émbolos de presión  se provoca 

por meo-io de 4 émbolos de re t ir a d a , montados adicionalm ente. 

Todo e l procedimiento e stá  subdividido en 4 tiem pos. En la
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posic ión  1 se carga en e l c ilin d ro  l a  n itro ce lu lo sa  húmeda, 

que es comprimida previamente por e l émbolo 1. Seguidamente 

es hehho bascu lar e l c ilin d ro  para s itu a r lo  debajo del émbo 

lo  segundo. A l l í  se v ie r te  l a  cantidad n ecesaria  de alcohol 

sobre l a  n itro ce lu lo sa  prensada previamente, haciéndose pa­

sa r  a presión  a través de e l la  con ayuda del émbolo 2. Aho­

ra  ya^ se pasa e l c ilin d ro  a l a  posición  3. La presión  del 

émbolo 3 se e lig e  lo  suficientem ente elevada, para q.ue. l a  

n itro ce lu lo sa  quede exprimida h asta  e l  contenido de alcohol 

deseado. En l a  posición  4 se expulsa l a  to r ta  prensada. Por 

consiguiente es necesario que, para l le v a r  a cabo l a  expul­

sión  de una carga del c ilin d ro , un émbolo de p resión  sea  in  

troduoido y re tirad o  4 veces. Aparte de que una de e sta s  

prensas de 4 émbolos es muy c a ra , requiere su manejo un gM¡ 

to  considerable y mucho cuidado.

Se ha descubierto ahora, que el procedimiento de ex­

pu lsión  puede re c ib ir  una forma técn ica  especialmente senci 

l i a  y v en ta jo sa , s i  como prensa se  u t i l i z a  una prensa de ém 

bolo in fe r io r , con tan  só lo  un émbolo y un c ilin d ro  único 

y llevando a cabo e l procedimiento de t a l  modo, que e l émbo 

lo  Unicamente tenga que se r  introducido una vez para cada 

carga . Todo e llo  puede con segu irse, haciendo que e l alcohol 

expulsor pase a presión  a trav és de l a  n itro ce lu lo sa , pren­

sada previamente en e l c il in d ra , sirv ién dose para e llo  de un 

se n c illo  d isp o sitiv o  de presión . G racias a e sta  re a liz a c ió n  

re su lta  e l procedimiento tan  e fe c tiv o ,, que e l rendimiento 

es por lo  menos igu al a l  conseguido con prensas de v ario s 

c il in d ro s . Otra ven taja  del procedimiento de acuerdo con e l 

invento e s tr ib a  en que la s  prensas de émbolo in fe r io r , se 

puede- presc in d ir del montaje de un émbolo de re t ir a d a , ya
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que el descenso del émbolo se  r e a l iz a  por e l  propio peso de 

é s te .

El d isp o s itiv o  y procedimiento de acuerdo con e l pre­

sente invento, serán explicados mejor a base de la s  f i g s .

1 -  9. La f i g .  1 i lu s t r a  l a  prensa de expulsión empleada, 

l a  f i g .  2 muestra una forma de re a liz a c ió n  del d isp o sitiv o  

de presión  para l a  introdución a presión  del alcoh ol, y la s  

f i g .  3-9 explican  esquemáticamente e l curso de la s  d iversas 

fa se s  del procedimiento.

T al como se desprende de la  f i g .  1, se encuentra e l c i ­

lin dro  de expulsión 1 suspendido de ta l. modo en una prensa 

de dos columnas con émbolo in fe r io r , que dos a n illo s  de gu ía , 

soldados lateralm ente, se apoyan sobre sa lie n te s  de l a s  dos 

columnas. En e l c ilin d ro  1 se encuentra montado un émbolo de 

presión  2, cuya obturación se r e a l iz a  por el a n illo  0 3 y 

cuya parte maciza superior posee un ánima cen tra l 4 y una placa 

tamizadora 5 con c ie rre  su p erio r. La parte in fe r io r  del émbo­

lo  de presión  rec ib e  forma de cámara c il in d r ic a  6, que en su 

parte in fe r io r  soporta un tubo de s a l id a  7 . Con ayuda de una 

brida 8, soldada a é l ,  se encuentra e l émbolo de presión  su­

je to  sobre la  p laca de guía 10 del émbolo de presión  11 de 

la  prensa. Sobre la  cámara c il in d r ic a  6 e stá  soldado un an i­

l lo  9, con cuya ayuda re su lta  posib le  bloquear e l émbolo de pre 

presión  2 con e l c ilin d ro  1, para lo  cual se bascu la hacia 

dentro una abrazadera sem icircu lar 12, d ispuesta  en e l c i ­

lindro de manera g ir a to r ia ,  de modo que el c ilin d ro  puede 

se r  elevado con e l émbolo de presión  y conducido a l  apoyo 

13, desplazadle sobre ro d illo s  14. En e l apoyo 13 se encuen­

tr a  sujeta, l a  tapa de c ie rre  15 del c ilin d ro  de expulsión, o 

se a , e l denominado taco su perio r, que e stá  obturado con
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ayuda del a n illo  O 16. Como c ie rre  in fe r io r  posee l a  tapa 

del c ilin d ro  una placa tamizadora 17, a l a  que sigue un t a la  

dro cen tra l 18 y un ta lad ro  r a d ia l  19. Tal como puede verse  

en l a  f i g .  2, se encuentra una v á lv u la  32 in sertad a  en e l ta  

ladro  r a d ia l  19. Con ayuda del d isp o sitiv o  20 se  puede blo­

quear e l c ilin d ro  u.e expulsión 1 con el apoyo 13. Para e llo  en 

ca jan  lo s  dos ganchos ( f i g .  4 ) , mediante accionamiento de la  

abrazadera 21, con lo s pernos 23, fijan d o  a s i  e l c ilin d ro  en 

e l apoyo. Basculando hacia  afuera l a  abrazadera 12, se  su e l­

t a  nuevamente la  unión entre e l c ilin d ro  1 y e l émbolo de pre 

sió n  2, de modo que entonces se pueden l le v a r  a cabo lo s  pro 

cesos de prensado propiamente d ich os.E l prensado del alcohol 

para hacerlo pasar a trav és de l a  n itro ce lu lo sa  previamente 

comprimida,se puede r e a l iz a r ,b ie n  sea  mediante una bomba de 

construcción  u su al,o  b ien  también con ayuda de un depósito  de 

p re s ió n ,ta l  como e l mostrado en l a  f i g . 2 .El rec ip ien te  de prj3 

sió n  24 tien e en su tapa una tu b ería  25 de alim entación de gas 

a presión  (por ejem plo,nitrógeno o a ir e  comprimido),una válvu­

la  de expansión 26,un manómetro 27 ,una v álvu la  de seguridad 28 

y un embudo de carga 29 con l a  v á lv u la  30. La s a l id a  del fondo 

e stá  cerrada por l a  válvu la  3 1 ,desde l a  que una tu b ería  condu­

ce a l a  v á lv u la  32 ex isten te  en l a  tap a  15 del c ilin d ro  de 

expulsión . El depósito de presión  se  e lig e  convenientemente 

para presiones ue 5 -  20 atm ósferas e f .

Para l a  expulsión de l a  to r ta  prensada es necesario 

que e l apoyo posea, usualmente en uno de sus lados fro n ta­

l e s ,  todavía 2 láminas expulsoras, d istan ciad as entre s i  lo  

su fic ie n te , para que la  to r ta  prensada pueda se r  impulsada 

a través de e l l a s ,  u.na vez re tirad o  e l apoyo. Por e llo  es 

también n ecesario , que la s  lámina,s únicamente se  apoyen.
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sobre e l borde superior del c ilin d ro  expulsor, a l  que t i e ­

nen que apoyar contra e l puente de l a  prensa. En honor a 

una mayor c larid ad  se ha prescindido de represen tar e sta s  

p lacas en la s  f ig u r a s .

El proceso de expulsión propiamente dicho, realizado  

con ayuda de l a  prensa de expulsión d e sc r ita , se i lu s t r a  

en la s  d iv ersas fa se s  representadas en la s  f i g .  3 -  9t

Primeramente, y estando retrocedido e l apoyo 13, se 

lle n a  e l c ilin d ro  de expulsión vacio  1 con n itro ce lu lo sa  

húmeda, que se apisona ligeram ente ( f i g .  3 ). Seguidamente se 

mueve e l apoyo 13, con la  tapa 15 del c ilin d ro , para colocad; 

lo  por encima del c ilin d ro  de expulsión, y una vez basculada 

hacia dentro la  abrazadera 12, se levanta hidráulicam ente 

e l c ilin d ro  1, hasta que queda cerrado por la  tap a . Opri­

miendo l a  abrazadera 21 hacia ab a jo , que en l a  posic ión  de 

reposo e stá  reten ida en l a  muesca de sa lto  33, se  f i j a  e l 

c ilin d ro  de expulsión sobre e l apoyo ( f i g  4 ) . Ahora ya se 

vuelve a bascu lar l a  abrazadera 12 h acia  afuera preprensán 

dose y desaguándose parcialm ente la  n itro ce lu lo sa  a l  se r  

elevado e l émbolo, mientras que e l agua es evacuada a t r a ­

vés del tubo 7 . La presión  en e l c ilin d ro  de expulsión se 

regu la  en e sta  f a s e ,  convenientemente, entre 5 y 20 kg/cm2. 

( f i g .  5 ).

A continuación se prensa e l acohol, que se encuentra 

en e l rec ip ien te  24 bajo una presión  de aproximadamente 

5 - 1 5  atm. e f . haciéndolo pasar a trav é s  de l a  n itroce lu ­

lo sa  preprensada, para lo  cual se abren l a s  v á lv u las 31 y 

32 ( f i g .  6 ) . Para lle v a r  a cabo un desagüe t a l ,  que a l  f i ­

nal se obtenga una n itro ce lu lo sa  con un alcohol adherido 

de aproximadamente 90-92% en peso, se p rec isa  aproximada-
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mente l a  cantidad de alcohol correspondiente a l  peso en 

seco de l a  n itro ce lu lo sa . El alcohol acuoso que sa le  del 

tubo 7, se recoge y se conduce a l a  d e st ila c ió n .

Después del paso a presión  del alcoh ol, se c ie rra  

inmediatamente la  válvu la  32 y se eleva l a  presión  hidráu­

l i c a  de t a l  modo, que se consiga e l contenido deseado de 

alcohol en l a  n itro ce lu lo sa . Según l a s  necesidades, se  ex­

pone l a  n itro ce lu lo sa  a una presión  de 150 -  250 kg/cm2, 

con lo  que es expulsado e l exceso de alcohol ( f i g .  7 ) .

Con e llo  queda terminada l a  expulsión y ya únicamen­

te  hay que expulsar l a  to r ta  prensada. Para e ste  f in  se  su e lta  

e l d isp o sitiv o  de bloqueo 20 rebatiendo l a  abrazadera 21, se 

hace descender e l c ilin d ro  de expulsión  1, retirando para 

e llo  brevemente l a  presión  h id raú lica , h asta  que l a  tapa 15 

queda l ib r e  y puede r e t i r a r s e  e l apoyo 13 ( f i g .  8 ). Después 

se  vuelve a levan tar inmeditamente e l émbolo de presión  11, 

de modo que e l borde del c ilin d ro  de expulsión se apoya con­

t r a  l a s  láminas expulsoras del apoyo ( lo  que en l a  f i g .  9 se 

ha indicado por dos flech as) y se  expulsa l a  toila prensada.

Después de hecho descender e l émbolo de presión , se 

puede cargar nuevamente e l c ilin d ro  de expulsión. Todo e l  

proceso de expulsión dura únicamente un tiempo muy breve, se­

gún e l contenido exigido de alcohol en l a  n itro ce lu lo sa , de 

modo que l a  prensa de expulsión d e sc r ita  posee una elevada 

capacidad, a pesar de su estru ctu ra  s e n c i l la .  A pesar de 

e l lo ,  no obstante se  consigue un. grado elevado de expulsión 

con un consumo mínimo de a lcoh o l, ya que e l procedimiento 

de acuerdo con e l invento garan tiza  una penetración  del a l ­

cohol en l a  n itro ce lu lo sa  preprensada, que d iscu rre  espe­

cialmente bien  en forma de capas, s in  que tenga lugar una'

.. y -



10

15

20

mezcla indeseable. "  -

Esta, so lic itu d  que corresponde a  l a  presentada en 

Alemania., e l 17 de Enero 1962, bajo e l nS W 31480 VIb/78c, 

se  acoge a lo s  oen eficios del a r t íc u lo  51 del vigente Es 

ta tu to  sobre Propiedad In d u str ia l.

Los puntos de invención propia y nueva que se presen 

tan  para, que sean objeto de esta  so lic itu d  de Patente de 

Invención en Espaiia, por VEINTE anos, son lo s  s igu ien te s :

1 Un aparato de compresión por émbolo para la  ex­

pulsión  del agua contenida en n itro ce lu lo sa , mediante a l ­

coholes, con sisten te  en una prensa de émbolo in fe r io r  de 

un solo  c ilin d ro , con un d isp o sitiv o  de presión  acoplado 

para la. alim entación del acohol de expulsión.

2 . - Un aparato de acuerdo con l a  re iv in d icac ió n  1, 

caracterizado  porque el d isp o sitiv o  de presión  e stá  forma 

do por un rec ip ien te  de presión .

3 .  -  Un aparato de acuerdo con la  re iv in d icación  1, 

caracterizado  porque e l d isp o sitiv o  de presión  está  fo r ­

mado por una bomba.

4 .  - Un aparato de acuerdo con la s  re iv in dicacion es 1 

a 3, caracterizado  por preverse una. abrazadera para e l blo 

queo del c ilin d ro  de expulsión del émbolo de presión .

N O T A
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5 . -  Un aparato de acuerdo con la s  re iv in d icacion es 

1 a 4, caracterizado por preverse un d isp o sitiv o  de blo­

queo para unir e l c ilin d ro  de expulsión y e l apoyo des­

p lazad le .

6 . -  Un aparato de acuerdo con la s  re iv in dicacion es 

1 a 5, caracterizado  porque l a  tapa del c ilin d ro  de ex­

pulsión  e stá  su je ta  a l  apoyo.

7 .  - Un aparato de compresión por émbolo para la  ex 

pulsión  del agua, en n itro ce lu lo sa  por medio de a lcoh o les.

Tal y como se ha d escrito  en la  Memoria que antece 

de, representado en el dibujo que se acompaña y con lo s 

fin e s  que se han esp ecificad o .

Esta Memoria consta de nueve hojas e sc r ita s  a máqui 

na por una so la  cara.

Madrid

RGV
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