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MEMORIA DLSCRIPTIVA

El objeto de la presente solicitud de Nodelo de Uti-
lidad se refiere a “UTILLAJE PARA LA FABRICACION DE CASCOS | ‘
ANTIBALA Y ANTIFRAGMENTA&ION Q DE CUALNUIER OTRO TIF "-que
5¢ aporta a su funcidn esenciales caracteristicas de novedad y
eficacia rewniendo unaé cualidades de utilizacidén muy supe-
riores a cuantos con andloga misidn han aparecido husta aho
ra en el mercado, tanto por el.fécional diseﬁo elegido como
por su sencillez-y eficacia, ‘

10. Para conseguir la construcciodn del objeto del enun—

ciado, dotado de las cualidades caracterfsticas epuniadas,

se ha llevadv a efecto la investigzcidn pertingnté'dhndo co

mo resultzdo la elaboracion del proyecto y realizacion del
objeto del enunciado, cuyas n.tas esenciales comeg;amos sSe-
L ]

15. suidamonte ilustrdndolas con los dibujos explicativds cue -

ge acompailan a la vresente memoria descriptive.
Consiste la presente invencidn en un dispgéi}ivo que
permite la obtencivn de cuscos de cualquier forméf§:tamaﬁo.
- -
destinados a lu proteccidn de la cabeza del usuaﬁé%ﬁ siecndo

206, congesuidos por el sistema de prencado en el int¥fior de un
dtil cuyo macho es hincgable y presions sobre las ditfsrentes
cavas o materiules constructivos del csése: con el [in de lle
gar a constituir un blogue laminar compacto de grosor y re-

sistencia apropiados a la funcidn a que se destina, fundu~-

AN}
A )]
.

mentalmente a anular le velocidad renmanente de un proyectil,
fragmento, metralla, wrma o impacto de cualquier tipo en su
incidencia y consiguiente penetracidn inicial gobre dicho -
cigco, razon aor la gue reaulta interesantie el acabado del
cusco que pruporciona el il que prcconizamos.

30, Se dispone al efecto de una placu de cuya base arranca
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unz meubrana o bolsahinchable, abierta o cerrada constituti
va del.mahco, que se ha de rellenar adecuadamente con dster
minada presidn para actuar coatra el material conformador -
del casco, que de este modo se ve oblizado a compactarse --
por la indicada presidn proveniente del macho hinchable, lo
¢ue se consigue insuflando al mismo gas, aire o compuesto -
hidraulico, aduptdndose a la forma cdncava del interior de
la cajo del util o hembra del molde,

La hembra o caja y/o la tupa pueden o no llevar ore-
jetas y/o pivotes de centraje y ésimismo pueden 0 no llevar
taladros o cavidades para el alojamiento de resistenclas —
eléctricas o paso de fluidos de calefaccidn y/o raﬁﬁiéeré——
cidn, siendo susceptible tambidn de llevar estos élementos
aparte o bien ser todo el moldemdvil para calentar-wo-eniriar
segul cvnvenga, en calentadores o refrigeradores fﬁﬁgpendieg

tes,

La descripcidn detallada que sigue lu reierTmts a las

figuras adjuntas en las que a titulo de ejemplo y:s{r; c:a.ré_g_
ceus

ter limitativo alguno, por tunto, ya que la préctioé:puede
aconsejar cualquier ligera modificacidn sin al torem Ta eaen
ciulidad de la invencion, se ha representado la realizocidn
que consideramos iddnea y de confurmidad ¢ n el cumenturio
Jque antecede,

La figura 1 comprende unu persvectiva de lu tupa y -
de la cuja que constituyen el molde o Util en conjunto.

La .isura 2, una seccidén al medio del molde cerrado
con la cavidad prepiurada para alojar las capis natoriales -
que han de-congtituir el cusco. ' ﬁ

» o, \ K} »
Lag cotus que se incluyen en cada figura con la indi

« I A o . « ot
cacion de los detslles a destacar tienen igual gignificado
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2 - Orejetas
3 - Linea de corte de la seccidn de la figura 2.
4 - Elemento para el rellenado del macho hinchable.

5 = Tetones guia,

6 - Alojamientos para 1o0s ‘tetones gufa.

7 = llacho,

8 - Hembfa.

9 = Cavidad vara alojer los cuerpos a moldear.

Colocado el material a moldeér en la hembra s«-se =
dispondrdn todas las partes del molde cerradas medi%ﬁgé ma~
quina o elemento de cualguier clase o tipo (hidréﬁlico, ne—
cénico o meumdtico) rara el insuflzdo o abultzmiento-del -
wacho =7- que se eiectuard por el dispositivo de eﬁ%&éﬂa -
colocadu en cualquier parte del molde (iacho, tapa 0 hembra)
re_uldndose el hinchado del macho, formado por lz membrana

0 bolsa hinchable =7- & =7’-, abierta o cerradu refpectiva-
mente, en tunto que lu expulsidn del aire exiatenﬁé&ghtre -
el macho y el material que se estd comprimiendo cqﬁ:mayor (o)
menor presion licne lugnr mediante elemento de saliiu situa
do en cuiliuier parte del molde, obteniédndose de este modo

el aludido compuct:zdo del cuerpo lamin.r del caseo. Con la

cota -1lU- ge aprecia lu serie de periloruciones, prclferente-

mente de seccidn circular, aplicubles al relrigerado o calg

‘faceidn necesurios en el proceso de moldeado, perforaciones

que hun gido previstas con mayor o menor didmetro a tenor -
del vspacio disponible en el cuerpo de la caja del molae.
El models deacrito es realizable en cuuwlesquiera ta-—

maiios y cun materiales adecuudos, siendo suaceptible de to-
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da clase de modificaciones de detalle o forma en tanto que
estas no alteren su fundamento,

Los términos en que se redact: esta memoris son ciexr
tos y fiel reflejo del objeto deascrito, debiéndose tomar —-
siempre en su concepto mds amplio y nunca de modo limitati-
Vo.

Descrita suficientemente la naturaleza y objeto del
Nodelo de Utilid=d que nos ocupa, asi como la forma de lle-
varlo & la prdctica,se hace constar que deberd recaer proci
samente la concesion del mismo sobre las pecualiaridades ca

racter{sticas que comprende.

N O % 4 R
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Hecha la desoripeidn del presente inve.to 4oseue se
declura como no practicado ni divulgudo en Espaﬁa_:-q@ml,-rende
lay reivindicaciones giguienteas

1.~ Utillaje para la fabricacidn de cascos antibala
y antifra mentacidn o de cuulquier ovtro tipo, caracterizado
por comprindcr esencialmente dos cuernos bdsicos: tapa y ca
ja, este Ultim: realizuda en varias piezas o en und sola, -
con perlccta unidn en su conjunto, contando dicho utillaje
en la tapa}con un elemcnto apto para insuflar a través del
miomo el macho hinchable grza, aire o compues+tv hidrdulico,
eleménto yue puede ii.cluirse asimismo en cualyuier parte de

la tapa, macho o hembra,
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2.- Utillaje, segin 1a reivindicacidn enterior, que
se caracteriza por haberse dispuesto el mucho hinchable adap
tado a la parte inferior de la tupa a fin de presionar debi
damente y de manera uniforme el material conformador del --
caso sovre la concavidad de la hembra, pudiéndose incluso -
realizar tal adupt&cién gin tapa, con macho ciego O abierto
alojado en una maquina o elemento de cierre.

3.~ Utillaje, segin les reivindicaciones 1 y 2, que
ge caracteriza porque la adapiacidn de los materiales a mol
dear en la concavidad de la hembra se consigue con la debi-
da regulaeion de hinchado del macho que progresivaggntie im-
prime a dichos materiales la expansién y forma ade@ﬁ%?os.

4.~ Utillaje, segin laa-reivindicaciunes 1la3, yue
se caracteriza poruue la expulsidn del zire cuntenidy, entre
el macho y el material en compresidn se realiza p@ﬁ}@edio -
de un elemento de salida situzble en cualquier parte del’-—

molde, hecho que permite el perfecto compactado del, euerpo

laninor integrante del cusco. LI

5. Utillaje, segin las reivindicaciones 1.°8:%, que

gse curacteriza porque en el interior del cuerpo dff'lf:’- caja
del molde se han previsto perloraciones de seccidn preferen
temente circular para la inclusion del refrigerado o culs-
faceidn necesarins durante el proceso de moldeado, dotdndo=-
les de mayor o menor didmetro en funcidn del espacio dispo-
nible en cada cuso,.

6.- Utillaje, segun las reivindicacivnes 1 a 5, gque
se caracteriza por:ue la hembra o ecaja y/o 1la {upa pueden o
no llevar vrejetas y/o pivotes de centruje e igualmente pue
den o no incluirse cavidades o pertoraciunes purs el acupla

miento de resistencias eléctricus o paso de fluidos de cale



faccidn y/o refrigeracidn, siendo susceptibles también de -
llevar estos elementos aparte o bien ser todo el molde mo——
vil para calentar o enfriar, segun convenga en calentadores
o refrigeradores independientes, )

Se Te= UTILLAJE PARA LA FABRICACION DE CaSCOS ANTIBALA
Y ANTIFRAGMENTACION O Di CUALQUIER OTRO TIPO,

Segin se .describe y reivindica en la pregsente Memoria
que consta de 7 hojas foliadas y mecanografiadss por una sg
la cara y de 2 ldminas de dfbujos.

10, liadria, a 19 Octubre de 1984
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