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MEMORIA DESCRIPTIVA
E l o b je to  de l a  p resen te  s o l i c i tu d  de Modelo de U ti­

l id a d  se  r e f i e r e  a  "UTILLAJE PARA LA FABRICACION DE CASCOS 
AHTIBALA Y ANTIFiíAGMENTACION 0 DE CUALQUIER OTRO TIPO" que 
a p o r ta  a  su  función  e s e n c ia le s  c a r a c t e r í s t i c a s  de novedad y 
e f i c a c ia  reuniendo unas cu a lid ad es  de u t i l i z a c ió n  muy supe­
r io r e s  a  cuantos con análoga m isión  han ap arec id o  h a s ta  aho 
r a  en e l  mercado, ta n to  por e l  r a c io n a l  d iseSo e leg id o  como 
por su  s e n c i l le z  y  e f i c a c ia .

P ara  consegu ir l a  co n s tru cc ió n  d e l  o b je to  d e l  enun—
ciad o , dotado de la s  cu a lid ad es  c a r a c te r í s t i c a s  .apuntadas,

*  ?  *
*  *  *  *se ha llev ad o  a e fe c to  la  in v e s t ig a c ió n  p e r tin e n té 'd h n d o  co

mo re s u lta d o  la  e la b o ra c ió n  d e l p royec to  y r e a l iz a c ió n  d e l
o b je to  d e l  enunciado , cuyas n ^ ta s  e s e n c ia le s  comentamos s e -***.
guidamonte i lu s t r á n d o la s  con lo s  d ib u jo s  e x p lic a t iv o s  que -  
se acompañan a la  p re se n te  memoria d e s c r ip t iv a .

C onsiste  l a  p re se n te  in v en c ió n  en un d is p o s i t iv o  que 
perm ite l a  ob tención  de cascos de c u a lq u ie r  formaMó tamaño .* w *d es tin ad o s  a la  p ro te c c ió n  de la  cabeza d e l usuai^ó*, siendo 
conseguidos por e l  s is tem a  de prensado en e l  i n t e r i o r  de un 
ú t i l  cuyo macho es h incgab le  y p re s io n a  sobre  lo s  d ife re n te s  
capas o m a te r ia le s  c o n s tru c tiv o s  d e l  casco con e l  f in  de l ie .  
gar a c o n s t i tu i r  un bloque lam inar compacto de g ro so r y r e ­
s i s t e n c ia  apropiados a  la  fu n c ió n  a  que se d e s t in a ,  funda­
mentalm ente a a n u la r  la  ve loc idad  rem anente de un p r o y e c t i l ,  
fragm ento , m e tra l la ,  arma o im pacto de c u a lq u ie r  tip o  en su  
in c id e n c ia  y co n s ig u ien te  p e n e tra c ió n  i n i c i a l  sob re  dicho -  
casco , razón  por l a  que r e s u l t a  in te r e s a n te  e l  acabado d e l 
casco que p roporc iona  e l  ú t i l  que preconizam os.

So dispone a l  e fe c to  de una p laca  do cuya base a r ra n c a
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una membrana o bo lsahL nchable , a b i e r t a  o c e rra d a  c o n s t i t u t i  
va d e l  mahco, que se ha  de r e l l e n a r  adecuadamente con d e te r  
minada p re s ió n  p ara  a c tu a r  c o n tra  e l  m a te r ia l  conformador -  
d e l c a sc o , que de e s te  modo se ve ob ligado  a  com pactarse — 
por l a  in d icad a  p re s ió n  p ro v en ien te  d e l  macho h in c h a b le , lo  
que se  consigue in su fla n d o  a l  mismo g as , a i r e  o compuesto -  
h id r á u l ic o ,  adaptándose a  l a  forma cóncava d e l  i n t e r i o r  de 
la  c a ja  d e l ú t i l  o hembra d e l m olde.

La hembra o c a ja  y /o  l a  tap a  pueden o no l l e v a r  o re­
je ta s  y /o  p ivo tes de c o n tra je  y asimismo pueden o no l le v a r  
ta la d ro s  o cavidades p ara  e l  a lo jam ien to  de r e s i s te n c ia s  —* * we l é c t r i c a s  o paso de f lu id o s  de c a le fa c c ió n  y /o  r e f ^ ^ e r a —
ción , siendo  s u s c e p tib le  tam bién de l le v a r  e s to s  elem entos
a p a r ta  o b ien  s e r  todo e l  moldemóvil para  calentar**o**enfriar

*según convenga, en c a le n ta d o re s  o r e f r ig e ra d o re s  fm tapendien 
t e s .

La d e sc r ip c ió n  d e ta l la d a  que s ig u e  la  re fe rim o s a la s
* **.f ig u ra s  ad ju n ta s  en la s  que a t í t u l o  de ejem plo y'slbn carao  

t e r  l im i ta t iv o  a lg u n o , por ta n to , ya que l a  práct&o&**puede 
a c o n se ja r  c u a lq u ie r  l i g e r a  m od ificac ió n  s in  a l te r ^ n ^ I a  esen 
c ia lid u d  de la  in v e n c ió n , se  ha rep resen tad o  la  r e a l iz a c ió n  
que consideramos idónea  y de conformidad c n e l  com entario 
que a n te c e d e .

La f ig u ra  1 comprende una p e rs p e c tiv a  de l a  tap a  y — 
de l a  c a ja  que c o n s ti tu y e n  e l  molde o ú t i l  en co n ju n to .

La ig u ra  2, una secc ió n  a l  medio d e l molde cerrado 
con la  cavidad p rep arad a  para a l o j a r  la s  capas m a te r ia le s  -  
que han de c o n s t i tu i r  e l  casco.

Las co tas que se  in c lu y en  en  cada f ig u ra  con la  in d i, 
cac io n  de lo s d e t a l l e s  a d e s ta c a r  t ie n e n  ig u a l  s ig n if ic a d o
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en cada caso , concre tado  en e l  que se  c i t a  seguidam ente:
1 -  Tapa
2 -  O re je ta s
3 -  L inea de c o r te  de l a  s e c c ió n  de l a  f ig u r a  2 .
4 — Elemento p a ra  e l  r e lle n a d o  d e l  macho h in c h á b le .
5 -  Tetones g u ía .
6 -  A lojam ientos para  lo s  te to n e s  g u ía .
7 -  Macho.
8 -  Hembra.
9 -  Cavidad p a ra  a lo ja r  lo s  cuerpos a  m oldear.
Colocado e l  m a te r ia l  a m oldear en l a  hembra *4y**se -* * *d ispond rán  todas la s  p a r te s  d e l  molde ce rrad as  m ediañj¿ má­

quina o elemento de c u a lq u ie r  c la s e  o tip o  ( h id r á u l ic o ,  me­
cánico  o neum ático) p a ra  e l  in su f la d o  o abultam ientO "& el -

,  **-macho - 7 -  que se e f e c tu a r a  por e l  d is p o s i t iv o  de e&tyáda - 4 -
colocadn en c u a lq u ie r  p a r te  d e l  molde (macho, ta p a  o hembra)
recu lán d o se  e l  h inchado d e l macho, formado por l a  membrana
o b o lsa  h incháb le  - 7 -  ó - 7 ' - ,  a b i e r t a  o c e rrad a  reá & a c tiv a -

****m ente, en  t a i t o  que l a  ex p u lsió n  d e l  a i r e  existenfe.To& tre -  
e l  macho y e l  m a te r ia l  que se  e s t á  comprimiendo coBJ&ayor o
menor p re s ió n  iio n e  lu g a r  m ediante elem ento de s a l id a  s i t ú a  
do en c u a lq u ie r  p a r te  d e l  molde, ob teniéndose de e s te  modo 
e l  a lu d id o  compactado d e l cuerpo lam ín <r d e l co sco . Con la  
co ta  -1 0 -  se a p re c ia  l a  s e r ie  de p e rfo ra c io n e s , p re fe re n te ­
mente de secc ió n  c i r c u l a r ,  a p l ic a b le s  a l  r e f r ig e ra d o  o c a le  
fa c c ió n  n e c e sa rio s  en e l  proceso de moldeado, p e rfo ra c io n e s  
que han sido  p re v is ta s  con mayor o menor d iám etro  a  ten o r -  
d e l e sp ac io  d isp o n ib le  en e l  cuerpo de l a  c a ja  d e l  m olae.

E l modelo d e s c r i to  es r e a l iz a b le  en c u a le s q u ie ra  ta ­
maños y cun m a te r ia le s  adecuados, siendo  s u s c e p tib le  de t o -



da c la s e  de m o d ificac iones de d e t a l l e  o forma en ta n to  que 
e s ta s  no a l te r e n  au fundamento.

Los térm inos en  que se r e d a c ta  e s ta  memoria son c ie r  
to s  y f i e l  r e f l e j o  d e l  o b je to  d e s c r i to ,  debiéndose tomar — 
siem pre en  su  concepto más am plio y nunca de modo l i m i t a t i ­
vo .

D e s c r ita  su fic ien tem en te  l a  n a tu ra le z a  y o b je to  d e l  
Modelo de U til id a d  que nos ocupa, a s í  como l a  forma de l l e ­
v a r lo  a  l a  p r á c t ic a ,s e  hace c o n s ta r  que deberá  re c a e r  p ro c i 
sámente l a  concesión d e l  mismo sob re  la s  p e c u a lia r id a d e s  ca
r a c t e r í s t i c a s  que comprende. ....*.

* * * w + *
* *

N 0 T A

Hecha la  d e sc r ip c ió n  d e l p re sen te  in v en to  ió 'j^ue se 
d e c la ra  como no p ra c tic a d o  n i d ivulgado en Españajób^qrende 
la s  re iv in d ic a c io n o s  s ig u ie n te s :

1 . -  U t i l l a j e  p ara  l a  f a b r ic a c ió n  de cascos a n t ib a la  
y a n t i f r a  m entación o de c u a lq u ie r  o tro  t ip o ,  c a ra c te r iz a d o  
por comprender esencia lm en te  dos cuerpos b á s ic o s :  tapa y ca
j a ,  e s ta  ú ltim a  r e a l iz a d a  en v a r ia s  p iezas o en una s o la ,  -
con p e r fe c ta  unión en su  co n ju n to , contando d icho  u t i l l a j e  
en l a  ta p a  con un elem ento ap to  p a ra  in s u f la r  a  tra v é s  d e l  
mismo e l  macho liin ch ab le  gas* a i r e  o compuesto h id rá u l ic o , 
elem ento que puede in c lu i r s e  asimismo en c u a lq u ie r  p a r te  de 
la  ta p a , macho o hem bra.
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2 .  -  U t i l l a j e ,  según la  r e iv in d ic a c ió n  a n t e r io r ,  que 
se  c a r a c te r iz a  por h aberse  d isp u e s to  e l  m^cho h in ch ab le  adag, 
tado a  l a  p a r te  i n f e r i o r  de l a  ta p a  a  f i n  de p re s io n a r  debí, 
ásmente y  de manera uniform e e l  m a te r ia l  conformador d e l  —— 
caso so b re  la  concavidad de l a  hem bra, pudiéndose in c lu so  -  
r e a l i z a r  t a l  ad a p ta c ió n  s in  ta p a , con macho c iego  o a b ie r to  
a lo ja d o  en  una máquina o elem ento de c i e r r e .

3 .  -  U t i l l a j e ,  según la s  re iv in d ic a c io n e s  1 y  2, que 
se c a r a c te r iz a  porque l a  ad ap tac ió n  de lo s  m a te r ia le s  a mol 
dear en l a  concavidad de l a  hembra se  consigue con la  d eb i­
da re g u la c ió n  de h inchado d e l macho que progresivam ente im­
prime a  d ichos m a te r ia le s  l a  expansión  y forma adebúa&os.*W**

4 .  -  U t i l l a j e ,  según la s  re iv in d ic a c io n e s  1 a  3 , que
se c a r a c te r iz a  porque l a  ex p u lsió n  d e l  a i r e  contenida, e n tre
e l  macho y e l  m a te r ia l  en  com presión se r e a l i z a  poy'Apdio —****
de un elem ento de s a l i d a  s i tu a b le  en  c u a lq u ie r  p a r te  d e l  — 
molde, hecho que p e rm ite  e l  p e rfe c to  compactado d e s c u e rn o  
lam inar in te g ra n te  d e l  casco . \  **.

5 .  -  U t i l l a j e ,  según la s  re iv in d ic a c io n e s  l / a j ^ ,  que****
ae c a r a c te r iz a  porque en e l  i n t e r i o r  d e l  cuerpo d g - ia  c a ja****
d e l molde ae han p re v is to  p e rfo rac io n es  de secc ió n  p re fe ren  
tem ante c i r c u la r  p a ra  l a  in c lu s ió n  d e l  re f r ig e ra d o  o c a le ­
fa c c ió n  n ece sa rio s  du ran te  e l  p roceso  de moldeado, dotándo­
le s  de mayor o menor diám etro en fu n c ió n  del e sp ac io  d isp o ­
n ib le  en cada caso .

6 .  -  U t i l l a j e ,  según la s  re iv in d ic a c io n e s  1 a 5, que 
se c a r a c te r iz a  porque la  hembra o c a ja  y /o  l a  ta p a  pueden o 
no l l e v a r  o re je ta s  y /o  p iv o te s  de c e n tra je  e igualm ente pue 
den o no in c lu i r s e  cavidades o p e rfo ra c io n e s  para e l  aco p la  
m iento de r e s i s te n c ia s  e l é c t r ic a s  o paso de f lu id o s  de ca le
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fa c c ió n  y /o  r e f r ig e r a c ió n ,  siendo  s u s c e p t ib le s  tam bién de -  
l l e v a r  e s to s  elem entos a p a r te  o b ie n  s e r  todo e l  molde mó­
v i l  p a ra  c a le n ta r  o e n f r i a r ,  según convenga en c a le n ta d o re s  
o r e f r ig e r a d o re s  in d e p e n d ie n te s .

7 . -  UTILLAJE PARA LA FABRICACION DE CASCOS ANTIBALA 
Y ANTIFRAGMENTACION 0 DE CUALQUIER OTRO TIPO.

Según se d e s c r ib e  y r e iv in d ic a  en l a  p re s e n te  Memoria 
que c o n s ta  de 7 h o ja s  fo l ia d a s  y  m ecanografiadas por nnn so 
l a  c a ra  y de 2 lam inas de d ib u jo s .

M adrid , a  19 O ctubre de 1984 
D. RAFAEL FERRBR GIL

p .a .
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