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PATENTE DE INTRODUCCION

a favor de la razén social
"LA METALURGICA TEXTIL, S.A.", sociedad espafiola, domi-
ciliada en Barcelona, calle Diputacién n2 408,
por:
i MAQUTNA REUNIDORA DE CINTAS PARA T4 FORMACION DE Ia
"NAPAY BN LA INDUSTRIA TEXTIL "o

~00C0~

MEMORTIA DESCRIPTIVA

Constituye el objeto de la presente patente de
introduccidén una mdguina para la formacién de las llamadas
"napas® de materia textil, en especial algoddn, destinadas
en este caso a servir como alimentacién de la mdquina siguien
te, o sea la Peinadora, y que comparada con las mdquinas de
la misma finalidad existentes actualmente presenta mayor sim-
plicidad quedando en comparaecién con estas, suprimido el tren
leminsdor de estiraje y empleando menor mimero de cilindros
compresores, todo ello con la mdxima eficacia, sin que hasta
ls fecha haya sido construida en BEspafia dicha mdquina. Antes
de pasar a la descripcidén de los mecanismos que la componen,
se da a continuacién una breve idea del proceso general de

formacidén de las antes enunciadas "napas".
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nas de preparacidn ya sean Cardas o bien Manuares vienen de-
positadas en unos botes, o pobtes cilindricos, los cuales van
emplazados alrededor de la parte anterior de la mdguina, o
sea, por donde entra la materma en nimero variable de 14 a
20 o més botes.

Dichas cintas son extraidas de los botes y con
ducidas, por medio de cilindros alimentad-ores, a una placa
sobre la cual deslizan las cintas quedando al propio tiempé
colocadas por medio de gules adecuadas, equldistantes y unas
al lado de otras, formando un haz de fibras de ancho unifor-
me, o0 sea una especle de mante o colcha que es Ja denominada
"hapa", la cual es recogida por pares de cilindros sujetos a
fuerte presidn llamados “celandra®, Comprimido el haz de fi-
bras o "napa", pasa a ser arrollado alrededor de un micleo que,
apoyado sobre dos tambores enrolladores, terminan la formacidén
Qe dicha "napa®’.

Ia méquina consta de los siguientes mecanismos:

Sistema de alimentacién, compuesto por los ci-

lindros alimentadoreg, la tabla placa condensadora y sus gula-
cintas.

Mecanismo de compresidn de la materia, formado

por los cilindreos de la calandra, sujetos a presidn mecdmica
miltiplicada por la accibn de palancas y contrapesos,

Arrollado y formacién de la napa, alrededor de

un nfcleo comprimido pdr medio de presién neundtica contra dos
tambores enrolladores transmitida egta presidn en accidn de
frenado a través de engranajes a un juego de cremallera, cu—
yos extremos enganchan los correspondientes al nicleo o eje

enrollador v producen la presidn adecuada variable en funcién
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del didmetro de la napa en formacién.

Mecanismo de paro auwtomdtico, una vez se ha con

seguido el didmetro de napa deseado, al objeto de que pueda
ser retirada &sta y colocar un nuevo micleo para dejar otra
vez la mdquina en posicidén de trabajo.

En la descripcién que sigue se detallan los in-
dicados mecanismos:

Sistema de alimentacién. Figuras 1 y 2. la cin-

ta -1- salida de los botes -2- es entregada a una gufa de con
trol -3- pasando la referida cinta a través de las rendijas -
-3bis~- de dicha gufa y, a continuacibn, a dos cilindros ali-
mentadores -4- y -5- que la depositan encima de la mesa -6-,
en la cual se hallan distribuidos de 14 a. 20 o mds gufa-cin_
tas -7- dispuestos en forma de "V, tal como se indica en la
planta de la figura 3, dejando dispuestas las cintas unés al
lado de las otras formando un ancho uniforme para ser recogi-
das por los cilindros comprensores, que forman parte del me~
canismo de compresién a ser descritp mfs adelante, El cepillo
—5bis~, dispuesto debajo del cilindro -5%, sirve para la lim-
pieza de éste, eliminando la borrilla depositada. La disposi-
cién de enirega de las cintas, situando los botes en sus hi-
leras formando una "V", tiene la ventaja sobre los sistemas
cléeicos (botes situados por hileras paralelas ante la alimen
tacién) de conseguir que las cintas entren en dicha alimenta-
cibén con tensiones uniformes, ya que las distamcias de cada
bote a la mesa son constantemente iguales. Bl mecanismo de a~
limentacién propiamente dicho se ha sgimplificado al mdximo,
siendo caracterfstica esencial la facilidad de poder levantar
el cilindro de presién -4- (figura 1) sin separarlo de la md-

guina, ya que va enlazado por medio del tirante ~8- que tiene
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Mecanismo de compresién de la materia. Ia na-

gu oscilacién alrededor de ~9-,

pa, o sea la reunién de las cintas producida en la mesa a-
limentadora con sus guia-cintaé ~7- (figura 3),-33 absorvida
por el par de cilindros de calandra -10- y -11- sometidos a
fuerte presién por cada lado (figura 4). La palanca -12- tie
ne su punto de apoyo en el extremo -13-, y su punto de apli
cacidn contra el eje del cilindro ~10- y, en el extremo o~
puesto va un contrapeso ~l3- que puede ser desplazado, tanto
para acercerlo como para separarlo del punto de apoyo, pu-
diendo obtenerse una mayor o menor presidn de los antedichos
cilindros —lO—‘y -1ll-, para lo cual en este brazo de palanca
se han previsto unocs encajes que determinan lag diferentes
posiciones del contrapeso -ld4-~ que presiona sobre el cilin-
dro ~10- el cual, a su vez, comprime contra el cilindro in-
ferior -&l-, entregando después la material al sistema de a2
rrollado -15- Que formard la denominada népa;

Esta comprensién comunica a la materia la ne-
césaria adherencia entre sus fibras y consigue que una vez
formada la napa, no se produzca adherencia entre capa y ca-
pa, permitiendo un desarrollo continuo de la nape al actuar
esta como alimentacién de la mfquina siguiente.,

Arrollado v formacidn de la napa., La manta en-

tregada por logs cilindros comprensores -l10- y -ll- es arro-
llada alrededor de un micleo =17- (figura 5). Dicho nmicleo
estd apoyado sobre dos tambores -15~ y ~16~ que, girando eh
el mismo sentido, arrastran el mencionado ndclec -17- que
viene guiado por dos platos laterales -18-, Los extremos de
d~icho ndclec engsmchan con los de sus correspondientes cre

malleras -19-, y lo comprimen a una presidn variable en fun
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cidn del difmetro crecieante de la napa, presidn obtenida por

115 sistema neundtico.

Mecanismo de presgidn neumdtico, Un pistén ~20-
(figura 6) de doble efécto, cuya caja estd sometida a presién
previamente caleulada, presenta una resistencia al'émbolo -
~21- que, dentado por un extremo en forme de cremallera,
120 +trensmite esta resistencie al pifién -22- unido al eje ~23—,
cuyo eje tiene fijados en ambos extremos: los pifiones ~24-,
que son los que engranan con lag cremalleras -19- (figura 5).
Este esfuerzo resistente actia sobre el niicleo
a través del juego de ypifiones y cremalleras por mediacidn del
125 pistén, de suerte que, las capas de napa que van superponiéndo
se al micleo originan una fuerza contraria que vence la resig
tencia presentada por el pistén, reéistencia que aumenta pro-
gresivamente a medida que el dicho pistédn comprime el aire
contenido en la caja.
130 Vearios ehora como se conporte el pistdén a doble
efecto v todo el sistema neundtico (figura 7).
| Una fuente de alimentacibn -R- suministra aire
a presibn que pasa a trawds de un filtro ~F-, continuando ha-
cia un mano-reductor de presifn ~M- v a un lubrificador del
135 aire ~-L-, entregande dicho conjunto,amire a una presién previg
mente determinada y, ademds, acondicionado en lo referente a
lubrificacidn para el trabajo requerido del pistén, siendo se
guidamente conducido dicha aire a una vdlvule de dos posicio-
nes -V~ accionada por un mecanismo de palancas, actuado & ma-
140 no, que origina el paso del aire bien sea a la parte inferior
0 bien a la parte superior del pistén 820-, todo ello segin
la posicidén de dicha vélvula. |

En la primera posicién la vdlvula deja pasar el
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aire a la parte ~20- de la caja (figura 7), j actda como

auxiliar facilitando el ascenso de la cremallera, la ma-
nipuiacién de la extraccién de la napa, colocacién de un
nuevo ndcleo y principio de nueva operacién. |

En la segunda posicién el aire sigue un cir
cuito distinto, pues su misién es la de compensar la variacién
de presién que va precisando la formacién de la napa para que
esta presién varie exactamente, segin exige la variacién del
didmetro. Para elio, el aire, después de pasar por la cita-
dea vdlvula en la segunda de sus dos posiciones, pasa al de-
partanento -20bis- y sigue hasta un depbsito de acumulacién
que ademds de almacenar el aire expulsado del departamento
~20 big=-, reduce la presién de dicho aire contra el dmbolo
~21-, al grado exactamente requerido del didmetro correspon
diente de la nape en forpacidén, al objeto de obtener esta
napa compacta y enrollade prdcticamente a la presién ade~
cuada a cada diémétro, Entre la parte superior del pistén
y el depbsito acumulador hay interpuesta una segunda vdlvu-
la(-S- gque permite el escape de aire que queda en el espa~
cio muerto del cilindro ~20bis-, una vez formada la napa.

Bl gréfico, figura 7, indica la posicién
del pistén -20-, vdlvula de dos posiciones -V-, depdsito
acunmilador -X~, en el momento de principiar el arrollo dé
las napas, corriendo el pistén -21~ hacia la derecha del di
bujo, hasta el final de le Tformacifn de la misma.

‘ Se hace constar a los efectos oportuncs gue
en el objeto de esta patehte:se podrdn introducir todas a-
guellas variaciones de detalle que las circunstancias y la
prédctica pudieran aconsejar, siempre y cuando que con las

nismas no se modifiguen las caracterfsticas esenciales de
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la mdquina descrita.

N O T A

Se declara de novedad en Bspafia el contenido de
las siguientes

REIVINDICACIONES

1. Mdguina reunidora de cintas para la formscidn de
la "napa" en la industria textil, que se caracteriza por com-
prender cuatro partes esenciales Intimamente relacionadas en-

tre sf: conjunto de alimentacidén, conjunto de presién, conjun

1o de arrolladog y formacién de la napa, y conjunto de paro

autondtico; estando integrado el conjunto de alimentacién por
una mega formada por une plasa trapezoidal gque comporta, en
sus laterales, sendos pares de cilindros, siendo, uno de los
cilindros de cada par, de presién, y el otro de traslacidén de
las cintas, llegando las cintas a estos cilindros a través de
unas horguillas gufa regularmente dispﬁestas frente a cada par
dé cilindros descritos, los cuales trasladan las cintas a. la
mesa de alimentacién que presenta en su superficie unas po~
leas guia-cintas dispuestas en forme de "V", por las gue se
desplazan las cintas, formando un ancho uniforme, hasta el con
junto de compresidn; los cilindros laterales de presidén pueden
gser elevados sin separarlos de la mfquina, por medio de unos
tirantes de oscilacién que forman parte de la misma y, los ci
lindros de traslacién de las cintas estdn dotados de unos ce-
pillos para la limpieze de lag borrillas que se desprenden de
las cintas a su pasgo entre ellos,

2. Mdquina reunidora de cintas para la formacidén de

la "napa" en la industria textil, que se caracteriza porgue la
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reunibn de las cintas pr oducida en el conjunto de alimentacién,
a que se hace referencic en la reivind icacién anterior, es ab-
sorbida por el conjunto. de compresién, integrado por dos cilin-
dros de calandra sometidos a presién, por czda lado, mediante u-
na pslenca gue tiene su punto de apoyo en uno de log extremos y,
su punto de aplicmcidn sobre el eje del cilindro superior, por-
tando, en su extremo opuesto, un contrabeso que puede ser des-
plazado, tanto para acercarlo conoe para separarlo del punto de
apoyo, a fin de obtener uuns mayor o menor presidn de los cita-
dog cilindros, para 1o cual en este brazo de palanca se han preg
visto wnos encajes determinantes de les distintas posiciones del
cmntrapeso‘que presiona sobre ¢l cilindro superior, el cual, a
su vez, comprime la reunidn de las cintas procedentes del con-
junto de alimentacién, entregando la materia asi formada al con
junto @e arrolladoj;esta compresifn cominica a la materia la ne-
cesaria adherencia entre sus fibras, permitiendo un desarrollo
contfnuo de #ata al pasar alfconjunto de arrollado.

3. Mdquina reunidora de cintas para la formacidén de la
Ynapa" en la industria textil, gue se caracteriza porque la ma-~
teria entregada wor los cilindros compresores a que se hace re-
ferencia en la reivindicacién anterior, es arrollada alrededor
de un ndcleo que estd apoyado sobre dos tambores que, girando en
el mismo sentido, arrastran al mencionado nﬁcieo guiado por nla
tog laterales, engranando los extremos del citado ndcleo con u-
nas creimalleras gue lo comprimen a una presién variable en fun-
cibn del didmetro creciente de la napa, obteniéndose esta pre-
gién por medic de un conjunto neundtico.

4, Mdquing reunidora de cintas para ls formacidn de la
"napa" en la industria textil, que se caracteriza porque el con

Junto neundtico, & gue se hece referencia en la reivindicacién
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anterior, comprende un pistén de doble efecto, cuya Qaja estd
sometida a una presidn previamente calculada, presentando es-
te pistén una resistencia al émbolo al que estd unido que, den
tedo por wn extremo en forma de cremallera, transmite esta re-
gistencia a un pifién solidario de wn eje que'comporta, en los
extremos, a los piifiones que engranan con lad cremalleras de
los extremos del ndcleo de arrcllade de la naga, con lo que el
esfuerzo resistente actia scbre el ndcleo de Forma que lag ca-
pas de napa, gue van superponiéndose sobre &1, originan una
fuer.-za contraria que vence la. resistencia. presentada por el pig
tén, resistencis que auments progresivamente a medida que el su
sodicho pistén comprime el aire contenido en la caja.

5.M4quine reunidora de cintas para la formacidén de la
"napa'™ en la.industria textil, que se caracteriza porque el pig
t6p doble efecto, @ que se hace referencia en la reivindicacidn

anterior, se relaciona ctn una fuente de glimentacidn que le su

'ministrw;éire a presién, el cual, pasa a travéds de un £iltro ha

cia un mano-reductor de presidn y a un lubrificador de aire, llg
gandé este aire a una vdlvula de dos poéiciones accionada por me
dio de palancas, que son actuadss manualmente, para determinar
el paso del aire a la parte superior o a la inferior del pistén
gsegfin el trabajo a efectuar por el mismo.

6. Mdquina reunidora de cintas para la formacién de la
"napa’ en la industria. textil, que se caracteriza porque la entraé
da de aire en la parte superior del pistén de doble efecto, a que
se hace refercncia en la reivindicacidn anterior, determina el ag
censo de la cremallera del nﬁclep de arrollado de la nepa, faci~
litando el manipulado de extraccién de ésta, colecacién de un nue
vo nmicleo de arrollado e iniciacién de un nuevo arrollado.

7. Mdguina reunidora de cintas pars la formacién de la
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"napa* en la industria textil, g; {323 g éi g?za porque la en-

trada de aire en la parte inferior del pistén compensa la varia
¢idn de presidn que va precisando la formacidén .de la napa, va-
riando esta presidn exactamente a la que exige ¥a variacién del
didmetro de la napa en formacidn sobre el ndcleo de arrollado,
@ cuyo fin el aire, despuds de su paso por la vdlvula, en la se
gunder de las dos posiciones de ésta, llega a la parte inferior
del pistén y sigue hasta wun depdsito acumulador, el cual, ade-
nds de almacenar el aire expulsado del departamento inferior de
la caja del pistén, reduce la presién de dicho aire sobre el én
boldal grado requerido por el didmetro correspondiente: de la na
pe en formacién, habiéndose previsto entre ld parte superior del
pistdg y el citado depbsito acumulador, una segunda vdlvula que
permite el escape del aire que gueda en el espacio muerto del
cilindro una vez formada la napa.

| 8. MAQUINA REUNIDORA DE CINTAS PARA LA FORMACION DE
LA "NAPA* EN L4 INDUSTRIA TEXTIL,

Todo ello tal y como se describe y reivindica en
la}presente memoria que congta de diez hojas mecanografiaedas por
weg de sus caras, y se ilustra en las figuras de las seils hojas
de dibujos gue la acompafian.

Bdroulona, 26 ae Octubre de 1962.
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