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seada al -dibujo cosidc inmediatamente antes, sin obteégf

La invenciSn se refiere a una disposicién de dibujo o
patrén de costura segfin la definiciéh precaraeterizante de
la reivindicacién 12. |

Las posibilidades de la compésici&n de filas de dibujo
formadas por dibujos de costura in@ividuales que se siguen
unos a otros para constituir dibujos grandes 6pticamente
sugestivos, tales como por ejemplo cenefas u orlas de adorno,
mediante desplazamiento del gé&nero a cosef transversalmerte

0. PY

a la direccibén de avance, al final de una fila de dibujo'de

costura en cada caso en al menos una anchura de scbreguntada
L] v .®

estin hasta ahora limitadas muy intensamente, por un 1ado a

. -y

causa de las escasas posibilidades de variacién dentro de 1laz
fila de dibujo y. por otro lado, porque el pertinente dibujc
de costura no puede ser adosado en cualquier direccibp de-

puntadas de salto. Estas son puntadas de unidn entre°‘los
dibujos de costura individuales, gue no pertenecen a los &i-}
bujos de costura a coser,

La invencién est& basada en la misibén de establecer la
disposicién de los dibujos de costura individuales de manera
tal que &stos se puedan adosar unos tras de otros en el gé-
nero a coser, dentro de la 2ona de anchura de sobrepuntada
de la miquina de coser en zig-zag, en diréccién selecciona=-
ble, para formar una fila de dibujo de costura, rica en va-
riantes, sin que se produzcan puntacdas de salto entre los
dibujos individuales.

Mediante 1la soluci&n de esta misién indicada en la rei-
vindicacién 12, los dibujos de ce¢stura individuales pueden

ser distribuidos en el g&nero a coser por la zona de anchura

-~ -~
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| de sobrepuntada de cualquier miquina de coser en zig-zag,

Yy colocados unos tras otros sin que se produzcan puntadas
de salto en el lado anterior o posterior del género a coser,
en muchas composiciones, para formar filas de dibujos de
céstura, de manera tal que, mediaﬂte la disposicién en para-
lelo de varias filas de dibujoé, pueden producirse, por
.ejemp;o, d;bujos de cenefas en las wmis diversas variaciones.
De esta forma resulta la posibilidad de componer dibujos se-
gin ideas y deseos determinados y de realizar sin esfug?go
bordados y trabajos de costura.que, hasta ahora, sélo e£én
realizables en trabajo manual gue reguiere.. chho tiepﬁg%y

trabajo. Esto corresponde especialmente en la formacién de

los dibujos de costura segfin la reivindicaci6n 22.

Mediante la realizacién seglin la reivindicacién 329.56

logra un buen efecto 6ptico.

Mediante la disposicifn segin la reivindicacién 4%, es

posible acoplar unos a otros, dibujos individuales completos
en la direccién de avance o en la contraria, con modifica-
cién ée su posicién dentro de la zona de anchura de sobre-
puntada. Con ello pueden coserse filas de dibujos ricas en
variaciones en miquinas de coser con mayor zona de anchura
de sobrecostura.

M&s amplias posibilidades de variacién resultan de las
medidas sefialadas en las dem&s reivindicaciones secundarias.

La invencifn es descrita con mis detalle a Eontinuacidn
mediante una seleccién de composicioneé de dibujos de punta-
das en cruz representadas en el dibﬁjo adjunto y de una mé-
quina de coser en zig-zag representada de manera simplifi-

cada para su ejecucién.
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Muestran:

la figura 1, la vista en alzado de una méquina de coser en
zig-zag con el sistéma de accionamiento del desplaza-
niento de ajuste de sobrepuntada de la barra porta-
agujas y del ajuste de la longitud de puntada del
cursof para la tel& mediante sendos motorgs paso a
paso controlados electrénicamente; .

las figuras 2 a 11, en lfneas continuas, en representacién

simbdlica, ejemplos de dibujos de puntadas en cruz,’w

en tanto sea preciso, su estructuracién especularmente

simétrica, en lfneas de trazos; s e

las figuras 12 a 14, la sucesifén de puntadas para la pro-

duccibn de los ejemplos de dibujos de costura repre-—

sentados en las f;gurés 2 a 4, a mayor escala, asf.’

como la tabla en cada caso pertinente para los valoszes

de control de posicién de los motores paso a paso:...°‘

En las mismas:

_a = punto de puncién

b = posicién del transporte

¢ = posicién de la aguja
la figura 15 ilustra la formacién de dos filas de dibujos
de costura, a escala ampliada;
la figura 16 presenta un trozo de un dibujo de cenefa com- -
puesto de varias filas de dibujos de costura, aproxi-
madamente a tamafio natural; .
la figura if ilustra la formacién de dos filas adicionales
de dibujos de costura, a escala ampliada, y
la figura 18 presenta un trozo de. un dibujo de cenefa com-
puesto de varias filas de dibujos, aproximadamente a

tamafo doble del natural.
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El control mediante un microcomputador de los motores
paso a paso para el ajuste de la anchura de sobrepuntada de
la barra portaagujas y de la longitud y direccion de avance
del cursor para la tela, de la maquina de coser en zig-zag
representada en vista en la figura 1, estd descrito detalla-
damente en la Memoria de publicacion alemana 29 42 844 de la
solicitante. Para la comprensién de la presente invencion,
basta, por lo tanto, reproducir la descripcidén de la cons-
titucidon de la madquina de coser. Fx

La maquina de coser esta equipada con un arbol princi-
pal 40, el cual, mediante una manivela 41 y un brazo de.”uia
42, desplaza en movimientos verticales de elevacidon a una
barra portaagujas 45 provista de una aguja 43, apoyada..en un
balancin de guia 44. EIl balancin de guia 44 esta en lesie
caso apoyado mediante un mufién 46, en el alqjamiento,-fﬁgrre—
presentado, de la maquina de coser. I*.

El balancin de guia 44 tiene un saliente 47, que esta
unido, mediante un brazo de guia 48, con una manivela 49,
la cual esta fijada al arbol 50 de un motor paso a paso 51
dispuesto en el alojamiento de la maquina de coser, para el
control de la anchura de sobrepuntada de la aguja 43.

ElI arbol principal 40 acciona mediante una cadena, no
representada, un arbol inferior 52. Sobre el arbol 52 esta
fijada una rueda dentada 53, que engrana con una rueda den-
tada 54, la cual estd fijada a un arbol 55 apoyado parale-
lamente al &arbol 52, Sobre este arbol 55, estd atornillada
fijamente una excéntrica elevadora 56, la cual soporta una
leva 57. Sobre el arbol 55 estd, ademas, fijada una excén-

trica 58, en torno a la que se aplica un vastago excéntrico

59, al que estan articulados, mediante un perno 60, dos bra-
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‘el brazo de soporte 77 lleva un cursor 79 para la tela, que

z0s de gufa 61 y 62. El brazo de gufia 61 estd unido'déiﬁééé
que puéde girar, por medio de un perno 63, con una palanca
acodada 64, la cual estd apoyada de forma que puede girar,
en un eje 65 fijado en el alojamiento de la midquina de coser
y esté unida mediante un brazo 66 de la palanca acodada 64 y

un vistago 67, con una manivela 68, que esti fijada al &rboil

69 de un segundo motor paso a paso 70, dispuesto en el aloja
miento de la miquina, el cual efectfiz el control del trans-

porte del género de costura de la mfquina de coser. °".:

El brazo de gufa 62 esti unido de forma articulada, me-
diante un perno 71, con un brazo 72 de una palanca osééi%nte'
73, apoyada en el &rbol 52. Un segundo brazo 74 de la pa-
lanca basculante 73, que se extiende hacia érriba,_tiesé.en
su extremo una rendija de guia 75, en la que es guiaég{ﬁh
mufién 76. Este ést& fijado a un brazo de soporte 77::§§e
e;té apoyado de forma que puede'desplazarse, en un eié:hpri-

zontal 78, fijado en el alojamiento de la miquina de coser

paralelamente a la direccién de avance. En su extremo libre,:

estd previsto para el transporte del género de costura, el !
cual es cosido por la aguja 43 en cooperacién con una uiia de:
agarre o gancho, no mostrada. El brazo de soporte 77 se

apoya, mediante un alma o resalto 80 dirigido hacia abajo,

en la leva 57 de 1la excéntrica elevadora 56.

Ambos motores paso a paso 51 y 70 son idénticos en su con

v

titucién y en su modo de control de principio. El motor pasc

a paso 51 sirve para el control del movimient¢ pendular late
ral de sobrepuntada del balancin de gufa 44 respecto de una
posicibn inicial, en la que la aguja 43 toma la posicién "BO"

en la posicién de sobrepuntada "L", véanse especialmente las

4+
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‘-zag, paralelamente a la direccibn de avance, flecha V.

figuras 12 a 14, mientras el motor paso a paso 70 esti pre-
visto‘para el control de los movimientos de desplazamiento

del cursor 79 para la tela de la miquina de coser en zig-

Los motores paso a paso 51 y 70 son controlados,como
es sabido, a partir de la Memoria de publicacién alemana
29 42 844, por un microcomputador, en cuya memoria de alma-
cenamiento estin almacenadas en forma codificada las 6rdgnes
de control de un nimero mltiplo de cualeséuiera dibu%&b:de
éostura, que pueden ser reclamados en orden de sucesién se-
leccionable, tal como también las 6rdenes de control é;ég
los dibujos de costura segfin las figuras 2 a 14.

La méx;ma zona de anchura de sobrepuntada B, dentra* de

L]
[ ] L ] IS

la cual la aguja 43 puede formar una puntada, es decik,,pueds

L1

puncionar en el género de coser, va desde la posicién’. fnicia]
"BO" en la situacién de puntada "L" (IZQUIERDR) hastajéBS,
figuras 12 a 14, de la situacibén de puntada "R" (DERECHR) .
La zona de una longitud méxima T de dibujo puede extenderse
de TO hasta T24 y se desgjna con 1as.indicaciones TO a T24.
Los puntos designados con BO hasta B36 y TO hasta 724
indican la correspondiente situacifn de sobrepuntada de la

aguja 43, o bien la posicién del género de costura en la proj

duccibén de un dibujo de costura. Estas posiciones estén in-
dicadas en la tabla pertinente par; les dibujos de costura
90 a 93, figuras 12 a 14, en qﬁe, para las posiciones indi-
viduales del género a coser (motor paso a paso 70), se ante-
ponen a los datos de posicién de la tabla pertinente, el
signo mis para movimientos de tfansporte para desplazar el
género a coser en direccién‘de avance, fiecha V, Yy el signo

menos para movimientos de transporte del género a coser en
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sentido cdntrario a la direccién de avance, fléchélv.
Los dibujos de costura 9¢ a 93, figuras 2 a 4, o bien
2 a 14, estin constitufdos sobre una divisién en dos partes
de 1la zoﬁa de anchura de sobrepuntada B{ en la que la an-
chura del dibujo individual m&s pequeilo 90, 92 y 93 es igual
como mé&ximo, a la mitad de la zona de anchura de sobrepun-
taég B, en tanto que los dibujos de costura 94 a 105, figuras
5 a 11, estdn constituidos sobre una divisi6n en tres partes
de la zona de anchura de sobrepuntada B, en que la anéﬁuéa
del dibujo individual més pequefio, 94 a 99, corresponde como
m&ximo a un tercio de~1a zona de anchura e sobrépuntéﬁéEB.
Estas divisiones son'éufieientes, en general, para la mayo-
ria de las labores de bordado Y cosiura. Si en niquines-de

coser en zig-zag, se dispuéiera de. una mayor zona de &nqﬁura
de sobrepuntada, ﬁodrian crearse otras composiciones éé{hi-
bujos, y con ello variaciones adicionales.de dibujos éﬁ@iant&
la subdivisifén adicional de la misma para la disposicién de
los dibujos de costura individuales, y la combinacibn de la.
sucesifn normal de puntadas con inversi8n de aqué&lla, con
el correspondiente control de la direcci8n de costura, asi cd-
mo de la situacidén de los dibujos individuales dentro de la
banda de costura.

La parte electrénica de control de la miquina de coser
estd constitufda de rodo que las‘érdenes de mﬁndo de los mo-
tores paso a paso 51 y 70 de cada dibujo de costura indivi-
dual, estin almacenadas en forma codificada en una memoria
permanente.del microcomputador y desde alli pueden ser en~
tregadas mediante sus direcciones de comienzo, en el orden

de sucesibn deseado, a una memoria de programa, para contro-

lar los motores paso a paso 51 y 70 para producir el dibujo
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-&e costura. Puesto_que‘sbiémente”el;bfaéh”déféﬁéégidﬁ dé-iﬁ_
maénitud y direccifén de transporte, asi como la situaién de
sobrepuncada de la aguja, son distintos de un dibujo de !
costura a otro y determinan la forma de cada dibujo indivi-
.dual, el modo de trabajo al producir el dibujo individual es
sin embaréo, en principio igual'en todos los dibujos de cos-
tura programados en la memoria del microcomputador. Basta
para la comprensifn con explicar con mayor detalle la forma-
cién de una fila de Aiﬁujo mediante la sucesién de puﬁhqéas
y la pertinente exposici6n de laS correspondientes posicio-
nes de aguja ¥ género a coser en el ejempio de la proééﬁ@ién
de una fila de dibﬁjos_ﬁz_f'M3‘compuesta de los dibujos de
costura 20 y 92, figuras 2, 12 y 15. vests
Las direcciones de comiénzo.de los programas cod@f?pa—
dos p;ra el dibujo de costura 90 y 93 son seleccionadas de

la memoria permanente e introducidas, una vez la dirgéeién
de comienzo para el dibujo de costura 93 y tres veces suce-
sivamente las direcciones de comienzo del patrén de costura
90, en una memoria de programa, de donde son llamadas o re-
clamadas en el orden de sucesifn introducido mediante el ac-
cionamiento de una tecla de ejecucién de programa para la
realizacién del dibujo de cosgﬁré. Al coser, son llamados
entonces sucesivamente los datos de control codificados del
correspondiente dibujo de costura, en forma conocida,tras
cada llamada de una-direccién de comienzo. El microcomputa-
dor contridla de este modo, mediante los motores paso a paso
51 y 70, los movimiento§ pendulares laterales del balancin
de gufa 44 de la barra §ortaagujas y los movimientos de

transporte del cursor 79 para la tela, de acuerdo con el

orden de sucesidn programado.




10

15

20

25

30

Mojn rmm 9

ElI dibujo de costura 93, figuras 2 y 12, cuya sucesion
de puntadas es reconocible en las posiciones de puncién 0 a
6, a las que estan adscritas en la tabla las posiciones del
transporte y de la aguja a controlar por los motores paso a
paso 51 y 70, empieza por A, en la posicidén de transporte
TO con la puncién de la aguja 43 en la posicidon de sobre-
puntada B18 en el punto de puncién 0. En esta posicion de -
la aguja 43, el balancin de guia 44 es basculado desde la *
posicion inicial BO por el motor paso a paso 51, a trkvésg
de la manivela 49 y el brazo de guia 48, en tanto que per-
manece en reposo el motor paso a paso 70. Lh siguiente.fun-
cién de la aguja 43, designada con 1, se realiza en la posi-
cion de transporte T18 en la posiciéon de aguja B36, es.de-
cir, el motor paso a paso 70 ejecuta un movimiento enna de
las direcciones de giro y ajusta asi el regulador de-pgﬁtadé:
60 a 64, de modo que el cursor 79 para la tela, desp!ggq al
género a coser en el trecho T, figura 12, en la direccién
de avance, flecha V. EI motor paso apaso 51 lleva simul-
taneamente el balancin de guia 44 con la aguja 43 a la posi-
cion B36. Al ajustar el arbol 69 del motor paso a paso 70,
se ajusta el perno 63 mediante la manivela 68, el vastago
67 y la palanca acodada 64, de tal modo que su eje longitu-
dinal ya no se alinea con el eje longitudinal del perno 71,
de tal modo que se confiere a la palanca oscilante 73 un
movimiento de oscilacién alrededor del &arbol 52, que es trar
mitido, como movimiento de desplazamiento en la direccioén
de avance, flecha V, mediante el brazo 74 y el muién 76 fi-
jado en el brazo de soprte 77, al cursor 79 para la tela
que transporta el género a coseSr, y recibe sus movimientos

usuales de elevacion mediante la leva 57 de la excéntrica
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elevadora 56 , que coopera con el reSalto 80 del brazo de

soporte 77.

de puncién 2, el motor paso a paso 70 ejecuta un movimiento
de control en la direccibn dé_giro contraria y ajusta el
regulador de puntadas 60 a 64 de forma tal gque el cursor

79 para la tela desplaza el género a-coser en un trecho T
que corresponde a la longitud del dibujo 93, en sentido
contrario a la direcci6n de avance, flecha V, en fantg“qﬁe
el motor paso a paso 51 desplaéa el balancin de guia 44 de
la barra portaagujas cdp la aguja 43, en la posicién B1R:
Tras realizar esta pﬁntada, el motor‘paso a paso 70 z2justa
el regulador de puntadas 60 a 64 de nuevo en la primerd di-
reccién de giro, de modo gque el cursor 79 para la tela'con- !
fiere al género a coser un movimiento desde T18 ha;ta
mientras el motor paso a paso 51 desplaza el balancInSéé
guié 44 cbn la aguja 43 en la posicién B28, en la que se
forma otra puntada en 3. Segﬁn el mismo principio, son
controladés a continuacién, Sdemés, 1os}puntos de puncisn
4, 5 y 6 para la formacién de las puntadas y para completar .
el dibujo de costura 93, cuya puntada final se forma en 6

en el punto E.

puntadas es elegida también en todos los dem&s dibujos de
puntadas en cruz 90 a 105, de forma gue los tramos diagona-
les del dibujo de costura sean cubiertos en cada caso por
al menos un trozo de hilo continuo'sin puntada intermedia,

a fin de lograr un buen aspecto’éptico del dibujco de puntacéa

eén cruz,.

Para la ejecucién de la tercera puntada en Ja posicibén

]
eVe

o -,

>
. o0

L Y

o

Como con este dibujo de costura 93, la secuenciz de

En el lugar de la puntada final del dibujo de costura
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‘' ras 15 a 18, que se han de componer por varios dibujos de

93 se forma tambi&n la punt;da iniéial A Ael dibujo siguien-
te 90 programado. Esta puntada inicial A del dibujo si-
guiente puede, sin embargo, ser eliminada en cada dibujo si~
guiente mediante adecuada programacién, puesto que en la '
seleccién y programacién de los dibujos de costura para la

produccién de filas de dibujos, por ejemplo M1 a M6, figu-

costura diferentes, hay que procurar que la correspondiente’
puntada final de un dibujo de costura coincida con lé'gén—
tada inicial del dibujo siguiente, para evitar puntadas de
salto que no perteneceg a los dibujos de costura. {:;:
Lps programas para los tres dibujos de puntada en cruz
90 que siguen al dibujo dé puntada en cruz‘93, son ejacpta-
dos uno tras de otro en el orden de sucesibn introdd@{?p,
controlando los ﬁotores.paéo a paso 51 y 70 las pésiéibhes

~de puncibn 1nd1v1duales, en la fcrma descrita al cos?r gl
dibujo de puntada en cruz 93. Una vez gque se ha formado
la puntada final E del tercer dibujo de puntada en cruz S0,
se repite la secuencia de programa para otro nuevo dibujo
de puntada en cruz 93 y tres dibujos de puntada en cruz 90,
wasta que la fila de dibujos M2 formada por estous dibujos
de puntada en cruz haya alcanzado la longitud deseada. A
continuacidn, las direcciones de comienzu de los programas
para los dibujos de costura 90 y 93 son retrcajustadas cesde
la memoria de programa a la memoria del microcomputador

y son introducidas en la memoria de programa sus direccio-
nes de comienzo en el orden de sucesifn deseado, para la
fila de dibujos M3 que sigue a la fila de dibujosM2: una

vez el dibujo de costura 90, tres veces consecutivas el di-

buJo de costura 93, Ei género a coser es colocado a conti-
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nuacién desplazado en la dimension de la zona de anchura de
sobrepuntada B, transversalmente a la direccidén de avance,
flecha V, habiéndose de procurar que la fila dé dibujos M3
que se ha de coser empiece a la misma altura que la fila de
5 dibujos M2. Los dibujos individuales de puntada en cruz 90
y 93 son cosidos repetidamente a continuacidén bajo corresponj-
dienté control de la aguja y del género a coser por los motor
res paso a paso 51 y 70 en su orden de sucesion programado, J
y de este modo dispuestos unos tras de otros para fbrh&iffla ¥
10 fila de dibujos M3. Se pueden componer de esta forma varias !
de estas fTilas de dibujos M2 y M3, formando uh dibujo**den® !
cenefa gtés amplio. La figura 16 muestra un dibujo de cenefa )
compuesto en cada caso por dos filas de dibujos M2 y H3V. A
ambos lados de estas filas de dibujos estéd colocada, ademas,
15 una fila de dibujos MI, que esta cosida a base del digqu
de puntada en cruz 91. il
De la figura 16 se desprende también que se pueden
franquear distancias mayores entre filas de dibujos compues-*
tas mediante filas de union que son formadas a base del di-
20 bujo de costura 92. El género a coser, para la produccién de;
estas filas de unidn, es insertado girado en 45° respecto a
las fTilas de dibujos MI a M3. Con ello, las alas de hilos
de este dibujo de costura adquieren la posicidon y orienta-
cion correctas para el bordado de punto de cruz.
o5 Mientras que las filas de dibujos MI a M3 del dibujo
de cenefa representado en la figura 16, estan formadas por
dibujos de costura que estan constituidos sobre una divisién
en dos partes de la zona de anchura de sobrepuntada B, las
filas de dibujos M4 y M6, figura 17, del dibujo de cenefa

20 representado en la figura 18, se componen de dibujos de eos-

1093
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tura constituidos mediante una divisifn en tres partes de

la zona de anchura de sobrepuntada B. Como se puede ver en
la figura 17, para coser la fila de dibujos M5, la m&guina
de coser ha de ser programada con el orden de sucesidn de
los dibujos 94, 96, 25, 95, 104, 95, 97, 94, 105. Para
coser la fila de dibujos M6, la secuencia de programa de

los dibujos de costura es 95, 97, 94, 24, 105, %4, 96, 95,.

104. La seleccibn debe hacerse de manera tal que la puntada

final de un dibujo de costura forme en cada caso la punﬁada
inicial del dibujo siguiente.  Segfin ideas propias, pueden

componerse de este modo una multitud de dibujos de ceosfera

® A &

en filas de dibujos, a partir de las cuales pueden produ-

cirse, mediante su disposicibn en paralelo, sugestivos di-

bujos de gran tamano. }:!:
> -
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REIVINDICACIONES
Los puntos que como caracteristica Je novedad se pre-

sentan para que sean objeto de esta solicitud de Modelo de
Utilidad en Espaia, por VEINTE afos, son los que se reco-
gen en las reivindicaciones siguientes:

1- . Disposicion de dibujos de costura para su produc-
cién en una maquina de coser en zig-zag, caracterizada porqué
en el género a coser en la zona de una longitud de dibujo*,
dentro de la zona de anchura de.sobrepuntada de la maquina
de coser en zig-zag, son cosidos dibujos de costura indiyi- }
duales, formados por varias puntadas, cuya anchura es una
fraccion de la anchura,de la zona de anchura de sobrepunEada
y en los que la correspondiente puntada final en la zona" de
una longitud de dibujo forma la puntada inicial cel dibujo
siguiente en la siguiente'zona de una longitud de dib;jbj

2- . Disposicion de dibujos de costura segun la reivin-
dicacién 1-, caracterizada porque los dibujos de costura son!
dibujos de puntada en cruz formados por varias puntadas en
un campo cuadrado.

3- . Disposicion de dibujos de costura segun la reivind
cacion 2-, caracterizada porque por lo menos el tramo diago-
nal que se extiende desde la ultima puncidén de la aguja hasta
la puntada final de un dibujo de puntada en cruz, esta cu-
bierto por un trozo de hilo continuo.

4-_. Disposicion de dibujos de costura segun una o varias!
de las reivindicaciones 1- a 3-, caracterizada porque la pun-!
tada final de cada dibujo de costura esta desplazado respecto;
a su puntada inicial paralelamente a la direccidon de avance.

S-. Disposicion de dibujos de costura segun una o va-



rias de las reivindicaciones 1- a 4-, caracterizada porque
existe una estructuracion especularmente simétrica para di-
bujos de costura individuales.

6- . Disposicidn de dibujos de costura segun una o va-
rias de las reivindicaciones 1- a 5-, caracterizada porque
dibujos de costura sucesivos estan dispuestos dentro de la
zona de anchura de sobrepuntada, a eleccidén uno tras de
otro paralelamente a la direccidén de avance, o bien uno .
junto a otro transversalmente a la direccidon de avance/ o
bien de forma escalonada paralela y transversalmente a la
direccion de avance.

7- . Disposicion de dibujos de costura segun una o va-;

rias de las reivindicaciones 1- a 6-, caracterizada pdrgUe
K

varios dibujos de costura iguales entre si, estan reunidos,
para formar un dibujo fundamental de grupos, dentro de.*La
zona de anchura de sobrepuntada en la zona de una Ionéﬁtud
de dibujo.

8- - "DISPOSICION DE DIBUJOS DE COSTURA PARA SU
PRODUCCION EN UNA MAQUINA DE COSER EN ZI1G-ZAG".

Tal y como se ha descrito en la Memoria que antecede,
representado en los dibujos que se acompafian y para los
fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de quince hojas escritas a maquina
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