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MEMORIA DESCRIPLIVA
que se presenia para wnir a l& solicitud
de
PACENTE DE INTRODUCCION

formlade el 2 de Noviembre de 1962, con el ndm. 282.102

en
ESPARA
por DIEZ sailos

a8 nonbre de JERIUME BERNARD CLIFFORD du MONT, de nacionali-

ded writénice, residente en ?3 Warren Flelds, Stamuore,

Middlesex, Inglatierra, por:

WIETORAS INTHRODUCIDAS EN LA PABRICACION DE TUBOS ONLULADOS“

o s e~ SR== S

Bete invento se refiere w mejorms en ung menguer a
flexible replegnde.

Se conocen mangueres flexibles replegadas w onduledss
de variados disefiog, teniendo algunas un enima flexible
de manera gue pueden ajustarse a tubos que varfan en dié-
metro una cantidad pequelia, por ejemplo 3 mm en 2% mm para
une manguera de 25 mn de alma nominel. Esas mengueras es—
tdn moldeadas usualmente en largos de 91 cm & 137 em asi
gque pueden cortarse de ellss longitudes cories conforme se

requiera. Bs normal en tales maniueras replegadas u ondvla—



10

15

20

35

30

282102

das que estén acorladas a un tubo solamente por aguells rar-

te coxrespondiente a la base de un repliegue u ondule.oio'n.

El invento crea una manguera replegads u ondulads que
tiene almaes de acoplamlento en las bases de los repliegues
u ondulaciones junto con una pluralidsd de slmas de acopla~
miento de longitud axial apropiada eb las cimags de los re-
pliegues u ondulaciones, '

Las almas de acoplamiento en las bases de los ryeplie-
guss pueden ser de diferentes tamanios,

Una manguera de acusrdo con el invento, pueds ser de
oualquier forma que suministre flexlbilidad sin aplesta~
misnto indebido del alma sea replegada u ondulada. Puede
tener moldeados integralmente resaltes de refuerzo para man-
tener el alma en estado razonablemente sbierto ouando la
manguera se usa pars desoribir una curva a lo largo de su
longitud axlal, '

La principal ventaje de una manguers de acusrdo con el
invento es que, dentro de una longitud relativamente corta
de manguera, la maximg alms efeotiva de acoplamiento forma~
da es del oxden del 40 % al 100 % mayor que la minime alms
efectiva de acoplamiento, " '

Otro caracter distintivo de este invento es el método
de formar los resaltes ds refuerzo en los repliegues para
mantener el alma 0 hueco, tanto en la oima como en la base
de los repliegues, Las mangueras replegadas u onduladas de
este tipo se produce‘n en un formador o molde, partido de la
figura de la tomma externa del alma. Un tubo de ogucho oru-
do, o plastico, cilfndrico se situa en el molde, se cierran
los extremos y la manguers s6 sopla entonces a la fomma del

molde con aire o vapor de agua, Los resaltes de refuerzo son
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formados para hacer uso de la extensidn natural del material
en la 0pera,cic§n de soplado y para formar resaltes engrosados
en loe sitios donde pueden ser fomados del modo més natural
por la operacidn de soplado y también mantener un espesor de
pared razoneblemente uniforme para aloanzar la reslstencls
mecanioca y flexibilided deseadas.

Estos y otros caracteres distintivos del invento esten
realizados en las fomes preferidss del invento las ouales se
describiran ghora s modo de ejemplo con referencis & 1los di-
bujos que se acompafian en los cuales:

Lg Fig, 1 es un oorte diametral de un extremo a otro de
una forma sencills de manguers replegada,

La Fig., 8 es un corte similar de una manguera que in-
corpora pequeros repliegues iaversos.

La Fig, 3 es una vista de una tercera forma de manguera
replegada, |

Las mangueras de las dos primeras figuras son de un
espesor de paredes substanoislmente uniforme y los replie-
gues principales son igusimente profundos,

En la manguera de 1& Fig, 1 ocada tercer repliegue 1 es
mds ancho que los repliegues adyacentes 3, 3 y su cima foma
un alma de acoplamiento oomo hacen las bases 4 de los re-
prliegues,

Lg manguers de ls Fig, 3 es basioamente similar a la
de 1la Fig, 1 salvo que un pequerio repliegue inverso 5 ¢ 6
se incorpors a oada almg de acoplamiento para aumentar la
flexibilided de acoplamionto de esa alms y mantener el alma
en un estado razonablemente ablerto.

La manguers de la Fig, 3 es de espesor de paredes

substanciaglmente inifomme y fiene un modelo repetldo de
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ta 7 de anchuras normel, un repliegue inverso pequerio 8, un

repliegue ancho de profundidsd completa 9 que incluye un pe-
guefio replisgue inverso 10 y ests seguido por otro repliegus
inverso pequefio 11 y un i'epliegué de profundided completa 12
de anchura normel, Este modelo se replte tras la inclusion
de un alma de acoplamiento 13 de tamafio intermedio,

Esta forma de manguers suministra tres tamatios de almas
de acoplamiento en A-A, B-B y C-C, y gargantas poco profun~
das 14 estdn moldeadas en las oimes de los repliegues de
profundidad completa para indicar ddnde la manguera habra de
cortarse para ol alma de acorlamiento aproplads para ser
puesta de maniflesto.

En un ajemplo especifico las almas de acoplamiento son
como sigue:

A=A 33 mm

B-B 54 mm

C-0 38 mm
que da un sumento de ocomo un 70 % entre las almas de aoopla~
miento méxima y minima,

En cads 0aso la meingue::a. esta producida en iargos re-
plegados cerrando un tubo oilfndrico de material orudo
(caucho, plastioo, eto,) dentro de un molde y soplando la
manguers & la forma del molde por presién de aire o de va~
por de agua, Los resaltes de refuerzo son formados pafa her~
cer uso de la extensidén natural del material en la opera~
cidn de soplado y para formar resaltes enpgrosados en los 8i-
tios donds pueden ser formados del modo mas nstural por la
operacion de soplado y también mantener un espesor de pared

razonablemente unifome para alcanzar la resistencia meoani-
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ca y flexivilidad deseadas,

«“NOTAJ~-

Los puntos de invencion propia, no nueva pero no esta~
blecida, practicads ni divulgada en Espafia que se presentan
para que sean objeto de esta solicitud de Patente de Intro-
duccidn por DIEZ sfios, son los sipguientes:

1,- Mejoras introducidas en la fabricacidén de tubos on-
dulados caracterlzadss porque dichos tubos tienen animas de
acoplamniento en las bases de las espiras u ondulaciones jun-
to con ung pluralidad de animas de scoplamiento de longitud
axial apropiada en los veértices de las espiras u ondulacio-
nes, ' |

8.- lejoras segin el punto 1, segin las ousles los dia~
metros internos de algunss de las bases de las espiras di-
fieren para dar animes de acoplamiento de tamefio diferente,

3.- Uejoras segin ocualquiera de los puntos anteriores,
segin las ousles estdn previstos nervios de refuerzo moldea~
dos integralmente para mantener el anima en un estado razo-
nablemente sbierto ouando el tubo flexible se usa bara des-
oribir una ourva & 1o largo de su longitud exial.,

4.- Nejoras segin ouslquiera de los puntos anteriores,
segin les cusles se prevén estrfas someras en posiciones en
que el tubo flexible debe ser cortado para dejar al desou~
bierto animas de acoplamiento particulares,

5,- Mejoras introducidas en la fabricacidn de tubos
flexibles ondulados que tienen una pluralidad de animas de

acoplamiento en las hases y en las orestas de las espiras,

- Do
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slendo el dnima de mcoplamiento eficaz mayor del orden de
40 ¢ a 100 % wayor que el énimae de acoplamiento efectiva
nenor, .

62,- Un método de hacer un tubo flexible ondulado, gue
comprende introduecir un cilindroe de la materia prima de le
cnal he de hacerse el tnbo an un molde dividldo, cerrar el
molde y obligar = le materia prima e adoptar la foma del
molde por presién de aire o de vapor de agua en ung operg-~
¢ién de soplado, Tormédndose 1os nervios de refuerzo por el
usgo del estiramiento natural de la materie prima en la ope-
racién de sopledo.

T¢4~ Mojoras introducidas en la fabriceeidn de tubos
ondulad os .

Tal y como se ha deserito en la Memoris qus snteceds,
representado en el dibujo que se acompafis y con los fines
gue se han @specificadd.

Esta Nemoria constae de seis hojas escrites a méquine
por una gola cara.

Medrid, 1

B. 1963
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