
r A T E A T E  D E  I N Y E L C I Ü n,
por VEinTE anos

en España, a favor de D. Luis YACI e-AuCiA, de na 
cionaiidad española, residente en Taragoza, calle 
Carmen nY 38; cuya latente tiene por objeto:

^iROCEDimiiuTO DE PADRiCAClüD Di REGLAS X 
OTROS i'üSTR'UMELT'OS iAnA LJüDlDA I0R MOLDEO DE RE

iu E m O R_ i A .̂Ê S.0.R 1 1 T 1_ 'v A

El invento se relaciona en general con la ía 
oricacidn de objetos a partir re jiateriales ter- 
mopiásticos, meaiante el correspondiente en pro­
ceso de moldeo por función inyectada, y de modo
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más conoreto preve el constituir regias y otros - 
oispoeitivos de meaida, mecíante la adioidn de 
una lina lámina con escala graduada, que queda 

intimamente unida con la pieza de moldeado.
Otro objeto del invento, es el ue preveer - 

el adicionar al objeto que se configura, una li­
na lámina con la escala mátrica incorporada, du­
rante el propio proceso de moldeo.

Otro objeto más del invento, es el ue pre­
veer la posibilidad de que la lámina con la esca 
la de mecíaa incorporada en la pieza durante el 
proceso de moldeo, quede recubierta por una lina 
película protectora, que se aplica preierentemen 
te antes del reierico proceso de moldeo.

Otro objeto más del invento, es el de preveer 
que la incorporación de la película protectora, - 
por ejemplo un acetato u otras resinas se realice 
potestativamente, mediante el paso de %sta junto 
con la lámina que contiene la escala, entre rodi­
llos prensores.

De acuerdo con una reina o -elevar el in/en— 
to a la práctica, se na previsto el constituir un 
molde integrado por una parte fija y otra móvil, 
una de las cuales cuenta con los medios necesa - 
ríos .ara poner recioir y retener adecuadamente, 
íu lámina que comporta la es-cala graduada. ¿stos 
medios pueden ser, por ejemplo, una pestaña o unos 
peque tíos resaltes convenientemente distribuidos, 
entre los cuales se adapta la lámina que queda su
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jota en la cara del molde por sencillo encaje, 
para que cuando se ,„.roduuca la inyección del aa 
torio! en est stuo ue fusión, dicha lámina quede - 
intimamente unio.a al material plástico inyecta-
U. O .

Segdn otra iorna ¿e ejecutar el invento, tam 
bián so ha ^revisto la ..osibili.daü de retener la 
citada lámina en el interior Jel molde,práctican 
do en la cara correspondiente de este unos linos 
pasos, por los que se verifica un vacio relativo 
en la cámara de moldeo, de tal manera que al pro 
lucirse la extracción del aire retenido en dicha 
cámara, la 1 Piorna quena adre yuca mientras se man 
tonga el vacio.

Es evidente que el invento puede llevarse 
a la práctica por muy variados metocos, consis - 
tiendo fundamente almonte ue incorporar a las pie­
zas que se moldean, ^or lo rueños, una lámina li 
tográfica o fotográficamente dotada de escala - 
grauuada, habiéndose previsto que on un proceso 
anterior, se proteja la cara de la lámina opues­
ta a la que quena en cent .a oto con la superficie 
del cuerp.o moldease mechante una fina película - 
protectora, que incluso permite lavar la inris 
sin que sufra ningtín ueterioro.

El invento a previsto asimismo la posibili­
dad de adicionar en lo parte superior del objeto 
configurado, un pequeño aditamento o en otro ca­
so pro,nucir a la picoa moldeada un calado, por -
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ajeólo, roscado para incorporar un apéndice que 
"Lavorezca su mampura cióny

Antes de proseguir esta descripción., se hace 
constar a los erectos oportunos que el invento - 
no quena limitado a los detalles exactos que aquí 
se exponen, diciendo por tanto sur considerada - 
esta uetaoria aesdo un punto de vista ilustrativo
y sin limitaciones de ninguna clase.

Una idea más completa del oh jeto que cons­
tituye esta latente de invención, la proporciona 
la descripción siguiente al hacer referencia a - 
los dibujos que a 'sta Memoria se acompañan en 
los que, de manera un tanto esquemática y exclu­
sivamente por vía de ejemplo se representan los 
conjuntos y detalles más característicos de la - 
idea del invento, al hacer reierencia a un posi­
ble caso de realización práctica.

En dichos dibujos.:
La figura 1§, muestra en sección, longituni- 

nal un molde del tipo utilizado por la invención, 
en lase de apertura, habiéndose representado entre 
su cara lija y la parte móvil una lámina dotada - 
por cualquier metoco conocido, ue una escala mi- 
lime trada o con otras graduaciones.

Le figura 2&, muaarra el mismo conjunto de 
la íipUra anterior, estando agrupadas las aos oa 
ras del molde de forma que constituyan la cámara 
de moldeo en la que se ha ue inyectar el material 
en estado de fusión, de manera que cuando esta -
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Cámara S3 inunda tC "COlmente COR UiCliO material,

lo lámin&t con escala quedara intimamente unida a 
aquól.

La figura 3-, corresponde a una vista la­
nera! ue un aoble decímetro ue (tisetio aruirrario 
co.iStituj.do de acuerdo con la. invención.

La iigura 43, nuestra en sección transver­
sal el mismo doble decímetro representado en la 
i igura 3B,

La rigura 33, muestra a titulo de ejemplo./ 
otra posibilidad constructiva de una regla nili­

la figura 03, muestra simplemente a titulo 
orióntativo, otra posible ejecución en la cual 
la lámina con la escala se encuentra situada en 
la parte superior de la regla.

La figura 73, es un uetalle ampliauo oe una 
regla ¿.ara mecida, en la cual se aprecia que la 
lámina con escala, incorporada según la inven - 
ción está recubierta por una fina película pro-

Oomenrando estos dibujos se Lace la aclara 
ción de que mediante -1- se indica la cara esta 
Lien uol molo.c, siendo — * la ooquirla por la que 
ss ^roüuce la inyección del muterial, que pasan­
do por la regata -o- penetra en lo cámara de mol 
cea -4-, formada mediante la agrupación de la ya 
cirara parte estática -1- y la parte móvil -3-.



Conforme queda expuesto'en la presente me­
moria, la lámina -b- con escala incorporada, que 
ua apoyada en la cara móvil -9- del molde, en cu 
ya cámara de moldeo -4- se comisura la regla 
que en general adoptará la forma correspondiente 
a cualquier dispositivo de medida.

Como ya anteriormente se ira comentado ce - 
preve proteger la parte inferior de la lámina -ó- 
meaiante la adición en un proceso anterior e in­
dependiente, de la lina película -0- que se apli­
ca y relaciona intimamente por cualquier método 
conocido.

Un las liguras 4&, j?s y ba, se han re­
presentado arbitrarias ejecuciones ue un doble 
decímetro y regla para medirá respectivamente 
naciéndose la aclaración de que las mismas.están 
reíerenciadas exclusivamente a titulo de ejemplo, 
por lo que la invención podrá ser llevada a la 
práctica para const tuir en general cualquier dis 
positivo de medida de forma y características ar­
bitrarias. ludiéndose adaptar o producir sobre 
caca una de ellas medios para favorecer su mane­
jo, cuyos medios por ejemplo se pueden constituir 
mediante el apéndice -9-.

De cuanto antecede se deduce, que la peli 
cuia aplicada sobre la lámina con escala , ase­
gura que la pieza obtenida como asi-mismo - 
la citada lámina sobre ella adiciona- - - -



w ****

10.

15.

20.

ib.-

-  7  -

da, constituyan un conjunto homogéneo de ópti­
mas características funcionales que se puede la 
var sin que sufra deterioros y que lógicamente 
es muy duradero.

Descrita convenientemente la naturaleza de 
la actual -atente ue invención, como asimismo 
la forma de -caerla llevar a la práctica para - 
convertirla en unarelaid.au ii¡.d.ustrraiizaols, se 
nace con star que en la misma serán susceptibles 
o.e introducir todas aquéllas modificaciones de 
retalle que las circunstancias y la práctica pu 
dieran aconsejar, siempre y cuando que con las 
variantes que se introduzcan, no se cambie, al 
tere o modifique la eseneialiuau ael objeto ues
i, -L b () +

n 0 i R

Se declaran como ce novedad y ¿.ropieaad pa 
ra tocto si territorio espauoi el contenido ce — 
las siguientes:

R E I V I í-,' D i C A C i 0 i E S

la.- irocedimiento efe fabricación cte reglas 
y otros instrumentos para medida por moldeo de - 
resinas artificiales, que esencialmente consis­
te en disponer en el seno de la cámara de moldeo 
apireáncora sobre una ce sus caras, una lámina 
provista de por lo menos, una escala para medi­
da ; pronucir la inyección do resinas artificiales 
o sintéticas en a otado de fusión, haciéndolas -
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.-enetrar hasta cao ocupen ra totalidad de dicha 
cámara; ^reveer que la lámina portadora de la - 
escala para medida, previamente dispuesta soore 
la cicada cámara ae moldeo, quede intimamente - 
incorporada a la ^ieza molcteaca y este re cu oler 
ta por una lina película protectora constituida, 
laoultativamente, por una resina; y 'finalmente 
proceder al nesmolaeo y fraguado con objeto ae - 
que la lámina inc rporada queae materialmente ad 
heri-ua a la pieza obtenida.

28.- Procedimiento de fabricación de reglas 
y otros instrumentos para medida de moldeo de re­
sinas artificiales, según anterior reivindicación 
caracterizado porque la lámina con escala ¿,ara - 
menina., se dispone en el interior ael molde, con 
su cara posterior enfrentada a la entrada de las 
resinas en estaño ae rasión, con objeto ae que ai 
quenar incorporara a la pieza obtenida sea visi­
ble su cara anterior.

3^.- Procedimiento de fabricación de reglas 
y otros instrumentos para ceñida por moldeo ae - 
resinas artiticiales, según reivindicación 18, ca 
ráeterizado porque, facultativamente, la lámina'- 
con escala para medida, se dispone en el interior 
dol molde, con su cara anterior enfrentada a la 
entrada ae las resinas en estado de fusión, con 
objeto de que al quedar incorporada a la pieza -
obtenida, sea visible través de esta.
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ello, coniorme se uescribe y reivindi 
rese.nte memoria que con i,a de nU.h'VE ho 
s a máquina por una sola de sus caras 
que Is ilustran.

Mjaari d , 31 ae Octubre
E. GONZALEZ VAC P."A
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