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La presente memoria descriptiva tiene como fin la de--
claracidn del objeto sobre el que ha de recaer el privilegio de ex
plotacidn industrial y comercial exclusivo en el territorié\éécio-
nal de un Modelo de Utilidad de acuexrdo con la vigente Legislkacidn
sobre Propiedad Industrial, que como el enunciado indica, se trata
de "SECADERO PERFECCIONADO PARA MADERA", o o

Con objeto de salvar los problemas inherentes éi:§eca-
do natural de la madéra se conocen, desde hace mucho tiempo mé&to—-
dos artificiales de secado basados en su inmensa mayoria en e} eﬁ-
pleo de energia calorifica'con el fin de evaporar 1la humedé@i&xis-
tente en el sen> de la madera. Los m&todos de utilizacidn dé;esta
energia calorifica su escala de temperaturas, el empleo de Vapor -
de agua, etc., establecen en general las diferencias entre los di-
versos mé&todos de secado pero todos ellos al basarse en un mismo -
principio presentan unas caracteristicas que les son comunes tales
como:

- Un elevado consumo de energia térmica.

- Tiempos de secado menores que con el método natural

pero tambi&n de cierta importahcia.

- Defectos importantes en la madera como fisuras, ni--
dos de abejas, etc, por momentos de calentamiento ex
cesivo.

- Temperaturas de secado elevadas que "cuecen" la made

- ra alterando su estructura viva, cambiando incluso

sus tonos y color con lo que maderas de elevado pre-




0

10

15

25

ﬁoja ne 3

cio quedan en parte devaluadas en el proceso de seca

do. ~ a
. 4 o

Actualmente el secado de la madera ha sido soﬁé%gﬁo a
intensos estudios y se han determinado los principios fisicos del
secado que obedecen a las siguientes leyes:

. ®
1a.- La velocidad de circulacién de la humedad &5ta in

-

timamente vinculada a la temperatura seglin una ley exponencial aue
determina un coeficiente de circulacién del agua que crece mis len

tamente que el aumento de temperatura. De ello se deduce gué"‘el em
. N
nleo de temperaturas altas, ademds de producir defectos en’.la* made

L

. N
ra, no acelera sensiblemente el proceso de secado. T

-

F

.

2a.- La velocidad de circulacidn de la humedaq:aepende
de la presidn segfin una ley cési hiperb6lica aumentando dicha velo
cidad con el descenso de presidn. .

3a.~ La humedad se desplaza desde los puntos con mayor
temperatura a los de menor temperatura, es decir, que para facili-
tar el movimiento de la humedad hacia la superficie es necesario -
que ésta se encuentre mis fria que el nficleo.

4a.- La humedad es expansiva, transladéndose de los --
puntos mds hGmedos a los més secos.

De acuerdo con estas leyes se conocen actualmente equi
pos de secado para madera que con la colaboracidn de temperatura y
vacio consiguen un m&s rapido secado de la madera sin emplear para
ello temperaturas elevadas logrando asi ahorros considerables de -

tiempo y de energia, sin embargo estos procesos combinados en los
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que simultaneamente acttian calor y vacio unicamente desplazan la -

humedad de acuerdo con las dos primeras léyes anteriormentg egta--

[ ...
o o

L ]
blecidas presentando varias desventajas entre las cualss cabe. des-

tacar:

- Necesitan del manejo de personal cualificado tecnold

gicamente.

- La alteracidn de cualgquier variable por desciidb o -

averia puede producir dafios importantes no solo en -

L ]
eoat e

el material a secar sino en el propio equipo.

- Su constituci®dn como secaderos tradicionales ‘cofl -—-
equipo m8vil en el interior de la cdmara presemta —-

L ]
frecuentes averias por la accidn combinada dg;Jfacio

Yy temperatura junto con frecuentes condensaciones so
bre dichos 6rganos mdviles.

Debido a estas desventajas, estos nuevos tipos de seca
dero con accidn combinada de vacio y temperatura son poco acepta--
dos por el usuario tra8icional que sigue actuando con elementos --
mds obsoletos y de funcionamiento més gravoso pero que le merecen
una mayor confianza.

El modelo objeto de esta invencidn es un secadero ner-
feccionado para madera cuyo disefio bdsico trata de conjugar, actu-
ando con temperatura y vacio, una mayor eficacia respecto de lo --
existente hasta hoy en ese campo presentando todo ello en un equi-
po compacto altamente automatizado de funcionamiento muy sencillo

y seguro, facilmente manejable incluso por personal no especializa
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do con toda sencillez, en el logro todo ello de unas ventajas sﬁs_

tanciales frente a cualquier otro mé&todo de secado entre las, Que -

cabe destacar:

Realiza un secado natural respetando el caracter de

&
"ser vivo" que la madera tiene al no someterla, en -

ninglin momento del secado, a condiciones ambjientales

Ly )

que no pueda soportar.

Seca la madera de dentro hacia afuera por lo que el
continuo reequilibrio de la humedad en el espegor de

. [ ]
la madera evita las tensiones internas que cgggan de
L ] [ ] [ ]

formaciones. : tete

Seca aceleradamente al hacer un uso correcto''®e’ to--
das las leyes que rigen el movimiento de la humedad.
Seca economicamente, ya que
a) La gran rapidez de secado acelera la ro=-
tacidn del capital invertido en madera.
b) La alta tecnologia empleada minimiza los
consumos energéticos.
¢) La automatizacidén aminora el empleo de -

mano de obra.

Basicamente el secadero praeconizado se compone por los

siguientes elementos, una clmara de secado estdtica, un grupo de =-

calefaccidn y

un armario de control. La cédmara de secado para re--

sistir la presidn exterior presenta una forma cilindrica de fondos

abombados elipsoidales ; su interior presenta sendos compartimien-
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tos laterales a través de los cuales circula el flujo de aire ca-}

liente que es el elemento calefactor del secado, dichos comparti--
mientos presentan de arriba a abajo ranuras de salida de'aire que

conducen al flujo de un modo laminar y uniforme; la constitucidn -

totalmente estdtica de este elerento primordial cual es la cémara
. [ XN X N J

de secado evita cualquier problema con las acciones de vaciq, tem-

*en®
peratura, etc. *

El grupo de calefaccifn es un conjunto generador de ai

re caliente de tipo convencional que por medio de un ventilador y

sendas conducciones cerradas hacia lqs compartimientos laterales -

LA X N 1
-

de la c&mara de secado establece un circuitc cerrado de calefac—--~-

cidn que atravesando transversalmente la carga de madera rﬁtfbduci
da conéigue_un calentamiento uniforme de &sta.

El grupo de vacio lo constituye una bomba de vacio con
sus accesorios su funcionamiento se produce dentro del periodo de
secado en cicios alterncs de calefaccibn y vacio. Hay que destacar
que estos ciclos son operados automaticamente desde el cuadro de -
control de acuerdo con los limites de temperatura y presidn previa
ments programados. Por otra parte es también destacable que el flu
jo de calefaccidn cambia de sentido en ciclos seguidos de calenta-
miento gracias a uﬁ ventilador de tipo revzrsible que homogeiniza
asil la temperatura en los diferentes puntos de la carga a secar.

El control automitico actfia también sobre unas vilvu-—-
las motorizadas en el circuito del aire caliente que separan el ge

nerador de calor de la cdmara de secado cuando comienza el proceso
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\

)

’
-

de vacio asi mismo dicho control act@a sobre una peqdéﬁa v&lvula -

motorizada que comunica el conjunto de la cdmara de secado:cgg el
exterior al terminar el proceso de vacio y previo al comienzo_ del

proceso de calefaccidn.

Esta alternancia entre calefaccidn y vacio lo produce
las sensibles mejoras energ&ticas de acabado y de duracidén gel pro

[ ] [ ]

®ag®
ceso mencionadas anteriormente asegurindose un perfecto funclona--
miento de los ciclos por medio de un programa automitico que puede

ser incluso gobernado por un pequefio microprocesador de acuerdo --

con unos paréametros prefijados y que nunca pueden sobrepaséféé por

LI N )
* o

la existencia de un conjunto de elementos de seguridad de fuﬁéiong

miento independiente que paralizan el proceso en caso de cu&iﬁuier
problera.

Como puede verse por todo lo hasta agui mencionado el
modelo preconizado presenta una serie de ventajas que le hacen to-
talmente diferente de lo hasta hoy conocido doté&ndole por ello de
una vida propia de por si.

Para comprender mejor la naturaleza del invento, en =--
los planos adjuntos representamos, a titulo de ejemplo meramente -
ilustrativo y no limitative, una forma preferente de realizacidn -
industrial, a la que nos remitimos en nuestra descripcidn, sobre -
dichos planos.

La figura 1 muestra una vista en alzado del modelo pre
conizado observidndose en una seccidn parcix:l la constitucidn inte-

rior de la c&mara de secacdo(1l).
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La figura 2 representa una vista en planta del modelo

preconizado. S .
“ g 0%,

La figura 3 representa una sececidn transversal de la -

c&mara de secado(1).

La figura 4 es una vista en alzado de uno de los pane-

les(25) de distribucién de aire. ' .

La figura 5 representa en planta una seccidn de la cé-

mara (1) mostrando la estructuraci®én interna de los compartimientos

(23) y (24). .
Detalles aclaratorios.— :f?:

1.- C&mara cilindrica de secado _ .25“

' 2.- Grupo de vacio .. St

3.- Grupo de calor
4 y 5.- Vilvulas
6.~ Ventilador
7.=- Calentador
8.~ Boca de entrada de aire
9.~ Vdlvula
10.- Bomba
. i1.- Torre de enfriamiento
12.- Depbsito nivelador
13.- Bomba de vacio
14.- Cuadro de mandos
15.= Medios de puesta en marcha y control

16 .- Termdmetro himedo
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17.- Reloj programador

18.- TermSmetro seco [

19.- Carga de madera

sevsd

20.- Carro de carga

21.- Carriles
22.- Depbsito de condensados ‘::t
23.- Compartimiento lateral eet
24 .- Compartimiento lateral

25.- Paneles

26.~ Ranuras see’
27.- Zona interior ‘ set
28 .- Compuerta vaele

29 .~ Separadores

30.- Separador central

31.= Deflectores

El objeto de la presente invencidn es un secadero per-
feccionado para madera que forma una unidad totalmente automatiza-
da que basicamente se ccmpone de los siguientes elementos:

Una cémara cilindrica de.secado(1).

Un grupo de vacio(2).

Un grupo de calor(3).

La cimara(1) se constituye, tal y como puede verse en
las diferentes figuras, en un cueréo general cilindrico con fondos
abdominales elipsoidales y una pluralidad de anillos de refuerzo -

que le permiten con un minimo material resistir la presidn exte---
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rior frente al vacfo interno; dentro de dicha c&mara(1) existe de-

limitada una zona(27) cuya seccibn transversal es preferentegénte

el cuadrado inscrito.

Esta zona interior(27) da origen a sendos compartimien

tos laterales(23) y (24), cada uno- de los cuales se extiende a lo

largo de la cémara(1) quedando delimitados entre el cuerpo .general
de é&sta y por un panel plano(25) que se constituye en un maéérial
metdlico inoxidable o similar, ver figuras 3 y 4. En cualquiey‘ca-

so la estructura de la cdmara es totalmente estitica y por .ello in

alterable a los ciclos de trabajo. Cada compartimiento(23) & (24)

L
¢« v
L

queda a su vez dividido longitudinalmente por una placa o separa--

dor central(30), que delimita sendos subgompartimientos, vér'figu-
ra 3. i

Cada panel plano(25) presenta una correlacidn de ranu-
ras(26) que se extienden verticalmente en toda la altura del panel
(25) gque son paralelas entre si, como puede verse en las figuras 1
¥ 5 dichas ranuras(26) son equidistantes entre si y su objeto es =~
el de forzar transversalvente a la carga introducida en la c&mara
(1) una corriente de aire calefactor perfectamente uniforme y lami
nar con las mismas caracteristicas de flujo en cada punto de la =--
carga. |

Con objeto de que la corriente de aire calefactor que
penetra por un extremo del compartimiento(23) & (24) se reparta --
uniformemente para cada ranura(26) que se constituye a modo de di-

fusor lineal en el interior de dichos compartimientos y en sentido

e o



10

15

20

25

Hoja nge 11

transversal al flujo se sitGan, ver figura 5, unos deflectores(31)

que convierten la presidn dindmica del flujo en presibn estagica -

obligando al flujo a salir uniformemente repartido por todas y ca-

sees

da una de las.ranuras(26). Dichos deflectores(31) pueden situarse

unidos bien al cuerpo de la cdmara(1) & bien al interior dgi;ganel
(25) sin que por ello cambie su utilidad. Asi mismo se ha Preyisto
incluso una constitucidn de los deflectores(31) de manera éﬁ;.to-—
dos puedan ser iguales, determindndolos por varillas en una e§trug

deoe

tura a modo de "lira" o similar. e

Es de seflalar que la circulacidn del aire caliente se

produce, como se veila con mis detalle posteriormente, entrééﬁb por
ejemplo al compartimiento(23) y saliendo por las ranuras dl%ﬁ;oras
(26) de este compartimiento(23) para que una vez que el aire atra-
viesa uniformemente la pila de madera entre en el comparfimiento -
(24) a través de las ranuras(26) de &ste Gltimo, realizando un ci-
clo cerrado.

Esta circulacidn de aire caliente implicaria, que si =
se mantuviera siempre asi la parte de la pila de madera(19) méis --
proxima al compartimiento{23) recibiria aire més éaliente gue el -
resto, condicidn no adecuada y que ha sido solucionada por medio -
de ciclos de calentamiento alternos en los que se invierte el sen-
tido de circulacidén del flujo, de manera que durante un ciclo el -
aire pasa del compartimiento(23) al (24) y en el ciclo siguiente =

el aire pasa del compartimiento(24) al (23).

Con objeto de lograr en cualquier sentido de circula--
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cién del aire caliente un uniforme reparto de la corriente de aire

el posicionamiento de los deflectores(31) y su tamafio se ha meali-
zado con objeto de que los compartimientos(23) y (24) puedén.utilé

zarse indistintamente como planos de impulsidn y de retorno habién

dose previsto incluso impulsién y retorno a dichos cecspartimientos

en extremos opuestos actiando asi el conjunto como un conjypto ce-

N . .. .'.‘..
rrado con retorno invertido que posee unas mejores caracteristicas

o

de uniformidad de flujo.

Siguiendo con la cidmara(1) esta presenta la correspon-

diente compuerta de carga(28) que permite el acceso de la blfh de

LI S
L I ]

madera a secar Yy con cuyo cierre gueda hermeticamente cerr?da la -
cédmara(1). " -:-‘t

En relacidn con esta compuerta(28) se ubica un carro -
de transporte(20), sobre el cual y con la posibilidad de usar me--
dios mééanicos de carga, se ubica la m;dera, formando una pila(19)
con separadores(29).

El desplazamiento del carro de transporte(20) se reali
za preferentemente sobre unos carriles de guia(21) que entran den-
tro de la cédmara(1l).

Por otro lado y en un lateral de la cdmara(1) existe -
un cuadro de mandos(14), en el que, entre otros Eédios, hay un ter
mémetro seco(18) y un termdmetro hGmedo(16), asi como un reloj pro
gramador(17), con el gque se selecciona el tiempo de actuacidn del

grupo de vacio(2) que se describird mis adelante, y una serie de -

interruptores para la puesta en marcha de los distintos dispositi-
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vos, unos medios de control y seguridad y demds elementos precisos
para controiar la actuacidn de las distintas partes de la maqQuina,
En lo que respecta al grupo de calentamiento(3;:'él -

mismo se compone de un ventilador(4) de gran caudal, capaz de en--

viar su flujo de aire en uno u otro sentido, asi como de un calen-

tador(7) que por combustidn de un fluido, residuos de made{§:.ene£
gia elé&ctrica o cuélquier solucidén convencional establece él'ﬁue,
en un intercambiador de calor incorporado en el propio calentador
(7) -se produzca el calentamiento de la masa de aire Qque oriéiﬁa el

ventilador (6). ‘ RO

El circuito entre la c&mara(1) y el grupo de céié;ta--
miento(3)' se determina, partiendo, por ejemplo, del compartﬁh&ento
(23) por un conducto que sale al.exterior e incorpor; una vdlvula
de mariposa motorizada(4), para continuar seguidamente hasta el --
vent*ladof(ﬁ) y de &ste al calentador(7), del gue parte otro con--
ducto que, a través de otra védlvula de mariposa motorizada(5), ter
mina en el compartimiento(24), el cual, por el interior de la céma
ra(1) v a través de las ranuras difusoras(26), queda en comunica--
cidén con el compartimiento(23), completando asi un circuito cerra-
do.

El grupo de vacio(2) se compone por una bomba de vacis
de anillo liguido(13); un depfsito(12) nivelador del anillo ligui-
do de la bomba(13); una torre de enfriamiento del agua(11); un de-
posito de agua(22), para los condensados y para los reboses, y una

bomba (10) de recirculacidn del agua.
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El comportamiento de estos elementos es el siguiente:

En primer lugar se pone en funcionamiento la bomba de reciycula---

cidn (10) para conseguir que el anillo liquido de la bomba ééqéacio

(13) esté& siempre cargado.

La bomba de recirculacidn(10) toma el agua del tanque

de condensados(22) y la impulsa hacia la torre(7), en ddnde el —--

a®,

agua se enffia, y después hacia el tanque nivelador(8) quezmaﬁtie—
ne el nivel de agua preciso en la bomba de vacio(13), rebosando el
resto hacia el depbsito de condensados. De esta forma la boﬁﬁé de

vacio(13) estd dispuesta ya para cumplir su misidn. YR

En tal sentido y antes de actuar la bomba de vacic(13)

se cierran las vdlvulas motorizadas(4 y 5), de manera que $&. Bsegu

re la total hermetjicidad de la cé&mara(1l).

En la figura 2 se aprecia como la cdmara(1) incorpora
una boca(8) de entrada de aire, provista igualmente de una v&lwvula
motorizada(9), para que, una vez verificado el vacio, durante el -
tiempo que se programa desde ¢l reloj(17), se abra dicha vélvula -
(9) dejando, durante un breve espacio de tiempo que es del orden -
de los segundos, que entre de nuevo aire a la cémara(l1), para que
pueda actuar después el grupo calentador(3). Pasados estos segun--
dos se cierra la vdlvula(9), para que el grupo calentador(3) bueda
actuar en circuito cerrado.

Una vez vistos los distintos componentes de la m&quina
objeto de la presente invencidn, puede paﬁsrse ya a describir cual

v

es el funcionamiento de tales componentes, todo ello de acuerdo --
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con los siguientes puntos:

Con la pila de madera(19) ya introducida en la.cémara

(1) y cerrada la compuerta(28) se programa la temperatura seca des

de el mando(18) del termbmetro seco y la temperatura himeda desde

el mando(16) del termédmetro hfimedo.

Asi mismo y mediante el reloj programador(17) S§, retar

da la parada de la bomba de vacio(13) segfin el tiempo preseleccio-

nado en unas tablas que valoran aspectos tales como tipo de maders,

dimensiones, humedad[ etc.

Una vez actuados los distintos interruptores déﬁpﬁesta

en marcha de las diferentes partes de la m8&quina se inicii-éi:ciyf
clo de trabajo de manera que el ventilador(4) toma el aira:éél in-
terior de la cimara(1) lo hace pasar por el calentado;(?) Yy lo de-
vuelve a la cémara(1).

Suponiendo que el sentido de circulacién es comparti--
miento(23), vdlwvula(4), ventilador(6), calentador(7), v&lvula(9),
compartimiento(24), el aire caliente saldrd por las ranuras difuso
ras(26) de este compartimiento(24) y pasar& por entre la pila de -
madera(19) para entrar de nuevo al compartimiento(23) segfin un cir
cuito cerrado.

Las ranuras difusoras(26) garantizan que toda la altu-
ra de la madera apilada(19) va a recibir la misma cantidad de ener
gia térmica, alcanzando toda élla la misma temperatura.

Esta primera fase es de por siI pasiva, ya que no sirve

para secar la madera, pero si para obtener un primer "sudado" de -
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la madera, extrayendo la humedad del nGcleo y depositdndola en la

superficie. La actuacibén de esta primera fase se mantiene Jasta al|

canzar la temperatura y humedad relativa que se hayan programado -

con los elementos(16) y (18).

Una vez que se alcanza la temperatura y la humedad de

®
LN XN J

equilibrio programados, se cierran las vdlvulas(4) y (5) Yy ,comien—

za la segunda fase de trabajo con la actuacidn de la bomba *d& va--—

cio(13), que extrae el aire y el vapor del interior de la c&mara -

(1), disminuyendo la presién interna y dando origen a las siguien-

tes consecuencias: ) . ‘ *es?

-

.~ Se establece un segundo "sudado" de la madéréwbor -

la succidn que el vaci® hace de cada uno de los poros de 1l4.S5uper-
ficie, extrayendo la humedad del interior, sin elevar la temperatu

14

ra.

.= Al ir aumentando la depresidn interna va disminuyen
do el punto de ebullicién del agua situada en el interior de la ci
mara(1), con lo que se evapora el agua depositada en la superficie
de la madgra, que es extralda de la cémara mediante la bomba de va
cio(13).

.- La transformacifdn del estado fisico del agua que pa
sa de liquido a vapor, absorve calor de la superficie de la madera
obteniéndose asi un tercer "sudado" de la madera por condensacidn.

.= Asi mismo se est& produciendo un secado de la super
ficie y como el nficleo permanece mds hfimedo se esta favoreciendo -

la obtencidn de un cuarto "sudado" por absorcidn.
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Como consecuencia de las progresivas evaporaciones se

va restando calor a la madera que va cediendo su temperatyra hasta

no ser capaz de provocar nuevas evaporaciones. En ese momentqQ debe

te b 9

concluir la fase de vacio, momento que a su vez debe coincidir con

el tiempo programado en el reloj(17).

Al concluir la fase de vacio se abre la vilvula.gotori

- -
S g

zada(9) que deja entrar aire del exterior a la cémara(l1), a través
de la boca(8), de modo que una vez recargada de nuevo la cémgra(1)

de aire, se cierra la valvuia(9) y éomienza una nueva fase.q§‘ca--

lentamiento, previa apertura de las valwvulas(4) y (5). tee’

Esta nueva fase de calentamiento es como la anﬁéfior-—
mente descrita, perc ahora invirtiendo el sentido del flujé‘éél ai
re caliente que, teniendo\;n cuenta el descrito anteriormente, se-
ria ahora compartimiento(24), v&lvula(5), calentador(7), ventila--
dor(6), vdlvula(4), compartimiento(23) y de &ste por las ranuras =-
difusoras(26), de nuevo al compartimiento(24).

Estas fases de calentamiento y vaclio se repiten cicli-
camente hasta completar todo el ciclo de secado de la madera.

Se ha previsto que entre los medios de seguridad que =
incorpore la miquina, ademis de los correspondientes a la parte de
circuiteria elé&ctrica-electrdnica y de los medios da seguridad ta-
les como puedan ser los de control de la presidn dentro de la cé&ma
ra(1) exista un termostato incorporado en el calentador de aire(7)#

de forma que si alguna de las vidlvulas(4) & (5) gquedara bloqueada,

o el ventilador(6) se parase, al no circular aire, la temperatura




10

15

20

25

Hoja ne 18

dentro del calentador subiria, actuando entonces dicho termostato

para no sobrepasar asi el limite de seguridad predeterminafo, |

Se ha previsto dotar al sistema de unos medios megcani-

zados, tales como ordenador o similar, de manera que, el usuario,

en cada caso, unicamente_deba indicar el tipo de madera y”cangcte-

risticas de ést&; para que, un programa preestablecido, seleqcione

. ga®

las caractexisticas funcionales del sistema mds iddneas, tales co-

mo nfimero de ciclos, tiempos, etc.

Descrita suficientemente la naturaleza del presente in
vento, asi como su realizacidn industrial, sdlo cabe aﬁadiqvgpe en

su conjunto y partes constitutivas es posible introducir cdibios -

de forma, materia y disposicidn, sin salirse del cuadro det* "inven-
to,.en cuanto taies alteracionég no desvirtfien su fundamento:

El solicitante, al amparo de los Convenios Internaqio-
nales sobre Propiedad Industrial, se reserva el derecho de exten--
der la presente'demanda a los paises extranjeros, si fuera posible
reivindicando la misma prioridad de la preéente solicitud.-

NOTA | -

El Modelo de Utilidad que se solicita por veinte afios
como nuevo en Espafia, de acuerdo con la vigente Legislacidn sobre

Propiedad Industrial deberd recaer sobre "SECADERO PERFECCIONADO
PARA MADERA".
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REIVINDICACIONES

1.- Secadero perfeccionado para madera, que inblqye un

grupo de calentamiento, una bomba de vacio y una c&mara de secado,
caracterizado porque esta Gltima, que forma con el resto de los --
elementos un equipo compacto se contituye en un elemento cilindri-

co con nervios anulares de refuerzo cuyo interior se diviqpvﬁgr me
LY

dio de sendas laterales placas verticales en una zona cgntral de -

apilamiento y sendos compartimientos por ddnde es impulsado y reco

dade

gido el aire caliente que actfia como agente calefactor todo gllo -

en un conjunto est&tico sin elementos mbviles cuyo funcionq@ipnto

pueda ser afectado por las condiciones variantes de temperéé;éa, -
presidn y humedad; y porque las placas verticales que defih%ﬂ'el -
limite hacia el interior de los compartimientos de impulsidn y re-
torno de aire caliente, preferentemente realizadas en un material
inoxidable, presentan uniformemente distribuidas unas ranuras ver-
ticales en toda su altura que actfian como difusores de aire calien
te en una corriente laminar y uniforme en todas las secciones —-===
transversales de la cédmara de secado, existiendo en el interior de
los compartimientos laterales unas placas deflectoras o similares
que convierten la.presién dinfmica del aire que circula a lo largo
de los compartimientos en presidn estitica, forzadndolo a salir, en
un £lujo idéntico, por cada ranura de difusidn.

2.~ Secadero perfeccionado para madera, en todo de =-—-

acuerdo con la primera reivindicacibn, caracterizado porgque los --

compartimientos laterales se comunican por medio de sendos conduc-

-
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tos cerrados con un generador de aire caliente y un ventilador re-

versible el cual en ciclos alternos cambia el sentido del:fypjo de

aire obteniendo asi una total regularidad en el secado y temperatu

ra de la madera.

3.- Secadero perfeccionado para madera, en todo de ---

acuerdo con la primera reivindicacibn, caracterizado porque-danto
L] L ]

el calentamiento de aire como la bomba de vacio se realizan en ci-

clos alternos por medio de un cuadro de control totalmente agtbma-

LS X

tizado en el que pueden fijarse las condiciones de secado; yaria--

bles &stas que durante el proceéo son controladas por termé@étros
y termostatos hfimedo y seco, presostatos de vacio y progréﬁ%éién -
por tiempo, comandando asi mismo dicho cuadro de control aﬁégmati—
camente el accionamiento de unas vdlvulas que aislan el generador
de calor de la cimara de secado y tambi&n una vdlvula motorizada -
rompedora de vacio,

4,~ "SECADERO PERFECCIONADO PARA MADERA".

Seglin queda sustancialmente descrito en la presente me
moria descriptiva que consta de veinte hojas mecanografiadas por
una sola cara, acompafiadas de sus.correspondientes dibujos.

Madrid, a ] 80CT. 1984

El Agente Oficial.
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