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Campo técnico i

Este invento se refiere generalmente a estructu—:
ras de banda esfratificada desechables adecuadas para su
uso como un sﬁstituto de toallas de tiendas de tejido. Mds
particularmente, este invento se refiere & una estructura
de banda estratificada en la que una baﬁda muy ligera de
refuerzo, relativamente dura, es ligada adhesivamente ya

sea a una 0 a dos bandas fibrosas hechas predominantembnte,

de fibras de produccién de papel. BRI
Antecedentes del invento K
La técnica anterior describe que las bandaé.fibro

sas, hechas predominantemente de fibras de produccidén de |
papel, pueden estar reforzadas paré constituir una égtguc—
tura ge banda estratificada adecuada para su uso comofﬁh

paflo de enjugar para uso intensc. Esto es logrado gepéral-

mente adhiriendo una capa de refuverzoa una o méds telas' (e
bandas de densidad uniforme, tales como tisd, 7'.‘

Una estructura estratificada de la técnica ante-
rior que usa capas de tisi se describe en la Patente de
E.U, N2 3,862,877 de Camden, que comprende tres capas de
tisd, ¥y en la cual una gran cantidad de un gblido particu-
lar aglutinante, no migratorio, blando, pegajoso, es im-
pregnado en un tisd situado centralmente, que es forrado
con capas de tisd exteriores adicionales.

La Patente de los E.U. N2 3.709.764 de Thomas deg
cribe un pafio de enjugar estratificado en el que una o més
telas de capaé de tisd celulésico estén colocadas entre ca
pas de forro de tapiceria exteriofes.

Le Patente de los E.U. 3.953.638 de Kemp descri-
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be una estructura de pafio de enjugar estratificado que in-
cluye una tela central relativamente inextensible de papel,

1

de tisu celulésico, que es reforzada imprimiendo un modelo|
ihtermitente de una resina'pofiﬁérica adecuada sobre cada
superficie. Las telas exteriores del pafio de enjugar son
de papel de tisd celulésico acresponado altamente extensi-
ble, que estén adheridas intermitentemente a la superficie
de la tela central reforzada. | B ceeds

La Patente de los E.U. N¢ 3.879.257 de Geftiie
et al, cedida al cesionario de este invento, describe una
banda fibrosa de Ynica tela, que tiene una estructuxas simi
lar a estratificada, que consiste de una regién de nticleo
central absorbente, blanda, de relativamente baja concen-
tracién de fibras, emparedada entre dos regiones de %ﬁéer—
ficie resistente a la abrasién, duras, de concentracidﬁ:de
fibras mds alta. Ias regiones de superficie tienen métgl
rial de aglutinacién en las mismas para prOporcionar;;?;ig
tencia, y las zonas aglutinadas estén finamente acregﬁbﬁa-
das en por lo menos una de las regiones de supsrficie.

Tembién es conocido en la téonica anterior una
estructura de banda estratificada con un forro de tapice-
ria trenzado entre dos bandas fabricadas de aeuerdo con la
Patente mencionada anteriormente de Gentile Yy otros. El es
paciamiento de las trenzas del forro de tapiceria da como
resultado aberturas de alrededor de 0,517 cm2 en el forro
de tapicerla. Los solicitantes han encontrado que estas zo
nas no reforzadas relativamente .grandes hacen a la estruc-
tura estratificada inadecuada como un patio de enjugar para
uso intenso, porque las zonas no reforzadas relativamente

grandes son susceptibles de perforaciones y no ,proporcionar

y
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una aceptable resistencia a la abrasién sobre la superfi-

)

cie entera del paiio para enjugar.

Resumen del invento

De acuerdo con este invento, se provorciona un
palio de enjugar de miltiples capas, que tiene una regién
de superficie dura de fibras que tienen una longitud. predo
minante de menos de 6,35 mm, y que tiene material dé'?élup
tinacién dispuesto alli en un modelo separado‘fino,iaééan-
do finamente acresponadas las zonas de la regién de super-
ficie dura donde estd dispuesto el material de aglu@ig?—
cién. E1 pafio de enjugar tiene también una regibn deonﬁ;
cleo interior de fibras, que tienen una 1ongitud.predoqi—
nente. de menos de 6,35 mm, y que tiene menos concent?ﬁéién
de fibras que en la regién de superficie. E1 paiio de"énﬁuy
gar tlene una segunda regién dura de fibras, aque tieééﬁ:
una longitud predominante'de menos de 6,35 mm, y queiﬁ?éne
una mayor concentracidén de fibras que-en la regifn de nt~
cleo interior, y que tiene material de aglutinacién dis-
puesto alli, en un modelo separado fino, para ligar las fi
bras de la segunda regifén dura juntas en un reticulo duro,
estando sustancialmente sin conectar el material de agluti
nacién de la segunda regidén dura con el material de agluti
nacién de la regién de superficie dura., E1l pafio de enjugar
estd reforzado por una capa de -refuerzo que comprende una
banda de material fibroso que‘tiene una resistencia a la
traccién en htimedo minima de alrededor de 19,5 gr/mm, medi
do en cualquier direccién, y que estd sustencialmente 1li-
bre de aberturas mayores de 0,129 cm2, estando ligada la

capa de refuerzo 8 la superficie exterior de la segunda re

7
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gién dura.

En otro aspecto del invento, el pafio de enjugar
Puede tener adicionalmente una tercera regién dura de fi-
bras que tienen una longitud predominante de menos de 6,35
mm, y que tiene material de aglutinacién dispuesto en la
misma, en un modelo separado fino, para ligsr las fibras
de la tercera regién dura juntas en un reticulo duro; una
segunda regién de ntcleo interior de fibras que $ienhty *una
longltud predominante de menos de 6,35 mm, y que tléd;:ge—
neralmente menos concentracidén de fibras que la tercera re

gién dura; y una segunda regién de superficie dura de'ﬁi-

bras que tienen una longitud predominante de menos de 6,35
mm, ¥y que tiene aglutinante dispuesto alli, en un modelo
separado fino, estando finamente acresponadas las zona; de
1a regibn de superficie dura donde estd dispuesto el-mate-
riel de aglutinacibén, y estando generalmente sin conéc%ér
el meterial de aglutlnaclén de la segunda regién de éd?er—
ficie dura con el materlal de aglutinacién de la terééré
regién dura de fibras, y estando enlazadas muchas de las
fibras de la segunda regibén de ntcleo, adyacente a lz se-
gunda regidén de superficie dura y a‘la tercera regién du-
ra, con fibras de dicha segunda regién de superficie dura
0 dicha tercera regién dura, ya por enlaces de produccién
de papel o ya por material de aglutinacién.

En todavia otro aspecto del invento, el pafio de
enjugar puede tener también una segunda capa de refuerzo,
que comprende una banda de material fibroso que tiene uns
resistencia a la traccién en hitmedo minima de alrededor de
19,5 gr/mm, medida en cualquier direccibn, y que estd sus-~

tancialmente libre de aberturas mayores de 0,129 cmz, es—

o
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tando ligada dicha capa de refuerzo a la superficie exte-

rior de la primera regién dura.

Breve descripecién de los dibujos

La figura 1 es una vista esquemdtica en corte
transversal de una estructura de banda estratificada;
la figura 2 es una vista esquemédtica en corte

transversal de una segunda estructura de banda estratifica

da; ¥y Sees o
la figura 3 es una vista esquemdtica en corte

transversal de una tercera estructura de banda estratifica
da.

Mejor modo de realizar el invento

La figura 1 representa en forma gsquemétich:uha .
vista en corte transversal de una estructura 10 de héﬁaé
de miltiples capas fabricada de acuerdo con este invéé??.
La banda 10 comprende una capa 12 fibroéa de superficie,
una capa 14 fibrosa interior, adyacente a la capa 12 de su
perficie, una segunda capa 16 fibrosa interior, adyacente
a la capa 14 interior, y una capa 18 de refuerzo fibrosa,
adyacente a la capa 16 interior. La capé 12 fibrosa de su-
perficie ha sido reforzada por la aplicacién de material
de aglutinacién adhesivo, en un fino modelo separado, a la
superficie 11 de 1la cape 12. Le cape 14 interior consiste
en fibras mantenidas juntas holgadamente por enlaces de
produccién de papel. ILa densidad de las fibras de la capa
14 interior es generalmente menor que la densidad de las
fibras de la capa 12 de superficie reforzada, Muchas de

las fibras de la capa 14 interior, adyacente a la capa 12

/"
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de superficie reforjada, estan enlazadas con fibras de la
capa 12 de superficie, ya por enlaces de produccion de pa-
pel o ya por el material de aglutinacién adhesivo de la ca
pa 12 de superficie, proporcionando con ello solidaridad
entre las capas 12 y 14. La capa 16 fibrosa interior esté
reforzada también por la aplicacidon de material de aq&yti—
nacion adhesivo, en un modelo fino, separado, a la superti
cié 17 de la capa 16. La densidad de las fibras de la**capa
16 reforzada es generalmente mayor que la densidad de}Aas
10 fibras de la capa 14 interior. Muchas de las fibras de la
capa 14 interior, adyacente a la capa 16 reforzada, “stan
enlazadas con fibras de la capa 12 de superficie, ya por
enlaces de produccién de papel o ya por el material de
aglutinacion adhesivo de la capa 16 reforzada, proporcionad
15 do con ello solidaridad entre las capas 14 y 16. La capa
18 de refuerzo estad adherida a la superficie 17 de la*céapa
16 reforzada por cualquier medio apropiado, tal como."mgte-
rial de aglutinacién adhesivo. En una realizacién preferi-
da, el material de aglutinacidén de ya la superficie 11 de
20 la capa 12, o ya de la superficie 17 de la capa 16, es
ablandado acresponando finamente a la superficie. En la
realizacién mas preferida, el material de aglutinacidén en
ambas superficies 11 y 17 estd finamente acresponado.
En la estructura de banda de la figura 1, la ca-
25 pa 12 de superficie reforzada de fibras combinada con la
capa 14 interior menos densa, se combinan para dar a la
banda 10 un balance de buena resistencia a la abrasidén a
todo lo largo con absorbencia y blandura. Debido a que el
material de aglutinacién de la capa 12 de superficie refor

30 zada esta aplicado en un modelo fino, separado, puede ha-

13035 /
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ber alguna tendencia g deshilacharse que ocurre cuando la
superficie se usa para fregar. En aquellos casos donde

existe la capa 18 de refuerzo, ademis de proporcionar a la
banda 10 resistencia y dureza totales a las perforaciones,
provee también a aquella superficie de la banda 10 de alta

resistencia a la abrasién sin deshilachamiento aunque con

absorbencia reducida.

La figura 2 representa, en forma esquemdtitd,

una vista en corte transversal de otra estructura 28,.d¢ —.|

banda fabricada de acuerdo con este invento. Las capas
12a, l4a, 16a y 18a tienen la misma estructura que 1&g lca-
pas 12, 14, 16 y 18, respectivamente, de 1é figura l:.ﬁna
segunda capa 22 de refuerzo estd adherida a la superfiqie

1lla de la capa 12a reforzada por cualquier medio apropia—

do, tal como material de aglutinacién adhesivo. Teeer
La banda 20 de la figura 2 tiene dos capas;}iﬁa
y 22, de refuerzo exteriores, para aquellas-aplicaci§n§§
donde se desee tener ambas superficies altamente res{ét;n-
tes, aunque relativamente 1ibreé ée hilacha., La regién l4a
de fibras interior, de relativamente baja densidad, no so-
lamente contribuye a una caracteristica mejorada de absor-
bencia de la banda, sino que contribuye también a una ban-
da 20 mas tapizable que si la capa no estuviera presente.
La figura 3 representa, en forma esquemdtica,
una vista en corte transversal de otra estructura de otra
estructura 30 de banda fabricada de acuerdo con este inven
to. Las capas 12b, 14b, 16b y 18b tienen la misma estructu
ra que las capas 12, 14, 16 y 18 de la figura 1. BEn adi-
cién a las capas 12b, 14b, 16b y 18b, la banda 30 incluye

una tercera capa 32 fibrosa interior, adyacente a la capsa

.‘\~

.
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18b de refuerzo, una cuarta capa 34 fibrosa interior, adyg
cente a la capa 32, y una segunda capa 36 fibrosa de supqg
ficie, adyacente a la capa 34. La capa 36 fibrosa de super
ficie ha sido reforzada también por la aplicacién de mate-
rial de aglutinacién, en un fino modelo separado, a la su-
perficie,37 de la capa 36. La capa 34 interior consiste

también en fibras mantenidas juntas holgadamente por enla-
ces de produccidén de papel. Igual que la capa 14b, 18 *den-
sidad de las fibras de la capa 34 interior es generﬁiﬁénte
menor que la densidad de las fibras de la capa 36 de super

ficie reforzada. Muchas de las fibras de la capa 34 Jdnte-

rior, adyacente a la capa 36 de superficie reforzada, es-
t4n enlazadas con fibras de la capa 36 de superficie, ya
por enlaces de produccién de papel o ya por el meteriel de
aglutinacién adhesivo utilizado para reforzar la capaféé
de superfiecie, proporcionando con ello solidaridad embre
las capas 34 y 36. lLa capa 32 fibrosa interior estd ;a@%
bién reforzada por la aplicacidn del material de aglﬁ%iﬁau
cién adhesivo, en un fino modelo separado, a la superficie
31 de la capa 32. La densidad de las fibras de la c¢apa 32
reforzada es generalmente mayor que la densidad de las fi-
bras de la capa 34 interior. Muchas de las fibras de la ca
pa 34 interior, adyacente a la capa 32 reforzada, estdn taﬁ
bién enlazadas con fibras de la capa 32 reforzada, ya por
enlaces de produccién de papel 0 ya por el material de

aglutinacién adhesivo de la capa 32 reforzada, proporcionan
do con ello solidaridad entre las capas 32 y 34. la super-
ficie 31 estd adherida a la capza 18b de refuerzo por cual-
quier medio apropiado, tal como material de aglutinacién

adhesivo. : ' .

y
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La bande 3C de la figura 3 tiene dOS-capas 12b,
36 de superficie reforzadas, combinadas con dos capas 14b,i
34, interiores, menos densas, para proveer a la banda 30
de wun balance de resistencia a la abrasién a lo largo con
absorbencia, blandura y tapizabilidad. La capa 18b de re-
fuerzo provee a la banda 30 de dureza y resistencia tota-
les a las perforaciones.

En las realizaciones preferidas de las figords
1-3, todas las capas fibrosas excepto las capas 18,:iégi
18b y 22 de refuerzo comprende, preferiblementé, Tibras

principalmente lignoceluldésicas similares a pelusa d$ Jana

- .
«® e

0 borra de algodén utilizadas en la produccién de papel,
que son fibras cortas de ménos de 6,35 mm. de longitud.
Sin embargo, la banda puede ser formada siendo una péyﬁg
de las fibras, o todas, relativamente més largas y ré&sener
todavia ventajas del presente invento. Ejemplos de diﬁﬁés
fibras relativamente mds largas son algodén, lana, r{g@%,
celulosa regenerada, fibras de éster de celulosa tales co-
mo fibras de acetato de celulosa, fibras de poliamida, fi-
bras acrilipas, fibras de poliéster, fibras de vinilo, fi-
bras proteinicas, fibras fluorocarﬁonadas, fibras de dini-
trilo, fibras de nitrilo, y otras, naturales o sintéticas.
La longitud de estas otras fibras puede ser hasta de alre-
dedor de 6,35 cm. de largo, aunque longitudes mAs corias
son ventajosas en la formacién de la banda en equipos con-
vencionales de produccién de papel. Es parficularmente ven
tajoso, por razones econfmicas y otras, utilizar por lo me
nos el 50 por ciento de fibras de produccidn de papel. Y
es también particularmente ventajoso que las fibras estén

orientadas al azar, méds bien que alineadas. :

”

//K
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El modelo del materizl de aglutinacién aplicado |
& la banda, puede ser en cada lado, y debe ser en un lado,.
cualquier forma de lineas finas 0 zonas finas que dejen |
una parte sustancial de la superficie de la banda libre
del material de aglutinacién. Preferiblemente, el modelo
serd tal que el material de aglutinacién ocupe entre alre-!
dedor del 15 y alrededor del 60 por ciento de la =ona de
superficie total de la banda, dejando entre alrededor -del
40 y alrededor del 85 por ciento de cada supefficieib}?la
vanda libre de material de aglutinacién en el producto de
benda acabasdo, | Tl

¢ ..
s.oe%

Se ha encontrado particularmente deseable, cuan-
do lz banda consiste principalmente en fibras de produqcién
reticular, .de manera que el material de aglutinacién'ﬁggme
une banda similer a una red de resistencia a través dé.la
superficie de la banda. Es bien conocido que les fib?agide
produccién de papel tienen generalmente una longitud‘;eﬂor
de aproximadamente 6,35 mm,, y normalmente tienen una lon-
gitud de fibra predominente menor de 4,23 mm. Por lo tan-

t0, donde va a ser impartida primariamente resistencia sa

travds de enlaces entre fibras del tipo utilizado conven—
cionalmente en produccibn de papel, es importante que haya
una interconexién continua por lo menos entre algunas de
las fibras, por el material de aglutinacién, a tra#és de
la banda entera. Si el modelo del material de aglutinacién
es en forina de lineas paralelas, barras u otras formas de
zonas discretas, la banda tendré una falta sustancial de

resistencia, a no ser que dichas zonas discretas estén se-
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paradas por distancias menores que las longitudes medias d

las fibras. Sin embargo, cuando el modelo de adhesivo es

reticular o similar a una red en configuracidén, las lineas

interconectadas de material de aglutinacién proporcionan
un reticulo de resistencia, incluso donde zonas sustancia-
les entre las lineas de la aplicacidn de material de aglu-
tinacién estén definidas como partes de banda no ligadas.
La capa 18, 18a, 18b y 22 de refuerzo de Tay fi-
guras 1, 2 y 3, respectivamente, es un material queiiééhe
buena tapizabilidad, es fuerte, ¥y que no tiene zonas abier
tas grandes exentas de fibras de refuerzo. En particylgr,
el material 18, 18a, 18b y 22 de refuerzo tendrd una.;egig
tencia a la traccidén en himedo (agua) minima de alrededor
de 19,5 gr/mm., medido en cualquier direccién. Como ﬁgalia
de la tapizabilidad, la capa 18, 18a, 18b y 22 de refuer-

g 00

z0, tendréd también una rigidez a la flexidn, si se midg de

- acuerdo con ASTM D1388-75, volumen 32, en la gama de;a}ne-

dedor de 10 a alrededor de 25, Se ha encontrado también
que la capa 18, 18a, 18b y 22 de refuerzo, no tendrd zonas
¢biertas grandes. En una realizacidn preferida, la capa de
refuerzo es una banda no tejida, ligada por centrifugado,
depositada al azar., Un material de refuerzo preferido es
una.banda de nylon ligada por centrifugado que tiene un pe
so0 de base de 13,5"gr/m2 y es vendida bajoAla marca regis-
trada Cerex, que puede adquirirsé de Monsanto Textile Com-
pany, 800 North Lindbergh Boulevard, St. Louis, MO 63166,
Las estructuras de banda de las figuras 1-3 ten-
drdn generalmente un peso de base acabado tan bajo como
11,2 kg. por resma de 267,85 m2 y tan alto como 41 kg. por
resma, estando la gama preferida entre 24,3 kg. y 35,5 kg.

P

U

~
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por resma,

. EJEMPLO I

El ejemplo I es un pafio de enjugar para uso in-
tenso que tiene la estructura de la figura 3.

La banda 60 de base fue formada convencionslmen-
te en un eqﬁipo convencibnal de produccién de papel, a par
tir de una pasta aguada de pulpa, de fibras kraft de-made-
ra blanda nordestales, blangueadas, dentro de la cudl ‘ge
afiadié RYCO 637 para reducir el enlaceAentre fibras. lLa

banda fue adherida a un secador Yankee y acresponads-desde

allf, las propiedades fisicas nominales de la banda 60 de
base son como sigue:

Peso de Base 14,043 kg. por 267,85 m° ****
Volumen 5;33 mm por cada 24 lémiﬁéé
Tracciéﬁ MD 18,9 gr/mm ;zj
Estiramiento MD 6% : . 3‘72
Traceién CD 12,25 gr/mm e

El material de aglutinacién aplicado a las super
ficies de la banda es una emulsién de agua de A-105, gque
puede obtenerse de Air Product & Chemical, Inc., P.0O. Box
538, Allentown, PA 18105, en 4,5 - 8,15 kg. por resma de
s6lido, hasta 0,5 partes de‘ciorurobae amonio por 100 par-
tes de A-105, hasta 0,5 parteé de Foamaster VF obtenible
de Diamond Shamrock Corporation, 350 Mount Kemble Ave., Mo
rristown, NJ 07960 por 100 partes de A-105 sélido, y hasta
0,5 partes de Natrosoi, obtenible de Hércules Corp., Wil-
mington, DE, por 100 partes de A-105 sélido. E1 material
de aglutinacién es impreso sobre las superficies por medio

de un rodillo de grabado que tiene un modelo de diamante

/{;
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de 2,28 mm por 1,52 mm, siendo la anchura de la linea de
diamante desde 0,23 mm a 0,27 mm y siendo la profundidad
de la linea desde 68 a 76 micrones. Después del segundo pa
so 68 de acresponado, la banda es estratificada hasta un
Cerex de banda de nylon ligado por centrifugado, obtenible
de Monsanto Textile Co., 800 No. Lindbergh Blvd., St.
Louis, MO 63166, que tiene un peso de base de 11,17 gn/m2.
Después de que la estructura de pafio de enjugar ha sido es
tratificada, es estampada y perforada de acuerdo con::;';éi Pa
tente antes mencionada de Schutte y otros. E1l repujado y
perforado es efectuado pasando las estructuras de pafio de
enjugar estratificada a través de dos rodillos que t;ééén
idénticos modelos de gozne. E1 corte transversal de cada
gozne es un hexdgono alargado (en la direccién de la'ﬁﬁaqi
na) que tiene dos lados largos paralelos extendidos 1;3}
mm., en la direccién de la miquina, y dos pares de 1ad§§:p§
ralelos iguales de 0,55 mm. extendidos en una direcc@éﬂf
que hace un &ngulo de 452 con los lados largos del he%géb—
no extendido. Los goznes de cada rodillé estédn alineados
en la direccién de la mdquina, con un espaciamiento de goz
ne a gozne de 3,6 mm., mientras que los goznes adyacentes
estdn alternados en un &ngulo de 452 en la direccién trans
versal del rodillo, de forma que el espaciamiento de gozne
a gozne a 1o largo de la linea en 452 con la direccién de
la méquina del rodillo es de 2,7 mm. Los goznes de los dos
rodillos interengranan de forma que se superponen a2 una
profundidad de 0,78 mm. |

El pafio de enjugar estratificado resultante tie~

ne las siguientes caracteristicas:




p_ MOD. 7756

10

15

20

25

30

13035

|
Antes del Después del
Traccifn en Himedo en la ablandamiento ablapdamiento
Direccién Transversal ’ \ :
(gr/cm) 796,63 475,75
Traccién en Himedo en la
Direccién de la Méquina
(gr/cm) — 1105, 25
Prueba de Desgarre Total .."2.
(gr/cm) 537 432 o
Prueba de Reventén de o
Mullen, en secoc : .
(kg/cmz) . 2,212 1.645 L
Rigidez a la Flexién 941,2 327,5
Prueba de Abrasién Taber, | e
en seco (ciclos) 245 106, .
Peso de Base ' ' -;;
(kg por 267,85 m2) 40,22 40,§§;E

Hojr nGm. 14

El Procedimiento de Prueba de Desgarre Totér:ée
describe en TAPPI Procedimiento -T414 +5-65.

El Procedimiento de Prueba de Reventén de Mullen
se describe en TAPPI Procedimiento T403 0Os-T76.

La Rigidez a la Flexidén se mide de acuerdo con
ASTII Procedimiento D1388-~75 volumen 32.

La Prueba de Abrasién Taber se describe en ASTM
1175, plataforma Rotatoria, doble cabeza, seccién 41.3, pw
to de fallo de didmetro de 6,35 mm.

.
EJEMPLO IT
El ejemplo II es un pafio de enjugar para uso in-

tenso fabricado del mismo modo que el pafio de enjugar del

o/

1

y
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ejemplo 1, excepto que la capa dé refuerzo es una banda de
nylon ligada por centrifugado de Cerex que tiene un peso
de base de 13,55 gr por m2

El pafio de enjugar estratificado resultante tie-

ne las siguientes caracteristicas:

Antes del Después del
Traccion en Humedo en la ablandamiento ablandamiento
Direccidon Transversal
(gr/cm) 824,48 609, 45™7Y,
Traccion en Humedo en la
Direccidén de la Maquina
(gr/cm) 1305,8-]1""*:
Prueba de Desgarre Total
(gr/cm) 564 515,2....%
Prueba de Reventdon de Mu-
Ilen, en seco
(kg/Zcm”™) 2,275 1,645;*
Rigidez a la Flexioén 828,3 314 h
Prueba de Taber, en seco
(ciclos) 292 107
Peso de Base
(kg por 267,85 m™) 33,55 34,03

EJEMPLO 111
El ejemplo 111 es un pafio de enjugar para uso 1in
tenso fabricado del mismo modo que el ejemplo 11, excepto
por el paso de repujado y perforado, en el que el solapa-
miento de los goznes fue reducido a 0,279 mm, lo que origi

na monos ablandamiento mecanico del pafio do enjugar estra-

tificado.
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El pafio de enjugar estratificado resultante tie-
ne las siguientes caracteristicas:

Antes del Después del
ablandamiento ablandamiento

Traccion en Humedo en la

Direccion Transversal

(gr/cm) 832,28 749,83
Traccion en Humedo en la

Direccion de la Maquina .
(gr/cm) N 1403,8*5*"
Prueba de Desgarre Total

(gr/cm) 628 572
Prueba de Reventon de Mu-

Ilen en seco

(kg/Zcrn”™) 2,212 2,429~
Rigidez a la Flexion 1194,6 552,901
Prueba de Taber, en seco

(ciclos) 269 156 -~

Peso de Base

(kg por 267,85 m™) 34,14 34,18

EJEMPLO 1V
La lamina de base para el ejemplo IV esta fabri-
cada basicamente por el mismo procedimiento y sobre la mi’s
ma maquina de produccion de papel que la lamina de base pa
ra los ejemplos I, Il y 111, excepto que el peso de base
estd aumentado hasta un nominal de 16,79 kg por 267,85 m
Las otras propiedades fisicas nominales de la banda de ba-

se son como sigue:
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- (gr/cm) 806,66 488,00

Hojn num. 17

Volumen 0,68 em por 24 ldminas
Traccién MD 311,96 gr por cm
Estiramiente MD 6%

Traccibén CD 189,40 gr por cm

Ambas superficies del material de la banda de ba
se estdn ligadas y acresponadas de la misma manera que el
material de la banda de base para los ejemplos I, II y
IIT, excepto que la anchura de linea del modelo de 981110
de grabado estd entre 0,235 mm a 0,297-mm, y la profﬁﬁ&i—
dad de la linea es entre 68 a 94 micrones. La banda de bas¢

ligada y acresponada tiene un peso de base nominal de_:

.....

21,27 kg por 267,85 m?. Después del segundo paso de acres~
ponamiento, el material de lz banda de base tratado es adhe
rido a una banda Cerex que tiene un peso de base de i{;SB
gr por m2. La estructura de banda estratificada es luego
ablandada mecdnicamente por estampacitn y perforado,{éé:la
misma manera que en el ejemplo I . E1 pafio de enjugari???qg

tificado resultante tiene las siguientes caracteristicas:

Antes del Después del
ablandamiento ablandamiento

Traccién en Himedo en la

Direccién Transversal

Traccibén en Himedo en la

Direccién de lo Méquina

(gr/cm) — 1246,75
Prueba de Desgarre Total . |
(gr/cm) , g 458 358

Prueba de Reventén de

Mullen, en seco :
(Kg/cmz) " 2,065 1,862
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Antes del Después del

ablandamiento ablandamiento
Rigidez a la Flexién T72,6 380,2
Prueba de Taber, en seco '
(ciclos) 151 102
Peso de Base
(kg por 267,85 m2) 25;60 26,08

EJEMPLC V :-..

la superficie sin reforzar de la estructura es-

tratificada del ejemplo IV es, antes de la estampaci?n‘y
el perforado, adherida a una segunda capa de refueréb:@e
nylon ligado por centrifugado Cerex, que tiene un peso de
base de 14,88 gr por m2, y utilizando un segundo paso..de
estratlflcaclén, sustancialmente el mismo que el paso dp
estratificacién utilizado para fabricar el ejemplo IVZ.La
estructura estratificada es entonces sometida al mlsmo Dro
cedimiento de estampacidén y perforado que el utillzadv pa-
ra ablandar el ejemplo IV, El pafio de enjugar estratifica-
do resultante tiene las siguientes caracteristicas:

Antes del Después del

ablandamiento ablandamiento
Traccién en Humedo en la
Direccién Transversal
(gr/cm) 1340,35 943,92
Traceién en Himedo en 1la |
Dir ‘cciébn de la MAquina _
(gr, cm) — 2204, 94
Prueba de Desgarre Total
(gr/cm) 883 742, 4

t

|
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Prueba de Reventén de
Mullen, en seco

(Rg/ cn?)

Prueba de

Rigidez a la PFPlexiébn
Prueba de Taber, en seco
(ciclos)

Peso de base

(Kg por 267,85 m2)

Hojn nl’ln:.lg

Antes del Después del

ablandamiento ablandamiento |

3,787 3,213
2901 1846
W m
31,42 3,75 .

|
|
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REIVINDICACIONES

Los puntos que como caracteristica de novedad se
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Modelo
de Utilidad, en Espaifia, por VEINTE afios, son los que se re
cogen en las reivindicaciones siguientes:

l2,-~ Un pafio de enjugar de capas mﬁlt1ples'&de
comprende: (a) una regibn de superficie dura de flbn'g.s.ilue
tienen una longitud predominante de menos de 6,35 mm, ¥y

que tiene material de aglutinacién dispuesto en la mism},

s e,

en un modelo separado fino, estando finamente acresponadas).
las zonas de la regibén de superficie dura donde esté dis-
puesto el material de aglutinaciébn; (b) una regién dé‘ﬁﬁp
cleo interior de fibras que tienen una longitud predOm&nan
te de menos de 6,35 mm, y que tiene generalmente meﬁoé:éon
centracién de fibras que la regién de superficie; (c)° §ﬁa
segunda regién dura de fibras que tienen una 1ong1tua-5re-
dominante de menos de 6,3% mm, ¥y que tiene una concentra- |
cién de fibras mayor que en la regién de nidclec interior,
¥ que tiene material de aglutinacién dispuesto en la mis-—
mz, en un fino modelo separado, para liger las fibras de
la éegunda regibn dura juntas en un reticulo duro, estando
sustancialmente sin conectar el material de aglutinacidén
de la segunda regién dura con el material de aglutinacién
de la regién de superficie dura y estando enlazadas muchas
de las fibras de la regién de ntcleo interior, adyacente a
le primera regibn de superficie dura y la segunda regién
dura, con'fibras de la primera regién de superficie dura o

la segunda regién dura, ya por enlaces de produccibén de pa

/ -
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exterior de la segunda regién dura.

- l.‘lo.jn nam.

pel o ya por material de aglutinacién; y (4) una capa de
refuerzo que comprende una banda de material fibroso que

tiene una resistencia a la traccién en hémedo minima de ali
rededor de 19,5 gr/mm, medida en cualquier direccién y que
estd sustancialmente libre de aberturas mayores de 0,129

cm2, estando ligada dicha capa de refuerzo a la superficie

28,— Un pafio de enjugar de miltiples capaé‘&ﬁmo
el de la reivindicacién 12, que comprende ademds: (éﬁlﬁha
tercera regibn dura de fibras que tienen una longitud pre-
dominante de menos de 6,35 mm y que tiene material defagiur
tinacién dispuesto =211i, en un fino modelo separado,.éa}a
ligar las fibras de la tercera regién dura juntas en un re
ticulo duro; (b) una segunda regibn de nicleo interi&gtﬁe
fibras queafienen una longitud predominante de menos *éa*
6,35 mm, y que tiene generalmente menos concentracién::tié
fibras que la tercera regién dﬁra; y (¢) una segunda{?§:
gién de superficie dura de fibras que tienen una 1ongit£ﬁ
predominante menor de 6,36 mm, y que tiene material de
aglutinacién dispuesto eh la misma, en un fino modelo sepa
rado,estando finamente acresponades las zonas de la regién
de superficie dura donde estad dispuesto'el material de
aglutinacién, y estando generalmente sin conec%ar el mate—
rial de aglutinacién de la éegunda regién de superficie du
ra con el material de aglqtinacié de la tercera regién du
ra de fibras, y estando eﬂiﬁﬁadas muchas de las fibras de
la segunda regidn de nécleo, adyacente a la segunda regidn
de superficie dura y la tercera regién dura, con fibras de
dicha segunda regién de superficie dﬁra 0 tercera regiébn

dura, ya por enlaces de produccién de papel o ya por mate-

A
i

/f'
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rial de aglutinacién.
32,~ Un pafic de enjugar de miltiples capas como ;
el de la reivindicacién 18, que comprende ademds: (a) una
segunde. capa de refuerzo que comprende una banda de mate-
riel fibroso que tiene una resistencia a la traccibén en hd
medo minima de alrededor de 19,5 gr/mm, medido en cual--
quier direccién, y que estd sustancialmente libre de aber
turas mayores de 0,129 mmz, estando ligada dicha capasde
refuerzo a la superficie exterior de la primera regﬂﬁé;ﬁu»

ra.

42,- Un pafio de enjugar de miltiples capas,'como
el de la reivindicacién 18, en el que el material deﬂgéiuﬁ
tinacién de la superficie de la segunda regibén dura, adya-
cente 2 la capa de refuerzoc, estéd finamente acresponéaﬁl

58.- Un pafio de enjugar de multiples capas-qﬁho
el de las reivindicaciones 18 o 42, en el que el matelial

de aglutinacibén de la superficie externa de la reg16Q'¢Q
superficie dura ocupa desde alrededor del 15 2 alredegg;
del 60 por ciento de la zona de superficie dél pafio de en-
jugar,’ ‘

68,~ Un paiio de enjugar.éomo el de la reivindica
cién 12, en el que el material de aglutinacién de la segun
da regién dura ocupa desde alrededor del 15 a alrededor
del 60 por ciento de la zona de superficie del pafio de en-
Jjugar. .

72.- Un pafio de enjugar de miltiples capas como
el de la reivindicacién 52, en el que el material de aglu-
tinacién de la segunda regién dura ocupza desde alrededor .
del 15 a alrededor del 60 por ciento de la zona de superfi

cie del paifio de enjugar.

A




p_ MOD. 7756

s @b . *
Tt

10

20

25

30

13035

Huoja nl'1m.23

-
-

88,- Un paficd® enjugar de miltiples capas segin
la reivindicacién 32, en el gque el materiel de aglutina-
¢ién de la superficie de la segunda regién dura, adyacente
a la capa de refuerzo, estéd finamente acresponado.

| 98,~ Un pafio de enjugar de miltiples capas como
el de las reivindicaciones 32 u 8%, en el que el material
de zglutinacibn de la superficie de la regién de superfi-
cie dura ocupa desde alrededor del 15 a alrededor del’ Gb
por ciento de la zona de superficie del pafio de enaué;;:

102,- Un pafio como el de la reivindicacién 38,
en el gque el material de aglutinacién de la segunda ?egién
dura ocupa desde alrededor del 15 a alrededor del 60'50;
ciento de la ébna de superficie del pafio de enjugar.

. l18,- Un pafio como el de la re1v1nd1caclén‘§§
en el que el material de aglutinacién de la segunda fegaén
dura ocupa desde alrededor del 15 a alrededor del 60.por
ciento de la zona de superflcie del pafio de enjugar.; 7.

128.- Un pano como el de la reivindicacién é; )
en el que el material de aglutinacién de la superficie de
las regiones duras segunda y tercefa adyacentes a la capa
de refuerzo estd finamente acresponado.

132.- Un pafio como el de las reivindicaciones 22
0 122, en el que el material de aglutinacién de la superfi
cie externa de ambas regiones de superficie dura ocupa des
de alrededor del 15 a alrededor del 60 por ciento de la z0
na de superficie del pafio de enjuger.

l42.~ Un pafio como el de la reivindicacién 22,
en el que el material de aglutinacidn de la segunda y ter-
cera regiones duras ocupa desde alrededor del 15 a alrede-

dor del 60 por ciento de la zona de superficie del pafio de

S/
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enjugar.

15&.- Un pafio como el de la reivindicacién 13-,
en el que el material de aglutinacion de la segunda y ter
cera regiones duras ocupa desde alrededor del 15 a alrede
dor del 60 por ciento de la zona de superficie del pafio
de enjugar.

16*.- "UN PANO DE ENJUGAR DE CAPAS MULTIPLESW-

Tal y como se ha descrito en la Memoria que®an-
tecede, representado en los dibujos que se acompafian.# *pa
ra los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de veinticuatro hojasjésé&ri

tas a maquina por una sola cara.

Madrid,
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