MEMORIA DESCRIPIIVES,
que ge acompafia & la solicitud de

UNA PAYENTE DE INVENCION

g favor de DJon Alberto BORONDO Serrano, de nacionalidad eg-

pafiola, residente en MADRID - Avenida de la Albufera, 134,

pors

"DISPOSITIVO DE DESHOLDEC INSTANTANEC PARA TUBOS",
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La presente invencidén se refiere a un dispositi-
vo que permite el desmoldeo instantaneo de Llos tubos obte-
nidos en la centrifuzacidn de morteros y hormigones, & par-
Sir de ie terminacibn de le operacién de centrifugacién pro-
pismente dicha,

Mediante todos ios procedimientos conocidos hasta

el momento, el desmoldeo de los tubos fFfabricados se realiza, -
? .
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como uminimo, pasadas veinticuatro horas de su fabricacidn,

pare losrar un endureclmiento previo al Iraguado que permi-

fa la extraccidn del molde sin roturas de su masa, y preci-

gauente, por el heclio de gque los moldes han de ser ablertos.
41 dispositivo que se preconiza, consicte en-la -
creacidn de unos moldes cerrados con una lisers conicidad
que permite la impulsidn del tubo losrado y simplemente en—
durecido por el cenirifugado, dotado de medios de guls y to-
pPe parsa un_plajo enpujador distribuilda de tensiones, con lo
cual se alcanza una économia muy_considerable en cuanto al’
material empleado en una fébrica de medianag condiciones, -~
ya que con un solo molde se cubren  las necesidades de fabri-
cacidn durante la jornada ininterrumpida, a diferencia del

procediniento anterior en el que cada uno de los tubos & rea~

" lizar, por lo mencs en el periodo de venticuatro horas, ha

de disponer de su propio molde.

Para la mejor comprensidn de cuanto anteceds, se
acompaﬁa ung hoja de plénos en log gue se representa esque-
mgticamente la invencioén que a continuacidn y con referencia
& los mismos dibujos, se describe detalladamente.

Dichos dibujo& representan:

Bn la fig. 18, una seccidn de alzado del disposi-

tivo durante la operacién de fabricacidn.

En lo fig. 28, otra seccidn diametral del mismo
dispositivo en la iniciacién de la expulsidn del tubo logra-
doe |

En estas figuras, la marca (1) miestrs al molde -
que en su embocadura (2) presenta un diametro ligeramente
superior al de la oponente de manera que'se obtiene una for-

ma Gronco-cénica de poca angulacidén que periféricamente a la
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embocadura menor digpone de una platina (3) proycciada ex~
teriormente que iacilita la sujecidn del moide el mecanis-
mo extractor. ligte molde presentva los platillos extremos
(4) ¥ (5) que conforman los machihembrados de enchufe para
el tubo a lograr (6) y de cuyos platillos, el (4) sufre en
el momento de la extraccién del tubo una presién uniforme
a través de la placa (7), que durante la fabricacidn queda
perfectamente situada por apoyo en topes (8).

| Pare proceder a la exiraceidn, en la posicidn mas
favorable y lugar adecuédo, ge iniciae una ligera presidn en
(7)y, que a través de (4) impulsa a la masa endurscide hasta
»logfar ol desprendimiento de lag paredes internszs de (1), -
procediendose posteriormente & la extraccidn total del mol-
de por suspehsién 0 procedimiento semejantee

Descrita suficientenente la neturaleza y alcance
de la presente invencidn, as{ cowo la forms en que la misma
puede ser llevada a la préctica, se hace constar que en la
misma podrin ser variables 1los materiales, formas y dimen—
siones, y en gen.ral, todos aguellos otros detalles accego-
rios o0 secundarios que no alteren, cawbien ni modifiquen la
egencialidad propuesta.

Los términos en gque queda redactadas la presente -
memoria, son ciertos y fiel reflejo del objeto descrito, de-
biendosse ftomar con cardcter amplio y nunca en forme limita-
tivae

Bl peticionario ss reserva el derecho de obtencidn
de los oportunos certificados de adicidn por aquellas mejo-
ras o perfeccionamientos que en 1o sucesivo aconseja la pric-

tica.
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La PATENYE DE INVENCION que se solicita, deberd
recaer precisamente sobre las particularidades caracteris~
ticas de las siguientes reivindicacioness

18.- Digpositivo de desmoldeo instantdneo para tu—
bos, caracterizado por comprender'un molde ce—
rrado de forma tronco-cdénica de poca angulacibén con sus ba-
ses abiertas y con platillos conformadores de machihembra-
do acoplados en las inmediaciones de las mismas.

' 28,- Digpositivo de deswmoldeo instantdneo para tu-
bos segin reivindicacidn 18, caracterizado por dotar exte-
riormente al citado molde en lag inmediaciones de la ewbo~
cadura menor de medios qﬁe permiten la fijacidn de un meca-
niswo de impulsiédn.

38.~ Dispositivo de desmoldeo imstantdneo para tu-~
bos sezin cualquiers de las anteriores reivindicaciones, ca-
racterizado por la inclusidn de un plato distribuidor y re-
gulador de presgiones, superpuésto gobre el platillo confor-
medor de wmachihembrados corregpondiente & la zona de menor
didfletro del molde. | .

48,- Dispositivo de desmoldeo instantdneo para tu-

'bos, segun las reivindicaciones precedentes y caracterizado

por la disposicidn de medios de guia y tope para los plati-
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llos de conformado de los machihembrados y plato distribui-~
dor de tensiones. ‘

90 58,4~ "DISPOSITIVC DE DESHOLDEC INSTANTANEO PARA TU-
Bos",

Segun queda sustancialmente descrito y reivindica-
do en la presente meworia que consta de cinco hojag foliadas

y mecanografiadas por una sola carg.

Madrid, 31 de Octubre/lyﬂg

P°A°Q97 , ////




ALBERTO BORONDO SERRANO. HOJA UNICA.
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