
M E M O R I A D E S C R I P T I V A

que se acompaña a la  s o l ic it u d  de 

UNA PATENTE DE INVENCION

a fav o r de Don A lb erto  B0R0ND0 Serrano, de n acion alidad  es. 

pañola, re s id e n te  en MADRID -  Avenida de la  A lb u fera , 134,

por:

"DISPOSITIVO DE DESMOLDEO INSTANTANEO PARA TUBOS".

La p resen te  invención se r e f ie r e  a un d is p o s i t i ­

vo que perm ite e l  desmoldeo instantáneo de lo s  tubos obte­

nidos en la  c e n trifu g a c ió n  de morteros y hormigones, a par­

t i r  de la  term inación de la  operación de cen trifu g a c ió n  pro- 

5 píamente d ich a.

Mediante todos lo s  procedim ientos conocidos h asta  

e l  momento, e l  desmoldeo de lo s  tubos fab ricad o s se r e a liz a ,



como mínimo, pasadas v e in tic u a tro  horas de su fa b r ic a c ió n , 

para lo g ra r  un endurecimiento p rev io  a l  fraguado que permi­

ta  la  ex tra cc ió n  d e l molde s in  ro tu ra s de su masa., y p r e c i­

samente, por e l  hecho de que lo s  moldes han de se r  a b ie r to s .

El d is p o s it iv o  que se p reco n iza , c o n s is te  en l a  -  

creación  de unos moldes cerrados con una l ib e r a  conicid ad  

que perm ite la  im pulsión d el tubo logrado y  simplemente en­

durecido por e l  cen trifu gad o , dotado de medios de gu ia  y  to­

pe para un p la to  empujador d is tr ib u id a  de ten sio n es, con lo  

cu a l se a lcan za  una economía muy con sid erab le  en cuanto a l  

m a teria l empleado en una fá b r ic a  de medianas con d icion es, -  

ya que con un so lo  molde se cubren la s  necesidades de fa b r i­

cación durante l a  jornada in interrum pida, a d ife r e n c ia  d e l 

procedim iento a n te r io r  en e l  que cada uno de lo s  tubos a rea ­

l i s a r ,  por lo  menos en e l periodo de ve n ticu a tro  horas, ha < 

de disponer de su propio molde.

Para l a  mejor comprensión de cuanto antecede, se ' 

acompaña una h o ja  de planos en lo s  que se rep resen ta  esque­

máticamente l a  invención  que a continuación y  con r e fe r e n c ia  

a lo s  mismos d ib u jo s , se d escrib e  detalladam ente.

Dichos d ibu jos represen tan :

En la  í ' ig .  13 , una secc ió n  de alzado d el d isp o s i­

t iv o  durante la  operación de fa b r ic a c ió n .

En l a  f i g .  2S, o tra  secc ió n  diam etral d e l mismo 

d is p o s it iv o  en l a  in ic ia c ió n  de la  expulsión d e l tubo lo g ra ­

do. .

En e sta s  fig u ra s , l a  marca (1) muestra a l  molde -  

que en su embocadura (2) presenta un diámetro ligeram en te 

su p e rio r a l  de l a  oponente de manera que se ob tien e una fo r­

ma tron co-cón ica  de poca angulación que p eriféricam en te  a la
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na p la t in a  (3) preaibocadura menor dispone de una ix!aTína*(3) proyectada ex- 

teriorm ente que f a c i l i t a  l a  su jeció n  d e l molde a l  mecanis- 

40 mo e x tr a c to r . E ste  molde p resen ta  lo s  p l a t i l l o s  extremos

( 4 ) y ( 5) que conforman lo s  machihembrados de enchufe para 

e l  tubo a lo g ra r  (6) y  de cuyos p l a t i l l o s ,  e l  (4) su fre  en 

e l  momento de la  extracció n  d el tubo una p resión  uniforme 

a tra v é s  de la  p la c a  (7 ) , que durante l a  fa b r ic a c ió n  queda 

45 perfectam ente s itu a d a  por apoyo en topes (8 ).

Para proceder a l a  e x tra cc ió n , en la  p o sic ió n  mas . 

fav o ra b le  y  lu g a r  adecuado, se in i c ia  una l ig e r a  p resión  en 

( 7 ), que a tra v é s  de (4 ) impulsa a l a  masa endurecida h asta  

lo g r a r  e l  desprendimiento de la s  paredes in tern as de ( l ) ,  -  

50 procediendose posteriorm ente a la  ex tracció n  t o t a l  del mol­

de por suspensión o procedim iento semejante*

D escriba su ficien tem en te la  n a tu ra le za  y a lcan ce 

de l a  presen te invención, a s í  como l a  forma en que l a  misma 

puede ser lle v a d a  a l a  p r á c t ic a , se hace con star que en la  

55 misma podrán se r  v a r ia b le s  lo s  m a te ria le s , formas y dimen­

sio n es , y en g en e ra l, todos a q u e llo s  otros d e t a l le s  acceso­

r io s  o secundarios que no a lte r e n , cambien n i modifiquen l a  

esen cia lid ad  propuesta.

Los términos en que queda redactada l a  presente -  

60 memoria, son c ie r to s  y f i e l  r e f l e j o  del objeto  d e s c r ito , de­

biéndose tomar con ca rá cte r  amplio y nunca en forma lim ita ­

t i v a .

El p e tic io n a r io  se re s e rv a  e l  derecho de obtención 

de lo s  oportunos c e r t i f ic a d o s  de ad ic ió n  por a q u e lla s  mejo- 

65 ra s  o perfeccionam ientos que en lo  su cesivo  acon seja  l a  prác­

t i c a
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N O T A

La PATENTE DE INVENCION que se s o l i c i t a ,  deberá 

re ca e r  precisam ente sobre la s  p a rtic u la r id a d e s  c a r a c te r ís ­

t ic a s  de la s  s ig u ie n te s  re iv in d icacio n es^

i s . -  D isp o s itiv o  de desmoldeo in stan tán eo  para tu ­

bos, c a r a c t e r i z a d o  por comprender un molde ce­

rrado de forma tron co-cón ica  de poca angulación con sus ba­

ses a b ie rta s  y con p l a t i l l o s  conformadores de machihembra­

do acoplados en la s  inm ediaciones de la s  mismas.

23. -  D isp o sitiv o  de desmoldeo in stan tán eo  para tu­

bos según re iv in d ic a c ió n  13 , ca ra cte riza d o  por d otar exte­

riorícente a l  c ita d o  molde en la s  inm ediaciones de la  embo­

cadura menor de medios que perm iten la  f i ja c ió n  de un meca­

nismo de im pulsión.

3 3 .-  D isp o sitiv o  de desmoldeo instantáneo para tu­

bos según c u a lq u ie ra  de la s  a n te r io re s  r e iv in d ic a c io n e s , ca­

ra cte riza d o  por la  in c lu sió n  de un p la to  d is tr ib u id o r  y r e ­

gulador de p resio n e s, superpuesto sobre e l p l a t i l l o  confor­

mador de machihembrados correspondiente a l a  zona de menor 

d iáS etro  d el molde.

4 3 ,-  D isp o s itiv o  de desmoldeo in stan tán eo  para tu­

bos, según la s  re iv in d ic a c io n e s  precedentes y  caracterizad o  

por la  d isp o sic ió n  de medios de gu ia  y tope para lo s  p la t i -
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l í o s  de conformado de lo s machihembrados y p la to  d is t r ib u i­

dor de ten sio n e s. '

9D 53. -  "DISPOSITIVO DE DESMOLDEO INSTANTÁNEO PARA TU­

BOS"

Según queda sustancialm ente d e sc rito  y r e iv in d ic a ­

do en la  presente memoria que consta de cinco h o jas fo lia d a s  

y m ecanografiadas por una so la  c a ra .
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