Carpeta nnm. 5,610, Expediente mim.

282031

PATENTE DE INTRODUCCION

a favor de la razdén social
" IE VATERIEL CRELLULOSIQUE & PAPETIER, S. A. ", so-
5 ciedad francesa, domiciliada en Vienne (Francia), 11 quai
Jean~-Jaursds,
por:

" INSTALACION PARA TPABRICAR PASTAS PARA PAPEL DE

MODO SEMICONTINUC ™

10 ~-0000~

MEMORTIA DESCRIPTIVA

El presente invenbto concierne a la fabrica-
cibn de pagtas para papel, sobre todo a partir de vegeta-
les anwos, como las pajas en particular, y se refiere de

15 modo nfe conersto a la operazcién de lixiviar tales plantac.

Eu oruchos cazol 3e utilizan lixiviadores ro
tativos esféricos o cilfndricos verticales, que se cargan
en opersciones sucesivas, empleando-los vegetales zal natu-
ral o impregnados previamente de modo discontinuc.

20 Terminada la coccidn, el contenido de los
lixiviadores se descargan en fosos, donde se insufla con
presidn a depbsitos verticales (Blow-Tank), pero esta insu
flacibn forzada es perjudicial para fibras cortas, como las

de albardfn, paja de arroz, esparto, etc. En otros casos el
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contenido de los lixiviadores se lava mediante riego y se
recoge a rano o por medio de dispositivos mecdnicos de fun
cilonaniento discentinuo,

Esto origing cperaciones sucesivas discon-
tinuas, que regquieren numeroso personal, sbmetido o nalas
condicioneé de higiene.

Bl presente invento salva estos inconvenien
teg. Tiene en efecto por objeto une instalacién que permi-
te utilizar lixiviadores esféricos rotativos cldsicos,o ci
1indricos verticales, de funcionamientb esencialmente dis~
contfnuo, en un procedimienfo gque permite efectuar de modo
continuo la impregnacibn previa de los productos de parti-
da v de extraccién final, regulable y regular de la pasta
para papel, al wmismo tiempo que un prensado que permite sg
parar 80% de las lejfas de comcidén de la pasta, o sea faci
litar el lavado ulterior y las operaciones de recuperacién
de lejfas.

Esta instalacién comprende al efecto, en com
Binacién, wn impregnador de funcionamiento contfnuo; lixi-
viadores de funcionamientd discontfnuo, alimentados suce-
sivamente por el impregnador; un depdsito de descarga y a-
curnlacién de la pasta, en el cual la viertem discontinua-
mente los lixiviadores; y un dispositivo extractor de fun-
cionamiento continuo, que transfiere la pasta del menciona-
do depdsito a un dispositivo que la desintegra y diluye.

Bl dibujo esquemdtico adjunto representa, a
nodo de ejemplo no limitativo, dos Fformas de ejecucidn de
esta ingt~alacidn.

Eh la figura 1, -2~ designa el impregnador;

-3~ =3p~, ~3¢-, los lixiviadores; -4~ el depdsito de acy
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nmulacién de la pasta; y ~5~ el dispositivo de desintegracién
v dilucibn de la citada pasta.

Los vegetales utilizados para.preparar la pasg
ta, en particular pajas de centeno, cebada y otras, son ad-
mitides de modo continuo en el impregnador -2-, al mismo tiem
po que una cantidad determinada de lejfa negra y de lejfa nqg
va. En este impregnador, la paja y la lejfa se mezclan perfec
tamente, por obra de la excentricidad del tambor interior -6-,
vy la mezcla resultante se calienta por inyeccidn directa de
vapor. La mezcla 0 mixtura se desplaza hacia la salida del im
pregnador mediante las palas del tambor -6-, mientras que se
evacuan las lejfas utilizadas. Ia extraccién de la citada mix
tura se consigue de modo continuo y regulable por medio de un
tornillo -T-.

la Pasta as! impreggada y calentaddse distri-
buye de modo contfnuo, con ayuda. de un sistema de alimentacién
~8~, entre los lixiviadores -3g5-, ~3p-, =~3.".

Estos lixiviadores suelen ser esféricos reta-
tivos, pero en ciertos casos pueden ser fijos. Los tres lixi-
viadores -3g-, -3y~ y ~3,-8e alimentan desde luego por sepa-
rado, uno de ellos mientras en los otros se efectia la coccién.
Es evidente gque la descarga del .impregnador -2- debe regulafse
en funcién de los ciclos opeéatorios de los 1ixi§iadores.

Estos lixiviadores se descargan de modo discon

tfnuoen un depdsito de acumulacidn o almecenaje ~4w, del tipo

generalmente dencminado "Blow-Tank" horizontal. Bete depdsi-
to, de capacidad proporcional a la total delloa lixiviadores,
sirve para acumular la pasta en previsién de las operaciones
ulteriores continuas, conservdndola a una temperatura elevada,

lo cual completa su coccién; en este depdsito, la pasta se re
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.85 &uelve ademds, a fin de PLfacilitar su desfibrado alterior; dén
dole al mismo tiempo cierta homogeneidad.
Para cargarlo de pasta, el depbsito -4- tiene
en su parte superior varias aberturas, en nimero igual al de
lixiviadores -3,-, ~3~, =3,-. Cada una de las aberturas es-
90 +4 provista de un canal de recepcién -9- con dispositivo ro-
ciador de agua o de lejfa, y de un portillo -10- que se cie-
rra y abre de modo semiauntomdtico.
Ia pasta acumulada, con una densidad de 20 a
22% v una temperatura del orden de 70 a 902 C, se revuelve con%
95 tinuamente por un drbol de paletas -12- paralelo al eje del ci
lindro, vy se extrae continuamente de eéte cilindro mediante un
extractor -13-, Este dispositivo especiszl asegura una descar-
ga congtante y regulable devpasta a una temperatura del orden
de 70 a 90¢ C, y un secado o escurrido por presién gue aumen~
100 ta la densidad de la pasta a 38 o 40%, por ejemplo. Debe ad-
vertirse que la lejfa de corcidén se utiliza de nueVo ventajo~
samente para las operaciones preliminares, sobre todo en el im
pfegnador —2=
La pasta descargéda por el extractor -13- cae en.
105 un depbsito -5-; donde se efectda. una pre-desintegracibn y di-
lucién. Un 4rbol de paletas -14-, que gira al través de una re

jille. inclinada, asegura en efecto la desintegracién de los pa

quetes de pasta, que le son repartidbs por un primer drbol de
paletas ~15-, Por otra parte, en el desintegrador ~5- se sepa-
110 ran las grandes impurezas pesadas, que se recogen en canales.
Por dltimo, en el aparatp -5- se diluye la pasta hasta que su
densidad se aproxime 8l 3%, a fin de gue la bomba ~16- pueds
transportarla a los aparatos sucesivos de desfibracién, lim-

pleza y refino.
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Como eg natural, el inwvento no se limita a la:

Ynica forma de ejecucidn de la: instalacidén aqui indicada. a

tftulo de ejemplo; comprende, por el contraric, todas las vy

riantes de realizacién., Especialmente, como muestra la Ligu-
ra 2, los lixiviadores fijos -3g-, =3.-, -3¢~ son verticales,
y el "Blow-Tank" ~45- horizontal. Los lixiviadores se descargan
de modo discontfinuo en el depdsito de acumulacién, alimentado

por medio de compuertas de descarga instantanea ~17-.

N o P A

Be declara de novedad en Espafia el contenido
de las siguientes

REIVINDIGCAGIONES

1. Instalacién para fabricar pastas para papel de
modo senicontfnue, caracterizada. porque comprende, en combi-
nacién; un impregnador de funcionamiento continuo; Lixiviado
res de fluncionamiento discontfnuo, alimentados sucesivamente
por el impregnhador; un depdsito de descarga y acumulacidén de
la pastz, donde la descargan de modo discontinuo log lixivia-
dores; y un dispositivo extractor de funcionamiento contfinuo,
que tfansfiere la pagta del mencionado depdsito a un disposi-
tivo que le asegura una pre-desintegracién y su dilucidn.

2. Instalacién segén la reivindicacién 1, carac-
terizada porque el dispositivo impregnador consiste en un ci-
lindro de eje horizontal en el cual gira un tambor excéntri-
co, en el cual se admiten las pajas u otros materiales de par
tida, la lejfa j vapor, asegurdndogse la extraccidn de la mix-
tura resultante de modo contintmo ¥y regulable por medio de un

tornillo.
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3. Instalacién segin las reivindicaciones 1y 2,
faracterizada porque los lixiviadores son alimentados suce-
givemente por un dispositivo de alimentacién en el cual vieyr
te el impregnador.

4. Instalacibn segin las reivindicaciones 1 a 3,
caracterizada porque los lixiviadores son del tipo esféricos
rotativos y/o de tipo fijo.

5. Ingtalacién segin las reivindicaciones 1 a 4,
caracterizada porque unos lixiviadores descargan de modo dig

continuo en un mismo depdsito de acumulacién provisto de un

4rbol de paletas que desplaza la pasta hacia el dispositivo

extractor, conferiéndole al mismo tiempo cierta homogeneidad,
6., Instalacidn segln las reivindicaciones 1 a 5,
caracterizada porque el dispositivo extractor, de funciona-
niento continuo, distribuye la pasta a un aparato en el gue
se efectda su desintegracidn previe y su dilucién,
7. INSTALACION PARA FABRICAR PASTAS PARA' PAFPEL DB
DE MODO SEMICONTINUO.

Todo, tal y conforme se describe y reivindica
en esta memoria (ue consta de seis hojas eseritas a mdquina
por une sola de sus caras, y se ilusira en las figuras de las
dos hojas que la acompafian,

Barcelong, 24 de Octubre de 1962.
p oo : ' '
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Barcelona, 24 Octubre 1962.
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'ESCALA VARIABLE

Barcelonsa, 24 Octubre 1962,




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



