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MEMORIA  IESCRIPIIVA

Ia presente invencidén se refiere & un procedimiento para
la hidrogenmcidn parcial de gasolinag no saturades,

En unea patente mnterior se ha descrito un procedimiento
pare suministrar una gesolina con destruccidn de sus congtie
tuyentes que forman gome, conteniendo diche gagolina monooleis=
finas acfclicas junto con & lo menos une bioleifina, el cual
comprende el paso de diche gasolina con hidrdgenc a través
de un catalizador soportado conteniendo nfquel el oual, bajo
condiciones de operacidn, estd presente en mayor proporcidén
oomo nfquel elemental, oomprendiendo dichas condiolones una
combinacién de temperatura, presién, proporoidn del fluido
aprovisionado y proporoifn de fluido de hidrégeno que oonstis
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tuyen une exactitud de hidrogenaoién tal que las bioleifinas
gon convertidas sustancial y completamente en monooleifinas
sin apreciable oconversién de dichaes monooleifinas aciolioes
& hidrocarburcs saturedos.

Se ha establecide gue durante el periodo inicial de
reaccidn a través del catalizador, azufres naturales de la
gasolina combinados con niquel del catalizador efectuan un
grado de desactivacidn del catalizador a un nivel tal que la
selectividaed del catalizador, pare la hidrogenacidén de biew
nos a monooleifinas, es me jorads. Hasta que esté redﬁocidn’
en actividaed no se ha alcanzado serd excesive la hidrogenacién
de la provisidn oon pérdide de monooleifinas y, en consecuehe
cie, hay une pérdida indeseable en nimero octeno del produocto.
Adn cuando este periodo de “espeoifioaoi&n disminufida" no sea
grande en relacién de la vida en corriente del ocatalizedor &1
gin embargo represente una pdrdida que es deseable reducirs

De acuerdo con le presente invencién el periodo inicial
de "especificacidn disminuida" es reducido por la adicién en
la brovisidn durante un periodo siguiente a la puesta en mare
cha, de un oatalizador nuevo o regenerado, de un material con-
teniendo azufre oomo mds adelante describiremosts

Le presente invenoidn apofta un procedimiento para sumi;
nistrar une gasolina con la deatruociﬁﬁ de sus odnatituyentes
que forman goma, conteniendo diche gasolinalmonqoletfinasb
acfolicas junto con a lo menos une bioleifine y conteniendo
azufre sustancial y por entero en forme de tiofenos, que‘oom-
prende el pago de un material ocontenlendo azufre y, s§»se de-
séa, hidrégeno, a traﬁéaAde un éatglizadéfleoportado confe;

niendo nfquel, presente enfmayqr proporeidn como niqueiveleg
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mental, hegta que ha sldo obtenido un deéeado grado de desaoti-
veoidn del catalizador y déapuéa dé eso pasahdo diohé gaaolina
e hidrégeno & través de diehd catalizador 5&30 condiciocnes que
comprenden une combinacién de temperatursa, presién, proporeidn
de fluido eprovipionado y proporeidn de £luido de‘hidfdgéno que
oongtituyen une exaotitud de4hidrogenacidn tallqué-lés bioleiw
finas son oonvertides suatanoialmente y por completo & Tonooled e
finaa’ ain oonversién apreoiable de dichaa monooleifinas ao£~
clicas & hidrocarburoa saturadosi

- 9 se deaéa elimatérial'oonteniendo azufre puede empleare
ge mezcledo ocon la'proviéi6n de‘gaaolina; 91end6 el:uso del |
material oontenlendo ezufre disoontfnuo cuando el catalizador
he gldo deeactivado & un desesado grad@

Preferiblemente el material conteniendo azufre adioionado
es tal que ousndo un ex0eso de éste material es pasado & tram
vés del ocatalizador, no hay maroada baja en el nivel de la
actividad del oatalizador después del nivel de activided lo
cﬁal es conveniente péia la hidrogenacidn de acuerdo ooh el pros
cedimiento de la 1nvenoi6n. Teles materiales conteniendo azufre
pueden eeleooionarse de la clase A que es definida oomo la
clage de materiales conténiendo azufre que oongisten dei

Bihidrotiofenog |

Tiacieloaloénos teniendo a lo menos 4 dtomos de ocarbono
por anillo (por ejemplo tiaoiolopantano (tiofano) y t1801 clow
pentanos sustituidoe)o '

Tiofenos sustituidos

Bd.hid:jotiofenos sugtitufdos

Monosulfuros de la estructure general RSR', donde R y R!
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pueden ser grupos de hidrocarburos aliféticos, acfolicos o
arométicos. Monosulfuros ofclicos conteniende un Atomo de
azufre y & lo menos 5 dtomos de carbono en el anillo.

Monogulfurcs ofclicos sustitufdos.

Mezolas de dos o mds componentes seleccionados de 1os
de arribe,

51 se desea puede ser empleada une fraceldn deriveda
de una mezcla de hidrocarburo conteniendo azufre en la |
cual el azufre contenido es sustancialmente derivado de los
oompuestos de azufre descritos en la clase A arriba, y en el
cual el contenido de azufre es mds grande gque 1la de 1la gasow
lina de provisidne

51 se desea, sin embargo, otros materiales conteniendo

azufre, miendo miembros de la clage B, pueden emplearse asf

‘oomo, 0 en lugar de loa compuestos de azuffe descritos en

la olage A, La clase B es definida como la clase de materia
les conteniendo azufre gque consisten det
Azufre elementel |
Bisulfuros aliféticos (vecino)
Bisulfuro de carbono "
Sulfure de hidrdgeno
Mezolas de dos o més componentes seleccionados de los
de arribas |
S1 oompuestos de azufre del tipo segdn la clase B estdn
presentes hebrd en general una baja contfnua de la actividad
del catalizador mds alld del nivel de activided lo cual eg
muy~oonveniente para la hidrogenaoidn de acuerdo ocon la inw
vencidn, De consiguiente el empleo de los materiales contes
niend o azufre segin 1a olase B deben ser diasontinuados
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cuando, 0 si se desea antes, el deseado nivel de actividad
del cataligador es 1ograda$ La cantidad de‘material contem
niendo azufre requerida puede predetefminarse por peguefia
egcala de eneayo%

En general la cantidad total de material conteniendo
azufre empleado serd tal que el oatalizador tratado luego
oontenga 0.0l = 0.2 y preferiblemente 0.025-0.15 4tomos gram
mo de azufre por dtomo gramo de nfquel, Si se desea, puede
emplearse inicialmente un material oconteniendo azufre,.que
no contenga azufre tiofémioco y que contenga mehoa azufre
cuando deba contribuir & la oantidad total de azufre reque~
rida y despuds de eso es empleado un'ﬁaterial conteniendo
azufre en el cual el azufre estf sustancialmente por entero
presente oomo tiofenos. Como mds abajo se\establece, le cane
tidad de este meterial conteniendo azufre tiofénico no es
un factor critico en relacidn al nivel de actividad del oa-
talizador y este material puede ser empleado en 8X0080%

la preparacién del catalizador y su activacidn puede
efectuarse & parte de cualquier manera conveniente, los siw
guientes tres métodos que & 'continuacidn se dan son puramen-
te ilustrativos. A

(a) E1 catalizador puede ser preparado en la bage por una
impregnacién téonica disolviendo en agua una sal de niquel,
por ejemplo nitrato de nfquel, e impregnande el material go-
porte con ella;'Ei material soporte pue&e ser conveniente en
forma de grdnulos o apeiotillado de cualﬁuier tﬁm&ﬁo deseado
como piso del waterial soporte. Despuds de la impregnacién,
el catalizador es secado y estéd entonces en una forma en

la cual é1 puede ser almacenado para largos periodos sin eg=
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tropearse. Para usar el catalizador puede ser activado por o
lentamiento para descomponer la sal; en el caso del nitrato
egte requiere una temperatura de cerca 500~550 grados centf=
grados, y el niquel serd convertido en el dxido, Ia final
activaeién por reduwocidn a nfquel metélico puede efectuarse

en una corriente de hidrdgeno o gas conteniendo'hidrdgeno a
una temperature de 150 grados & 600 grados centigrados y a

una presidn de O=14 kilogramos por centfmetro ocuadrado, El
tiempo de tratamiento depende de la temperaturss Las condioioe
nes tfpiocas usando un soporte catalizador de aepiblita son 16
horas a 500 grados centfgrados ¥ presidn atmosférios; no perjue
dloa a la sepiolita no obstante, si es oalentada & una tempera-
tura de cerca 600 grados cent{grados’,

{b) Bl catelizador puede preparerse moliendo formiato de
niquel seco con soporte catalizador en polvo, y la mezcla subw
giguiente apelotillada, Las ventajas de este método de prepara~
oién en que una sal tal como el formato de nfquel reduce direcw
tamente a nfquellsin paser a travds el estado de éxido) en una
atndefera no oxidante, por ejemplo en un gas inerte o corriente
de hidrdgeno a una temperatura de 150 grados centigrados a 300
grados centigradoss. A 250 grados centigrados es generalmente
apropiado un tratamiento de 4 horas. Este método tiene la venw
taja que no es necesgario calentar grandes cantidades de cata-
lizadores & temperaturas de 500 grados centfgrados y méds eleves
dase _

{0) Bl oatalizador puede ser preparado por una téonioa
que utiliza el compuesto soluble en agus formado con formiato
de niquel disuelto en amoniaco. Este compuesto se rompe o8

lentdndolo para dar otra vez formiato de nfquelis Usando este
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compuesto soluble al agua, los catalizadores pueden ser prew
paradds por impregnacidn t&cnioa de compﬁeato normelmentse ine
solubles al agua tal como formiato de nfquel. E1l compuesto
os diaueito en una aoluoidn de amoniaco y la solucidn esg
empleada para la impregnacién de grdnulos o pelotillas del
material soportej el catalizador es entonoces eecado; ¥y la ag.
tivacidn es efectuada por el método descrito en (b,

Despuds de ia reduceidn, al catalizador de niQuel no se
le debe dejar entrar en contacto con el aire ya que ocurrirfa
la oxldaoidén espontdnea del nfquel & éxido de niduél&
| Do preferencia el catalizador activado oontiens de 2 &

20 por cien en peso de niquel'elemental, basado en el peso tow
tal del cataligzador |

Cataligzadores oonvenientes pare el tratamiento con un
material conteniendo azufre y usados en el procedimiento de
la invencidén son nfquel soportado en alﬁmina5 kieselguhr greda
y gel sflice, o "

Un oatalizedor preferible es nfquel en sepiolita.

Le sepiolita es un mineral arcilloso aprovechable comere
olaluente el cual se sncuentra natural y que puede también ser
preparado sintétioamente., Tiene la férmuls ideal H4Mg95112030
(0H);5-6H,0 y es también conooide comé Meerschaum, Ulterior
informacidn de la gepiolita y sus propledades puede hallérse
en "Chemistry and Industry" del 16 de Noviembre de 1957, en
laaqpﬁgigaa 1492 a 1495. -

Le sepiolita posee una venteja sobre algunas otras bases,
por ejemplo la al¥mina, en que no hay reaocién de la gal de
nfquel oon 1la smepiolita durante el calentamiento del oatalizem
dor para convertir la sal de nfquel a éxido, y le reduccidn
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final puede efectuarse & une mds baja temperatura que la
hecesaria para los catalizadores nfquel-alimina.

Una clase preferida de compuestos orgdnicos de azufre
para emplear en el tratamlento del catalizador consiste en
los tiofenos. Se ha establecido qué estos ooﬁpuestos son
capaces de sulfurar el nfquel oatalizador a una satisfactoria
extensién, sin excesiva formacidn de sulfure, aun emplee~
do en exceso de la ocantidad requerida para suminisirar la
requeride cantidad de azufre,

Son preferidos los tiofenos que tienen de 4 a 10 dtow
mos de carbono por moléoula, Generalmente es empleada una
gasolina oonteniehdo azufre predominentemente o por entero
presente como tiofenos, Una gamolina preferida es una gasolina
de vapor de cracker, produoida por coracking, en presencia
de vapor, fracolones destiladas de petrdlec, por ejemplo{,

Primera Fase Degtilacidn o naftas, fraceiones de preferen—

-cia hirviendo entre los 50 grados centfgrados a 250 grados

centf{grados, Las temperaturas preferidas del cracking para
le produccién de gasolinas para emplear en el proocedimiento
de la invencién excede & los 593 grados centfgrados; tempes
raturas oonvenientes gon las comprendidas entre las 593 y
760 grados centfgrados y lag presiones convenientes del
oracking son lasg comprendidas entre O & 4 kilogramos por
por centimetro cuadrado, Preferiblemente las gasolinas tienen
un total de contenido de azufre de 0,005 & 0,2 por cien por
peso. ‘ |
Otra clage de compuesto orgénigo de azufre que puede
ger empleado congiste en los mercaptanosk‘ No obstante en

general cuando se emplea Azufre elementel, deido sulfhfdrico,
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sulfuro de carbono o compuestos orgdnicos de &zufre distine
tos a los tiofenos, el empleo de un exceso de estos materiam
les por encime de la cantidad que ocontiene la centidad de

azufre requerida pafa reaccionar con una proporeidn menor

‘del nfquel, conducird a aulfuraoi&n excesiva del catalize

dor; cuando se emplean estos materiales ellos deben ser emw
pleados en las cantidades estequiométrioass requeridas para
la sulfuracidn de la proporecidén fequerida del nfquel elemenw~
tal presente en el catalizador.

Generalmente el tratamiento del catalizador para causar
sulfuracidn debe efectuarse a una temperatura de 0 « 200
grados centfgrados y a cualquier presidn oonveniente; g1 en=
do subatmosférioa, atmostérion o superatmosférice

31 se desea el tratamiento del catalizador puede efeow
tuarse’ en presencia de hidrdgenoce

la invencidén es ilustrada pero no limiteda. oon referenw

-oila & loa sigulentes ejemplos:

EJEMPLO 1

Un material catalftico consistiendo de niquel en sepio-
lita fué preparado por impregnacién granular de sepiolita con
una goluocién amoniacal de formiato de nfquel (basada en el

material eatable & 540 grados centfgrados.)

Muestras de catalizador fueron aotivadas por calentamienw
to a 250 grados centigrados en una corriente de hidrdégeno
(1000 volumen por volumen por hora) a presidn atmosférioa
y se mantuvo esgte tratamiento durante dos horas. ‘

El catalizador activado fué entonces enfriedo en hidréw
geno & la requerida temperatura.

Un 10 por cien en volumen de mezcla de 180preno en Neepe
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tano ocon cantidedes adicionadas de tiofeno, fud pasado & trae-
vés del recilentemente activado catalizador niquel en sepios-
1lita a 100 grados centfgrados y 14 kilogramos por centfmetro

cuadrado en pfesenoi&lde un exoeso de hidrdgeno (4 mol H2 por

P SN B0 SO 59 B B LT G0 G CF TS O P4 B¢ BF SO &P

5 mol bleno)., Las conocentraciones de hidrooarburosb5 en el pro-
’
ducto fueron medides con gas cromatogrdfico & verios inter- -
valos de tiempo, L& tabla 1 siguiente muestra los resultados
obtenidos empleando una mezcla conteniendo 0,01 por cien en
volumen de tlofeno para lag primeras 30 horas en corriente se-
10 - guida por una mezola conteniendo 0405 por.cien en volumen de
tiofeno para las siguientes 20 horas,
TABLA 1
3 : H
Tiofeno : Horag en co=:Ooncentraoidn de 05 hidrocarburos (Mol %)z
Ooncentracidn : rriente : :
: 1Parafines sHonooTiness DlLeno Lo GONVer~ $
3 $ $ $ tido H
3 3 ] 4 3 - H
H 1 : 100 : - : o H
: : 103 3 8 : 2 3 - :
0,01 t 14 3 T 8 - 13 : o H
: 20 ! 7 @ 23 2 - #
3 245 s 67 30 33 H - s
: 30 ¢ 37 63 : - H
$ $ g : 3 H
: 37 s : 8 ‘ : ) :
¢ _ : 19 H 1 : - H
0,05 s 43% : 16 84 t - 3
: 50 v H 6 3 94 H 1 3
H : 3 $ 3

la giguiente Table 2 muestra los datos obtenidos operando
la misme provisidn pero contenlendo tiofeno en una concentracldn

de 0,52 gramos de tiofeno por 100 mililitros de mézola.
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:
" mMofeno : Horas en cow xOoncentracldn de 05 hldrooarburos(Mol%)

Ooncenntracién : rriente
: :Ir'Eflnas.MonodlﬁflnassBleno no conver~:
3 : : :_tido :
$ : : : - :

0s52 t 2 ¢t 35 : 65 : " ]

: 5 : 10 H o0 z -
: 2 : 4 : 96 : <1
H H ¢ :

10

15

. 89 =A @8

Tetos resultados muestran que empleando la provisidn
oonteniendo elevado agufre, el catalizador se volvid oondicio-
nado y selectivo despuds de solamente 12 horas en corriente
por cuento la baja provisidn de azufre requerida pera ser tra-

tado por 50 horas se obtuvo reletivamente antes.
EXPERIMENTO

Una gasolina de vapor de cracker teniendo 1& composgi-

. oidn segdin la Tabla 3 y conteniendo 1 parte por millén de

total azufre fué pasada a 2 volumen por volumen por hora con
hidrégeno a 52 litros por hora a travéds de 50 ni1ilitros del |
catalizador descrito en el ejemplo l. La presién de reaocidn
fud 14 kilogramos por centimetro cuadredo y la temperatura
de reacoidn colocade entre 50=55 grados centigrados. .

La temperatura'aumenta como resultado de la hidrogena=
cidn, el hidrdgeno conducido y el andlisis del producto se

miestra en la Tabla 3.
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5 - : S 3 :
: Horas sAumento de :Hidrdgeno : Datos de la inspecccidn del :
$ en co= i(femperaturas: s roducto :
s rriente:sgrados cen-3litros por;EFomp:c:EgomaiInzﬁIeifi-g Baturados®: ¢
3 stigrados. : hore ¢ No : oos® i nas® :
$ $ $ : : : : 3
: : : f577 : 033 115 & 5 :
sProvisidn: - : - 2 57a : s+ 15 : 2 3
s Owl H 30 3 20 34 06 ¢ 0G5 ¢ 0.5 ¢ 99,0 :
¢ leldy e 32 : -t 3 3 : :
2 1k : 34 $ - : 3 : s :
3 2e2% 8 34 H 22 : : s s s
: 2%% : 34 : 23 : : s : :
8 33 3 - : 23 : s T : :
g i : 35 : 23 t 0,4 : 0.5 1 0.5 : 99 :
2 4edp 3 - : - : : 3 : $
: 4a=5 @ 23 : 23 : s : : s
: B=b% ¢ - $ 23 : s : : 3
g b s 22 $ 24 : s 3 s s
$ = t 21 : 23 : s s : :
g 8«9 : 19 ) 24 : . s . T : . :
: 9-10 3 19 $ 23 t 0.4 ¢ 1.0 3 05 ¢ 98,5 H
g 13=13% ¢ 21 s 2l H : : : H ; H . H
¢ 15-16 19 : 19 t 0.8 ¢ 7.0 s 1.5 ¢ 91,5 3
s : 3 $ s : : :

¥ tanto por cien de volumen por prueba FIA,
De los resultados segin la Tabla 3 estd claro que des—
puds de 16 horas en corriente, los productos han sido sobre-

hidrogenados,
EJEMNMPLO 2

5 En una muestra de la gasoline de vepor de craocker empless
da en el experimento anteriormente descrito, y conteniendo 1
parte por milldn de total azufre, fué adicionado tiofeno para
llevar el contenido total de azufre por encime de 0420 por
cien en pesoQ '

10 La mezcla fud pasada por 2 volumen por volumen por hora
con hidrdgeno a 62 litros por hora a través 50 mililitros del
catalizedor descrito en el ejemplo 1, la presidn de reaccidn

fud 14 kildmetros por centimetro ouadrado y la temperature de
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reaceidn fué 50-55 grados centfgrados

Le temperatura sumenta como resultado de 1a hidrogenas

cidn, el hidrdgeno conducido y el andlisis del producto

fueron como se mmestra en la Tabla 4.

TABLA 4

£ .. :
: 'Aumento de 'Hidrdgeno : $
s HOS :temperatura:litros por: Datos de inspecoidn del producto :
¢ sgrados cenw~ihora : $
: stigrados s :
' 3 : :Bromo N¢ :Aromﬁtiooa*:meiﬁ-:laturaaosﬁs
I H H ] .3, : nagk 3 ]
: 3 : : 3 3 3 s
sFrovii A : T s : : 3
seldn” s - : - S 5TeT ¢ 33 s 15 3 52 :
$0e) ¢ 23 s 19 : .3 ' : s :
$l-li 8 25 : - s 233 3 : :
;%ﬁg% : 25 : 20 : 8 : : : s

@25 3 o 3 - : 048 3 s : s
3%‘&3 H - H - : ,Lo 3 H H 3
$3w3g 3 22 : 19 H : t H H
t3dwd 2 21 2 .3 | s . 1 .8
iy 3 19 : 16 t 2.8 9%5 ¢ 1,03 89.5
t4im5 3 17 : 14 s s s : ]
2555 3 15 s - 3 g : : H
$55mb6 1 14 : 12 : s A $ H - t
167 3 12 : 10 t 10,9 1 19.0 : 465 75s5
; -eg : 13 : '? ¢ 12,2 3 S : 3

. t : ¢ 14,0 s : 3
$9«10 10 3 6 : . s : H .8 :
1101342 8 : 4 t 1T7.8 1 27+0 : 8,0 3 65,0 ¢
] 3 H $ 3 : 2 H
5 ¥ tanto por cien de volumen por Método FIA,

Despuds de 13% horas en corriente 1le eeleétividad del
catalizador, como muestran log datos para el produoto no ha
1legado completamente & un nivel constante y hay todavia lige-
ra gobrehidrogenacidn,

EMPLO 3
10 En une muestra de la gasolina de vepor de cracker emples
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da en el experimento anteriormente descrito .y conteniendo 1
‘parte por millén de total azufre fué adicionade tiofeno para
llevar el contenido total de azufre a 0327 por oien en peso%l

Empleando esta provigidn bajo las condiciones descritas

5 .en el experimento, la temperatura asumenta oomo resultado de

la hidrogenacidn el hidrﬁgano'oonduoido y ol andligis del

producto fueron como muestra le Tabla 5s

TABLA 5

t 1 : ‘ . :
t Horag. :Aumento de tHidrdgeno : Datos de la inspecoidn del pro« 3
~§$ en oo« s$hemperatura: H ducto g
¢ rriente tgrados cen-:litros por: H
- stigrados. shora H t
I : s zBromo stAromdticoa .Olei- zSatura '
g 3 " H $ F :finas¥®:dog s
iProvisidn: - : - 3 57;7’ T 33 :t 1Ib 3 D2, 1
Ol s 17 : 19 : 2.1 66 : 0,5 : 30 3
s dedd s 12 : 9 :  T.T ¢ 1665 : 30 : Bl.0
? 12 s - : - H R L - B | - 3
t 2uw2f 8 - : - T e - R -3
: 2% : 5 : 5 t 23,4 ¢ 3045 t 85t 61.0 3
H 3?3 : 5 : - ¢ 3244 ¢ 2940 ¢ W5 ¢ 57,5 3
: dawd 1 e : - N R I T
8 4w : 5 : 4 t 3T.7T & 34,0 ¢ 12,0 s 54,0 @
: 4%&% : 5 : - t 42,1 ¢ 315 $ 1425 ¢ 5440
4 5""5 3 5 H - - H 3897 tH 35&‘30 H 143.0 $ 51,0 :
t 5iwb - : : 3 3 3 .3
3 bmbk g 5 s 3 s 42,7 1 3L.5 $ 1665 3 5240 2
: : $ : : 3 3 3 '

¥ tanto por cien .por Mé&todo FIA4
Es de notar que el catalizador fué condicionado y hecho
10 selectivo en menos de 3 horas con este elevado nivel de azufre
en la provisidn, Despuds de 6% horas en corriente la activi-
dad del oatalizador habfa alpanzado un sustancialmente congbans

te nivel.
NoTA

Por la patente de invencidn & que se refiere la presente

memoria descriptiva se HEIVINDICA la propiedad y la explotacidn
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l.~ Un procedimiento para la hidrogenacién parcial de

exclusiva des

gasolinas no saturadas que mejora una gasolina por la dege
truceidn de sus constituyentes que forman gome en elle, conw
teniendo dioha gasolina monooleifinas acfoliocas Junto oon e
lo menos una bviolelfina y conteniendo azufre sustancialmente
integrado en la forme de tiofenos, el cual comprende el pa~
so de un material conteniende azufre si se desea, hidrdgeno,
a través de un soporte catalizador conteniendo nfquel, pre~
sente en mayor proporcidn como nfquel elemental, hasta que un
deseado grado de desactivacién del catalizedor ha sido alcanw-
zado y despuds de esto pasando dieha gasoline e hidrégenoc a
través de dicho catalizador bajo condiciones que comprenden
une. combinacidén de temperatura, presidn, proporcidn de flui-
do de provisién y proporcién de fluido de hidrégeno que cong=
tituyen una exactitud de hidrogenacidén tal que las bioleifi=
nag gon convertidas sustancialmente y por completo & monoolei=
finag, sin aprecisble conversidn de dichas monooleifinag acfe
clicas a hidrocarburos saturedosi
2.= Un procedimiento segin la reivindicacién 1 en el ouel

la modificacién del catalizador se efectda mediante un mate
rial conteniendo azufre seleccionado de la clase A anterior-
mente definida,

| 3.= Un procedimiento segin la reivindicacidén 2 en el
ouel le modificacidn del catalizador se efects por trates
(48,8
4= Un procedimiento segdn una cualquiera de lag reivine

miento con tiofeno (C

dicaciones precedenteg en el cual el catalizador es tratado

a una temperatura del orden de 0~200 grados centigrados.
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5.= Un procedimiento segdn una oualquiera de las reie
vindicaciones precedentes en el cual el tratamiento del o8
talizador es efectuado en presenoi& de hidrégenoc,

6o~ Un procedimiento segdn una cualquiera de las reivine
dicaciones precedentes en el ocual el catalizador comprende
nfquel soportado en sepiolita,

To= Un procedimiento segin una cualquiera de las reiw
vindicaciones precedentes en el ocual la provisidn es une gas
solina que contiene menog de 0.l por cien en peso de total
azufre.

8o~"Un procedimiento pare le hidrogenacidn paroial de
gasolinaé no saturadas",

Oongta la presenté memoria descriptiva de dieciseis ho-
jas foliadas, escritas por una sola oare,

Baroelona, 19 de Octubre de 1962,

P, p. des THE BRITISH PETROLEUM COMPANY LIMITED,

OB AT TR R
Bop
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