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1% QDRTINICADO DE  AUDICTON

Por Minz mejora introducida en el objeto de la patente
prinéipal mdmero 279.474 por “Un procedimientc para mez—

clar de manerz continua material pldsticoe® = = = = =~ -

a favor dey PIRRILI, Societh per Azioni, de nacionalidad
italiena, domiciliada en: Centro Pirelli, Plazza Duea

d'Aosta, n® 3, MILAEO (Ttalia)e.

KENORT A DESGRIFITVA

La invencidn se refiere a un procedimiento para la ali-
mentaéi&n de trefilas para goma y material pldstico emn ge-
neral.

En la putente de invencidn primeipal se ha desordto
un procedimiento para mezelar &e manera continua material
pldstico en general y en particular goma, cuyas caracteris-
ticus de Puncionamiento ton las siguientes:

Se hace avanzar el nuterial a mezclar a travda de una
cavidad tronceednica alimentdndolo por la extremidad de
mayor didmetro y descargdindolo por la de menor didmetro,

mediante un tornillo giratorio, cuyas espirac delimitan
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un csnal helicoidal de Seucidn progregivamente decrecientey
1 matecial que no puede avanzar por tal canal hacia la des-
carga a causa de la reduccion del drea de las sucesivas sec—
clones del mismo, viene desembocado en una cdmara comprendi-
da entre la superficie envolvente del tornillo y la super-
ficie interna de dicha cavidad cuya altura, medida radialmen—
te respecto #l tormillo, varfa en cada seccidn nommal al eje
de dsgta de & 1o menos un minimo, a lo menos un mdximo, Bl
material desembosado en dicha cdmura, halldndose en contacto
con el tornillo y con el material que gira entre las espiras
de égte, es nuevamente arrastrado en rotacidn perietrando nue-
vamente en el canul del cual ha salido, mezeldndose con el
material que por tal canal avanza hacia la descarga, en posi-
eidn mds elevada a lsu posiciéh en que avanza el material del
cual ha sido preeedentsments separadoe.

Bl objeto del presente certificado de adicion es un pro-

cedinmisnto paraz la &@limentaclén de trefilas, de caracteristicas

andlogas a las del procedimento mezelador de lu patente prin-
cipal, que consiste en disponer un dispositivo de alinentacidn
encima de nna trefila de cualruier tipo y @ continuacidn de

la misma, de manera que el tornillo troncocdnice del alimen- :
tadoxr pire solidarviamente con el tornillo de la trefila en

un cuerpo troncocdnico solidario a aquel en el cual giva el
tornillo de lu trefila.

Como es sabide por los tdenicos en la materia, la ali-
mentacién de estas miquinas con el material que se debe trefi-
lar acostumbra a presentar una cierta dificultad porque el
material introducido en la tolva, en vez de ser gnaeguida to-
mado por el tornillo, se mecumla en la misma tolva, apoydndose

en las paredes de ésta y en la extremidad de lot filetes del
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tornillo en Trotacidn. Precueptemente cuande viene tomado pox
el tornillo, pasu debojo de éste y vuelve & emergir en la
tolva misme bajo forma de giumos de dimensiones demasgado
grandes pura ser tomades por segunda vez y que, poupando
la parte inferior de la tolva, lmpiden el flujo de nuevo
materiale

cuzndo la ulimentacidn de la trefila no es constunte
v uniforme, l& capacidad de la mdquina, y en concecuenclu lg
velociduad dsl trefilado, varfan, lu cual presenta inconvenien-
tes, particulacmente cuando el producto es recogido con me-
dios mecdpicosa

sdends, junto con el material, entran en el tornillo
inelusiones de aire que no pueden evitarse y se hallun Dor
ello en el trefilado bajo forma de egponjoeldad y burbujas
¢ aire muy perjudiciuales para la culidad del producto.

=3

Bl procedimiento de alimentacidn abjeto del presente

‘ceptlificado de wdicidn permite evitar los inaonvenientes

eitados, aumentando tambidn notablemente la capucidad de la
trafila y manteniédndola perfectumente constante. Esto pem
mite tamhidn cbtener un producto perfectamente compaoto y
privado de inclusiones de aires

Tal procedimiento, como se ha dicho, cdnsiste en inter-
poner un dispositivo de alimentacidn entire la tolva de ali~
mentacidn y el tornillo ellindrico de extrusidn, el cual con-
sigte en un tornillo de fomma troncocdnicu con el didmetro
mayor por el lado de la tqlva\de alimentacidn y el menor por
el lado del tornillo cilin&ribo, cuyas espliras delimitan un
canal helicoidal de seccidn progresivamente decreciente.

Bste tornillo, que es solidario con el tornillo ci-

lindrico de estrusidn, gira en una cavidad de dimensionas
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tales que queds alrededor de todo el tornille una cémara

de altura variable gue, considerada en un plano vertioal
normal al eje del tornillo, roza la superficie envolvente
del tornille & lo large, por lo menes, de una genersgris

y se aleja al méximo & lo large, por lo menos, de otra gene
ratrizo. ‘

El tornillo troncoednice, girando solidario con el torw
nille cilfndrice, empuja hacia éste el material gue recibe de
la tolva de alimentacidén y, presentendo un didmetro que ‘deore-
ce desde la tolva hacia el tornille de la trefila hesta asu-
mir el didmetro de esta Yltima en correspondencia con 1la seos
cién en que los dos tornilleos se unen, empuja una cantidad
de materiel mayor que la que el tornille cilfndrico puede

recibire

El material que no puede entrar en el tornille cilfndrie

co, desemboca por lag espiras del tornillo tronocccénico en la

. cdmara prevista entre el tornillo mismo y la ocavidad en la

cual gira, en la posicidén donde tal odmara tiene una altura
néxims., Estando el material entradc en tal odmara siempre en
contacto con el material que gire entre las espiras del tore
nille troncoodnico, viene nuevamente arrastrado en rotacidn y
ouando ha girado hesta la posiocidn en la cual la altura de
tal cdmara es»minimm3 es obligado & penetrar entre lag omw
piras del tornillo mismo y de nueve, por ello, empujado hacia
el tornillo cilfndrico de extrusidn.

El material que entrs por la tolvae de alimentacidn es
por este motive igual, come cantidad, &l que entra en el tors
nillo cilfndrico de extrusidn, pero entre tal tolva y tal tor-
nille hay una acumulacién de material, mentenido en continue
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movimiento, que permite compensar discontinuidades de alimen-
tacidn y aprieta con presidn prﬁotieamente ﬁnifbrme:y cona~
tante en toda la superficie de la aeccidn transversal donde
tlene su origen el tornille cilfndrica.

Siendo pertfectamente constante y uniforme la alimenta-
cidn del tornillo oilfndrico, tambidn el trefilado sale de
la mdquina perfeatamente uniforme y a veloocidad canstante.

Ademds, estando el tornillo ocilfndrice de extrusién siem-
pre bien tapado, su eapamcidad y su presiéh son utilizades al
méﬁimo y el materiasl, previmmante trabajado por el tornille
troncocdnica, estd desprovisto de inolusiones de aire y des-
uniformidad de elaboracidn.

Estas vantajas resultardn evidentes por la descripeidn
del dispoeitivo de que se vale el proesedimiento para su puesta
en prdotica, segdn una de sus posibles formas de realizaoidn;
son referencia al adjunto dibujo cuyas figuras representans

-la figura 1, una seseidn longitudinal de un dispositivo
de alimentaocidn aplioado é una normal trefila de extruaiﬁn;

- la figura 2, una secoidn transversal segdn el plano II-IT
del dispositivo de alimentaeidn representado en la figura l. -

La tigurs 1, representa el oconjunto formado por un dispo~
sitivo de alimentaeidn y por una trefile de extrusién de tipo
ya oonpcido. E!tg~eomprende= un cuerpo hueco oonatituiéo por
un trozo oilindriece 1 y poi un trozo oénico_?. En una extremi-
aad de tal ouerpo, ;aq‘uAélla del lado del trozo tronoosduico,
estd praviata una tolva 3 para la alimentacidn del material
y en la extremidad opuesta, aquella del lado del trozo cilfn-

drico 1, el porta hilera 4, del tipo ya conqoido, comprendien~
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do una czhezu porta macho 5 con el relativo macho 6, un anillo
porta hilera 7, que puede cBntrarse con el torntillo 8, en el
que estd atormillada la hilera de extrusidn 9 y un anillo fi-
leteado 10 para mantener en el Jugar el anillo porta hilera 7.
En el cuerpo cilfndrico 1 estd prevista la camisa 11, para el
recalentamisnto o enfriamiento del material a trefllar y una
camisa andloga 12 estd prevista en el porta hilera 4.

Bn el interior del cuerpo 1 y 2, estd montado glrato-
rio un tornillo que comprende el trozo cilindrico 13 y sl
trozo troncocdnico l4. También tal Sornillo puede ser irecalen~
tado o enfriado mediunte un fldido que entra en;la camisa 15
por el tubo 16 y sale por el eonducto anular 17.

Ta mdnuina es completada por el sopoxrte vortunte y de
empuje, montado en la espiga 18 y por el grupo motoreductor de
pobierno.

Tstos ¥ltimos elementos son del tipo ya comocido y por
allo no estdn representados en la figura l.

Ll dispositivo de alimentacidn de que se vale el proce~
dimiento objeto del presente certificado de adicibn, comprende
el trozo de tornillo troncocdnico 14 y el cuerpd troncocdnico 2.

Bl tornillo troncocdnice 14, que se extisnde mds alld de
la tolva en un largo que corresponde pPor lo menos & una espi-
ra, comprende wa ndcleo troncocdnico 19‘u1redéﬁor del cuul eg~—
td arrollado el filete 20. Slendo variables la altura del fi-
lete &0, medida radialmente respecto al eje dei tornillo, ¥
el pago de lu hé{iee segﬁn la gual estd arrolladq también las
secoiones del canal 21, delimitado por las sucesivae espirus

del filete 20 vy pér el micleo 19, son de drea decreciente des=
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de el lado de la tolva 3 el del tornillo cilindrico 13
La ocavidad troncoeénica delimitada por 1la superfioie ine
terna del cuerpo 2, en la cual gira el tornillo 14, tiene

una conicided mayor que la conicidad de la superficie de en=

" voltura del tornillo y su -eje forma, con el eje del torniw

1lo mismo, un dngulo tal quéylleva una generafriz de la su~
perficie de envoltura del tornillo a rozar, girendo, una ge=
neratriz de la cavidad. En la posicidn diemetralmente opueste
& aguella en que dichas dos generatrices se rozan, dos gene-
ratrioes de las mismes superficies forman entre sf un éngulo
que corresponde al doble de la diferencia entre el dngulo com~-
prendido entre el eje del tornillé y el eje‘de la oavidads

Se congigue que enire la superficie interna de dicha cavidad
¥ la superficie de envoltura del tornillo, resulte una céma
ra, indicade con 22 (en las figuras 1 y 2)y cuyas secclones,
en planocs normales &l eje de rotacidn del‘tornillo, estdn de~
limitedas por dos oircunferencias que se rozan en un punto,
El daidmetro de tales circunferencias y por esto el drea de

la cédmare por fsta delimitads, va naturalmente disminuyende
del lado de la alimentacidn el de la descerga.

En el dispositivo representedo en las figuras 1 y 2, lag
generatrices de las superficies que se rozan y aguellas que
comprenden entre sf el dngulo mdximo, descansan en un plang
vertical que pasa por el eje de la mﬁquina. Sobre este plam
no descanse tambigén uno de los ledos de la tolva. E1 lado
opuesto estd, en cambio, unido con la pared de 1a cavided 22
segin la curva 23 |

El alimentador desorito furnoione del modo sigulente:

El elemento de tornille troncoecdénice que gira bajo la
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tolva, o gea aquel comprendido entre la seccién II-II y le
espiga 18, gue por brevedad denominaremos de ghore en adelan-
te el primer elemento, reoibe de la tolva una cierta cantided
de material y lo empuja hacia el tornillo 13, o gea en el
elemento de tornillo cénico que glra en el ocuerpo comprere
dide entre la seocidn II~II y el tornillo 13;'que por bre=
vedad denominaremos de ahors en adelente segundo elementoo
Pero puesto gque, por cuanto se ha dichd; la‘cabicidad'del“'
primer elemento es mayor que la capacidad del segundo elemenw
to, 86lo une parte del material que‘avanza’en"el“primér~'
elementoc puede entrar en el segundoj el resto deéeﬁbocaweh'"
la cdmera 22, | B

Puesto gque la altura de tal céﬁara; medida radialmens-
te alrededor de todo el tornillo, varfe de un minimo‘a'ﬁn"
méximo en 180 grados y vuelve luego & un mfnimo en 108 suoew
givos 180 grados, el paso del material del tornillo & la

" cdmara 20 se inicia donde la alture de tal cdmara es minima

y va aumentando de ocantidad por 180 grados hasta la posicidn
en 1a cual la altura dé la cémaira 22 es mdximai

El material que es pasado & la cdmara 22, estd siempre
en contacto, por un lado, con el tornille troncocdnico que
gira y por ello viene por £ste, por sucesivas oapas, SITagw
trado nuevamente en rotacidn., Pero pueetb que en los sucew
givos 180 grados la altura de la cdmara 22 ca diaminuyéné
do, es obligado & entrar gradualmente entre los filétes de

"~ dicho tornillo donde se vuelve a mezolar con el material gue,

entre tales filetes, avanzae hacia el tornillo oilfndrico 13.
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El material que es pasado por el tornille troncocénico
& la odmara 22, cesa de avanzar haoia la désoarga Y por elle
ouahdo viene nuevemente arrastrado en rotacién, no se vuelve
& wnir al material del cual ha sido previemente separado, eino
& aquel que avanza hacia el tornillo cilfndrico 13 en posi-
oién mde elevada que 6Bteo

Resulta, por tanto, que el primer elemento de tornillo
empuja hacia el tornillo eilfndrice 13 el material que reoiw
be de la tolva de alimentacién mds el material que ne logra
entrar en el gegundo elemente y asi es deéoargado en la ol
mare 22, Andlogamente el segundo elemento empuje hacia el tore
nillo cilfndrice 13 el material que recibe del primer elemen~
to mds el material que no logra entrar en el tornillo 13 y que
asf es descargado en la cdmara 22, Bg eiidante que el primer
elemento recibe de ls tolva sélo el ﬁaterial‘que el segundo
elemento puede empujsr en el tornille qilindriéovl3,vpere a8
do que la capacidad de tal elemento.es hayoi de cuande no sea la
capacidad del tornillo 13, el primer elemeﬁto continde elaboranw—
do una oantidad de materigal mayor que 1a que recibe de la
tolva ¥y puede, por oonsigulente, oompensar eventualea disoonti—
nuidades de alimentacidn del material‘ . |

E1l gegunde eleﬁento repite éh menor escdla cuanto se ha
desorito para el primer elemento ¥ mantiene, pbr tante, 1& 20w
na donde se inicia el"torniiio oilindripe 13 siempre colmadé
de material, ) |

El material que entra en el tornille cilindrico 13, es
empujado por el gegundo elemento con une presidn muche G
nor gque 1a que alcenze el material en la zona préxima a la

hilera de extrusidn, porque el material que no puede entrar
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en ol tornillo 13 halla fdcil paso en la cdmara 22,

De esto resulta que, au¥n en el omso de que la alimen
tacién de material en la tolva viene interrumpide por breve
tiempo, la presidn el principio del tornille eilfndrico exw
perimenta una variecidn prdoticamente omisible respecto &
1a presidn del material que se halla en la zona inmediwtas
mente precedente & la hilera de la tréfi%g ¥s por consiguien~
‘te, la capacidad del material saliente queda prdcticamente
congtante, No se verifice, ademds, alguna solucidén de conti-
nuided entre el material que se halla en el alimentador y
equel que avanza en el tornillo oilfndrico de extrusién, pore
que la momenténea interrupoién de la alimentacidn viene coms
pensada por el material que se he sowmlado en la odmara 22
¥, reemprendiendo la alimentacién después de tal breve intem
rrupoién, el alimentedor se llena de nuevo completemente,

Se conocen ya trefilas en lag cuales se ha trateado de fam

forecer la alimentacién del trozo cilfndrico de extrusién, ham

ciendo preceder tal trozo de un bréve troze cilfndrico o trone
cocdnico de didmetro mayor en correspondencia ocon 18 tolvas

Un dispositivé de este génera,Aho obstante, no ha dedo en
la-prdctice resultedos satisfactorios porgue, feltando la ofe
mara 22, la mayor capacidad de tal trozo de tornillo cilfndrie
Go o troncocénico, respecto a la capacidad del tornillo de
exwruaidn, provoca un flujo de material dirigido hacie la ali=
mentecién, que, estando ebligado & recorrer el mismo ocanal
en el oual avanza hacia el tornillo de extrusidn el mmterial
slimentado en la tolva, obstaouliza el avence de el materiel
en vez de favorecerlo. Ademds, el meterial que no puede pasar

por el trozo de tornillo cilfndrice o troncocénice de alimenw
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tacidn en el tornillo de extrusidn, ne hellando escepe en une
cduere del tipo de la cémera 22, alcanzé presiones muy eleve
des y tales presiones varfan fdoilmente de velor ei la alimenw
tacidn no es perfectamente constante por les mismes razones
expuestas &l principie de la presente desoripciéni, Variando

la presidn en el material alimentado &l tornillo de extrusidn,
se pierde tode regularided en el materiel trefilado.

Finalmente, en cago de interrupecifn adn breve de 1a
elimentacién, se verifice une zona de discontinuided entre -
el materiel que avenza en la trefila y aquel que viene alimens
tado en la tolva después de tal interrupcién, que influye
en la capaoldad de salida de le trefila., ' ‘

Segin las caracteristioas del material que debe elabor@rs
se en la trefila y del usoc @ que ésta debe ser destinada, el
alimentador puede tener sus partes componentes de diversas
dimensioneg.

Asf, en el caso de alimentacién poco regulmwonintermié
tente, serd oportuno emplear un alimentador de mayor capaoiw
dad, presentando un trozo de tornille céniee de longitud mae
yor, En el ocaso, pues, de material no homogéneo en el mos
mento de la alimentacidn o no sufioientemente elaberado @ue
tes de la mismab.seri oportuno sumentar su grado de elaborew
cién en el dispositivo de &limentacidn adoptando un @alimentae
dor en el cual la relacidn entre las capacidades de los suces
sivos elementos sea més elevada, sumentando de tal modo 1a re-
lacién entre la ocsntidad de material que ciroula en el tornie
1lo cénico y la cantidad de material que entra en la misme unie
dad de tiempo en el tornillo.oilfndrico |

En el elimentador antes descrito, la cémera 22 previse
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ta entre la superficie de envolture del tornillo y la super=
ficle interna de le oavided en que éste gira, varfa, en todo
alrededor del tornillo, de un mfnime e un méximo Aispuestos

a 180 grados entre -8i, y porque ambas superfiocies tienen la

forma de un tronco de cono, esta odmare, seccionsda en plam

nos normales el eje de rotacién del tornillo, resulte defi

nide, oomo se vé en la figure 2, por dos circunferencias que
g6 rozan en un punto;

El prinocipio sobre el ousl estd basado el funcionamiento
del alimentador, no obgtante, no varfa aunque las dos supers
ficles, la de envoltura del tornillo y aguella interna de la
cevidad, no son troncoocdénicas, o sea si sus secciones en plam
nos normales al eje de rotacién del tornillo no estén definie
das por cimcunferencias, sino por curvas distintes unides en
tre sf, pofque tales dos ourvas, girando una respecto a la
otra, se rozan continuemente en un punto.

El principio no varia aﬂn en el caso de que tales dos
superficies se rozan, girando, en mds de un punte; por ejeme
plo; la seoci6n del tornillo puede ser elfptica o bien triane
gular con los vértices redondeados y la seccidn de la cavidad
cireular, ¢ bien la secoidn de la odmera puede ser elfptiok o
triangular ocon los vértices redondeados y le seccidn del torw
nillo oiroculari

En el ejemplo degcrito el tornille del alimentador es de
un principio, pere podria tambidn ser de dos principios, o
bien de tres principiocs. Esto veriaria las prestaciones del
alimentador, pere no el principie en el ocual estd basedo su
funcienamiento:
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Por el certificado de adicicn & l& patente de invencidn
némero 279.474 a que se refiere la presente memoria deserip-
tiva se REIVINDICA lu propledad y la explotacidn exolusiva
de: |

1;-Una mejora Iintroducida en el objeto de la patente
principal nuimero 279.474 por um procedimienté para mezclar
de manera continua material pldstico, caracterizada por el
hecho de gque dicho procedimiento se vale de un disporitivo
éue comprende una prolmngaéidn del cuerpo de lu trefila,
por el lado de la alimentacidén, en el interior de la cual
eastd prevista una cavidad de forma troncocdnica con el

didmetro menor unido a la eavidad cilindriea en la cual gi-

ra el tornillo de la trefila y proviata, por el lado de

didmetro mayor, de una abertura para la alimentacidn del

material; montado girable en dicha ecavidad y solidario por

el lado de menor didmetro con el tornillo de la trefila,
un tornillo de forma trppaoodnioa ouyas easplras determinan
a lo menos un canal heltcoidal ocuya seccldén transversal es
decreciente del lado de la alimentacidn al de la descarga;
una cdmara delimitada por la superficie de envoltura de di=-
cho tornillo y por la superficie interna de dicha ocavidad,
cuya altura, medlda radialmente respecto &l tornillo miamo,
es variable de a lo menos un minimo a lo menos un médximo.
Ze=Una mejora introducida en el objeto de la patente
principal n¥mero 279.474 por un procedimiento para mezclar
de manera continua material pldstico, tal como la especifi-

cada en 1, oaracterizada por sl hecho de que el tornillo tron—
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coadnico se extlande mds abajo de la abertura de alimentaeidn

en una longitud correspondiente & lo menos una espira.

Jde=Una mejoma introducida en el objeto de la paten—
te principal ndmero 279.474 por un procedimiento para mez-
clar de manera continua material pldstico, tal como el espe-
cifiocads en 1 y 2, caracterizads por el hecho de que el eje
del tornillo troncoednico forma un dngulo con el eqe de la
cavidad en que tal tornillo estd montado giratoria.

4.~Una majora introducida en el objeto de la patente
pringipal nimere 279.474 por un proeedimiento para mezolar
de manera contfnua material pldstica, tal oomo la especifi~
cada en una cualquieru @e las reivindicaciones presedentes,
earacterizada por el hacho de que las generatrices de la
superficie de envoltura del tornillo troncocdnico forman con el
el eje de éste un dngulo menor gue el que forman las gene-
ratrices de la oavidad en que tal tornillo estd montado gire-
torio, oon el eje de dicha cavidad.

5.~Una majora introducids en el objeto de la patente
principal nimero 279.474 por un procedimiento para mezelar
de manera continua material pldstico, tal ocomo la espeoi-
ficada en una cualquiera de lag reivindiocaciones precedentes,
caracterizada por el hecho de que la ofmara delimitada por
la superficie de envoltura del tornille troncocénico y por
la superficie interna de la cavidad en que tal tornillo es~
té‘montado giratorio, tliene secoldn transversal deoreciente del
lado de la alimentacidn el de la desoarga.

6.~ Una mejora introducida en el objeto de la patente
principal mimero 279.474 por un procedimiente: para mezolar

de manera continmua material pldstico, tal como la espeociw-
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ficada en una cualquiera de las reivindiecacliones precedentes,

caracterizada por el hecho de que las poalciones de minima al-
tura de dicha edmara, delimitada por la superticie de envoltura

del tornillo troncocénico y Por la superficie interna de la ceb
vidad en que tal tornillo estd monmtado giratorio, resulten ali-
neadas segdm a lo menocs una generatriz de la cavidad troncocdni-
ca. | -

'f.-— Una mejora introducida en el objeto de la patente prin-
cipal ndmero 279.474 por un procedimiento para mezslar de mane-
ra continua material pldstico, tal ocomo 1 especificade en una
cualqulera de las reivindicaciones precedentes, caracterizada
por el hecho de q;ue las posiciones de mdxima altura de la odma—
ra, delimitada por la superticie de envoltura del tormillo trom-
cooénico ¥ vor la superficie interna de la cavidad en ciue tal |
tornillo estd montado giratorio, resultan alineadas sezdn a lo
meno& una generatriz de la cavidad troneocdnicm.

8.~ Una mejora introducida en el objeto de la patente prine
cipal mimero 279.474 por un procedimiento pera mezclar de manera:
qc«n‘bfrma material plé‘atioo, tal como la especifioada en una oual-
quiera de las reivindicaciones, caracterizada por el hecho de que
las posiciones de mfnima altura y las posiciones de mdxima althre
de la océdmara, delimitada por la superficie de envoltura del
toraillo troneoccdnico y por la superficie internma de la oavj.dad

en que dicho tornillo eatd montado giratorio, yasen ap un mismo

plano que pasa por el eje de dicha cavidad a lo largo de dos ge-
neratrices de la misma, diametralmente Opuas:haa;

9.~ Una mejora introducida en el objeto de la patente prin-
cipal mimero 279.474, por un preecsdimiento para mezclar de me-

nera continua material pldatico, tal como la especificada en unea
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cualquiera de las reivindicaciones precedentes, ca;-aqterinda '

por el heche de que el plano en que yascen las posieciones de mf~-
nima sltura y las posiciones de mérima altura de dicha odmara,
delimitads por la superficie de envoltura del tornillo tronco-
cédnico y por la superfioie interna de la cavidad en que dicho
tornillo estd montado giratorio, es vertical y coineiden con la
intersescidn de un lado de la talva de alimentacidn con dicha
cavidad. N . _
10;- *“na mejora introducida en el objeto de la patente
principal ndmero 279.474 por un procedimiento para mezolar de
manera cont{nua material pldstico." |

Consta la presente mgmoria de-'&iccis;eis hojas foliadas,
escritaa por una sola cara.

Bareelona, 17 de Octubre de 1962,

P.p. des PIRELLI, Societh per Azloni,
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