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MEMORIA DESCRIPTIVA

Lg presente Patente de Invenaidn se refiere, como
ge indica en su emunciado, & unas mejoras en la construccidn

de disposgitivos limpiadores de polvo.

Son conocidos ciertoe digpositivos sen los que su
parte activa, & base de pelo, estd montada sobre un nicleo
formado por ung porcién de‘mangaera de gomé 0 gimilar, en
cuyos extremos se aplica un cuerpo intermediario para la
adagptacidn respectiva de un mango y de una mess slmohadi-

llada.

En otros casos, el citado nicleo estd formado
por un regorte helicoidal, en cuyos extremos se digponen

igualmente los referidos medios de adaptaciédn.

En la primera de las expresadas eventualidades,
existe el inconveniente de una elevada rigidez para el nu-
cleo, debida al espesor de las paredes de la manguera, asi
como el de una excesiva participacidén de. elementos acceso-
riosg, En lo que concierne gl segundo caso, la presencia del
regorte ocasiona evidente castigo a la cubierta o parte ac-
tiva, al quedar sometida a los efectos de la oxidacidn y
a las acciones pellizcantes de las vueltas del resorte, ade-
més del mimero de accesorios participantes como en el caso

anterior.,

En la nueva solucién que shora se aporta, al tiem~

po gue sge eluden cada ung de las dificultades expresadas, se
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consiguen ventajas inéditas, por lo que se alcanza el
adecuado grado de flexibilidad, sencilllez congtructiva y

la mayor eficacia prédctica.

Esta nueva solucidn es la bage de unas mejoras,
gegin ge exponen en la presente Patents, caracterizadas
por el hecho de obtenerse tales dispositivos mediante un
nicleo tubular de material pléstico s manera de cgpsula,
que presenta una zona a Modo de fuelle para conferirle la
necesaria elasticidad, el cual es adaptado a presidn, por
un extremo abierto, en la prcibén terminal de un mango, ‘gpli-
céndose una cubierta de plel proviata deupélo que sbarca
la totalidad del nicleo y se fija por clavazdn, adhesivo
ete. en la citade porcidn terminal del mengo, siendo dis-
puesto un aro de acabado que contornes la zona de fijacidn
en orden g ocultarla y establecer una delimifacién entre
la parte activa del dispositivo y su mengo de accloneusn-—
toe

El niicleo del dispositivo se conglgue a partir
de un tubo formadc por extrusidn de material pléstico, que
€s seguidamente sometido a un moldeado, por soplado, que
proporciona al mismo tiempo la zona de fuelle, y es objeto
de oclusgidn del extremo trasero, por medio del propio molde,
en orden g la formacidn de la cabeza cerrada de la parte

anterior del ndcleo.

En el extremo enterior del nicleo se aplica, con
solidarizacidn, un blogue egponjoso, que queda envuelto

por la cubierta de piel, en orden g ofrecer un frente muelle.

La cubierta de piel, proviste de pelo, es obte-
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nida partiendo de una pieza rectangular que es cosida por
dos de sus bordes opuestos, con agregacidén de un disco, de
igual naturaleza, que tapa uno de los extremos de la forma-
cidn tubular, cuyo conjunto es invertido para presentar ex-
teriormente la parte correspondiente al pelo y dejarlo dig-

puesto para su adaptacidén en el ndcleo.

Parg facilitar la comprensidn de lasg ideas expues-—
tag, dando a conocer al mismo tiempo diversos detalles de
orden constructivo, se describe seguidaménte ung forma de
reelizacidn de la presente Patente haciendo referencia a los
plenos que acompaflan a esta memoria, los cuales, dado su
fin primordiaslmente ilustrativo, deberdn ger interpretados
como desprovistos de todo alcance limitative respecto a la
amplitud de la proteccidn legal que se solicita. En los

dibujos:

Figura 1, es una vista, en geccién longitudinal,
del molde, en posicidén abierta, para la obtencidn del ndcleo

de la disposicién, a la selida de la boguilla de extrusidn.

Figurg 2, es otra vista en seccidn del molde de
la figura shterior, en posicidén cerrada, en el que ha que-
dado dispuesto el tubo de material pléstico introducido des-

de la boquilla de extrusgidn.

Figura 3, es una viste andloga a la anterior, des-
pués de la accidn de soplado que ha conferido la definitiva

conformacidn al nicleo.

Pigura 4, es una vista de la cublerta de pilel,
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provista de pelo, apreciada por su parte interna, antes

de su inversidn, mostrando su estructuracién por cosido.

Figura 5, es una vista del micleo de material

pléstico dispuesto en el extremo del mango del dispositivo.

Figurg 6, es una vista parcislmente en geoccidn,
del extremo del mango en cuye porcidn terminal tiene efecto

le aplicacidn del micleo y de la cubierta de piel.

FPigure 7, es un detalle, en seccién diametral,
de la zona de acoplamiento entre micleo, cubierts y de

adaptaoién del arc de acabeado.

Figura 8, es una vista exterior de la porcidn
terminal del mango acoplada a la cublertg de pilel provie-

ta de pelo.

Pigura 9, es una vista, en seccidn dismetral, de
la parte delanters del dispositivo, en la que se observs

el bloque esponjosc fijado en el extremo del nicleo.

Con referencia a dichas figuras y a los nimeros
que gobre lag mismgs indicen cada una de las partes y deta-
lles del dispositivo representado, su descripeidn es como

gigue a continuacidn.

La boquilla 1 de una méquina de extrusidn sumi-
nistre una formacidn tubular 2 de material pldstico que es
introducids directanente en el molde 3. Los gemimoldes 4 y
5 que congtituyen este Ultimo, estén inicislmente abiertos,

cerréndoge =zl quedar comprendide en su interior la porcidn
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correspondiente de material para formar el tubo 6 que sera
objeto de moldeado bajo la accidn de una masa de aire apor-

tade por uns boquilla de soplado 7.

El molde 3 presenta interiormente una zona de

estriado 8 apta para dotar al tubo 6 de una disposicidn

de fuelle que caracteriza esenclalmente al nﬁoled é resul-
tante del moldeado del citade tubo 6. El propio molde 3,
tiene en su parte adyacénfe a la boguilleg de extrugidn 1,
una parte abovedada 10 gpropliada para obtener el cierre

de la parte trasera del tubo 6, formendo el fondo tapado
11, de modo que al quedar comprimida une porcidén 12 de ma~
terial se llega a su secclonado, en cuyoc momento cesea la
gccidn extrusors per la boquilla 1, conforme se habri re-

gulado le maguinag.

Simultaneamente, la parte delantera del tubo 6
alcanza el borde inferior del molde 3, con lo Que una por-
cién marginal 13 del mismo tubo excede del molde y, en
un momento dado, queds ocluida entre este y el contorno ex-
terior cénico 14 de la bogquilla de soplado 7, cuya accidn
da por resultado la retencidén e inmediato seccionado peri~-
férico del tubo. Durante la fase de retenocidn tiene lugar
la operacidén de soplado, penetrando el aire por el conducto
15, hasta lograr el moldeado del tubo 6 y la congiguiente

formgcidn del nlcleo 9§ con su zona de fuelle 16;

El micleo 9 es aplicado a wun mango 17 de madera,
uno de cuyos extremos formen un asidor y el otro una por-

cidn terminal 18 adecuada para ser introducida en dicho
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nicleoy la mutua fijacidén se obtiene, en prinecipio, por

simple presién,

Sobre el micleo 9, recubriéndelo en su totalidad,
ge digpone la parte activa o cubierta 19 de la disposgicién,
c sea una piel 20 provista de pelo 21 de fibra larga. Esta
cubiertsa estd formada por una pieza rectangular 22 cosida
por dos de sus bordes opuestos, con lo qQue se forma un tubo
que es tapado en un extremo mediante un disco 23. Esta cubier
ta, asi obtenida, presenta la piel 20 y las cosgturas 24 en
su exterior, y el pelo 21 en su parte interior, por lo que
se procede a su inversidn de la misma quedando en dispogi-
¢ién de ser colocada, para lo ocusl se le introduce el nil-

cleo 9.

Una vez colocada la cublerta 19 se resliza su fija-
cién por medio de clavos 25 que la solidarizen a la porcidn
terminal 18 del mango, lo cual 'puede hacerse con independen-

cia del nicleo 9 o bien abarcédndolo en el clavado.

Finglmente se aplica un aro de acabado 26, realiza— -
do en pldstico, que se mantiene fijo a presidn y recubrs la
zong de fijacidn de la cubierta 19 el tiempo que congtituye

un elemento decorativo.

Se prevé la intercalacidn de un cuerpo esgponjoso
27 que se aplica exteriormente al fondo tapado 11 del ndcleo
9, 10 cual tiene efecto antes de la colocacidn de la cubier-
ta 19, siendo su finalidad lia de ofreoef una parte blanda

que evite golpeos violentos del dispositivo al ser empleado.
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Por cuanto ha sido explicado se comprenden las
ventajas reportadas por el digpositivo de referencias, par-—
ticularmente en relacidn con otros artieulos de parecida
natural eza, siendo su aplicacidn general la de facilitar lg
limpieza de cuerpos con deposicidn de polvo, y de modo par-
ticular la de la cérroceria de los sutomdviles, para cuyos
menesteres ofrece singulasr adeptacidn por la flexibilided

del nicleo 9;

Habiendo desérito suficientemente les caracterig~
ticas, ventajas y realizacidn de las mejoras segin la pre-~
gente Patente, debe hacerse constar, en resumen, qQue en la
misma podrdn introducirse éuantas variantes de detalle la
experiencia y la préctica puedan sconsejar, en cuanto &
dimensiones, nimero de elementos integrentes y materiales
gque intervienen en su congtruccidén, forma de acoplamiento

mituo y demds circunstancias accesorias, siempre que con

~ello no ge desvirtie su esencislidad, que es la que ge Conm

creta en la primera de las reivindicaciones que giguen, ya
gea congiderada alslademente, ya sea considerade junto con

una o varias de las reivindicaciones restantes.
N O T A

Se declaran de novedad y propiedad pare Espalla
¥y todos sus territorios y plazas de soberania, lag sigulen-

tess

REIVINDICACIONES

l.- Mejoras en la construccidn de dispositivos



limpisdores de polvo, caracterizados por el hecho de obte-
185. nerse los mismos mediante un micleo tubular de materigl plée--
tico, a manera de cépsula, que presenta una zona a modo de
fuelle para conferirle la necesaria elasticidad, el cual es a'l
daptado a presidén, por un extremo abierto, en la porcidn
terminal de un mango de accionamiento, aplicéndose uns ocubier
190, te de plel provista de pelo que ebarca la totalidad del nd-
cleo y se fija optativamente por clavazdén, en la citada por—
cidén terminal, siendo dispuesto un aro de acabedo que con-
tornea le zona de fijacidn en orden a ocultarla y estable—
cer ung delimitacidn entre la parte activa del dispositivo

195, y ol mango.

2.~ Mejoras en la construccidn de dispositivog
limpiadores de polvo, segin la reivindicacidén anterior, ca~
racterizadas por el hecho de que el micleo del dispositivo
se consigue a partir de un tubo formado por extrugidn de
700, " materia pléstica, qus esseguidamente sometido a una ope-
racifn de moldeado, por soplado, que proporciona al mismo
tiempo la zona de fuelle, y es objeto de oclusgidn del éitre—
mo trasero, por medio»del propio molde, en orden a la for-
macidn de la cabeza cerrada de un extremo del niucleo, mien~—
205, tras que el otro extremo del citado tubo es retenido por el
cuerpo de la boquilla de goplado, a efectos de la estanquei-
dad del propio tubo durante el moldeado y para seccionado

de su borde delantero.

3.- Mejoras en la construccidn de dispositivos

21.0. ‘limpisdores de polvo, segin la reivindicaecidn primera, ca-
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racterizadas por el hecho de que en sl extremo anterior
del micleo se aplica un bleque esponjoso‘que queds envuel to

por la cubierta de piel, en orden g ofrecer un frente mielle.

4o- Mejoras en la construcclén de dispositivos
limpiadores de polvo, segin la reivindicacidn primera, ca-
racterizadas por el hecho de que la cubierta de piel, pro-
vista de pelo, es obtenida partiendo. de una pieza sengible-
mente rectangular que es cosida por dos de sus bordes opues--
tos, con agregacidn de un disco de igual naturaleza que
tapa uno de los extremocs de la formacidn tubular, cuyo con-
junto es invertido pars presentar exteriormente la parte
corregpondiente al pelo y dejarlo dispuesto para su adap-

tacidn en el micleo,

5.— YMEJORAS EN LA CONSTRUGCION DE DISPOSITIVOS
LIMPIADORES DE POLVO".

Todo ello tgl como se describe y reivindica en
la presente memoria que consta de diez hojas, folladas y
mecanografiadas por unma sola de sus caras, y de una 1éming

de dibujos que la ilustra.

30 0CT 1962

MARCELING ciinnts SUNOL
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