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La presente invención se refiere a una fresa espe­
cialmente ideada para realizar oquedades y orificios en ma­
teriales blandos, como la madera.

La colocación de determinadas piezas y herrajes en 
5 piezas de madera requiere la realización de oquedades de con­

siderable diámetro. Esto sucede, por ejemplo, en la coloca­
ción de determinadas bisagras de retorno automático en arma-

*, *rios y similares. Las fresas utilizadas para estos trabados 
son considerablemente, costosas, fundamentalmente debido a 

10 su tamaño, que requiere una utilización de material carp,.ge
origen, y además, a causa de las operaciones de mecanización 
y rectificado que es preciso realizar.

Estas fresas son cada día más utilizadas en traba­
jos caseros y domésticos, en el denominado "bricolage"? por

15 lo que es fundamental la reducción de coste de fabricación,
*  * *
* *  * *sin que por ello se vea afectada la efectividad de la herra­

mienta.
De acuerdo con estas necesidades se ha ideado Ir, 

fresa objeto de la invención que, gracias a su configuración* 
20 permite obtenerla a partir de unas piezas de coste más reduci­

do, y mediante operaciones de fabricación, asimismo más sen­
cillas y de menor coste.

La fresa en cuestión se caracteriza esencialmente 
por el hecho de que consta de un vastago, con un extremo con­
figurado de forma que pueda acoplarse al portabrocas de una 
máquina-herramienta convencional, en tanto que el extremo 
opuesto forma una punta centradora: En una zona intermedia 
del vástago se han previsto medios para el asiento y fijación
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de una pletina metálica y dura, previamente troquelada y em­
butida, opcionalmente rectificada, para configurar dos alas 
curvadas helicoidalmente y de bordes extremos alineados, 
provistos del filo de trabjo, ventajosamente situach5§^en po­
sición diametral a partir de la punta centradora.

Se ha previsto que los bordes extremos de la ple­
tina presenten medios de encaje para la unión de cuchillas

. *de corte. *.*
Más concretamente el vástago presenta un regrueso 

anular intermedio que forma un cuello de mayor diámetrp. .gpn 
un escalonado saliente, en tanto que la pletina está dolada 
de un orificio centrado, que ajusta alrededor del cuello, el 
cual permite asentar la pletina al asiento escalonado,unién­
dola al vástago mediante soldadura por resistencia, fricción 
o convencional. ....* w ** * * *Para la mejor comprensión de cuanto queda descrito 
en la presente memoria se acompaña un dibujo en el que*,* tan 
sólo a titulo de ejemplo, se representa un caso práctico de 
realización de la fresa.

En dichos dibujos, la figura 1 es una vista en pers­
pectiva de un despiece de los componentes fundamentales de la 
fresa; la figura 2 es una vista similar, si bien la pletina 
ha sido conformada; la figura 3 es una vista en perspectiva 
de la fresa montada; y la figura 4 es una vista en planta de 
la fresa vista por su borde de trabajo.

La fresa en cuestión consiste en un vástago -1-
torneado para configurar una cola -2- destinada al acoplamien­
to en un portabrocas convencional, seguido de un asiento in-
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termedio -3- de mayor diámetro y un cuello -4- a continua­
ción. El vástago finaliza en una punta centradora -5-.

Completa el vástago -1- una pletina metálica -6- 
plana de origen, troquelada en forma de rombo alargado, con 
un orificio circular -7- en el centro. Esta pletina es some­
tida aun proceso de embutición que la dobla formando dos
alas -8- dispuestas helicoidalmente, con los bordes -9- op-

*. *cionalmente afilados y formando la cuchilla de la fresa,*.o
bien provistos de encajes -10- para la unión de cuchillas
de metal duro (carburo de tungsteno).

El montaje de la pletina -6- en el vástago -l^..se
realiza introduciendo el vástago en el orificio -7- de la
pletina, de forma que ésta asienta sobre el escalonado -3r
en tanto que el cuello -4- queda ajustado en el orificios*.La

*  *  * *unión se realiza por soldadura de resistencia, fricción.a.
* * * *convencional.

Finalmente se procede a operaciones de acabado, rec­
tificado y/o afilado, con lo cual el filo de los bordes -9- o 
de las cuchillas -11- de las dos alas -8- queda dispuesto dia­
metralmente, uno a continuación del otro a partir de la punta 
centradora -5- (figura 4).

Utilizando un mismo tipo de vástago, variando las 
dimensiones y/o formas de la pletina -6-, se consigue obtener 
diversos tipos de fresas. Con ello se abarata el coste de fa­
bricación de las fresas debido al reducido número de opera­
ciones a realizar para obtener la pieza acabada. También in­
fluye en la reducción de costes el hecho de que el vástago 
puede fabricarse a partir de un material resistente, pero de
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menor calidad y coste que el que es necesario para obtener 
la pletina -6-.

Serán independientes del objeto de la invención 
los materiales empleados en la fabricación de los distintos 

5 componentes de la fresa, formas y dimensiones de los mismos 
y cuantos detalles accesorios puedan presentarse, siempre y 
cuando no afecten a su esencialidad.
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R E I V I N D I C A C I O N E S

1. Fresa, caracterizada esencialmente por el hecho 
de que consta de un vástago que por un extremo tiene una con­
figuración adecuada para su acoplamiento al portabrocas de la 
máquina a la que ha de incorporarse, en tanto que el opuesto

5 forma una centradora, disponiendo en una zona intermedia de
*. *medios para asiento y fijación de una pletina metálica resis- 

tente previamente troquelada y embutida, para configurar dos 
alas curvadas helicoidalmente y de bordes alineados, ventajo­
samente dispuestos en posición diametral a partir de la. jaqnta 

10 centradora, cuyos bordes presentan el filo adecuado.
2. Fresa, según la reivindicación 1, caracterizada

* * * *

por el hecho de que el vástago presenta un regrueso anular in-
* * * *

termedio que forma un cuello de mayor diámetro con un escalo-
* * *

+  *  *  *

nado saliente, en tanto que la pletina está dotada de un.ori- 
15 fieio central que ajusta alrededor del cuello y que permite 

asentar la pletina en el asiento escalonado descrito, al que 
queda unido por soldadura.

4. Fresa.
La presente memoria descriptiva consta en conjunto

de seis hojas foliadas escritas a máquina por una sola cara.
Barcelona, 2 de octubre de 1.984

Juan JUANDO ANTON
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