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EL OBJETO DE LA PRESENTE SOLICITUD DE MODELO
DE UTILIDAD, AL AMPARO DE LO QUE SE ESTABLECE EN EL VIGENTE
ESTATUTO DE LA PROPIEDAD INDUSTRIAL, EN SUS ARTICULOS 171
Y SIGUIENTES, SE REFIERE A UN EMBALAJE PERFECCIONADO PARA EN-
VASES DE BEBIDAS.

LOS SISTEMAS CONVENCIONALES DE EMBALAJE DE BOTE-
LLAS, BOTES O RECIPIENTES QUE CONTIENEN LIQUIDO, ESTAN CARAC-
TERIZADOS POR ESTAR FABRICADOS A PARTIR DE UNA LAMINA PLANA
DE CARTON EN LA CUAL SE REALIZAN CORTES Y DOBLECES, DANDO LU-
GAR, UNA VEZ PLEGADO, A UNA FIGURA GEOMETRICA QUE FORMARA EL
SOPORTE DE LAS BOTELLAS O EMBALAJE DE LAS MISMAS,

EN EL PROCEDIMIENTO DE FABRICACION PARA OBTENER-.
EL EMBALAJE PERFECCIONADO; SE PARTE DE UNA LAMINA DE CARTGN...
EN LA CUAL SE VAN A REALIZAR LOS CORTES Y DOBLECES QUE DESCRI-
BIREMOS A CONTINUACION.,

LA FORMA INICIAL DE LA LAMINA DE CARTON ES REGTAN-
GULAR, TENIENDO UN LADO DE ESTE RECTANGULO UNA FORMA ESPERIAL’
QUE SERVIRA PARA EL POSTERIOR AMARRE CON LOS TRIANGULOS FOR-
MADOS DENTRO DE LA LAMINA DE CARTON.

UNA VEZ MARCADAS LAS LINEAS DE DOBLEZ Y A TRAVES:
DE ELLAS SE FORMARA CON LA LAMINA DE CARTON, UNA FIGURA PGLG-
DRICA DE SECCION EXAGONAL IRREGULAR, TENIENDO ESTE EXAGONG,'IRRE-
GULAR CUATRO LADOS PARALELOS DOS A DOS Y LOS OTROS DOS LADDS*
CONCURRENTES RESPECTO AL PLANO PRINCIPAL DE SIMETRIA DE LA FIGURA
POLIEDRICA FORMADA.

EN LA FIGURA 1, VAMOS A DESCRIBIR LOS RANURADOS Y
CORTES, COMO SU FUNCION DENTRO DEL OBJETO QUE ES MOTIVO DEL PRE-
SENTE MoDELO DE UTILIDAD,

EN LA PIEZA DE CARTON (1) DE LA QUE PARTIMOS, SE HAN
REALIZADO LAS CORRESPONDIENTES LYNEAS DE DOBLADO (16), (5), (14),
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(15), (10) Y (17) QUE SERAN LAS ARISTAS DE LA FIGURA POLIEDRICA
CON LA QUE SE OBTIENE EL EMBALAJE PERFECCIONADO PARA ENVASE DE

BEBIDAS, TAL COMO SE MUESTRA EN LOS DIBUJOS EN PERSPECTIVA DE LAS
FIGURAS 2 Y 3.

LAS ARISTAS INFERIORES DE DOBLADO (16) Y (17),
FORMAN ANGULO RECTO CON LAS CARAS LATERALES DE LA FIGURA POLIE-
DRICA DE SECCION EXAGONAL IRREGULAR,

LAS ARISTAS SUPERIORES (5) Y (10) DE DOBLADO,
JUNTO CON LAS ARISTAS (14) Y (15) DE LA FIGURA POLIEDRICA, FORMAN
DOS PLANOS QUE CON EL PLANO PRINCIPAL DE SIMETRIA ESTAN EN ANGULO
AGUDO, RESPECTO A ESTE ULTIMO, HAY UNA PARED OBLICUA DISPUESTA
ENTRE CADA PARED LATERAL Y PARED SUPERIOR.

EN EL LADO SUPERIOR DE LA FIGURA POLIEDRICA RE...
SECCION EXAGONAL IRREGULAR SE HAN DADO SEIS CORTES EN FORRYs “DE
OMEGA (6) QUE SITUAN Y POSICIONAN LAS BOTELLAS DEJANDO PASAR
EL CUELLO DE LAS MISMAS.FIGURA 4,

SITUADOS EN LOS EXTREMOS DE LA OMEGA (6), SE.HAN'
DADO UNAS PERFORACIONES CURVILINEAS (7) CON EL FIN DE QUE LA
FUERZA QUE EJERCE LA BOTELLA, UNA VEZ SITUADA, SE REPARTA HACIA
EL LUGAR DONDE HAY MAYOR RESISTENCIA, PARA EVITAR LA ROTURA'DEL
EMBALAJE.- TAMBIEN Y EN EL RESTO DE LOS EXTREMOS DE LAS OM.Efsi\S
(6) SE HAN HECHO OTRAS HENDIDURAS RECTILINEAS (8), PARA FAGILITAR
EL DESEMBALAJE DE LAS BOTELLAS , PUESTO QUE SON LINEAS DE ROTURA

POR DONDE SE PUEDEN EXTRAER LAS BOTELLAS, UNA VEZ ROTA LA, 1 AMINA
DE CARTON .

LAS ARISTAS INFERIORES DE DOBLADO (16) Y (17), SON
PARELELAS A TODAS LAS LINEAS DE DOBLADO RESTANTES (10), (15), (14)
Y (5), SON LA BASE DE LA PARED LATERAL DE LA FIGURA POLIEDRICA
FORMADA CON LA LAMINA DE CARTON.

PARA FORMAR LA FIGURA POLIEDRICA PARTIENDO DE LA FORMA
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INICIAL DE LA LAMINA DE CARTON QUE ES RECTANGULAR (1) EXISTEN
UNOS MEDIOS DE ENCLAVAMIENTO O FIJACIGN QUE INCLUYEN TRES LEN-
GUETAS DE FIJACION (2) Y TRES TRIANGULOS DE RETENCION (13)TRO-
QUELADOS EN UNA DE LAS CARAS DEL SOLAPE; LAS LENGUETAS DE FIJACION
(2) ESTAN TROQUELADAS EN OTRA DE LAS CARAS DEL SOLAPE, POR LO QUE
LAS LENGUETAS DE FIJACION (2) Y LOS TRIANGULOS DE RETENCION (13),
EN COMBINAC[ON, SE INTRODUCEN A TRAVES DE LAS ABERTURAS DEFINI-

DAS POR LOS TRIANGULOS DE FIJACION (13) Y LAS LINEAS DE FIJACION
(12),

SE HA TROQUELADO, EN LA CARA SUPERIOR DE LA FIGURA
POLIEDRICA, DOS SEGMENTOS CIRCULARES (9) QUE SIRVEN PARA EL AGARRE
Y TRANSPORTE DEL EMBALAJE PERFECCIONADO PARA ENVASE DE BEBIDAS,
TAL COMO SE INDICA EN LA FIGURA 4, .

EN RESUMEN REIVINDICA EL RECURRENTE EN VIRTUD E-
LA PRESENTE SOLICITUD DE REGISTRO DE MODELO DE UTILIDAD, EL PRIVI-
LEGIO EXCLUSIVO DE FABRICACIGN,VENTA Y EXPLOTACION INDUSTRIAL, EN
ESPARA, POR UN PERIODO DE 20 AROS, SEGUN DETERMINA EL VIGENTE Es-
TATUTO DE LA PROPIEDAD INDUSTRIAL, DEL OBJETO DEL MISMO, EL,GUAL
QUEDA ESENCIALMENTE CARACTERIZADO POR LAS SIGUIENTES:

NOTAS REIVINDICACIONES oo

PRIMERA.~ EMBALAJE PERFECCIONADO PARA ENVASE DE BEBIDAS, ESENCIAL-
MENTE CARACTERIZADO PORQUE PARTIENDO DE UNA LAMINA DE CARTGA.Y

UNA VEZ MARCADAS LAS LINEAS DE DOBLEZ Y A TRAVES DE ELLAS €, FOR-
MARA UNA FIGURA POLIEDRICA DE SECCION EXAGONAL IRREGULAR.

SEGUNDA.- EMBALAJE PERFECCIONADO PARA ENVASE DE BEBIDAS, SERUN LA
ANTERIOR REIVINDICACION Y ASIMISMO ESENCIALMENTE CARACTERIZADO
PORQUE EN LAS ARISTAS SUPERIORES DE DOBLADO JUNTO CON LAS ARISTAS
DE LA FIGURA POLIEDRICA FORMAN DOS PLANOS QUE CON EL PLANO PRINCI-
PAL DE SIMETRIA ESTAN EN ANGULO AGUDO RESPECTO A ESTE ULTIMO.

TERCERA,- EMBALAJE PERFECCIONADO PARE ENVASE DE BEBIDAS, SEGUN
LAS ANTERIORES REIVINDICACIONES Y ASIMISMO ESENCIALMENTE CARACTERIZA-
DO PORQUE EN EL LADO SUPERIOR DE LA FIGURA POLIEDRICA SE HAN DADO



SEIS CORTES EN FORMA DE OMEGA QUE SITUAN Y POSICIONAN LAS
BOTELLAS DEJANDO PASAR EL CUELLO DE LAS MISMAS,

CUARTA.- EMBALAJE PERFECCIONADO PARA ENVASE DE BEBIDAS, SEGUN
LAS ANTERIORES REIVINDICACIONES, Y ASIMISMO ESENCIALMENTE CA-
RACTERIZADO PORQUE EN LOS EXTREMOS DE LA OMEGA SE HAN DADO UNAS
PERFORACIONES CURV_ILINEAS CON EL FIN DE QUE LA FUERZA QUE
EJERCE LA BOTELLA , UNA VEZ SITUADA, SE REPARTA HACIA EL LUGAR
DONDE HAY MAYOR RESISTENCIA, PARA EVITAR LA ROTURA DEL EMBALAJE
Y A SU VEZ Y EN EL RESTO DE LOS EXTREMOS DE LAS OMEGAS SE HAN
HECHO OTRAS HENDIDURAS RECTILINEAS PARA FACILITAR EL DESEMBALA-
JE DE LAS BOTELLAS,

QUINTA.- EMBALAJE PERFECCIONADO PARA ENVASE DE BEBIDAS, SEGUN
LAS ANTERIORES REIVINDICACIONES, Y ASIMISMO ESENCIALMENTE CA-
RACTERIZADO PORQUE PARTIENDO DE LA FORMA INICIAL DE LA LAMENA
DE CARTGN QUE ES RECTANGULAR EXISTEN UNOS MEDIOS DE ENCLAVA:
MIENTO O FIJACION GQUE INCLUYEN TRES LENGUETAS DE FIJACION' TRES
TRIANGULOS DE RETENCION Y LINEAS DE FIJACION ESTANDO TROQUELADOS
LOS TRIANGULOS DE RETENCION Y LAS LINEAS DE FIJACION EN UNA RE
LAS CARAS DEL SOLAPE, MIENTRAS QUE LAS LENGUETAS DE FIJACIGN ES-
TAN TROQUELADAS EN OTRA DE LAS CARAS DEL SOLAPE., mees

SEXTA.- EMBALAJE PERFECCIONADO PARA ENVASE DE BEBIDAS, SEGUN
LAS ANTERIORES REIVINDICACIONES, Y ASIMISMD ESENCIALMENTE GA%
RACTERIZADO PORQUE SE HAN TROQUELADO, EN LA CARA SUPERIOR DE,
LA FIGURA POLIEDRICA, DOS SEGMENTOS CIRCULARES QUE SIRVEN ‘PARA

EL AGARRE Y TRANSPORTE, 2 e o

SEPTIMA.- EMBALAJE PERFECCIONADO PARA ENVASE DE BEBIDAS. :%-.

ToDO ELLO SEGUN SE DESCRIBE EN LA ANTERIOR MEMORIA DES-
CRIPTIVA, QUE CONSTA DE CINCO HOJAS MECANOGRAFIADAS POR UNA SOLA CARA
Y SE DA A TITULO DE EJEMPLO EN LAS TRES HOJAS DE DIBUJOS SIMPLES QUE
SE ACOMPANAN A LA MISMA,
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