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La presente invencién se refiere a un palet modular
formado por piezas moldeables en especial en material pléasti-

co con las cuales se reduce en gran medida el coste de fabri-

cacion.

Los palets de madera presentan ccmo principal in-
conveniente su elevado peso que aumenta con la absorcién de
agua debido a su porosidad. Para reducir esta desventaja se ha
recurrido a palets dé material pléastico.

Los palets de este tipo presentan, a su vez, el in-
conveniente del elevado coste del molde preciso para su cons-
truccién, el cual no se amortiza de un modo aceptable méas que
para series de fabricacién largas y, ademés, es préacticamente
imposible de rebarar. Debido a ello el deterioro de alguna de

las partes del palet lo hace inservible.

Con la presente invencidn se consiguen resolyver, los
LN
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citados inconvenientes, proporcionando un palet formadd® fun-

damentalmente por piezas moldeadas cuyo molde es de coste re-

ducido amortizable en un numero reducido de piezas. Ademas,
o0,

por el hecho de ser modular, en caso de desperfecto dé‘uﬁé pie-

za, esta puede substituirse, recuperando el palet sus carac-

teristicas adecuadas. sese
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El palet modular objeto de la invencién se caghpte-
riza por el hecho de que comprende una pluralidad de piggés
paralelepipédicas de forma a2largada provistas de abertqé%s,
transversales en dos de las caras mayores, por lo menos dos
aberturas menores para los elementos transversales de unién
y dos aberturas mayores para el transporte del palet; por 1lo

menos dos elementos transversales de unién de lz pluralidad de
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piezas, cuyos elementos transversales se introducen en las co-
rrespondientes aberturas de las mismas; y una pluralidad de
separadores formados por tramos de perfil tubular abierto o
cerrado dispuestos exteriormente a los elementos transversales
de unién entre dos piezas contiguas para definir una separa-
cién regular entre los elementos con el palet montado; reali-
z&ndose la unién de las piezas, y los elementos transversales
con medios de unién adecuados.

Ventajosamente, en el caso de elementos transversa-
les tubulares, comprende tapones de cierre dispuestos en los
extremos de los mismos.

También ventajosamente, los medios de unién de las
piezas, los elementos transversales y los tapones son remaches

que atraviesan las tres piezas a la vez uniéndolas entre si.

Para mejor comprensién de cuanto gueda expuesto se
acompafian unos dibujos en los que, esguem&ticamente y'tég'sé-
le a titulo de ejemplo no limitativo, se representa un caso
practico de realizacién. ':?h

En dichos dibujos, la figura 1 es una vista';réﬁtal
de una pieza moldeable del palet modular de la invencién; la
figura 2 es una vista lateral de la pieza de la figura 1?*1a
figura 3 es una seccién parcial por la linea B-B de lazfisu—
ra 2; la figura 4 es una seccidn por la linea A-A de la:'_f.i}gu-
ra 1l; la figura 5 es una vista en perspectiva de un palét.mo-

dular de tres piezas antes de montar, y la figura 6 es una

vista en perspectiva de un palet modular de cuatro piezas una

vez montado.

Tal como puede verse en las figuras 5 y 6 el palet
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modular -1- comprende una pluralidad de piezas moldeables -2-
~3-, -4- y -5- paralelepipédicas de forma alargada provistas
de aberturas transversales en dos de las caras mayores, tres
aberturas menores -6-, -7- y -8- y dos aberturas mayores -9-

y -10- para el transporte del palet. También comprende tres tu-
bos de unién -11-, -12- y -13- de las piezas -2-, -3- y —4;
cuyos tubos se introducen en las correspondientes aberturas
-6-, -7- y -8-, y, ademé&s, los separadores -14-, -15- y -16-
(entre dos elementos contiguos) dispuestos exteriormente a los
tubos de unién -11-, -12- y -13- para definir la separacién
entre los elementos con el palet montado, tal como se ve en la
figura 2, y los tapones -17-, -18-, -19-, -20-, -21- y -22-
que se introducen en los extremos de los tubos de unién -11-,

-12- y -13-.

Con el fin de obtener el mé&ximo de resistengiaucon

el minimo de material, cada una de las piezas -2- esté provis-

ta de una pluralidad de nervios de refuerzo longitudinales

=23- y transversales -24- en la parte central del elem?nﬁo, Yy

nervios de refuerzo longitudinales -25- y transversal 22%-

en los lados, tal como pueden_vgrse en las figuras 1, 2, 3 y

4‘ agéa

El montaje del palet modular es muy sencillo.'s’se
disponen las piezas antes del montaje tal como ilustra{ﬁébfi-
gura 5. Los tubos de uniébn -11-, -12- y -13- se introdqééﬂ-en
las aberturas -6-, ~7- y ~-8- y por el interior de los sepa-
radores -14-, -15- y -16-, acercéandose las piezas -2-, -3- vy

-4- hasta hacer tope con los separadores -14-, -15- y -16-,

ta; —omo muestra la figura 6. Finalmente se colocan los ta-
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pones -17-, -18-, -19-, -20-, -21- y -22- y se remachan con-
juntamente las piezas, los tubos y los tapones, quedando mon-
tado el palet y fijas entre si todas las piezas.

Por ser cada pieza de dimensiones comparativamente
reducidas, el coste del molde de cada pieza moldeable resulta
mucho m&s bajo que el de los moldes utilizados para obtener
palets moldeables de una sola pieza, por lo que resulta amor-
tizable para series de fabricacién relativamente cortas.

La mano de obra de montaje es minima, pues consiste
simplemente en colocar los tubos, los separadores y los tapo-
nes junto con las piezas moldeables y remachar.

Ademé&s, tal como se indicaba al principio de la me-
moria, por el hecho de ser modular, en caso de desperfecto de

un elemento, éste puede substituirse, recuperando el palegt

sus caracteristicas iniciales.
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La descripcién realizada m&s arriba corresponde a una

realizacién concreta de la invencién, pero se comprende que
*

ésta podria también realizarse de muchos modos diferentes,

&
.

¢ < . . L]
siempre segin las caracteristicas de la invencién. Soe

Por ejemplo, los elementos transversales de unién
L

son tubos en las realizaciones representadas en las figﬁfé%.
e ...

pero podrian ser elementos de uniédn con otra configurachdr®

Seran, pues, independientes del objeto de la a;;én—
cién, los detalles constructivos y demés caracteristica.g_:_.ﬁ@ e-
senciales, empleadas enrn la puesta en practica de la misma,
por quedar todo ello comprendido dentro del alcance de las

sigquientes reivindicaciones.
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REIVINDICACIONES

1. Palet modular, caracterizado por el hecho de
que comprende una pluralidad de piezas moldeadas paralelepipé-
dicas de forma alargada ventajosamente dotadas de nervios de
refuerzo longitudinales y transversales, provistas de abertu-
ras transversales en dos de las caras mayores, por lo menos
dos aberturas menores para los elementos transversales de u-
nidén y dos aberturas mayores para el transporte del palet; por
lo menos dos elementos moldeados transversales de unién de 1la
pluralidad de piezas, cuyos elementos transversales se intro-
ducen en las correspondientes aberturas de las mismas; y una
pluralidad de separadores moldeados formados por tramos de per-

fil tubular abierto o cerrado dispuestos exteriormente a,los

elementos transversales de unién entre dos piezas congiguas pa-

ra definir una separacién regular entre las mismas con el pa-

let montado; realizndose la unidén de las piezas y los elemen-

tos transversales con medios de unidén adecuados. e
L]

*
2. Palet modular, seg@n la reivindicacién 1t carac-

terizado por el hecho de que comprende, tapones de cierre mol-

. [ )
deados dispuestos en los extremos de los elementos transver-
o oY%

sales tubulares. s

3. Palet modular, segin las reivindicacione'.s..:-l:'y
2, caracterizado por el hecho de que los medios de uniqé:de las
piezas, los elementos transversales y los tapones son remaches
gque atraviesan las tres piezas a la vez uniéndolas entre si.

4. Palet modular.

Todo ello segiin gueda descrito y reivindicado en la



presznte memoria descriptiva gue consta de siete hojas

fo-
liadas,

escritas a maquina por una sola de sus caras.
Barcelona, 13 de octubre de 1984
Jordi MAS MIRO
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