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Memoria descriptiva de un Modelo de Utilidad en exclusi-
va para Espafia, que por "ELEMENTO AUTOADHESIVO SOBREMOLDEABLE PARA LA REALI-
ZACION DE CUERPOS O CARCASAS MOLDEADAS O INYECTADAS DE MATERIAL FLEXIBLE O
RIGIDO", se solicita por veinte afios a favor de Société V. LOUISON & Cie.
de acuerdo con las Leyes vigentes sobre Propiedad Industrial, pudiéndose, de
acuerdo con los Convenios Internacicnales sobre la materia, extender esta so-

licitud a otros pafses reivindicando la misma prioridad.

El invento se refiere especialmente al sector técq%co de
e @

L ]
las guarniciones para asiento. e

Es sabido que numerosos asientos son ejecutados partien-

do de un cuerpo o bloque perfilado, de dimensiones variables, que coé§ti;u—
ye el asiento y el respaldo de dicho asiento. Con la mayor frecuencia, estos
bloques son realizados de material flexible, especialmente, espuma qQ poliu-

retano u otro material inyectado o moldeado. ' . e
® o
L,

Estos bloques, cuerpos o carcasas de espuma, son, ggpipa-—

dos seguidamente con una funda o revestimiento de tejido que constit?iélla
guarnicién del asiento y que es fijado por medio de los componentes'de:ﬁn sis-—
tema de fijacién autoadherente. En general, una de las partes de la fijacién
autoadherentes se presenta bajo la forma de elemento, de cintas o andlogos que
presentan emn una cara una diversidad de varillas de anclaje susceptibles de |
cooperar con la contrapartida constituido por un tejido con bucles que presen-
ta directamente o de una manera postiza la funda o guarnicién del asiento des-
tinados & envolver el cuerpo o carcasa de espuma.

Los diferentes elementos equipados con varillas de anclaje
son preencolades para ser fijados manual y unitariamente con el blogque de es-
puma, constituyendo la estructura bdsica de los asientos para cooperar poste-
riormente con la contrapartida de la funda de tejidos,

Se concibe facilmente que estas operaciones son largas y
fastidiosas, aumentan muy apreciablemente el coste de fabricacién de los asien-

tos que encuentran numerosas aplicaciones en especial en el sector del automd-
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vil sin excluir por ello otros campos de aplicacién tales como por ejemplo bu-
tacas y sofds.

El fin pretendido del invento es el de mejorar esta fabri-
cacién reduciendo el nfimero de operacicnes para aumentar la cadencia de produc-
cién a la vez que se aumenta la solidez. Para este fin, se ha querido equipar
los bloques de espuma con los elementos autoadherentes directamente en el mo-
mento de la fabricacién de dichos bloques. Es decir simult4dneamente con 1@ ope-

racién de moldeo. Ha sido preciso resolver el problema de posicionado quilos
¢lementos en el fondo del molde asf como el de la adherencia del materizl cons-
tituyente del bloque del asiento con el material de dichos elemeﬂtos aetoadhe-
rentes y de la estanqueidad para evitar que la espuma se infiitre en igé.éle—
mentos adherentes.,
El invento tal como se caracteriza en las reivindig?p?ones

resuelve el problema consistente en crear un elemento autoadherente rfg}izado
y dimensionado de manera que presente, en el lado de la cara con la mqiﬁiéli—
cidad de las varillas de anclaje a una y otra parte y todo alrededor hezdichas
varillas, partes autoadhesivas destinadas a mantener el elemento en ei: ;;:c\El.de del
cuerpo o carcasa durante la colada o la inyeccién del material, protegiendo asin
las varillas de montaje del material moldeado o inyectado, manteniendose dicho
elemento solidario con el cuerpo o carcasa, A

" Por otra parte, el soporte plano que presenta normalmente
el soporte autoadherente, estd equipado en la cara opuesta a la que presenta
las cabezas de anclaje, con rugosidades o puntos de anclaje o de adherencia.

Precisamente y teniendo en cuenta la importancia de una adhe-

rencia estrecha y muy resistente del soporte plano por el material molceado o
inyectado, la totalidad o una parte de la cara del soporte plano opuesta a la
cara que presentanlas cabezes y varillas de anclaje, estd recubierta de un te-
jido de estructura floja, agujereade, que se fija contra dicha cara,constitu-
yendo en cierto modo una rejilla de anclaje muy robustz y resistente para el

material moldeado o inyectado. Se alcanza asf un grado de solidarizacién que

responde a las exigencias mas altas,



65

70

80

85

90

las ventajas obtenidas merced al invento consisten esen-
cialmente en gue el sobremoldeado del elemento autoadherente reduce el nfme-

ro de operaciones permitiendo, por consiguiente un aumento de la cadencia de

produccién. Es de subrayar también la mejora de la solidez en especial de la

-

resistencia al arranque de la cinta que est{ parcialmente embutida en la es-
puma de los bloques cuerpos o carcasas.

El invento se expone a continuacifn mds detalladamente con

la ayuda de dibujos gue representan solamente un modo de realizacién..
-
¢ ®

1a figura 1 es una vista en perspectiva de un blddﬁb.de es-

puma perfilado para formar un asiento y equipado con diferentes elementos de

e

cintas que constituyen una de las partes de la fijacién autoadherenté::.:
L2 figura 2 es una vista desde arriba del elemento de acuer-

do con el invento. .
1a figura 3 es una vista desde abajo correspondiente,a la
LI

L]
®ee

figura 2. ceun
1a figpra 4 es una vista en corte transversal con%iﬁ%rado

.. ..‘ .

segfin 1a 1fnea 4-4 de la figura 2. fear ,

la figura 5 es una vista en corte longitudinal considerado
segin la 1{nea 5-5 de la figura 2. g

1a figura 6 es una vista desde arriba del elemento, de acuer-
do con el invento,

Ia figura 7 es una vista desde abajo segfin la figura 6.

La figura 8 es una vista parcial en corte que muestra la
colocacibén de las cintas en el fondo del molde.

La figura O muestra, después del desmoldeado, el blogue de
espuma equipado con los elementos autoadherentes para recibir uma guarnicién
exterior de tejido.

Ia figura 10 muestra una vista en perspectiva del ele-

mento autoadherente,

La figura 11 muestra en una vista en perspectiva una forma



de realizacién de un tejido con mallas, de estructura floja agujereado desti-
nado a ser fijado contra el elemento autoadherente.
La figura 12 muestra por cortes transversales segln las
95 lfneas 10-10 y 11-11 de las figuras 10 y.11, con engrosamientos parciales el
elemento autoadherente y el tejido de mallas, con su ensamblaje.
» Ia figura 13 muestra los mismos elementos y el tejido des-

pues de su ensamblaje por colado, realizando, por combinacién, un elemento nue-

vo.

100 La figura 14 ilustra el elemento segfin la figura ré?ffuer-
temente solidario de un blogue, cuerpo o carcasa de material moldeado o inyec—
tado para constituir por ejemplo un asiento. {;:':

Se puede ver en la figura 1 un bloque de espuma designado
en su conjunto por (B) conformado para constituir un asiento, estando, equipa-

105 do dicho bloque con elementos de una fijacién autoadherente en forma de.egjintas

. e
2.0

o andlogos. Como se muestra en la figura 2, el elemento comprende un §%qute
plano (1) flexible, rigido o semirfgido que presenta de una manera c&hﬁéfﬁa,
en una de sus caras (la) unma multiplicidad de varillas o puntos salié;tsé (1b)
terminados caca uno de ellos en una cabeza de hongo o ensanchado de anclaje
110 (1b1).
las partes continuas o discontfnuas de material autoadhe-
sivo (ic) son formadas en lugares convenientemente determinados a una y otra
parte o todo alrededor de las varillas de anclaje (1b). La cara (la) del ele-
mento asi ejecutado, estd destinada a ser posicionada en el fondo del molde
115 (M) en el cual es inyectada la espuma de poliuretano u otro material (figura 8).
De una manera preferida, el soporte plano (1) es de material
textil con una estructura tejida de manera que la cara (1b) opuesta a la cara
(1a) que presenta las cabezas de anclaje (1b) y las partes autoadhesivas (1c)
presenta una pluralidad de microasperezas que favorecen wna zdherencia estrecha

120 con ¢l material moldeado o inyectado. El elemento (1) se presenta en forma de

una cinta.
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las partes autoadhesivas (1) pueden ser dispuestas por ejem-
plo longitudinalmente,en forma de bandas que aparecen a und y otra parte de la
parte que presenta los bucles de anclaje (1b) (figura 2), o bien, estas bandas
autoadhesivas.(lc) pueden ser dispuestas transversalmente, en combinacién o no
con otras bandas adhesivas longitudinales (figura 6) de manera que rodeen las
partes equipadas con cabezas de anclaje (1b).

Una de las funciones de las bandas autoadhesivas (1g)s lon-
gitudinales y/o transversales, es la de asegurar el posicionado, de una:q%Pera
fija, del elemento o cinta en el fondo del molde (M); otra funcién regaﬁ; en
el hecho de que dichas bandas (lc) aseguran una estanqueidad respecto %.los bu-~-
cles de anclaje (1b) de manera que la espuma inyectada no ataca dichoé:ﬁﬁéles
(1b). Estas bandas autoadhesivas, (1c) cumplen la funcién, en su totalidad o
en parte, de juntas de estanqueidad entre la espuma inyectada y las partes auto-

adherentes (lb) . aq 'o L]
L& T

Como se indica en el predmbulo, es necesario que Ja, gspuma

. o

se adhiera suficientemente en el soporte textil de cinta (1), mds parti‘cilarmen—
9 poe

o
L ]

te en 1a cara (1b). Para este fin, la cara (1d) puede presentar asperBz@sso pun—
tos de anclaje o de adherencia. En el caso de una estructura tejida de soporte
(1) 1a cara (1b) presenta, en su totalidad o en parte, hilos peluchosos, fibro-
sos (le) para mejorar el agarre de la espuma al soporte textil, Estos hilos (1e)
que forman wna multiplicidad de salientes, son tejidos al mismo tiempo que la
cinta, bien sea en urdimbre (figura 3) ¢ en trama, o en urdimbre y en trama (fi-
gura 7).

Por ejemplo, como se muestra en la figura 3, los hilos (le)
son tejidos a lo largo de los orillos de las cintas (1).

Se prevee igualmente, como se muestra en la figura 5, for-
mar al tejer los hilos peluchosos (le) bucles abiertos en salientes (lel) dis-
puestos a intervalos regulares o no,.

Resulta evidente que los hilos (le) pueden aparecer también

en urdimbre y/o en trama, en la totalidad de la cara (1d) de la cinta.
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Asf realizada, la cinta (1) puede ser incorporada al bloque
(B) cirectamente en el momento de su moldeado.

Como se ilustra en la figura 8, varios elementos o trozos
de cinta (1) son fijados en el fondo del molde (M) por medio de bandas adhesi-
vas (1¢), siendo adecuadamente posicionads y repartidos en el fondo de dicho
molde. Basta entonces con inyectar la espuma (P) que se adhiere al soporte tex~
til de los trozos de cinta especialmente en combinacién con los hilos peglucho-
sos (le). Sin embargo, la espuma no se esparce sobre las partes de loé fugfles

.80

de anclaje (1b) al ser parada por las bandas adhesivas (lc). Por consiguiente,

1a eficacia del sistema no es alterada.

Después del desmoldeo, los trozos de cinta (1) quéhénzfir—
me y solidamente incorporados al Bloque de espuma (M), estando listas las par-
tes de anclaje (1b) para recibir la contrapartida de la fijacién autoadpgrente.

De una manera conocida, esta contrapartida se fealigd»por
medio de un tejido (2) que presenta directamente, o de una manera posP;%;z la
guarnicién-funda (3) destinada a recubrir el bloque de espuma. Este téjiﬁb (2)
presenta en una de sus caras pequefios bucles (2a) que csoperan con laé‘é;%ezas
de hongos (1bl) del elemento (1) (figura 1). El tejido (2) es por ejemplo del
tipo 1lamado "charmeuse" estando fabricado en un telar de punto de urdimbre rec—
to con tres barras, una de las cuales realiza los bucles (2a) utilizando o bien
un sistema de platina o un sistema de mallas corridas.

La cara opueéta a la cara del tejido (2) que presenta pe-—
quefios bucles (22), puede ser fijada empleando cualquier medio conocido contra
el interior de la funda (d). Hay que tener en cuenta que la contrapartida (2)
puede ser realizada eventualmente en forma de una cinta,

Se prevee wna realizacién econbmica segfm la cual el elemen-~
to (1) en el caso de un soporte de material textil con estructura tejida o par-
te con cabezas de hongo (1b) se realiza con un nfmero mds reducido de cortes
de trama que se varfa en condiciones preestablecidas, de manera que las vari-

llas o puntas que presentan las cabezas (1b) estdn inclinadas, Se sefiala que,
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segfin un modo de fabricacién ventajoso correspondiente 2 una Patente anterior,
estas varillas o puntas resultan del seccionamiento en caliente de los hilos
que son tejidos con y entre dos cintas paralelas, El seccionamiento en calien-
te, provoca la fusién de los extremos cortados y forma las cabezas de anclaje
(figura 4).

En las figuras 10 a 14, con el fin de obtener una adhe-
rencia mejor y mas fuerte de la cara (1d) del soporte, opuesta a la cara
(1a) que presenta las cabezas y varillas (1b) se utiliza un tejido (ﬁ?fpor
ejemplo, en cinta o banda correspondiente al soporte (1) segln se i}éﬁtra
en la figura 11, El tejido (4) puede no cubrir mas que parcialmente la cara

(1a). AL

El tejido (4) tiene una estructura floja, agujereada, y mds

precisamente en el ejemplo ilustrade se trata de un tejido con mallas realiza-

do con gran rendimiento y economicamente en telares de mallas del tipg Rachel
LI .
por ejemplo. las cadenetas (4a) son realizadas por hilos transversalégc{4b) cons

- o9 e

tituyendo en cierto modo "escalas" con agujeros mfiltiples. La textura, ‘es floja
0 o9&
¥ constituye cierto modo de "rejillar, HEEE

ce? o
Después de haber revestido con una cola apropiada (5) de
cualquier naturaleza conocida la cara (1b) del soporte, se aplica el tejide (2)
en esta cara dejandolo solidario con el soporte, segfin se ilustra en la figura
13. 1a combinacién constituye un producto unitario o elemento autoadherente nue-
vo.

En el momento del moldeado o inyeccién del material(P) que

es un material de espuma alveolada preferiblemente, que constituye el cuerpo o

carcasa de uh asiento, por ejemplo, el material penetra facilwente en los agu-
jeros de la rejilla, es decir, entre los componentes de la estructura en malla.
De ello resulta una adherencia y una solidarizacién particularmente robusta y
resistente entre el elemento (1) y el material (P). El ensamblaje responde a las
exdgencias mds altas.

Se concibe bien, en el marco del invento, el interés y las

S
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ventajas de las disposiciones anteriores.

Se subraya que se puede utilizar cualquier tejido en for-
ma de mallas, tricotado, para el tejido (4) gque puede ser también de gasa. El
tejido (4) puede ser también realizado parcialmente con hilos termofusibles
con el fin de fijarlo contra la cara (1d) por presién en caliente.

El invento, encuentra una aplicacién particularmente ven-
tajosa para la realizacién de asientos para vehfculos automéviles especiacdmen-
te, Pero nc excluye otras aplicaciones en las que se emplean cuerpos o é&gpa-

KN L

sas moldeadas o inyectadas en material flexible.

De una manera conocida, la cinta puede presentar en.el la-
.

do de su cara (la) equipada con las varillas de anclaje (1b) y las paftés adhe-

sivas (1c), una banda de proteccién removible.
El invento no se limita en absoluto a los modos deraplica-

- . - . e - S,
cién ni a los modos de realizacién de las diversas partes que han 31d5,ih§1cados
“ﬁn

especialmente; por el contrario, abarca todas las variantes. S
*
. 0 m
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REIVINDICACIONES

1.~ Elemento autoadhesivo sobremoldeable para la realiza-
cibén de cuerpos o carcasas moldeadas o inyectadas de material flexible o rf-
gido, comprendiendo dicho elemento un soporte plano flexible, rfgido o semi-
rfgido, que presenta en una de sus caras una multiplicidad de varillas o pun-
tas salientes terminadas cada una de ellas en una cabeza de hongo o ensancha-
miento de anclaje, estando destinadas dichas cabezas de anclaje a cooperag./con

una contrapartida que presenta umna multiplicidad de bucles, realizando agi‘un

v o®

anclaje o ensamblaje separable, caracterizdndose dicho elemento porque estd rea-
lizado y dimensionado de manera que presente, en el lado de la cara con.}g mul~
tiplicidad de varillas de anclaje a una y otra parte o todo alrededor dé-aiéhas
varillas partes autoadhesivas destinadas a mantener el elemento en el molde del
cuerpo o carcasa durante la colada o la inyeccidén del material protegiendq . las
varillas de anclaje del material moldeado o inyectado permaneciendo dic?g‘ﬁle_

mento solidario con el cuerpo o carcasa. Gaaw

- @

2.- Elemento autoadhesivo sobremoldeable para la reéi;éa—
cién de cuerpos o carcasas moldeadas o inyectadas de material flexiblelb'%é-
gido, segln reivindicacién anterior, caracterizado por el hecho de que el so-
porte plano es flexible y de material textil con una eétructura tejida de mane-
ra que la cara opuesta a la cara que presenta las cabezas de anclaje y las par-
tes autoadhesivas presenta una diversidad de microasperezas que favorecen una
estrecha adherencia por el material moldeado o inyectado.

3.~ Elemento autoadhesivo sobremoldeable para la realiza-
cién de cuerpos o carcasas moldeadas 0 inyectadas de material flexible o rf-
gido, segfin reivindicacifn primera, caracterizado por el hecho de que el sopor-
te plano presenta en su cara opuesta a la cara que presenta las cabezas de an-
claje, asperezas o puntos de anclaje o de adherencia.

4.~ Elemento autoadhesivo sobremoldeable para la realiza-
cién de cuerpos o carcasés moldeadas o inyectadas de material flexible o rf-

gido, segfin reivindicacién primera, caracterizado por el hecho de que la cara(1d)
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presenta, en su totalidad o en parte, hilos peluchosos incorporados al tejido
para formar salientes, con el fin de mejorar la adherencia del soporte textil
con el material moldeado o inyectado.

5.~ Elemento autoadhesivo sobremoldeable para la realiza-
cién de cuerpos o carcasas moldeadas o inyectadas de material flexible o ri-
gido, segln reivindicacién cuarta, caracterizado por el hecho de que los hi-
los peluchosos estdn tejidos para formar a intervalos regulares o no, bucles

abiertos en salientes. . .,
e 9

6.~ Elemento autoadhesivo sobremoldeable para 1a'tealiza—
cién de cuerpos o carcasas moldeadas o inyectadas de material flexible o ri-
gido, segfin reivindicacién cuarta, caracterizado por el hecho de que ':,l.o.'s. “hi-
los peluchosos estdn tejidos en trama y/o urdimbre.

7.~ Elemento autoadhesivo sobremoldeable para la realiza-

cién de cuerpos o carcasas moldeadas o inyectadas de material flexible.e, ri-

- - - - - - - ".
gido, segln reivindicacién primera, caracterizado por el hecho de qug,la cara
L - ™

del soporte plano opuesta a la cara que presenta las cabezas y varil}%é:de an—
claje estd recubierta en su totalidad o en parte de un tejido de esérﬁéiura flo-
ja agujereada, que es fijado contra dicha cara constituyendo una rejilla de an-
claje muy robusta y resistente para el material moldeaéo o inyectado.

8.- Elemento autoadhesivo sobremoldeable para la realiza-
cién de cuerpos o carcasas moldeadas o inyectadas de material flexible o rf-
gido, segfln reivindicacién séptima, caracterizado por el hecho de que el teji-
do es una cinta o banda que corresponde al soporte que constituye dicho elemen-
to. h

0.~ Elemento autoadhesivo sobremoldeable para la realiza-
cidén de cuerpos o carcasas moldeadas o inyectadas de material flexible o ri-
gido,segfin reivincdicacién séptima, caracterizado pbr el hecho de que el teji-
do de estructura floja agujereada, estd constituido por un tejido de mallas.

10.- Elemento autoadhesivo sobremoldeable para la realiza-

cién de cuerpos o carcasas moldeadas o inyectadas de material flexible o ri-
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gido, segfin reivindicacién séptima, caracterizado por el hecho de que se uti-
liza cualquier cola apropiada para fijar el tejido de estructura floja, agu-
jereada, contra la cara del elemento.

11.- Elemento autoadhesivo sobremoldeable para la realiza-
cién de cuerpos o carcasas moldeadas o inyectadas de material flexible o ri-
gido, seglin reivindicacién séptima, caracterizado por el hecho de que el teji-

do de estructura floja, aguiereada, puede ser cualquier tejido en mallas, tri-

cotado y también gasa. D
®

®
12.~ Elemento autoadhesivo sobremoldeable para la &d®liza—
cién de cuerpos o carcasas moldeadas o inyectadas de material flexible o ri-

gido, seglin reivindicacién primefa, caracterizado por el hecho de qug el. tejido

de estructura floja, agujereada se realiza parcialmente con hilos termofusibles

con el fin de fijarlo contra la cara del soporte o elemento, por presién en ca-

liente.

13.~ Elemento autoadhesivo sobremoldeable para i&zréaliza—

cién de cuerpos o carcasas moldeadas o inyectadas de material flexihld .5 rf-

gido, segfin reivindicacién primera, caracterizado por el hecho de qﬁe}ﬂhs par-

tes autoadhesivas son realizadas en forma de bandas a lo largo de los orillos
del soporte.

14.~ Elemento autoadhesivo sobremoldeable para la realiza-
cién de cuerpos o carcasas moldeadas o inyectadas de material flexible o ri-
gido, segln reivindicacién primera, caracterizado por el hecho de que las par-
tes autoadhesivas estdn realizadas en forma de bandas longitudinales y/o trans—
versales a una y otra parte de los conjuntos con bucles de anclaje.

15.~ Elemento autoadhesivo sobremoldeable para la realiza-
cién de cuerpos o carcasas moldeadas o inyectadas de material flexible o ri-
gido, de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones una a catorce en
el caso de una aplicacién en asientos para vehfculos automéviles especialmen-
te caracterizado por el hecho de que dicho cuerpo o carcasa de material flexi-
ble presenta directamente, después del desmoldeo, varios elementos hechos so-

lidarios con dicho cuerpo o carcasa con alto grado de adherencia, las caras
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de dichos elementos por su cabeza de anclaje permiten recibir un guarnecido
exterior que presenta interiormente, en su totalidad o en parte, uno o ele-
mentos en contrapartida, especialmente de tejido con bucles en los cuales

pueden anclarse las cabezas de hongo para aségurar el ensambla je.

16.- ELEMENTO AUTOADHESIVO SOBREMOLDEABLE PARA LA REALIZA-
CION DE CUERPOS O CARCASAS MOLDEADAS O INYECTADAS DE MATERTAL FLEXIBLE O RIGI-

Do. .
Tal como se ha descrito en la presente memoria de .érie‘(.:e
hojas y sus planos anexos. ces’
Madrid, //- Y/ ¥ 5y
El Agente Oficllpl S

MIGUEL ANGEL URIZAR[B
P. P,

_ seass
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