10

PALMNTE DE  IHVNCION

por 20 &aios

4 fuvor de HACKUTHAL~DRATH- und EKABOL~WEZRKYE ARYTENGESELL-
SCHAPT, socledad mercantil almmana, domicillimda en
Hamiover, = = = = — = ~ « ~ « = R - g
pors “PROCADIMIENTO Y DISPOSITIVO Pails Lai UGULACION
AUTOMATICA DI La CORRIEIDS Ui JOLDADUKA 2 L4 S0LDaDUNS

FOR alt00 VOLLAICOM. = = = = = = = = = = - - -

LENOHRTA DAESCAIPTIVA

Las snvolturas metdlicss pars los cables eléc-
tricos se fabrican a menudo proporcionando & uns banda
potdalicu, en un proceso de pazso continuo, la forma de
un tubo roauredo alrededor del wlma del cable y soldando
entre s los bordes adyécentes de la ranura por medio de
un arco voltalco que desocarga entre un elsctrodo fijo y
el tubo ranuredo en desplazamiento. uin este caso la
corriente de soldadura se toma con frecuencia de una

bobina de reaccidén de corriente alterna, preimanada con
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corriente continua y cuya preimanacién se realiza por

@
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medio de la corriente continue de un generador de

w

corrients acoplado con sl dispositivo de disparog
causa de sllo puede regularse la intensidad de la corriente
de soldsdure en dependencie de lu velocidad del disparo.

&n el arranque, o sea cuando l& velocidad de marcha
es pequeilia, ia intensidad de la corrisnte de soldadura, a
cauga de la curvatura ée lu carzcteristica de esta corriente
en el caipo de las wvovoluciones bajas, resulta demasiado
egcasa para lograr una soldadurw perfecta de la costurd.
alemés, o consecuencia del golpe de la corriente al cerrarse
el cireuito, cuando se da paso & lu corriente de soldadura,
suelen producirse irregulaeridades en la costura solduda e
incluso arificios poxr guemadura.

setas dificultades se eliminan, segin el invento
agul expussto, encendiendo el erco de soldadura, en el
arrangue, en dependencia de une velocidad winins de marcha
con valor fundamental fijo de la corrigunte de soldadura y
resulando la corrviente de soldadurs, en la warcha acelerads,
sutowbtica y linealmente en dependencia de la velocidad de
marcha con crecimiento constante de la carscteristicz de
la corriente de soldadura, correspondiente & un factor
fijo de proporcionalidad para el atermal que se ha de

soldar en cumplimiento de la condicidn

I=m v *+ 1,
donde
Ig = corriente de soldudura

m = un factor de proporcionalidad correspondiente a

)
03

naturaleza (0 sea la composicidn metelirgics)

del nmaterial que se ha de soldar,
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velocided de marchs

<
!

n = valor fundamental constante de la corriente de
goldadura,
&l invento se ilustra con el dibujo que se acompafia,

en el que se representan dos wodzlidades de realizacidn,

~3t~es el interruptor principal pars proporeionar la corriente

& toda la instalseidn, incluso al dispositivo de puesta en

intercuptor principal -3t~ eupieza w actuur el dispositivo
de puestu en marcha y al cabo de an retardo que corresponde
al tismpo necesario para que se alcance una velocidad de
gercha ninime, el relé de tiempo ~Z¢~ clerra el interrup-
tor =g~ y con &l al cireuito de la corriente de soldadura
con el transformador -f-, @ la bobina de reaceidn -I-,
preimenads con corrisnte continua, y al rsctificador =ie-,
asi como azl circuito de excitacidn para el generador de

corriente continua =G=-, que esté «coplado con el dispositivo

de puesta en marcha —4~ en dependencia de léz revoluciones

y Gue produce la corriente de preimenecidn para la bobina
de reaccidn =I-.

&8 auwbido que los metales de diverso espesor y de
diverss composzicidn metalﬁrgica requieren corrientes de
goldadure también diversus de scusrdo con las Jdiferentes
velocidades de marche, por 1o cusl a cuda material le co-
riesponds, en dependencia de la velocidad de marchsa, una
curscteristica de corriente de solisdura perrfectawente lem
terninada, con crscimiento fijo. kEsta carseteristica no
transcurre, norialmente,en forma lineal por el caupo inferior
de la veloeldad de mercha, sino en forma curva, dé modo que

con valocidades bajas de marcha la corrlente de soldadura
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no as lo suficientenmente elevada para loger une Costura
vecrfectamente soldada. Con indepsndencia de esto, es
preciso un valor fumdamental determinado, constante de
la corilente ds soldaduras para el encendido del axco,
jegin el invento, el valor fundamsntal de la corriente

.

de soldadura se regula de modo fijo con el potencilmetro
-1l-, -2-, situado en el circuito de excitueiln del zene-
rador de preimenacion -G, misntras gue con el redstato
~3=, situado en el circuito de induccidn del generador
-G—, 8¢ ajusta el creclmiento de lu caracteristica de

la corrients dz soldadura en dependencia de lu velocidad
de marcha y se Un el materisl gue se ha Jo soldar., asi

se logra que, conforme al invento, ss rejule la corriente
d¢ soldadura, cuumpliendo 1w condicidn

I, =20 Vv +n,

& partir de un valor Mndamental constants -p- de corriente
de solduadura nscesario para el encendido del arco, de
continuo y en Forma linesl con cereclumlento constante,
de le cacecteristica de la corriente de soldwdura, co=
rrespondiente ol factor de propoxcionalided =-m - del
material,

Is posible durante el funacionemiento aumentar
o disminuir, de manera ya conocida, el valor fundamental
de la corrientc de soldadura fijudo en el potencibmetro
~1=, =2-, 51 @8 preciso, & men®, moviendo el redstato de
ajuste =5~ situado en el ecircuito de excitacidn del yens-
Pedor -G~ do preimenacidn. @eta veriseion dsl velor Fun-
damental de la corriente de soldwdura carece de influencia
gobre el erscimiento de la cuructavistics de 1o cowrrisnte

de soldudurs Iijado, conforme al iuvento, cn <l rebstato
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resulador -3~ ¥y yue corresponde al fuctor de proﬁorciona-
1idud ~m- del material., 4 cada vuriaciln eventusl del
valor fundamental de la corriente de sol&éduru, efectuada
a meno, la corviente de soldadurw, al cambiarse l& velo-
cidad de mercha, se reguls sutomdtice y lineulmente en
analogfa al creciaiento fijado de la caracteristics de lu
corviente de soldadurz,

Con —iiq~ de delsgna el rectificador de i« corricute
altema procedente del transformador -T= para «l lmentear el
circuito de excitacidén del genevador —G— de coryiente
continua,

Al encendense el arco, coan gran frecuencia se
originen, u causa del choque de la corriente al cerrarse
¢l oireuito, irregularidudes ¢ inciuso orificios por que-

.

nedurs en lo coglbure soldada. Yo es conocido cono se b

-
e

<

innocuo el choque de da corriente, mediwnte resistenclas
aiortisuadoras, gue al remitir el chogue de la corwvisnte

3 4 - . T - 03
se cortooireultan., gezun ls modadliidad de realizuceidn de

la figura 1, esto se efectua, conforme al invembo, por el

haecho de que el relé ds tleupo -%q-, al mismo tismpo que se
chterra el interruptor -5-~, sxcita un segunido relé de tiempo
~dpm, el cual, después de cierto retardo, es accir, después
de vemitir el chogue de l& corviente de clerre del cirarito,
cortocircuita le resistencia amortiguadora —4-, wegnlable,
situada en el circulto de excitacidn del yensrador =G—i
segln obre wodulidad de resliweceibn del invento, represens=
tada en la figura 2, el relé de tilempo ==y QUe cortoeir~
culta la resistencia anortiguadora -4~, es excitado por

une célulsa fotoeléctrica -8-, que entra en Jusgo al encen-—

derae el arco voltaulico,
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%1 invento no se limita solamente a lz soldudurs
por arco voltalco con corrionts continua en ¢ue se basan
los ejemplos de realizacidn que o hen expuesto, sino
que omitiendo el reetificador de la corriente de soldsdurs
~R= 358 puede pfocader de la wmisma manera pard la soldadura
por arco voltuico con corriente alitsrna,

Los relés de tlempo =z~ y =%,= 8@ wjustun de
conveniencia a un retardo de 0,5 a 1,0 segundos,

N O I 4

58 reivindica como objeto de la presents patente
de invencidns

1.~ Procedimiento para la regulucidn automética
de la corriente de soldadurs en la soldwdura por &rco
voltaico, para fabricar de maneru contioua tubos de metal
de pared delgada a partir de bandas metélicae modeladas
seugln tubo ramurado, por soldsdura de los bordés rouos
adyacentes de la banda medisnte srco eléetrico cuya
corriente se toma de una bobina de reaccidn de corriente
alterne preimsnada con corriente continus, producidndose
1ls corriente continua para la preimenscidn por medio de
un generador dependiente , segin el mimero de revoluciones,
de la velocidad de marcha del tubo matélico, cuyo procedi-
miento s e caracterilaza por el hecho de gue
el wrco voltalco ds soldudurs se enciende, en el arvanqus,
dependiendo en tiewpo de una velocidad minima de murchea
con valor fundaumental de lua corriente de soldadura (n)
egtablecido de modo fijo, y por el hecho de que le covriente
Ge soldauura (Ig), en lu warcha acelerada, se¢ reguls a esta
merche sutondticw y linealmente en depsndencis de le veloe

cidad de disparo (v) y con ciscimiento constunts do la
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curacteristica de la corwientd éé solaadgka, COTLESH 0N
dients & un fector de proporcionalidud (m) pare el nute-

riel gue se ha de soldar, cuwpllendo la condicidn

2o~ Uispositivo para cfectuar el procedimiento a
que se refiere la reivindicacidn 1, caracterizado por el
heclio de que un relé de tiempo (21) cierra el circuito de
la corrients de¢ soldadura y el cilrcuito de excitaucidn del
zenerador (G), gue produce la corrients continua pars la
preimenacidén de la bobina de reaccidn (I) de corriente
alterna, con un retardo correspondiente al tiempo nece~
sario para alcanzaf la velocided minima de marcha, y por
el hecho de que el valor fundamental (n) de la corriente
de soldedurs es ajustuble con un potencidmetro (1,2),
situzdo en el circuito de excitacidn del genvrador de
preimanacidn (@), y el factor de proporcionalidad (m)
pare ¢l material gue se ha de soldar (o sea el crecimiento
de la caracteristiqa de la corwiente) es sjustableea un
wedetuto (3), situsdo en el circuito de induceidn del

preimanszcidn (G).

af

genorador de
3o~ Dispositivo conforme a lo definido en la
veivindicaeldn 2, caracterizado por &l hecho de que el
relé de tiempo (Z¢), que clerra el circuito de lu corriente
de soldadura y el circuito de excitecidn para el generador
de preimanszcidn (@), exeita al mismo Tiwcmpo un ssgundo
reié de tiempo (Zp), &l cual cortocircuite una resistencia
amortiguadora (4), situsda en el circuito de excitucidn del
gensrador de preiumenzcidn (G), despuds de remitir el chogue

ds la coriiente =l cerparse el cirarito.
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do= biSQOuitlvo couforiie a lo definido en la
reivindicacidn 2, caracterizado por el hecho de gue una
célula fotoeldetrica (8), execitads por el arco voltaico
encendido, excita a su wez a un re1é de tiempo (d5), <l
cual cortocireulta una resistencia amortiguadors (4),
gituada en el circuito de exeitacidn del g ensrvador (G)
de preimanacidn, después de rewitir el chogue de la
corriente al cerrarse el ciraiito.

5.~ Procediniento y dispositivo conforues a
les relvindicaciones 1 & 4, en empleo para la soldudura
por wrco voltaico con corriente continua, caracterizados
por ¢l hecho de que la bobina de rsaccidn (I), de corriente
alterna y que esté preimaneda, se rectificea por umedio de
un rectificador (it).

6¢— PROCUDIUTENTO Y DISPOSITIVO Piita La 14GULACICH
AUTOMATICA DE La CORKIENTE Do sOLOADUHA MY La SOLDADURA
POE ARCO VOLTAICO,

Jonsta lu presente memoria descriptiva de ocho
hojas mecanogrefiadasg, nuasradas, foliadas y escritus por
unéa sola cara, acogpailada de ung hoju de dibujos,

Madrid & [ de Octubre de 1962
HACE.THAT~DRATH= und KABLL-JURICH AX0 LN GAsELL R A0

P‘ 0‘1'



HACKETHAL-DRAHT-UND KABEL-WERKE L
AKTIENGESELLSCHAFT Hoja unica

1O

%0 { O

y’
77

A ANY

Z7

o
7]
L
1

X

a 6

Barcelona &Y Octubre 3672

Escala variable / ”‘/y

//



	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



