NVENCION

I
mESIEREs

PATENTE DE
SoRmSIESREs e

Br 39163/61.

RESISSEEsEST

2841926

d%@mmm @em%ﬁ'mz

daée.'

¥ Perfecclionamlentos en bldones "

@%ﬁc&/anfe: THE BOWATER RESEARCH AND DEVELOPMENT COMPANY LIMITED,
entidad inglesa, residente en:
Bowater House, Enightabridge, Londres, Inglaterra.

IMTRIDI RIS SRS ST R SR

Este invento se refiere & bidones de material
fibroso en plenches, provistos de une barrera impermee-
ble & le humeded. De acuerdo con este invento, un bidén
comprende un cuerpo de material fibroso; un revestimien

e to para el mismo, impermeable a lg humedad, de una reel

Mod. {13




5s

10.

15.

20,

25,

30,

ne sintética termoplestioa, y un cierre extremo que ob-
ture un extreme inferior del ouerpo del bidén. Ie supexr
ficie interior del cierre extremo, se cubre por un dis-
co separsdamente preparade, de plancha o pelfcula de rg
ging sintética termopldstica, dotada de una pestaila pe—
riférica vertisal que se sujeta térmicamente al revesti
miento del cuerpo del biddn,

BEl disco puede prepararse previamente para op
tener la pestafla periférice vertical, o ésta puede pre-
pararse doblando, en la direccidn conveniente, el borde
periférico del mismo y andulandolo a continuacidn,

El elemento extremo de clerrs puede ocomprender
un disco de mgterisl fibroso dotado de une pestafia peri-
férica colgente, que se sujeta, por ejemplo por costura,
a la parte marginal del extremo inferior del cuerpo del
bidén. Ia pestefia periférica puede formar ouerpo ococn el
disco de material fibroso, o puede estar constitufda por

un enillo seperado, sujeto e la periferia.
BEn el dibujo adjunto se representa un corte

longltudinal de la mitad inferier del bidén de souerdo
con este inventos

Con referencia al dibujo, un cuerpo 1 de un
biddn se obtiene con ung serie:de capas de material fi-
broso en planchas debidamente enrollsdas, por ejemplo de
pepel kreft, y la capa interna tiene un revestimiento de
resing sintdtica termoplastica, por ejemplo politeno,El
extremo inferior 2 del ouerpe 1 del biddn esta cerrado
por un disco 3 de materigl fibroso, en el borde perifé-
rico del cual se mcopla un anllleo 4 que constituye una
pestafia colgante y que se sujeta a la parte marginal ex~
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treme inferior del cuerpo del tambor 1,.por costura in-
diceda en 5 y, 8i se desea, puede usarse tambidn un ad-
hesivo. Ia superficie interns superior del dimco 3, e
halla eubierfa por un disco 6 previamente formsdo, de
plencha o peliculs de resina sintética termopldstiocs, con
una pestefia periféricamente ascendente 7 que se clerrs
térmicemente, como se indice en 8, al revestimiento del
ousrpo del bidén. En lugar de usar un disoo 6 previamen—
te formedo y con pestafia, puede emplearse un disco pla-
no de resina sintétice y temefio superior, pars cubrir el
extremo del disco de cierre 3, dobldndose el borde peri-
férico del dlsco de mayor tamefio, y ondulandose pars for-
mar la pestafic 7. Ia lfnea de clerre térmico 8 se halla
por encima de la unidn del borde del diseo 3 con el cuer-
po del biddn., Bsto es importante, dado que le deformacién
de un bidén por chogue, dd lugar a la deformacién de es-
ta Unidn. Colocendo la lfnes de cierre térmico 8 por en-
oima de la unién, se facilita la flexién de la pestafia 7,
gin rapbura, y por tento, se mejors el rgsultado del
biddn.

Bl extremo superior ablerto del cuerpo del bi-
dén, puede cerrarse, despuds de llenar éste, de cual-
quier modo adecuado; por ejemplo, durente la fabricacién
del bidén y entes de llenarlo, puede cerrarse térmica-
mente un menguito flexible de resins sintética termoplds-
tica, en la boca sblerta del bidén, y despuds Ge llenar
éste puede sujetarse sobre el contenido del bidén, y ce=
rrerse. A continugoidn se colocs ung tapa sobre el extre-
mo superior del bidén. Se observard que un bidén dekouer-

do con este invento esta dotado de un clerre impermesble
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a2 la humedad constitufdo por un revestimiento interior de
resing sintdtioa termoplastica. E1 bidén, por tanto, pue=
de utilizarse para embalar materiales "himedos", por ejem
plo pasta, o que han de protegerse contra la ehtrada de
humedad.

El bidén se fabrice enrollando esobre pi mismo el
cuerpo de aquél, y luego sujetando el fondo y la unién en
su sitio. Despuds se ccloca el disco previamente formado,
contra el fondo del bidén, y el elemento de cierre se suje-
ta térmicemente en posicidn. Bete clerre térmico pueds
llevarse a oabo por dos elementos srgueadog de cierre,
diemetralmente opuestos, y cade uno de ellos prolongado en
un arco de 90¢ por lo menos. Despuds de realizar el oie-
rre en do8 arcos diametralmente opuestos, los dos elemen—
tos de oclerre se hacen deslizar alrededor de 902, para
completar el clerre térmieco anulaﬁﬁ, indicado en el dibujo

H0.TA

Desoritg suficientemente la naturaleza del in-
vento asf como la menera de realizarlo en la pracfica, de-
be hacerse constar que las disposiciones enteriormente in-
dicadas son susceptibles de modificaciones de detalle en
cuanto no alteren su principio fundementgl. Tambidn se
haoe constar que el invento se refiere e une solicitud de
patente presentada en Inglaterra con fecha 1 de noviembre
de 1961 n2 39163/61, acogiendose por lo tanto a los bene-
ficlos que conceden los Convenios Internacionales en vi-
gor y slendo lo que comstituye la esencla del referido

invento y por lo que se solicita patente de invenoién por
20 aflos en Espafiant " PERFECCIONAMIENTOS EN BIDONES"; ograc-
terizandose por le siguiente:
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18,- Perfeccionamientos en bidones, caracteri-
zados por comprender un cuerpc de material fibroeo; un
revestimiento, impermeable pars la humedad, para el mismo,
de una resina sintétioca termopldstica, y un elemento de
cierre extremo que obtura el extremo inferior del ocuerpo
del biddn ; la superficie interna superior del elemento
de clerre extremo, estd eubierta por un disco separada-
mente formado, de resine sintética o pelioula termeplas-
tioa, provista de una pestafia periférica en direceién ver—
tical ascendente, que se cierra térmleamente al revesti-
miento del cuerpo del biddn,

28,- Perfecolonamientos, segin reivindicacién 1e,
caracterizados porque el dilmeo separadamente formado se
prepara previamente para dotarlo de la pestafia vertiocal.

38,- Perfeceionamientos, segin reivindieacién 1s,
carsocterizado porque lﬁpestﬁa separadamente formada es
de mayor temafio con respecto al didmetro del bidén, y su
borde periférico se doblas hacia arriba y se ondule para
constitulr la pestafia.

48,- Perfeccionamientos, segun reivindicaciones

la, 28 6 38, oaracterizados porque el cierre térmice

oon el revestimiento del cuerpo del bidén, se realiza a

lo largo de une linea separzda por encimg de la lfnea
de unidn entre el elemento de cierre extremo y el ouerpo
del bidén.

58, Peﬁfeooionamientos, segin cualguieras de
las reivindicaciones anteriores, caracterizado porgue
el elemento de cierre extremo comprende un disco de ma-
terial fibroso con ung pestafia periférica descendente -
sujeta al extremo marginal inferior del cuerpo del bidén.



68,~ Perfecciomamientos, segun reivindicacién 58, .
caracterizado porque la pestafia periférice descendente se
cose al extremo marginal inferior del cuerpo del bidén.

78,~ Perfeccionamientos, megin reivindicsciones

5e 58 & 68, oaracterizado porque la pestafia periféricé descen~-
dente se prepars formaendo cuerpo con el disco de material
fibroso,.

88,- Perfeccionamientos, seain 1o especificado
en las reivindicaciones 58 4 62, caracterizado porque

10. 1a pestafia periférica descendente, se forma por un anillo
separado, sujeto s la periferia del disco de materisl fi-
broro.

9.~ Perfeccionsmientos, segin reivindicacidnes
anteriores, caracterizado por permitir la fabricacién de

15, un bidén de acuerde con cualquiers de les reivindicaciones
anteriores, en el que el revestimiento impermeable a la

humedad se construye con politeno. .
1l08,~ Perfecclionamientos en bidones; tal y como
queda sustanciglmente descrito en la presente memoria e

20, ilustrado en ell adjunto dibujo.




THE BOWATER RESEARCH AND DEVELOFMENT HOTA UNICA

COMPANY LIMITED.,
281926

ESCALA VARIABLE
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