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Este invento se refiere a bidones de material 

fibroso en planchas, provistos de una barrera impermea­

ble a la humedad. De acuerdo con este invento, un bidón 

comprende un cuerpo de material fibroso; un revestimieg. 

to para el mismo, impermeable a la humedad, de una resji
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na sintética termoplástica, y un cierre extremo que ob­

tura un extremo inferior del cuerpo del bidón. la super 
ficie interior del cierre extremo, se cubre por un dis­
co separadamente preparado, de plancha o película de re 

alna sintética tenaoplástiea, dotada de una pestaña pe­
riférica vertical que se sujeta térmicamente al revestí 

miento del cuerpo del bidón.
El diseo puede prepararse previamente para ob 

tener la pestaña periférica vertical* o ésta puede pre­

pararse doblando, en la dirección conveniente, el borde 

periférico del mismo y ondulándolo a continuación.

El elemento extremo de cierre puede comprender 

un disco de material fibroso dotado de una pestaña peri­

férica colgante, que se sujeta, por ejemplo por costura, 

a la parte marginal del extremo inferior del cuerpo del 

bidón. la pestaña periférica puede formar cuerpo con el 

disco de material fibroso, o puede estar constituida por 

un anillo separado, sujeto a la periferia.
En el dibujo adjunto se representa un corte 

longitudinal de la mitad inferior del bidón de acuerdo 

con este inventor

Con referencia al dibujo, un cuerpo 1 de un 

bidón se obtiene con una serie-de capas de material fi­
broso en planchas debidamente enrolladas, por ejemplo de 

papal kraft, y la capa intema tiene un revestimiento de 

resina sintética termoplástica, por ejemplo politeno,El 

extremo inferior 2 del cuerpo 1 del bidón está cerrado 

por un disco 3 de material fibroso, en el borde perifé­

rico del cual se acopla un anillo 4 que constituye una 

pestaña colgante y que se sujeta a la parte marginal ex-
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trema inferior del cuerpo del tambor 1, por coatura in­

dicada en 5 y , si se desea, puede usarse también un ad­

hesivo. La superficie interna superior del disco 3, se 

halla oubierta por un disco 6 previamente formado, de 

5. plancha o película de resina sintética termoplástioa, con 

una pestaña periféricamente ascendente 7 que se cierra 
térmicamente, como se indica en 8, al revestimiento del 

cuerpo del bidén. En lugar de usar un disoo 6 previamen­

te formado y con pestaña, puede emplearse un disco pia­

lo. no de resina sintética y tamaño superior, para cubrir el 

extremo del disco de cierre 3, doblándose el borde peri­

férico del disoo de mayor tamaño, y ondulándose para for­

mar la pestaña 7. La línea de cierre térmico 8 se halla 

por encima de la unián del borde del diseo 3 con el cuer- 

1$. po del bidón. Esto es importante, dado que la deformación 

de un bidón por ohoque, dé lugar a la deformación de es­

ta ánión. Colocando la línea de cierre térmico 8 por en­

cima de la unión, se facilita la flexión de la pestaña 7, 

sin ruptura, y por tanto, se mejora el resultado del 

20. bidón.

El extremo superior abierto del cuerpo del bi­

dón, puede cerrarse, después de llenar éste, de cual­
quier modo adecuado; por ejemplo, durante la fabricación 

del bidón y antes de llenarlo, puede cerrarse térmica- 
25. mente un manguito flexible de resina sintética termoplás­

tioa, en la booa abierta del bidón, y después de llenar 
éste puede sujetarse sobre el contenido del bidón, y oe­

rrarse. A continuación se coloca una tapa sobre el extre­

mo superior del bidón. Se observará que un bidón delacuer- 

30. do con este invento está dotado de un oierre impermeable
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a la humedad constituido por un revestimiento interior de 

resina sintétioa termopléstioa. El bid&r, por tanto, pue­

de utilizarse para embalar materiales "húmedos", por ejem 

pío pasta, o que han de protegerse contra la entrada de 

humedad.

El bidón se fabrica enrollando sobre si mismo el 

cuerpo de aquél, y luego sujetando el fondo y la unión en 

su sitio. Después se coloca el disco previamente formado, 

contra el fondo del bidón, y el elemento de cierre se suje­
ta térmicamente en posición. Este cierre térmico pueda 

llevarse a cabo por dos elementos arqueados de oierre, 

diametralmente opuestos, y cada uno de ellos prolongado en 
un arco de 90a por lo menos. Después de realizar el cie­
rre en dos arcos diametralmente opuestos, los dos elemen­
tos de oierre se hacen deslizar alrededor de 909, para 

completar el cierre térmico anulai^B, indicado en el dibujo

N O T A

Descrita suficientemente la naturaleza del in­

vento así como la manera de realizarlo en la practica, de­

be hacerse constar que las disposiciones anteriormente in­

dicadas son susceptibles de modificaciones de detalle en 

ouanto no alteren su principio fundamental. También se 

haoe constar que el invento se refiere a una solicitud de 

patente presentada en Inglaterra con fecha 1 de noviembre 

de 1961 na 39163/61, acogiéndose por le tanto a los bene­

ficios que conceden los Convenios Internacionales en vi­
gor y siendo lo que constituye la esencia del referido 
invento y por lo que se solicita patente de invención por 
20 aSos en EspaRa: " PERFECCIONAMIENTOS EN BIDONES"; carac­
terizándose por lo siguiente:
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18.- Perfeccionamientos en bidones, caracteri­

zados por comprender un cuerpo de material fibroso; un 
revestimiento, impermeable para la humedad, para el mismo, 
da una resina sintétioa termoplástloa, y un elemento de 
cierre artremo que obtura el extremo inferior del cuerpo 
del bidón ; la superficie intema superior del elemento 
de oierre exrtremo, esta cubierta por un disco separada­
mente formado, de resina sintética o película termoplás- 
tica, provista de una pestaña periférica en dirección ver­
tical ascendente, que se cierra térmicamente al revesti­
miento del euerpo del bidón.

28.- Perfeccionamientos, según reivindicación 18, 
caracterizados porque el disco separadamente formado se 
prepara previamente para dotarlo de la pestaña vertical.

3 8.- Perfeccionamientos, según reivindicación 18, 
caracterizado porque lapestRa separadamente formada es 
de mayor tamaño con respecto al diámetro del bidón, y su 
borde periférico se dobla hacia arriba y se ondula para 
constituir la pestaña.

48.- Perfeccionamientos, según reivindicaciones 
18, 28 ó 38, caracterizados porque el cierre térmico 
con el revestimiento del cuerpo del bidón, se realiza a 
lo largo de una línea separada por encima de la línea 
de unión entre el elemento de cierre extremo y el cuerpo 
del bidón.

58.- Perfeccionamientos, según cualquiera de 
las reivindicaciones anteriores, caracterizado porque 
el elemento de cierre extremo comprende un disco de ma­
terial fibroso con una pestaña periférica descendente 
sujeta al extremo ¡marginal inferior del cuerpo del bidón.
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6s.- Perfeccionamientos, según reivindicación 53, 

caracterizado porque la pestaña periférica descendente se 

cose al extremo marginal inferior del cuerpo del bidón.
73.- Perfeccionamientos, según reivindicaciones 

5. 53 ó 6a, caracterizado porque la pestaña periférica descen­

dente se prepara formando cuerpo con el disco de material 
fibroso.

83.- Perfeccionamientos, según lo especificado 

en las reivindicaciones $3 ó 63, caracterizado porque 

10. la pestaña periférica descendente, se forma por un anillo 

separado, sujeto a la periferia del disco de material fi- 

broro.

93.- Perfeccionamientos, según reivindicaciónes 

anteriores, caracterizado por permitir la fabricación de 

15. un bidón de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 

anteriores, en el que el revestimiento impermeable a la 

humedad se construye con politeno.
IOS.- Perfeccionamientos en bidones; tal y o orno

queda sustancialmente descrito en la presente memoria e
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