MEMORIA DESCRIPIIVA
pare solicltar
PATENTE DE INVENCION
en
EsPAIA
por VEINTE afiog
por: "PERFECCIONAWIENTOS EN LA PREFABRICACICON DE
HORMIGONY
A nombre de:
TUBERIAS Y PREFABRICADOS; &.A., entidad de
nacionalidad espafiola.
domiciliada en:

1ADRID, C/Bérbara de Braganza, n? 5
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El objeto de la presente solicitud de patente de inven-—
cidn se refiere a perfeccionamientos introducidos en la obtencidn
de piezas prefabricadas de hormigdn, los cuales perfeccionamientos
determinen una aportacién esencial y proporcionan las signientes

ventajas sobre lo ya conocidos
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a.—- Bl hormigdn que se obtiene es mas compacto.

b.~ Se logra una reduccidn Ael coeficiente relscidn -
agua-cemento, con lo que aumentan noteblemente lss caractsrigticas
de reeimencia del hormigdn.

c.— DLa resistencia inicial del hormigdén es también bas-
tente mas elsvada, 1o que permite un desencofrzdo mas rdpido, que
redunda en mayor rendimiento y, por tanto, en menor coste.

Log perfeccionamientos que se preconizan se han conce-
bido ante la necesidad de obtener un mayor rendimiento en lapro-
duccidn de pPefabricados de hormigdn asf como en lograr hormigdn
de mejores caracteristicad.

Para ello se ha ideado aplicar el vacio basandoee en las
gigulentes consideraciones:

E1 hormigén corriente, con una determinada proporcidn -
agua~-cemento y colocado en el molde de la pleza a fabricar, estd
gometido a la presidn atmosférica. Esta presidn actua sobre los
ekementos granulares del mismo y ademas entre los intersticios -

existentes entre los granos del arido que estdn llenos de agua.

Los perfeccionamientos tienden a eliminar el agua situa-
da entre el drido mediante la aplicacidén del vacio con 1o que, como
la presién que actua sobre el hormigén permanece constante, la co
rrespondiente que actua sobre el drido se verd aumentada en la -
proporcidn en que ha sido evacuada el agua lograndose as{ las ven-

tajas anteriormente enunciadas.

Por ello, los perfeccionamientos se materializan en dis-
poner un equipo de vacio compuesto por una bomba rotativa que al-
cance un vacio del 97 al 99% y una serie de paneles que se aplican
a las piézas a obtener de tal manera que la cara interna de estos

paneles, en contacto con el hormigon vertido, estd perforada y,
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vara evitar que al succionar vaya con el agua, particulas de ce-~
mento, se dispone una tela tupida entre la chapa perforada y el-
hormigén.

Estos psneles son huecos y llevan unes tomas de tubo de
hierro que entroncesn con la red principal de vaelo que parte de
los calderines de llenado e la bomba rotativa, efzctuandose el acgyl‘ 
plamiento con manguera de goma.

La depresidn mae conveniente se ha comnrobado que es de
65 cm. medidos en el vacuometro, v el tiempo de duracidn de la -
operacidn debe ser del drden de 5 a 20 wminutos. a

‘Descrita suficientemente la invencidn, asi como la mang
re de realizarla practicamente, debe hacerse consiar gque la miema
eg susceptible de cualesquiera modificaciones de detalle que no
alteren su fundawmento.

-t=NOTA -2~

Los puntos de invencidn propia y nueva cue se presen-
tan, para que sean objeto de esta patente de invencidn, en Espafia,
por veinte afios, son log gsiguientes:

12 .~ Perfeccionamientos en la prefabricacidn de hormi-
gdn, carscterizados vpor la aplicacidn de vacfo, a cuyo efecto se
dispone un equipo compuesto por una bomba de vacio rotativa, une
canalizacidn ¥y una sgerie de paneles huecos cuya cara interna se
aplica en contacto con el hormigén vertido, estando esta cara in-
terna perforade y disponiendose entre la misma yel hormigdén una
tela tupida.

29 .~ Perfeccionamientos en la nrefabricacidn de hormigén,
segun reivindicncidn anterior, caracterizados por que los paneles
llevan tomas tubulares para conexidn con la red de vocio gue parte
de los calderines de llenado de la bomba rotativa.

32,- Perfeccionamientos en la prefabricacidn de hormi-
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gon, segun reivindicmciones anteriores, caracterizados por la -
anlicacidn de un vacfo idoneo de 65 cm. de columa de agua duran

te un tiempo de 5 a 20 minutos.

49 .- "PERTECCTONANTIENTOS EN LA FREFABRICACION DE HOR-

MIGON".
Tal y como ge ha descrito en la memoria gue antecede y

para los fines que se han especificado.

Consta la presente memoria descriptiva de cuatro hojas

escritas a mdquine por una sola cara.

Madrid, 26 Octubre de 1.962.-
E. LAVIN.REYNALDO
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