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La presente invencién tiene la finalidad de rea-
lizar cuchillas para el corte, con gravilla, de_piedras, -
mdrmoles y granitos, siendo su caracteristica de novedad -
estar dotadas de cavidades de formas diversas, las cuales
rermiten la introduccidén de la gravilla durante el trabajo
de corte.

Les czracteristicas descritas se entienden apli-
cadazs tanto a cuchillas dotadas de movimiento rectilineo -
como 2 las cuchillas dotadas de movimiento pendular.

Es sabido que la cuchilla rectilinea realiza to-
do su recorrido sin separarse del bloque que se trata de -
coxrtar. Durante su recorrido, la cuchilla se arrastra y ha
ce rodar los granos de material abrasivo. El cuzrzo conte=-
nido en el granito es mucho mds duro que el acero templado
¥ no puede arafiarse. La accidén del orte, por tanto, ndiﬁﬁé
de efectuarse con granos que se froten o arrastren, sino =-
mediante une accidn de percusién que favorezeca la desagrdr
gaeidn y l2 rotura de los cristales de cuarzo. {::}

P2l eccidn se realigze interponiendo eantre la ocu-
ehills y el w=ranito un estrato de piedrecitas o gravilla -

angulosa, < 0%
vas’

Le gravilla es arrasirada por lo cuchilla ensmo-

vimiento, que segn la forma de cada grano, se comporto . de
e 9

modo distinto:

1) un gzrano de forma suficientemente regular rueda entre -
cuchille y granito, h sta romperse en dos granos o mds
de forma menos regular,

2) Un -rono de forna irregular puede rodar hesta situarse
en unz posieida que no permite mfis rodadura, y entonces

se arrastrard y frotard hasta romperse o hasta encon--
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3)

4)

5)

6)

11

gobre el estrato de granos durante un ezpzacio de tiempo muy

= ]

trar un orificio en la cuchilla y salir por el mismo,
Los granos gue se rompen, al ser de menores dimensiones,
fluctdan en la mezclaz interponiéndose entre los granos
de mayores dimensiones y la cuchillza o el granito, favo
reciendo o interrumpiendo la situacién de equilibrio —-
que provoca la frotacidn.

En cade inversidn del curso, muchos de los granos que,
estando en posicién de equilibrio no ruedan, sufren una
inversidn en la direccidén de la fuerzz, jue provoca pre
sumiblemente la remocidn y la reznudz=cibn del rodamien-
to. Todos los que, por el contrario, ruedan, contindan
haciéndolo, cambiando, sin embargo, el sentido de la ro
tacidn.

Por cuznto se expresz en el punto 4), los puntos muer——
tos son a2quéllos en los gue se encuentra un mayor ﬁﬁé&h
ro de granos en condicién de rodar y, por tanto, de cue
brar cristales.

L (] - & L3 >e
GQuendo se disponen los granos en posicidén de equili’brlo,

pueden saesrse mediante granos mds peguefios, que se in-
troducen; por medio de eristales u otros elementos Que

parten el grano, o bien pueden encastrarse en el ggqp%—
See
to. Hn todos los c2sos, l2 accidn del corte tiendeqasre
satse
ducirgse en el tiempo, a medida que los grénos tienﬂee -
B [ ]

atasecarse a lo largo de la zona del corte y sobre los

£

lados de la cuchilla, hueiendo més lenta l2 operacidn -

de corte,.
En la face de sepzracidén, el espzacio entre cuchi

L

o ¥y granito se llena de granos.

En la fase de descenso, la cuchilla se comprime
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breve y provoeca dos acciones:
a2) la coapresién del estrato de los granos,
b) la divisidn o exfolizacidn del estrato de granos.

Un2 vez comorimidos, los granos sometidos a la -
presidn de la cuchilla y a la aceidn de su recorrido, se -
separan y busecan espacio, saliendo & lo largo de los lados
de la cuchilla,

Bs importante hilcer notar que el movimiento pen-

dular de la cuchilla provoca una introduccidén de los granos

entire cuchilla y granito, siendo comprimidos los granos --

con fuerza creciente.

o

Esta fuerza, sin embargo, comprime un estrato de
sranos, cue se disgrega, con la reduccidn de espacio entre
cuchilla y grznito, siendo favorecido la disgregecidn por

el propio movimiento de la cuchillaz gue comprime un esywa=

40 no homogéneo y, por tanto, poco eficiente para transmi-
tir la presidn sobre el granito. Esta eficaciz aumentz, gon

la disminuecidn del espesor del estrato de granos y llesd’s

[ 3PP )
2l mdximo efecto a mitad del recorrido, cuando entre la cu
ehiilla ¥ el granito hay espzaeio pare un solo estrato de =

Bn este nunto, sin embargo, 1la cuchilla empiewn
L [ 2 ]

212108, o o8
et .
.

a levantarse y l2 nresidn cesz casi de golpe.

®e
.

oe °
ce

Como consecuencia de cusnto antecede, se redd
el eznaceio dAtil de trabajo en la cuchilla a la mit.d de =-
le narte central de cade recorrido.

Iz vresidn de este esnacio posc de 0 a un mdximo
y ce anula cosi instantdnecmente,

Bl tiempo, y por tunto el esnucio dtil de traba-

jo, nue an determinados por la contid:d de gravilla que se
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inserta entre la cuchilla y el granito, en cada separacidn,
¥ por la elasticidad de la cuchilla que provoca un retardo

del momento en el cual pierde la hoja de contacto con el -

granito en la fuse de retorno.

5e Tampoco en este caso es elevada la eficacia gde -

la operacién de corte y nor consiguiente, esta operacidn de

corte resulta mds bien lenta y dificultosa,

La finnlidad de la presente inveneidn es la de

me jorar la eficacia de la operacién de corte, haciéndola

10. constante en el tiempo y mejorando en definitive el rendi-

miento global de laa cecidn de la mdquina,

BEsto se obtiene realizmndo en la cuchilla cavida

des con lados inclinados, en las aue se introduce la gravi

lla, liberando la superficie propicmente dicha del corte y

15, +Vvolviendo & la mism2 en el sucesivo recorrido de tra bag ’°
LR )

3ando lugar asi 2 un recambio continuo y 2 una wresidn - -

conctonte, que en definitive, mejoran el rendimiento flo

bel de la operceidn de corte, como han nmermitido demogth g:

lo l.s pruebss efectu.das,
20, BEn lo planche de dibujos sdjunts se han represen

todo doz formas purticulures de realigzzeidn de las 01V19Q-

der nructicnd- g en la cuchillu, dndag o simple tluulo:ae--

ejemnlo no limit-tivo, nudiendo las mismas csumir tambign

[ X N
Tormas ddstintas, sin por ello salir del dmbito de la phe-

la fi~z. 1 represent> unc cerie de ent:lladuras -
inclin-d..s con reczpecto 2l borde de la cuchilla;

la fig. 2 representa una serie de entalladuras -

30, triaznpulores con base poralela 2l borde de la cuchilla,
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En el detalle de la fig. 1, las entzalladuras 1 -

se han establecido en posicidn inclinada, con respecto a -

-
-

la cuchilla 2, con angulaciones stcesivas contrapuestas en
la serie de entalladuras adyacentes,

5. A medida que la cuchilla se desgzsta, van entran
do en funcién Ims entalladuras de seriessucesivas.

En la posicidén representada en la fig. 1, en la
que la flecha 3 represents el sentido de movimiento de la
cuchilla 2, los grdnulos durante el corte penetran en la -

10, 2acanaladura 4, mientras que salen por la acanaladura 5, -—-
proporcionando asi un recambio continuo de los grdnulos —-
que operan & lo largo de la linea de corie.

Bs obvio gue en el recorrido de retorno, es de—-—
cir en sentido inverso 2l de la flecha 3, tendrd lugar el

: 15. fendmeno contrario, es decir que los grdnulos se acumd}ﬁir
rin en lz entalladura 5, mientras que saldrin por la enta-
lizdura 4, dando tembién lugar en este caso & un recambig,

de log grfinulos dispuestos sobre lo linea de corte. **°¢

Bn le forma de realizacidn de lzs entalladuras =

20, dilustruds en la fig., 2, las entalladurszs 6 presentan forna

wrisngular, que

I

ermiten que los grdnulos penetren en dae-

cavidad formedo a proximidad del bhorde inferior del conds,
¢ ¢ "
sate

pe. -vrando 2 lo largn de un lado de la cavidad y saliendo
ot
2 lo lar-~o del ladqﬁontrapuesto de dicha cavided, durdhle
25. el movimicnito en determincdo sentido de la cuchilla, mien-
trzs oue lo situacidn se invierte cuando la cuchilla se --
sitdz en sentido opuesto. (
Es obvio que @ medida cue la cuchilla se consume, \

irdn entrondo en funcidn sucesivos estratos de cavidades -

. 30, de forma tri.ngulcr, dispuestos oportuncmente en posicién
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alternadz, con beneficio de espicio.

Es evidente que, comqhemos dicho, se pueden rea-
ii=zcr tembién otras formos particulares de cavidades, per-
maneciende firmes las caracteristicas esencizles de las oz
vidades de lados inclinados, aue permiten la entrada de la
gravilla a lo large de un lado de la cavidad, y la salida
de la misma & lo largo de otro lado adyucente, cutndo 12 -
cuchilla avanz2 en un sentido, mientras que la situacidn se
invierte cuando avanza la cuchilla erfs.entido opuesto.

En czda caso, se obtiene siempre un recambio de

a gravilla dispuesta a proximidad de la lfinex de corte, y
por fanto, comprimidz entre lz cuchilla y el fondo del ca-
nal, cue se formz a lo largo del material que se trata de

cortar, teniendo dicho recambio un efecto favorable sobre

el rendimiento global del trubajo de corie. a:‘.
NQTA

El ifodelo de Utilidad, que se solicita por vein-

te afios, para Dspafia, de acuerdo con la vigente Lemiskatidn
L PPy

eberd recaer sobre: “QUCHILLAS CON CAVIDADES, PARA EL COR

p.h

78 ¢C GRAVILIA DE PIEDRAS, NMARNMOLES Y GRANITOS", con Prio

rid-d de la solicitud de Patenie en Italiz ne 85.634/4/83,

de fechz 10 de Octubre de 1983, mezln las caracterfstiens

esencinlzas de 122 giguientes:
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1e= Cuchillzs con cavidades, para el corte con ~
gruvilla de piedras, marmoles y granitos, para aplicar a -
mdquines, ya sean dotadas de cuchillas de movimiento rect:
lineo altcrno como pendular, caracterizadas por el hecho -
de aque en dichas cuchillas, a proximidad del filo, se han

establecido cavidades (1) de lados inclinados, que reciben

" la gravilla en la zona de corte durante el recorrido de =

trabajo en un sentido, para restituirla a la zona de corte
en el recorrido de sentido opuesto, dando luger a un recam
bio continuo de la gravilla en la zona de corte, con un =-
aumento consiguiente del rendimiento global de la operacidn.
2= Cuchillas con cavidades, »nara el corte con -
gravilla de piedras, marmoles y granitos, segin la reivin-
diczeibdn 1, caracterizadas por el hecho de que las cdyéég-
des (1) ce han dispuesto en las cuchillzs (2) en sucesivas
series paralelag, que entran en funciones a medida que,ae
consume la cuchilla durante el trabzjo. {f:}
3e= Cuechillas con caovidades, para el corite con -
graville de pledras, marmoles y granitos, segdén las reivin

dicuecienes 1 y 2, caracterizadas por el hecho de que slas -

cavidades (1) presentan formz rectangular con lados guaesy
ss s

vomente inelinndos en sentidos opuestos a2 lo largo ae-lg -
[ ]

linezde corte.
4.~ Cuchillzs con cavidades, para el corte con -
grovilla de pledros, mormoles y granitos, sesln las reivin
dic.cionezs 1 ¥ 2, c:r:.ecteriz-dzz por el hecho de cue lis -
entclladurczs (6) nresenton forme triensular, en tridnsulos
igdgceles, con base maralela = la lfnea de corte.

5e= "JUNILLAS CON ZAVIDADES, PiRa EL CORTE CON
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GRAVILLA DE PIEDRAS, LARIOLES Y GRANITOS",

Seglin queda sustancialmente descrito en 12 pre--
sente llemoria gue constz de ocho hojas eseritzas 2 mdguina
por una sola cura y acompaiicda de dibujos.

Madrid, 9 0CT. 1904

SRETON, S,p.A.

P. P, _—JH/()J/




HRETOL, SePecse HOJA UNTCA

Madeid, =9 0CT, 1984
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