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MEMORTIA DEBSCRIFTIVA
de una Patente de Invencidn s nombre de:
PATENT-IREUHAND-GESELLSCHAPTY FUR ELPRCRI
SCHE GLUHLAMFEN m.b.H., de nacionalidad
alemana, domicilieda en HUNCHEN 2,
Windenmacherstr. 6 (Alemania); por: "PHO=-
EDTMIANTC FAkA Tu PABLICACTON Lk LAMPARAS
BLEC RICAS 1WCANUESCE IES".

Bl invento se refiere a wn procedimiento para la fabri-
cacidén de lamparas incandescentes eléctricas con pie de los llama-
dos de perla. &niales lémparass los dos alambres conductores de la
corriente estén incrustados por medio de fundicidn dentro de una
perla de cristal, de tal modo que congervan entre si una distancia
fija. Bn los extremcs de los alambres conductores de la corriente
que sobresalem de un ledo de la perls, estd fijado el cuerpo lumi-
noso. Estos pies de perla se eumplean especialmente en lémparas pe-

quefias y de tipo liliput.
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Para la ﬁabriCucién de lémpurss de tipo liliput con pie de
perla se colgabs hasta ahora en un dis-ositivo automético de fun-
dicidn el pie de perla provisto del cuerpo luminoso con log extre-
mos libres curvados de log alumbres conductores de la corriente
deintro de la copa de la lémpara dirigida con su abertura hacia srri-
ba. A continuacién se introducisz un tubo de bombeo, cuyo didmetro
correspondia mas o menos al extremo de la copa. El extremo de la
copa se calentaba y se fundia con el tubo de bombeo, incrustandose
gl mismo tiempo por medio de fusidn los alembres conductores de la
corriente.

Ademis se conocen lémparas liliput con un pie Fformado por
aplastamiento exterior. Al objeto de Fabricar el pie de aplustamien_ .
to exterior, se introduce el armazdén de pie en un dispositivo de
sujecidn adecusdo, y se coloca la copa de ls lamyara con su abertura o
hacia abajo sobre el armazén, hasta que el borde de lu abertura
de lu copa se ajuste ml soporte del armazdn. vespubs se calienta
el borde de le copa y ge aprieta por medio de mandibulas de épiaaap
miento, aplasténdose al mismo Lieuwpo eventuslmente tawbién el tubito
de bombeo y lus conducciones de la corriente, mantenlendose el tubi~-
o0 de bombeo eventuaslmente abi-rto por medio de la in.roduceidn de
une espiga o por medio de otras medidas conocidas.

Bsbe procedimiento de fabricacidn no se puede realizar con
el dispositivo automdtico de fundicidn untee mencionudo, eh el cual
la copa de 1la lampera es sostenide con su abertura hacis arriba y
se cuelga el arwazdn en la abertura. Si emburgo, es posible estruc~
turar con poco gasto este conocido dispositivo de fundicidbn e tal

manera yue con el miswo e puedan fapricar tawbién lémparas liliput
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con un pie de aplastamiento exterior. La modificacidn Yconsiste en

lo esencial en que en una estucidn de trabajo se cologue una pare ja
de mandibulas de aphstamiento. En lugar de un tubo de bombeo, cuyo
didmetro corresponde aproximadamente @ ayuel de la abertura de la
copa, se emplea un tubito de bombeo més estrecho, que se introduce
desde arriba en la abertura de la copa y es sogtenido en la misua
burente el aplastamiento, el tubito de bombeo se mantiene abierto
por medio de una espiga introducids o de otras medidas conocidas.

Sin emburgo, al calentar el extremo de la copa hasta la
temperatura del ablandamiento, es facil que se desplace el pie de per
la colgado sobre el borde de la copa con los hilos conductores de la
corriente doblados, o los hilos conductores de la corriente se pue-
den deformar al introducir el tubito de bombeo en la abertura de la
copa o durante el avlastamiento. La consecuencia es que el cuerpo
lumincso que debe tener una nosicidn deterwinada en relacidn con la
copa, es desplazado de esta posicidn y yue resulta una lémpara mala.

El objeto del invento es por lo tanto un procedimiento
parw la fabricacidn de lémparas incandescentes eléctricas gue evi-
ta estos inconvenisntes, de modo que el cuerpe luminoso durante la
fundicidn de los alambres conductores de la corriente y del tubito
de bombeo sl unirlos con la copa de la lémpara, mantienen con seguri
dad la posicidn examcta deseada en relacidn con la copa. BL objeto del
invento es ademds un procedimiento, en el cuel le composicidn de la
estructura interior de la lémvars, la introduccidn de la misma en
la copa de cristal y el aplastamiento dentro del extrewo abierto de
la copa se puede efectuar mecanicumente.

En el procedimiento pare la fubricacidn de lémpuras eléetri
cas incandescentes, en el cual dos alambres cciductores de la corrien

te se funden en ung perla de vidrio de tal manera que conservan entre
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s una distancias fija, y se fija un cuervo luminoso en log alam-
bres conductores de la corriente que sobreselen en un lado de la
perla, el invento consiste en que un tubito de bombeo se funde
con uno de sus extrenos con el lado de la perla que esta vuelto
de espalda al cuerpo luminoso, de tal modo ¢ue al ludo del gitio
de fusidn queda todavia libre uns sbertura del tubito.de bombeo
y que log extremos libres de los almmbres conductores de la corrieg;
te se extienden & ambos lados a lo Largo del tubito degbombeo.

Bl ermazdn, cue consta de los alambres conductores de la corrien-
te, la perla, el cuerpo luminoso y el tubito de bombeo, se intro=-
duce en la copa de la lampars de tal forma que el cuerpo luminoso
se encuentre en la posicidn conveniente en relaciodn con la copa,
después de lo cual el extremo abierto de la copé se funde con el
tubito de bombeo preferentemente por medio del anlastamiento, in-
crusténdose &l miswo tiempo por medio de fusidn los alambres con-
ductores de la corriente, y manteniéndose abierto el canal de
bombeo por medio de medidas adecuzdas, por ejemplo por medio de una
espiga introducide en él. Al tiempo de fundir el tubito de bombeo .
con la perla, el canal de bombeo se puede mantener ablerto haclen-
do pasar con él aire angyesién. Utra carscteristica del invento
consiste en que antes de fundirlo con la perla el tubito de bombeo
go recorts oblicuamente en uno de sus extremos y que ta fusidn

con la perla se efectue por el pico afilado vue resulta. En este

" caso huelga el yue se puse alre a presidn por el tubito al tiempo

de unirlo con la perla.

El dispositivo de acueido con el invento ahorra la mano
de obra que hasta ahora se empleaba para efectuar a mano la sus-
pensidn del pie de perla uentro de la copa, puesto yue una mecani-
zacidn de ests maniobra caussria conwiderables dificultades. Ademis

el procedimiento de acuerdo con el invento garantiza la posicidn
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corrects del cuer o luminoso en la copa, puedgto que con el elemen-—

to mecanico que hasta ahora mantenia el tubito de bombeo en posi-
cidn correcta durante la colocacidn a .residén en la copa, con el
nuevo wrocedimiento se mantiene en posicibn correcta toda el arma-—
zbén con el cuerpo luminoso.

Bn el dibujo estd representsdo un ejemplo de realizacibn
del invento.

Le Figuras 1 muestra partes del armazon.

Da Yigure 2 muestra un armazdén teruwinuada vista en perspectiya,

La #igura 3 muestra una limpura despuds del aplastamiento, vista de
frente.

Le Pigura 4 muestra una lampara terminada en vieté lauteral.

Igusles signos de referencis seiialan en todas las figuras
elemnentoes iguales.

La Pigura 1 muestra e. pie de perlae cue consta de los dos
alambres conductores de la corriente 1 y de la .erla de vidrio 2.
Tl tubito de bombeo 3 estd biseludo en uno de sus extremos y forma
debido a esto un borde picudo 4.

Bn la figura 2 el tubito de bombeo 3 esta fundido en su
borde picudo con el lado de la perla 2 que estd mas retirado del
cuerpo luminoso 5. iste oroceso de trabajo se efectia en le miguina
para el pie de perla por medio lel calentawiento local del extremo
biselado del tubo de bowbeo y de la carc inferizor de la perla. Fl
cuerpo luminoso en espiral 5 estd aprisionudo en forme conocida en
los extremos doblados en forma de ganchog de los alambres conducto-
res de 1ia corriente 1. Los alambres conductores de la corriente
se recortan a la longitud deseada. Para la construccibén de la lém-
vara :epfesentada en las figuras 3 y 4, los extremos libres de los

alawbres conductores de la corriente se doblan pare formar lazos,
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tal como se muestra todavia con més detalles en relacidn con la
figura 3.

Bl armazén terminada es trensferida desde la méquina pe-
ra el pie de perla (no dibujada) a la miquina pura aplastar el pie
(tampoco dibujada) e introducida en ests deniro de una cops de lém_
para de forms btubular. La cops de lémpara por un lade y el arma-
zbn por otro lado son sostenidas por wedio de elementos mecanicos
adecuados en 1la pogicidén correcta la una en relacién con la otra,
estandointroducida en el interior del tubito de bombeo una espige
en forma conocide. Ahora se efectia el calentumiento del extreuno
de la copa y el eplastomiento por medio de mand{bulas de sresidn
de configuracidn sdecuada. Tan pronto como el sitio del aplastamien
to se ha solidificado, se retira lu espiga.

La Figura 3 muestra una lampara después de este proceso
de trabajo. La copa tubular de la lémpara 7 se srolonga en un pie
aplagtado &, de cuyos lados plunos sobresale el tubito de bombeo
3, debido & wue las mandibulas de vresidn van vrovistas de unas
ranuras corresgondientes. Salientes de lus mandibulas de presidn
de trayectoria transversal en relacidn con el tubitc de bombeo, for
maron en el pie aplastado & laos ranuras lransversales Y, en las cua-
les pucden encajar sujetédores eldsticos del portaldmparas para su-
Jetar 1ls lémnara. Los extremos terainsles 10 de los conductores de
la corriente 1 estén incrustados deniro del pie aplastado 8, mien-
trag log lawos 11 sobresalen de este.

Los lazos 11 se doblen colocando cada uno de ellos en
un lado distinto de log dos lados plancs del pie aplastado y los
extremos de los lazos se amoldan a presidn dentro de las ranuras
S. Esté lémpars no necesita tener casquillo, puesto gue los lazos

doblados de los alambres conductores (e la corriente se ajustan
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directumente a los contuctos de un portaldmparas arroviadamente

configurado, y constituyen de entemodo la union eléctrica entre
el cuerpo lumincso 5 y los contoctos del portaléamparas.

La lémpara es transferida ahorws des.s la miquina para
aplastar el pie a la maguina de bombeo, donde ste le extrae el aire
a través del tubito de bombeo 3. Una vez hecnho el vaclo, se cierra
el tubito de bomwbeo 3 por fusidn inuediztanente debajo del pie
aplastado 8.

La Figura 4 muestra ls lampara terminada.

Fl orocedimiento de acuerdo con el invento no se limita
a la fabricacidn de lémparas liliput de vacic. vespués de la extrac
cién del aire, la copa de la ldmpora puede llenarse también a
través del tubito de bombeo con zas. La unidn, mediunte fusidn, del
arnazdén con la copa de la lampars no se tiene que efectuar necesa-
riamente con syuda de mandioulss de presidn, eino el extremo de la
copa de la lémpura, sl dirigir este ,roceso de trabajo debidamente
en forms conocida, se puede ajuster también libremente alrededor
de los alambres conductores de le corriente y del tubito de bhombeo

gue =ze ha mantenido wbierto.

N oA

Se reivindica como nuevo y de wro.ia invencidn.

1.~ Procedimiento pars ls fubricicidn de lémparas elée-
tricas incasndescentes, caructerizado porcue un tubito de bombeo se
funde en-uno de sus extremwos con el lado de la perla mis retirado
del cuerpo luminoso, de tal modo gue al lado del sitio de fusidbn
queda todavia libre una abertura del tubito de bombeo y gue los ex-

tremos libres de los slambres conductores de la corriente se entien
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den a ambos ludos del tubito de bombeo, y que el armazdén, que cons—
te de los alawmbres conductores de la corriente, de la perla, del
cuerpo luminoso y del tubito de bombeo ge introduce en el inte-
rior de una copa de lufipara, de tal maners que el cuerpo luminoso
se encuentra en posicidn correcta en relacidn ccn la copa, después
de 1o cual el extremo abierto de 1a copa se suelda con el tubito
de bombec, preferecntemente por nedio de aplastamiento, incrustan-—
dose por medio de fusidn al mismo tiempo los alambres conductores
de la corriente y manteniéndose abierto el canal de bombeo por
medio de medidas adecuadas conocidas.

2.= Procedimiento, de zcuerdo con la reivindicacion 1,
caracterizado porque al efectusr la unidn mediante fusidn del tu-
bito de bombeo con lLa perla, el cansl de bombeo es maontenido abler-
to haciendo pasar por 8L aire a presidn.

3.~ Frocedimiento, de acuerdo con las reivindicaciones
anteriores, caracterizado porgue el tubito de bombeo, antes de
ger unido a la perla, es biselado en uno de sus extreinos y gue su
fusidn con la perla gse efectiia en el borde picudo que se origina
con estoe.

4 .- PHOCEDIMIENTO PAHA Li WABRICLCION UE LAMPARAS BLC-
TRICAS INCANDESCENTEE".

Tal come se describe v reivindica en la presente Memoria

Descriptiva que consta de ccho hojas escritus a wéquina por una

sgola cara y de sus corregpondlentes dibujos.

26,007, 1969

Maurid,
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