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PATENTE DE INVENCION

gque, por veinte afios, se solicita como propia y nue-
va invenciln, a favor de DON JOSE ANTONIO CLAVERO
CAlIBA, de nacionalided espafiola y domiciliado en 3Jan
Sebastian, calle Paseo de Coldn, mfm. 16; y que ha de

recaer sobre:

W PROCEDIMIENTO DE BSTANPACION SCERE PLASTICOS
FLEXTBLES ¥ SEMIRRIGIDOS PARA METORAR LA TABRICACICN
D INDICADORES Y PLACAS ARTISTICAS “*.
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Bl presents registro de Patente de Invencién,
tiene por objeto garantizar la explotacidn exclusiva

en todo el Territerio Yacional y sus Colonims, de un



6a -~

10,

15.

20.

&5.

304

3b.

» dof -

281873
procedimiento de estampacién sobre plastic&s flexie-
blee y semirrigidos paera mejorar la fabricacidn de
indicedores y placas artisticas, de acuerdo con la
desoripcién que de la misma se detalla, le cual cone-
tituye una novedad industriasl, con caracteristicas y
ventajas que la hacen merecedore del privilegio de
explotacién, conforme se deseribe & continuacién.

La Patente de Invencildn, & que nos referimos,
tiene por objeto un perfeccionamiento en el método
de fabricacién de unos indicadorea estampados en uno
o verios colores, y cuyos indicadores son auto-inter=
cambiables transparentes y estan fabricados en mate-
rial plastico flexible transparente, estampandose en
dicho plestico por un procedimiento de serigrafia
adecuado que supone una importante mejora para el
perfeccionamiento de la estampacién gerigrafica so~-
bre plasticos flexibles y transparentes,(estos plas-
ticos son tranSparantes y en el mercado existen di-
versos tipos diferentes como ¢ Cloruro de Polivinilo,
Aceto de Celulosa, Politeno, etc., y continuamente
estan seliendo productos plasticos gue guardando la
caracteristice esencial de ser transparente varian en
sus couposiciones quimicas u organicas}.

La eetampacign de estos plasticos tranaparen-
tes por'medido de mdquinas de serigrafia para estam-
par por medio de pantalles de seda, ha sido un pro-
blema hasta shore, digo hasta ahora ya que el proce=
dimiento que indicere, lo resuelve & mi entender to~-
talrnente, & caust de este problema se estan haciando
indicadores en diferentes materias, aluminio, latén,
aluminio anodizado etc., y también indicadores de

plastico aunque en estos la estampacién no esta sobre
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el plastico transparente, sino que se hace primero

sobre una lamins de papel la cual se coloca detras
de este plestico § mea por el anverso de la cara para
que se vea por la otra, o sea el frente, la figura &
rotulo estampado sobre el papel, este papel se suelda
o se une a otra ldmina de plastico opaco y este plés-
tico opaco se suelda o se une con el plastico tranapa-
rente por sus bordes con lo cual queda hecha la placa
segunda la estempacién también puede hacerse sobre el
plastico opaco procediendo despues para terminar la
placa a soldarla esta lemina de plastiqo opaco con la
figura eatampadsa en su frente con la lamina transpa-
rentes

Procedimientos todos estos mas caros, lentos
Yy costosos que el que yo paso & exponer el cual sin

perder calidad (a mi entender, ganandole), porque ge-

na en rapidez, reduciendo manipulaciones y material

Y por lo tanto precio.

Nosotros estampamos sobre el anverso del plase.
tico transparente, primero la figura con tcdos sus co~
lores (primeroc un color, luego otro y asi todos los
colores diferentes, que pueden ser uno, dos, tres,
etc.), y 8obre esta figura estampamos un fondo, que
puede ser blanco negro azul, rojo, etc., de manera
que por la otra cara del plastico transparente $ sea
por la parte frontal del mismo se vea perfectamente
le figura completa (con todos sus colores), y su fon=
do correspondiente.'

Ahora bien, ﬁara conseguir estaupar sobre el
el anverso del plastico,,procedermos de la siguiente
waneras

190 .- Prepararemos una wdquina de serigrafia
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plane (en el mercado hey diferentes tipo y fabrica-
dos por distintas firmas MARBAY Y DUBUIT, por citar
algunas de las princiﬁales) estas héqﬁinae sin sim-
ples ¥y accionadas a mano,

28 ,- Colocamnos la pantalla de seda correspon-
diente al color que se va a estampar primero.

38, Colocamos las pautas correspondientea
Yy ponemos el plastice transparente sobre el cual va-
mos a estampar sobre la plana de la mdquina y lo a-
Justamos de forma que el color de la panatalla caiga
esactamente sobre el plastico (siguiendo los metodos
normales una vez oconseguldo el>ajuate ponemos la pan-
talla sobre el plastico, pasamos por encima de la pan-
talla de seda la regleta con tinta y el plastico que-
da estampado, shora bien squi empieza las dificulta-
des que han hecho que este procedimiento se desechs.
El plastico no es papel ni cartén que guarda cierta
rigidez sino que siempre guarda cierta tendencia a
curvarse, por lo tantq ge desajusta y la figura es-
tampada no va exactamente donde de ir y tinta‘ae cow
rre enborronando la figura y haciendo inservible la
tirada y el material y ademas si tirarismos o estam-
pariamos el segundo color, al haberse desajustado la
anterior estampacidn, este color (el 20 ) montaria so-
bre el primero haciendo por lo tanto la. imagen borro-
sa, desfigurada y completamente inutil, lo mismo pero
aumentado seria al estampar progresivamgnte los restan=~
tes colores de la figura o rotulo).

Ademas hay otra dificultad ocasionada por es=-
ta falta de rigidez del plastico y por esta tendencia
a curvarse, ya que al curvarse (aunque sea poco) ¥

perder algo el contactc con la parte plana de la ma-
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100, quina de estampar, al levantar la pantalla después

de pasada la tinta, para estampar el color, el plas-
tico sube pegado a le pantalla, ocasionando con ello
el emborronsmiento de la figura y por lo tanto el

inutilizamiento completo de la placa estampada. Para

105, evitar @sto no basta, niveles ni sirve el procedimien=
to empleado con el papel y el cartén de colocar deba-
jo de la méquina‘de estampar una mdquina aspiradora
de aire gue gracias & unos peguefiisimos orificios
hechos sobre 1z parte planeda la mdquine de estampar

110, consiguen de esta forme sujetar al papel y al cartdn
gobre la miguina evitando que suban pegados & la pan-
talla y se estropee lo estampado. Con el plastico
flexible y transparente no vale esto por las siguien=
tes razonest

125, 18 .« El plastico flexible ﬁeaa més que el pa-
pel y la mdquina aspiradora no tiene la fuerza sufi-
ciente para sujetarlo oon seguridad no solanente por
el peso aino por lo gque 1ndicaremos por las siguien=
tes razones.

130. 28,~ E1 plastico pesa menos que el cartén u
otro material rigido pero a estos materiales su mis-
mos peso tambien les ayuda a no pegarse a la panta-
1la de seda y &l mismo tiewpo por su rigidez tiene
un contacto total o sea en toda su superficie con la

135 parte plana de la méquina de estampar y por lo tanto
1a accidn del aire de la mfquina aspiradora les ab-
sorve en toda sy superficie haciendo mas efectiva su
gccibn de sujetar el cartén u otro waterial rigido
sobre la superficie de la mdquina.

140, 38 .~ “3ta corvatura hace gua la méquina a pe~-

sar de ser un material menos pesado que el cartén no
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pueda atraerlo hasta conseguir que guede completamen~

7

te plane, ya& que 8i, la mdquina puede ser potente,
pero los pequefiisimos orificios por‘loa que tiene

Que pasar la resta mucha eficacia aspiradora y por
otra parte aun swponiendo que se pudiera colocar una
mdquina aspiradora potentisima que lo conseguiraa,
esta mdquina atraerie tamyien la pantalla de seda

con la gue estampamos, consiguiendo el efecto contra-
rio, o sea que la panialla se pegase 2 la placa, sigu~
do el efecto el mismo, el corrimiento du la tinta so~
bre el plastico y por consiguiente esiropear e inuti-
lizar la placa, ademas hay que tener en cuenta que la
vibracidn de una méquina tan potente haria vibrar u
moverse demasiado la mdquina para estampa su corres-
pondiente pantalla, haciendo agimismo inutil la estam-
pacidn.

Y por lo tanto para evitar lo &nferiqrmente
citado y conseguir una estampacidn perfecta empleamos
el siguiente procedimiento que pasamos a detallar,.

Nosotros despues de colocar las pautas y ajus-
tar la pantalla con el plastico sobre el cual se va
estampar colocsmos entre las pautas y en la parte pla-
na de la mdquina de estampar sobre la que debe colocar-
ge el plastico, un pegamento dc dos'caras, 1o pegamos
por una de sus caras & la mdquina de estampér (en su
parte plana donde debe colocarse €l plastico) este pe-
gamento se deduce, al colocarae entre las pautas de
ajuste sera un poco mas pequefio que el plastico sobre
el que se va a estampar, BSTA BS LA PRIMERA OPERACION.

SEGUNDA OPERAGION.- Sobre la otra cara )osea
la cara restéﬁte) déi'pégamento de dos caras, (o sea

la cara que queda libre al pegarse el pegameﬁto en la
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mdquine de estampar). Se coloca el plastico transpa-

rents y flexible sobre el que se va a estampar, se
presiona ligeramente sobre el para‘que quederbien ad-
herido a2l pegamehto.

TERCHERA OPERACION.- Se baja la pantalla de se-
da con el primer'color‘qﬁe vamés a estaumpar sobre el
plastico se estampa hechando la tinta y pasando la
regleta y se 1evanfa la pantalla, el plastico al ea-
tar adherido al pegamento que le sujeta a la parte
plana de mdquina de estampar no puede pegarse a la
pantalla y por lo tanto la operacidén se hace con toda
normalidad sin perder el ajuste, sin correse la tin-
ta como consecuencia de haberse pegado a la pentalla
y por lo tanto quedando perfectamente estempado y con
claridad la figura o el color correspondientes Despues
de gecarse la tinta sobre &l plastico se cambia'de
pantalla y se esatampa el segundo, el tercero éto.~co-
lores y por fin el fondo correspondiente,

CUARTA OPHERACICN.- Despucs de emtampado se aga-
rra con cuidado por uno de los bordes del plastico ¥
tirando suavemente se le separa del pegamento. Ista
operacién se ﬁuede hacer daSpuesvde egtamnpar cada uno
de los colores, para mientras se seca, aprovechar la
pantalla y la mdquina de estampar para hacer nuevas
estaupaciones aprovechando las mismas pa&utas, ajuste
¥y peganento y de esta forma realizando el trabajo en
gserie de colores.

OBSBRVACION .- Los pegamentos de dos caras em-
pleados tienen un adhesivo muy fuerte, por lo tanto

existe el inconveniente de que al separara el plasti-
co eatampado cueste bastante trabajo y corra peligro

de estropearse el dibujo o rotulo‘estampado, para co=-
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rregir esto se extienden sobre la parte superior del
peganento o sea donde va a colocarse el plastico para
estampar unos polvos blance muy finos pueden ser pol=
vos de talco, 4 tambien harina blanca muy fina u otTos
teniendo en cuenta gue tiene que ser bléncos, nuy fi-
nos, mejor finiéimoa y completamente inofensivos para
el plastico (que no le manchen y que no le afecten de
ninguna de las mansras a su constitucidn organica,
fisica y quinmica)s Con unas capas de estos polvos

el pegamento pierde fmerza adhesiva, conservando la
guficiente (claro esta, hay que hechar los polvos con
cuidado y medida), para que no oourra que al hechar
demasiados el pegamento pierda toda su fuerza adhesie
va), para evitar que el plastico se pegue a la panta-
1la de seda y que despues de estampado se pueda ser
despegado con suavidad y que no se estropee la estam-
pacidn o grabacidn sobre 41 hechas, esta operacién

se aumentara cuando existan en el mercado pegamentos
de dos caras mas debiles,

Terminadas todas estas operaciones y estampa=
dos ya todos los colores y el fondo se deja secar y
en pleza con las manipul@ciones siguientes para dejar-
lo dispuesto a ser utilizados.

Por la cara impresa se pega un pegamento 4 ad-
hesivo de dos caras (unas de las principales cmsas
fabricadas de este pegamento es muy practico y& que
el cual recubre totalmente la cara anteriormente ea-
fampada y la otra cara del adhesivo sirve para pegar-
lo & adherirlo sobre algo preatando de esta forma su

utilidad de indicador o placa de adorno o értistica.

Yara proteger el pegamento hasta su entrega

al coaprador se recubre la cara libre del mismo con
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un papel o plastico gue se quitara en el momento de
utilizarse. Bste papel § plastico de proteccidn
para facilitar la operacién de guiterlo, lleve una
pequelia oreja ¢ pestafia, pudiendose eliminar esta ai
conviniere.

Los terminos en que queda recactada esta me-
moria, son cierto ¥ fiel‘reflejo del invento, y debe
ser tomados con caracter emplio y nunca en forma &
gentido linitativo, reservandose el peticionario el
derecho que el vigente Estatuto de la Propiedad In-
dustriasl, le concede, de obtener lor oportunos regis-
tros reglamentarios, que la practica de su invencién
le vaya sconsejandoe

Por #lrimo se declaran de propiedad y novedad

en Ygpafia y sua Posesiones, las siguientea:

RBAIVINDICACIONES

PRIMIRQ.~ Por procedimiento de estampacibn sc-
bre plasticos flexibles y semirrigidos para mejorar
la fabricacién de indicadores y placas artisticas,
caracterizade esencialmente, porque colocado &l plas-
tico sobre el que se va a estampar, entre las pautas
y la parte plana de la mdquina en dicho plastico, se
pasa un pegamento de dos caras, pegando por una de
ellas a dicha mdquinas, de forma gue recubra un poco
menos, que al plastico y sobre la otra cara del pe-
ganento, 8e coloca el plastico tranSparente y flexi-
ble, y 8e preeiona ligeramente, para que quede bien
adherido al pegamento.'

SHGUNDO .~ Por procedimientc de estampacibn so-
breg plasticos flexibles y semirrigidos para wmejorar

la fabricacidn de indicedores y pldcas artisticas,
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segin la reivindicacidn snterior, caracterizado esen-
cialmente, porque preparado el plastico sobre la mé-
quine, se baja la pantalla de seda, con el primer
color, poniendo la tinta y pasando la regleta, se
levanta l&é pantalla, y se caracteriza porque estande
el plastico adherido al pegamento, que le sujeta a la
parte plana de la maquina, no puede pagarse a esta ¥
por ello la operacién se hace sin perder el ajuste ¥y
gin correrse la tinta, quedando perfectamente estam-
pado, ¥ con clarided la figura o el calor correspon=-
diente y despues de secarse, 88 cambia de pantalla,
estampandose el segindo, tercer u otros, y por el fin
el fondo respectivo, y caracterizandose ademas porque
una vez estampado, agarrendoc con cuidaddo unho de los
bordes, se tira suavemente y se retira del pegamenio.

TERCERQ <~ Por procedimiento de estampacidn so-
bre plasticoé.flexiblea y semirrigidos para mejorar
la fabricacidn de indicadores y places artisticas,
segln las reivindicaciones anteriores, caracterizado
esencialmente, porque como los pegeamentos de dos ca-
ras enpleados, tienen un adhesivo mﬁy fuerte para
evitar, que al separar el plaatico estampado, cues-
te mucho trabajo o se corra el dibujo 4 rotulo, 8se
extendera sobre la parte superior del vegamento, unos
pelvos blancos muy finog, de taleco o de hatina blan-
ca, perdiendo el pegaménto su fuerza adhesiva ¥ con;
servando la suficiente,

CUARTQs= Por ®" PROCEDIMIENTO D& BSTAMPACICH
SOBRE PLASTICOS FLEXIBLES Y SELIRRIGIDOS PARA MEJORAR
LA FABRICACION DE INDICADORES Y PLACAS ARTISTICAS "4,

Tal y como queda'descrito en la presente nemo-

ria descriptiva, la cual consta de omce hojas foliadas
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y mecanografiades por una sola cara, para la mejor

comprensidn del inventoe
Madrid, a veinticince de Octubre de mil nove-

cientos sesenta y dog,

305, P.A. de D. José Antonie Clavero Cemba,
‘ A Rcdrigﬁ Rivas,
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