
REGtSTRO OE LA PROP!EÜAO !NDUSTR!AL

MODELO

- e  E s O
MUMKWO

2 ó  ! d V ¿ :
FKCWA D!C PH M E NTAC !O M

1 7 -5 -1 .9 8 3

DE UT!L!DA0 1 - MMQ1988.

33 Y

ESPAÑA
#  *

(g) R R tO R tO A O E St

(g )N U M E R O P E C H A ( g )  P A ta

635 .734 29 de A b r i l  de 1 .9 8 3 S u iz a .

^ 7 )  PECHA CE PU E H etC A O ( g  CLAatPtCACtOM  [NTERNAC tO N AL .  *

 ̂ ' , 4 ¿ , ^ 6  .  r.

( ^ T ) T U L O  OE tNVENCtOH

CIERRE DE CREMALLERA.
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La presente invención tiene por objeto un cierre de 

cremallera con elementos de acoplamiento de materia termoplásti— 

:a, del tipo que comprende dos mitades formadas respectivamente 

)or una cinta—soparte tex til, cuyo borde,alrededor del cual se hí 

toldeado una f i la  de elementos de acoplamiento,está reforzado oor 
tn cordon.

Como es sabido,las cintas textiles utilizadas actualmer

e corno cintas de soporte para cierres de cremallera con ele&en—
. . .

os de acoplamiento en materia termoplástica plantean el problema
* **

e la  adherencia de estos elementos a la  cinta. Estos elementos 

stan moldeados alrededor del borde de la  cinta dotada con e l. ,  

ordon y deben tener una adherencia sobre e l borde necesaria pare 

prantizar una resistencia suficiente a la  tracción ejercida so­

re los elementos según e l plano de cierre.
* **.

las cintas textiles utilizadas actualmente están tájiL
* * * *

as bien con hilos textiles de fibras naturales (algodón,viscosa] 

ien con hilos textiles de fibras sintéticas (poliéster).

En e l caso de una cinta de hilos naturales,siendo las  

ibras de longitudes diferentes,la materia termoplástica en fu - 

ión,durante e l moldeo de los elementos de acoplamiento,penetra 

erfeetamente entre las fibras, de forma que los elementos se 

dhieren bastante bien a los hilos sobre los que se han moldeado. 

ln  embargo, durante e l lavado de la  cinta,estos hilos de fibras  

atúrales se hinchan,lo que provoca su despegado de los elemento: 

e acoplamiento y, como consecuencia,la disminución de la  adherert 

la  de estos últimos con la  cinta.

En el caso de una cinta textil de hilos sintéticos,és­

os deben ser de una materia que tenga un punto de fusión supe- 

ioral de la  materia con la  que se moldean los elementos de aso­

lamiento,para evitar la fusión y la  destrucción de las fibras y,
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amo consecuencia,la disminución de la  resistencia de la cinta, 

hora bien,las fibras sintéticas presentan una superficie muy l i ­

adlo que hace muy d i f íc i l  la  adherencia de los elementos de acó- 

lamiento con estas fibras.

Con e l fin  de aumentar esta adherencia se ha propuesto

eemplzar loa hilos de urdimbre del borde de la  cinta por hilos

e una materia que tenga un punto de fusión inferior a l de la  ma-

eria con la  que se moldean los elementos de acoplamiento.Ahpra,

ien,tales hilos textiles funden casi completamente,lo que tjLehe
. :

orno consecuencia una alteración y un debilitamiento del bordeé

or tanto de la  resistencia de la  cinta a la  tracción ejercida
.****.

or loe elementos de acoplamiento y,como consecuencia,de la  édhe-

encia de estos últimos con la  cinta.

El objeto de la  presente Invención es la  realización***
* ***e un cierre de cremallera con elementos de acoplamiento de m%-. 

eria termoplástica en e l que estos elementos se adhieren per&ec- 

amente a las ointas da soporte. I*..

las cintas da soporte que comprenden e l cierre 1 ofre- 

en una adherencia elevada a los elementos de acoplamiento que 

e moldean en su borde dotado con un cordon,merced a los monohi- 

os de materia termoplástioa que comprende e l borde. Estos mono- 

ilos son sensiblemente mas resistentes a la  fusión que un hilo  

extil, no pudiendo provocar e l calor de la  materia termoplástica 

n fusión,con la que se han moldeado loe elementos de acoplamien- 

o,mas que la  fusión da su parte periférica haciendo que se adhie 

a (que se suelde) con estos elementos.Preferentemente,estos mono 

ilos tendrán un diámetro mayor que e l do los otros hilos de urd­

imbre,lo que permitirá aumentar la  resistencia de la  parte de la  

inta que porta la  f i l a  de elementos de acoplamiento. ¡

Un cierre según la  presente Invención ofrece una resis­

-  2  -
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tencia elevada a la  tracción ejercida sobre las f i la s  de elemen­

tos de acoplamiento merced a una excelente adherencia de estos 

son las cintas de soporte.

las características y las ventajas del cierre segdn la  

presente Invención se pondrán mas claramente de manifiesto par 

nedio de la  descripción que sigue,en la  que se describe una for­

ma de ejecución con referencia a los dibujos adjuntos,dados a t í ­

tulo de ejemplo,en los que:

La figura 1 representa una vista en planta de un troz<?
.

de cinta,

La figura 2 representa una sección segdn la  linea 11-11:
* *

3e la  figura 1; . - :

la  figura 3 representa una vista en planta de un trozo

3a un cierre de cremallera cerrado,dotado con cintas-soporte .aar

gdn la  figura 1; *.***
. .

la  figura 4 representa una sección segdn la  linea ^1^11
*  *  *  *

3e la figura 3.
—  * *e e c *

Como se ve en las figuras 1 y 2,1a ointa 1 está forma­

da,de manera conocida,por hilos de urdimbre 2,por un hilo de tía  

na 3 y por un cordon 4. Segdn la  presente invención,al menos dos 

hilos de urdimbre en oposición de fase,que comprende el borde de 

la cinta dotado con e l cordon 4 y,en caso dado,los dos primeros 

hilos 5 y 6 a contar desde el cordon 4, son monóhilos de materia 

termoplástica. En caso dado,estos monohilos 5 y 6 tienen un diá­

metro sensiblemente mayor que e l de los otros hilos de urdimbre 

2 que son, en caso dado, hilos sintátlcos de poliáster,pero que 

pueden ser también hilos sintéticos de otra materia diferente a 

la de los hilos naturales,por ejemplo de algodón.

En lo que se refiere a la  materia de los monohilos 5 y 

6,esta debe tener un punto de fusión inferior a l de la materia
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termoplástica con la  que se moldearan los elementos de acopla­

miento del cierre da cremallera a l cual está destinada la  cinta. 

3omo consecuencia,la materia da los  monohilos 5 y '6 debe elegir­

se en función de la  materia de los elementos de acoplamiento que 

se moldearan sobre la  cinta.

Asi, si la  materia de los elementos de acoplamiento es 

1a polismida 6.6, es decir la  materia conocida en e l comercio po^ 

si nombre registrado de Nylon 66,1a materia de los monohilos-3 K 

6 puede ser bien la  poliamida 6 (Nylon 6 ),bien e l oopolímero-6.4
„ : 'ti­la poliamida 6.9.

la  figura 3 muestra un trozo de un cierre de cremallera

iue oomprende dos mitades acopladas,formada cada una de e llas * '

por una cinta-soporte,respectivamente 1a y 1b,que portan en su

borda,dotado con e l cordon,respectivamente 4a y 4b, una f i l a  Ké*
- **.

elementos de acoplamiento,respectivamente 7a y 7b,obtenidos per*
*  *  *  *

aoldeo. Como se ve en la  figura 4,los elementos de acoplamiento* 

7a están moldeados sobre e l conjunto formado por los monohil$g*5e 

¡r 6a y por e l cordon 4a,y los elementos 7b sobre e l conjunto for- 

nado por e l cordon 4b y por los monohilos 5b y 6b. Durante e l mog 

leo,la parte perifárioa de los monohilos 5a y 6a,respectivamente 

?b y 6b,se funde por e l oalor de la  materia termoplástioa en fu­

sión,oon lo  que bada elemento de acoplamiento se encuentra eneas 

trado y soldado en una garganta del monohilo formada por la  fu*-' 

9ión. En la  figura 4 se ve que e l diámetro de la  parte de los 

aono-hilos 5a y 6a,alrededor de la  oual se ha moldeado e l elemen­

to 7a,es menor que el de la  parte de los mono-hilos 5b y 6b com­

prendida entre dos elementos 7b.Este encastrado de los elementos 

le acoplamiento aumenta su adherencia a la cinta.

En la forma de ejeoución preferida de la  cinta,repre­

sentada y descrita,los monohilos 5 y 6 tienen un diámetro sensi-
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blemente superior a l de los otros hilos de urdimbre 2. Estos 

pueden tener incluso un diámetro menor que e l de los otros hi­

los de urdimbre, dado que el calor de la  materia en fusión con 

la  que se moldean los elementos de acoplamiento no provoca más 

que la  fusión de su parte periférica.

Es conveniente señalar que el número de monohilos pue 

de ser superior a dos. Dependerá de su diámetro y de la  longi­

tud de los elementos de acoplamiento que se deban adherir a la  

cinta. Evidentemente a l menos dos de estos monohilos deben jes*.

tar en oposición de fase, es decir pertenecer cada uno a unp ..
-  * *

napa diferente de hilos de urdimbre. Los dos monohilos en opo­

sición de fase pueden estar separados también por une ó varjLqs
.**

hilos de urdimbre textiles.

Descrita suficientemente la  naturaleza del invento,
* ****asi como la  manera de realizarlo  en la  practica, debe hacerse

.e  e
constar que las disposiciones anteriormente indicadas son slis- 

ceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no altere a* sú 

principio fundamental. *1*'*

REIVINDICACIONES

1. -  Cierre de cremallera, del tipo que comprende ele­

mentos de acoplamiento de materia termoplástica, caracterizado 

porque comprende dos mitades formadas respectivamente por una 

cinta-soporte textil (1a, 1b) cuyo Hoirde, alrededor del cual

se ha moldeado una f i l a  de elementos de acoplamiento (7a, 7b) 

está reforzado con un cordón (4a, 4b), siendo al menos dos hi­

los de urdimbre, en oposición de fase, del borde reforzado por 

el cordón (4a¿ 4b) monohilos (5a, 6a; 5b, 6b) de materia ter­

moplástica que tiene un punto de fusión inferior a l de la  ma­

teria de los elementos de acoplamiento (7a, 7b).

2. -  Cierre de cremallera según la  reivindicación 1,

- 5 -
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caracterizado porque e l  diámetro de los monohilos (5a, 6a; 5b, 

6b) es superior a l de los  otros h ilos  de urdimbre (2 ) de la  cin 

ta-soporte ( la ,  1b).

3*- C ierre de cremallera; ta l y como queda sustancial 

mente descrito  en la  presente Memoria, e ilustrado en los  dibu­

jos adjuntos.

Esta Memoria consta de 6 hojas escritas  a máquina por 

una so la  cara.

- 6 -

10 Madrid, 22 JtM. ¡934
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