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Esta invencion se refiere a porta-envases del tipo de
envoltura que se forman por medios mecdnicos alrededor de un
grupy de envases primarios, por ejemplos frascos o botellas,

a partir de una pieza troquelada generalmente rectangular y
conprende medios para convertir el envase de envoliura en un
portador del tipo de cesta para que el portador del tipo de ces
te se pueda utilizar féecilmente para devolver los'envasés:a un
supermecado 6 & otro puanto colector después de hgberse ogq%umi—
do el contenido.

La patente del Reino Unido 944.579 describe ufe,porte-
dor de tipo de cesta formado a partir de una pieza troq;ei;da,
que es similar a la pieza troquelada formada segun esta‘iq?enr
cidn. Esta patente no se refiere a un porta-envases del.timo
de envoltura y no describe medins frangibles para forma;;;;ras

Je ¥

extremas como contempla esta invencidn. v

La patente del Reino Uﬁido 1.101.345 describe‘aﬁa‘pig
za troquelada que es similar en algunos aspectos a la pieza
troquelada de esta invencidn y la pieza troquelada de esta pa-
tente se utiliza para formar un portador del tipo de envoltura.
La caracteristica esencial de esta patente se refiere a la for-
macion de un asa y esta patente no contempla la conversion de
un portador de tipo de enveltura en un portador del tipo de eég
ta ¥ no tiene medios frangibles formados ségdn esta irnvenciodn.

La patente EE.UU. 2.687.247 describe un portador del
tipo de cesta formado a partir de la pieza troquelada que es al-

go similar a la pieza Troguelada de esta invencion, pero esta

patente no presenta la conversicn de un portador de envoltura

a un portador del tipo de cesta y no describe cedios frangibles.

La’patente EE.UU. 3.747.835, deseribe un porta-envases
"

del tipo de envoltura em el que las caras extrsuas de retencion
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se utiliza para syudar a sujetar los envases empaguetados dentro
del portadbr para que no se desalojen a través de sus extremos
abiertos. Esta patente no contempla la conversion a un portador
del tipo de cesta ni describe medios frangibles que se utilicen
segin esta invencion.

La patente EE.UU. 3.955.745, propiedad del solicitan-
te de esta invencion, describe un portador del tipo de cesta

que se forma durante una operacion de carga a partir de una

pieza troquelada generalmeﬁte rectangular. Esta patente:kofdes—
crive ni contempla un portador del tipo de envoltura ni.aéécribg
medios frangibles segun esta invencion. o
' El porta-envases, segin una forma de esta invereidn,
se forma a partir de una pieza troquelada generalmente rectan-
gular y comprende paredes superiors inferior y laterales amndi-
das entre sf para formar una estructura tubular para emﬁhﬁﬁe—
tar un grupo de envases dispuestos por lo menos en una:ﬂii%
cuando se envuelve alrededor de log mismos y con sus exﬁ%ébﬁs
sujetos entre sf; un par de medios frangibles ‘transversaless
generalmente paralelos y separados, formados en las paredes su-
perior y laterales para definir caras extremas transversales
en cada extremo de la estructura tubular y para definir un =ss
de transpbrte entre los mismos; ¥y un slma unida de una forma plg
gable a cada canto extremo de cada una de las caras extremas,
a lo largo de una.linea de doblez que es perpendiculér alla ca~
ra extrema correspondiente y que se une de una forma plegable
a la vared lateral correspondiente g lo largo ce una 1inea de
doblez diagonal, siendo plegable cada una de las almas hacia
dentro en conntacto superficial con 1la pared lateral COrrespon-‘

diente, simultaneamente con el movimiento basculante de las ce-

rag de las paredes extremas a posiciones sitladas sobre los ex-
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tremos de la estructura tubular, para convertir el portador en_
un portador del tipo de cesta después de rotos los medios fran-
gibles y vaciado el recipiente portador.

En los dibujos, la figura 1, es una vista en planta
de una pieza troquelada formeda segin esta invencion;

la figura 2 es una viéta en perspectiva de un reci-
piente portador del tipo de envoltufa, dispuesto para que el
consunidor traznsportée envases desde una tiendajl

la figura 3 ilustra los medios frangibles forﬁﬁdéé
segin esta invencidn rotos para poder sacar con facilidéd-éas
botellas empaquetadas;

la figura 4 ilustra caras extremas ¥y almas coéfqébonp
dientes en el proceso de la manipulacion del recipiente porta-
dor para convertirlo en un portador del tipo de cesta;s y.....

la figura 5 ilustra el portador convertido en Wui're-

cipiente portador del tipo de cesta cargado con envases Hara

poderlos devolver convenientemente al punto de comrra 0 ?%g§n
otro punto de recogida. ‘

En los dibujos, el numero 1 indica la pared superior
del portador. La cars achaflanada 2 esta unida de una forma
plegzble a la pared superior 1 a lo largo de la linea de doblez
3 mientras que la cara achaflanada 4 se une de una forma plega-
ble a la pared superior 1 a lo largo de la 1{nea de doblez 5.

Le cara de resalto 6 estd unida de uﬁa forma plega-
ble a la pared superior 1 a lo largo de la linea de doblez 7,
mientras que la cara de resalto 8 se une de una forma plegab;e

’

a la pared superior 1 a lo largo de la linea de doblez 9. ILa

cara esquinera 10 se une de una forma plegable a la cara de re~-

salto 6 a lo largo de la linea de doblez 11 y la cara achaflana

da 2 a lo largo de la linea de doblez 12. De un modo similar, la

7/
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cara esquinera 13 se une de una forma plegable = la cara de re-
galto 8 a io largo de la 1{rea de doblsz 14 ¥y a la cera achafla-
nada 2 a lo largo de la linea de dgblez 15. Ia caras esguineras
16 ¥ 17 estan relacionadas por la ofra estructura de una forma
similar a las caras esquinéras 10 ¥ 13s por lo que no se consi-
dera exponer una descripcién detallada de las mismas.

La pared lateral 18 se une de una forma plegable a la
cara de resalto 6 a lo largo de la linea de doblez 9, migniras
que la pared lateral 20 se une de una forma plegable a {;naéra '

de fesalto 8 a lo largo de la 1inea de doblez 21. Las caras’ de

resalto 6 y 8, se consideran que constituyen‘gartes de las pa-

redes laterales 18.y 20, respectivamente. ° e
La cara inclinada 22 se une de una forma plegable al
canto inferior de la pared lateral 18 a lo largo de una Tfﬁéa

de doblez 23 y la cara inclinada 24 se une de una forma ﬁiega-

ble a la cara lateral 20 a lo largo de la linea de doblea-25.
Las aberturas de retencion de las botellas 26, 27 y 28 sgléérman
en la cara inclinada 22, mientras que las aberturas de retencion
de las botellas 29, 30 7 31 se forman en la cara inclinada 24.
La cara de solape 32 se une de una forma plegable a
la cara inclinada 22 a lo largoe de la linea de doblez 33, mien-
tras que la cara de solape 34 se une de una forma plegable a la
cara inelinada 24 a lo largo de la linea de doblez 35. Las aber-
turas de apriete de la envoltura 36y 37, 38 estdn formadas en la
cara de solape 32 mientras que las aberturas de apriete 39, 40 y
41 estdn formadas en la cara de solape 34. Estas aberturas de
apriete actuan de una forma coﬁocida ¥ simplemente reciben los
elementos de apriete de la maguina que aprietan de una forma efi

¢az la envoltura airededor de un grupo de articulos antes de la

operacign de fijacion y durante la misma .
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Le fijacion de las caras de solape 32 y 34 entre si
se codéigué por lengiietas de fijacion 42, 45, que de una forma
conocida, se introducen a traves de aberturas de fijacion defi-
nidas por lenglietas de retencion 46, 49, respectivamente. Segﬁn
la patente EE.ﬁU. 4.077.095, publicada el 7 de Marzo de 1978 y
propiedad del cesionario de esta invencion, las aberturas de
sujecidn 50 y 51 .estdn dispuestas pars recibir las lenglietas
de sujecion 52, 53, respectivamente, cuando las lenguetas de
fijacidn 43 y 44 se introducen a través de las aberturas deflni-
das por las lenguetas de retencion 47 y 48 en p031eicnes.de.re—
lacion apropiada de las 1enguetas de retencion con las lenque—
tas de fijacidns por lo que las lenaustas de sujeecion 52‘y 53,

ge introducen en las aberturas de sujecion 50 ¥ 51, respectiva-

mente.

Seglin -esta invsnclon, en una de sus formas, loswaé-

dios frangibles transversales indicados por los nimeros 54-§ 55,
se forman en la cara superior 1 y se extienden transvers;iéé a
esta cars a traves de las caras de resalto 6 y 8, y en las pare
des laterales 18 y 20. los medios frangivles 54, como se ilus=—
tra en la figura 1, comprenden un par de l1ineas de desgarramien-
to 56 y 57 mientras que los medios frenglbles 55 comprenden un
par de 1{neas de‘desgarramiento 58 y 59. Una lengleta de trac-
cidn 60 esté formada en un extremo de la franja de desgarramien-
to 54, mientras que una lengieta de traceidn 61 esta formada en
el otro extremo. Estas 1engﬁétas, segin resultara eyidente por
lg figura 1, se troguelan réspectivamente de las paredes latera-
les 18 y 20. De igual modo, la lengleta de traccicn 62 se tro-
quela de la pared lateral 18 y se sﬁjeta g un extremo de la

franja de desgarramiento 55, mientras gue la lengleta de trac-

cidn 63 se sujeta al otro extremo de la franja de desgarramiento

Ve
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55 ¥ se troquela de la pared lateral 20.

éor la descripcion anterior es evidente que con la
pieza troquelade formada como una estructura tubular, segin se
ilustra en la figura 2, por ejemplo se puede quitar la franja
de desgarramiento 54. Al hacerlo asi se define la cara extrema
P1 y se extiende entre 1a 1{nea de desgarramiento 56 y el borde
adyacente de la pieza troquelada, as{ como desde las lineas de
doblez 64 y 65 en los extremos de esta cara extrema. De gfe
modo, el alma 66 se une de una forma plegable al extremouggzla
izquierda de la cara extrema P1 a lo largo de la linea de do-
blez perpendicular 64 y se une a la pared lateral 18 a lp_l?rgo
36 1a 1fnes de dobles diagonal 67. De un modo similar, el alme
68 se une de una forma plegeble al extrémo de la derechaoﬁe.la

cara extrema P1 a lo largo de la linea de doblez perpendjcalar

65 y a la pared lateral 20 a lo largo de la 1inea de doblgé,dig

¢ o o
se®®

gonal 69. o . RREE

| Las gberturas de retencion de los envases‘70-7§';é
formap en las caras de resalto 6 ¥ 18, ¥y son de construccion
tradicional. Segin resultard evidente en la figura 1, la linea
de desgarramiento 57 coincide con un borde de las aberturas de
retencion de los envases 70 ¥ 73. As{, segin resultard evidente
en la figura 3, cuando se quita la franja de desgarramiento, por
ejemplo 54, la estructura puede quedar limitada por la 1{nea de
doblez 3, la franja de desgarramiento 57.y por las aberturas 70
y 73 e identificada por el nimero 76 para plegarse hacia arriba,
facilitando de este modo la extraceciocn de los envases empaqueta-
|dos como se representa en la figura 3. La care T6a corresponde
a la cara 75 y se asocia con la franja de desgarramiento 55. Por

lo tanto, es evidente gque se pueden sacar con facilidad los

seis envases empaquectados una vez que se han quitado las fran-



10

+ 15

20

25

30

-7
jas de desgarramiento 54 y 55 y las caras 76 y T6a quedan libres
para piégar%e nacia arriba, como serd evidente. Eas botellas cen
trales asociadas con las aberturas 71 ¥y T4, simplemente se pue-—
den inclinar y de este modo se pueden sacar sin dificultad una
vez que se han sacado las botellas de los extremos.

Como la solapa 76a y las partes correspondientes es
de estructura y funcion similares a la solapa 76, no se consi-

ders necesaria una deseripcion detallada de la misma.

Para mayor claridad, se indica que la cara de éit?emo
P2 estd definida con una estructura entre la linea de doblds 58
¥ el canto adyacente de la pieza troquelada y las 1{neas de de-
blez 64a y 65a. e el

Una vez qQue sSe han quitado los envases y se ha consu-
mido su contenidos es conveniente poder devolver los envases

s e »

as{ como la envoltura al supermercado del que se han compzsdo ©

algﬁn otro punto de recogida. Con este fin, las caras de'lbs ex—
tremos, por ejemplo P1 y P2 y las almas correspondientesf§;§o

66 y 68 y 56a y 68ay se manipulan simplemente plegando las al-
mas 66 v 68, hacia el interior a lo largo de las lineas de do-
blez 67 y 69 formande una cara plana en contacto con la super-
ficie interior de las paredes laterales, por ejemplo 18 y 20.
las almas 66a -y 68a se pliegan de un mcdo similar. Estas opere-
ciones van acompafiadas por un movimiento ae basculamiento de las
cargs de los eitremos, por ejemplo P1 y P2, comc se representan
en la figura 4. Eztas operaciones convierten el recipiente porta
dor en un reeipiente de tipo de cestas como se ilustra totalmen-
te cargado con botellas vacias en la figura 5. Logicamente, las
partes de la pesred superior {1 y de los paneles de resaltos 6 ¥

8, as{ como las paredes laterales 18 y 2C, que estan sitdadas

entre las l{neas de desgarramientc 56 y 59, se convierten en un

7

Ve
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asa identificada por la letrs H.

Cuando el recipiente portador, acondicionado como se
ilustrs en la figura 5, con botellas vacias para ser devueltas
al supermercado 6 al punto de recogida, es evidente que se aten-
deran consideraciones ecologicas y que se facilita la conserve-
cion de artfcules. Ademds, se elimina totalmente la basura en
lo que se refiere al producto empaquetado. .

A pesar de que los dibujos ilustran la ferma de la in-

vencion en dos filas de tres envases cada una, se ccmpreﬁ&bré
que la invencion no queda limiteda a esta particular confizira-
cidn y que puede tener splicacion al empaquetado de diferentes
numeros de envases y_aﬁn puede tener aplicacién e empaqué%aao de
una sola fila de envases.

Segin una caracteristica de la invencidn, es eseméial
que la franja de desgarramiento, ccmo indica la referencia{BA,
se extienda aproximsdemente hasta el punto de interseccion-de

las l{ne=s de doblez 64 y 67, como indica el ndmero 8C. Be.un
rodo similar, el extremo de la derecha de la franja de desgarra-
miento 54, se puede extender aproximsdamente hasta el nivel del
punto 81, que constituye el punto de interseccion de las lineas
de doblez 65 y 69, De un modo similar, los extremos de las fran-
jas de la herramienta 55 deberan sitdarse aproximademente al ni
vel de los puntos 82 ¥y 83, como es evidente.

Segin resultara evidente por la figura 1, la lengieta
de introduccicn de los modos 54a se troquelan de la frenja de
desgarramiento 54, mientras que la lengﬁeté-de introduccion de
los dedos 55a se troguela de la franja de desgarramiento 55. Zs-
tas lengletas de introduccicn de los dedos y sus sberturas co-

rrespondientes definen abefturas de agarre para llevar el reci-

piente portador en uso normal como un elemento de envoltura. ES
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tas lenglUetas no estorben el uso de la estructura de asa H ocomo
asa de‘ffangporte para devolver envases cuyo contenide se ha
consumido-.

Ademgs, ss evidente que las almas 66, 68, 66a y 68a
han de ser preferiblemente de una configuracion triangular.

Tembien es evidente, en particular observande la figu-
ra 5, que la estructura de la cara extreha P1 y P2 se situa aprg
ximadamente en un punto medio entre-las partes inferiores.yhsupg

riores de las partes del cuerpo de las botellas vacias eﬁpéﬁue-

tados. Esta caracter{stice presta estabilidad al paquete. °

Las caras achaflanadas 2 y 4 sirven como ecaras de pu-

blicidad y sirven para facilitar la retemcicn de los envasts
cuando se situan en las posiciones ilustradas en la figura 2.
Estas caras achaflanadas no estorban a la descafga del rééi%ieg

te portador ccme resultars evidente en la figura 3 y sirven‘co-

mo refuerzo para las caras extremas P71 y P2, segin resuliera evi

dente en las figuras 4 7 5. - ' : .o -

A pesar de que los medios frangibles transversales 54
Yy 55, se han ilustrado como franjas de desgarramiento, se com-
prendera que la invencidi: no queda limitada a esta eonfiguracidn
particular, sind que tiene también aplicacidn = un dispesitive
en el que le 1fnea de ranura verforada se sustituye por las fran
jas de desgarramiento como indica la referencia 54 y 55. En este
caso; como es logico, no seria necesario habilitar lenglietas de
traccion por ejemplo 60-63 simplemente ser{a necesario recmper
las partes sin cortar de las lineas perferadas que, segin se em-
plean en la presente memoria, censtituiria los medios frangibles
dentro del significado de la memor{é descriptiva y reivindica-

ciones. Si las ranuras de rasgamiento perforadas se sustituyen

por franjas de rasgamiento perforadas 54 y 55, todavia seria ne-

/




10

- 15

20

cesario emplear les almes 66, 68, 66a y 68a.

" Esta invencidn tiene aplicacién al empaquetade de en-
vases de consumo ¥s evidentemente, se refiere a la devolucion
de envases vacics, por ejemplo botellas después de consumido su
contenido. La invencion es de importancia vital en jurisdiciones
donde estan prohibigas las botellas de tipo no recuperables uti-
lizadas, por ejemplo, pera bebidas carbonicas y similares y don-

de se anima al consunidor a que devuelve las botellas para ser

reutilizadas. Como es logico, la reutilizacion de botelléé*éetog

nables supone una conservacign sustezncial de materiales,‘ﬁaésto

que las botellas no recuperables simplemente se suelen tirar y

no se usan de nuevo. ‘ PR
.Descrita suficientemente la naturaleza del invento,

as{ como la manera de realizarlo en lg préctica, debe hacerse

constar que las disposiciones anteriormente indicadas son.’gus-

ceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no altergn,su

s o8

principio fundamental. * e

2,0 o
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REIVINDICACIONES

1= Porta-envases del tipo}de enveltura formedo a par-
tir de una pieza troquelada generalmente rectangular y que ccm-
prende paredes superior, inferior y laterales unidas entre s{
para formar una estructura tubular para empaguetar un grupo de
envases dispuestos por lo menos en una fila, cuando la pieza
troquelada se envuelve alrededor de los mismcs y sus extremos se
sujetan entre si; caracterizado porgue comprende un par qe'gedioﬁ
frangibles transversales, generalmente paralelos ¥y separéheés
formados en la pared superior y que se extienden hacia aﬁﬁjé
en ambas paredes laterales para definir caras extremas transver-
sales en cada extremp de la estructura tubular y para de%ﬁﬁgr un
asa de transporte entre las mismas, y un alma unida de una for-
me plegable a cada borde extremo de cada una de las caras- eftre=-

mas a lo largo de una linea de doblez que es perpendiculap a la

> 0o 0

cara extrema correspondiente y se une de una forma plegable. a
la pared lateral correspondiente a lo largo de una lineafc.i:e. Edo—
blez diagonals plegéndose cada una de las almas hacia dentro
después de rotos los medios frangibles y poniéndose en contacto
superficial con la pared lateral correspondiente, simultaneamen-
te Gon el movimiento basculante de las caras de las paredes ex-
tremas en posiciones situadas sobre los extremos de la estructu-
ra tubuiar, pdara convertir el recipiente portador en un recipien
te portador del tipo de cesta. | '

2.- Porta-envases segﬁn la reivindicacicn 1, caracte-
rizado porque los medios frangibles comprendeh una franja de deg
garramiento separable.

3¢~ Porta—-envases segun la reivindicaciéh 2y caracteri

zado porque una lengueta de traccion se une por lo menos a un

extremo de cada una de las frenjas de desgarramiento y se troque-
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lg de la pared lateral correspondiente. _
4.- Porta—-envasges éegﬁn la reivindicacicn 2, caracte-
rizado porque una lengueta de introduceion de los dedos se tro-
quela desde cada una dé las franjas de desgarramiento para de—
finir un par de aberturas ds transporte separadas para ser ubi-
lizadas cuando el recipientg’portador tiene la forme de envoltu-
ra.

' (3 -
5.~ Porte-envases segun la reivindicacidn 1, caracte=

rizado porque cada una de las almas tiene una configuracfxnsge- ‘

nerelrente triangular. Teat
6.- Porta—envases segin la reivindicacicn 1, caracte-
rizadeo porque la interseceidn de-la linea de doblez entr?“ééda
alma y la cara del extremo correspondiente de la 1inea de doblez
entre cada "‘alma y la pared lateral correspondiente se sitﬁanapng
ximadamente al nivel del sxtremo de los medios frangibles Gerres
pondientese. o 0t

PR Y

. Te- Porta-envases segun la reivindicacion 1, cdrgdte-
rizado porque cada una de las almas se pliega en contacto sﬁ—
perficial plano con la superficie interior de la pared lateral
correspondiente.

8.~ Porta-envases segun la reivindicacion 1, caracte-
rizado porque cada una de las caras extremas se sitdan aproxime-
damente'en un punto medio entre las pa{tes infericres y supcrio=-
res de las partes del cuerpo de los envases empaguetados cuando
el recipiente portador se convierte en un recipiente portador
del tipo de cesta.

9.~ Porta-envases segun la reivindicacion 1, caracte-
rizado perque una czara achaflanada se une de una feorma plegable

a2 cada extremo de la pared superior y que forma una proyeccidn

dirigida hacia abajo de cada una de las caras de los exiremos.

/
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10.— Porta-envases segin la reivindicacidn 1, caracte-~
rizado'bo:ghe la rotura de los medios frangibles hace que los
envages empaquetados se puedan sacar fécilmente del recipiente
portador tubular sin perjudicar su conversicn a un recipiente
portador de tipo de cesta.

11.- Porta—envases segin las reivindicaciones 1 a 10,
caracterizado porque la pieza troquelada comprende una pared
superior, paredes laterales unidas dz una forma plegable a los
bordes laterales de la pared supefior, un par de caras dézsélape
unidas de una forma plegable, respectivamente, a los bor&gézin-
feriores de las paredes laterales, y un par de medios fr?ns}bles
transversales, generalmente paralelos y separados, formaags;en
la pared superior ¥ que se extienden en ambas paredes laterales

para definir caras extremas a lo largo de los bordes opusstus

[ ]
» - +

de la pieza troquelada y para definir un asa de transporie..en-

. tge
.- e o

tre las mismas. cotre

12.- Porta—envases segin la reivindicacion 11,{b;£actg
rizado porque comprende aberturas de retencion de los envases
an las partes guperiores de las paredes laterales y porque les ‘
medios frangibles forman una parte de los extremos de las aber—
turas de retencion de los envases, de modo que cuando se rompe
les medios frangibles se libers eficazmente la parte de la cara
del extremo correspondiente que esta situada entre los extremos
de las aberturas de retencidn de los envases para poder efectiar
un movimiento hacis arriba facilitando de este modo la extrac-
cion de los envases empaguetados de la pieza troquelada cuando
mantiene una relacidn de envoltura con un grupo de envaseé.

13+— Porta-enveses; tal y como gueda susitancialmente

desecritoe eh la presente Memoria, e ilustrado en los dibujos ad-

juntose.
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Esta Memoria consta de 14 hojas escritas a maquina

por una sola cara.

Madrid,
?7 FP8 1935
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