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MEMORIA DESCRIPTIVA 

que se acompaña a 

la  so lic itu d  de una

PATENTE DE INVENCION, por VEINTE ANOS en ESPAÑA, a favor de Don 

COSME LOPEZ MATALLANA, de nacionalidad española, con residencia  

en CASTELLON DE LA PLANA, Avda. de A loora, núin. 31

por

"PERFECCIONAMIENTOS EN EL PROCESO DE FABRICACION DE PIE" 

ZAS CERAMICAS DE CANTO ROMO"

Inventor! El so lic ita n te
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La invención a que se re f ie r e  la  presente Memoria cons­

titu ye  una novedad industria l oon ca ra cter ística s  y ventajas que 

la  haoen merecedora del p r iv ile g io  de explotación exclusiva por 

e l la  so lic ita d o  de acuerdo oon las  prescripciones del Estatuto vigen­

te sobre Propiedad In d u stria l, de fecha 26 de ju l io  de 1.929, texto 

refundido publicado e l 30 de a b r il de 1.930.

Podríamos asegurar que m últiples facetas de la  explota­

ción cerámica han venido realizándose secularmente a través de ope­

raciones manuales que s i bien imprimen a las piezas obtenidas un 

acabado p erfecto , no es menos c ie r to  que aportan a las condiciones 

generales del trabajo personal considerables dispendios de tiempo, 

mano de obra y energía.

La mecanización progresiva de la  industria oerámica ha 

inoorporado a la  manufactura y ejecución de sus productos peculia­

res unos perfeccionamientos d ecisivos que abarcando desde la  sim­

p li f ic a c ió n  de lo s  procesos de fabricación  hasta la  producción en 

un tiempo mínimo de piezas en gran esca la , han representado, como 

es de suponer, mejoras de todo orden en e l d esarro llo  del trabajo  

manual generalmente realizado oon la  colaboración de medios rudimen­

ta r io s .

Añadamos, sin embargo, que c ie rtos  prooesos de la  explota­

ción cerámioa, en particu lar, e l que comprende la  obtención de p ie ­

zas cerámicas de canto romo, se rea liza , como antaño, bajo un tra­

bajo manual, en e l curso de ouyo d esarro llo  se somete e l oanto dé­

las piezas a la  rotaoión de un ouerpo pétreo que lo  erosiona progre­

sivamente, siendo evidente, por esta causa, las d ificu lta d es  que o#re 

ce la  obtención de las  piezas enromadas bajo  un módulo ca ra c te r ís t i­

co y preoiso que, antes a l con trario , en la  actualidad depende ex­

clusivamente de la  p e r ic ia  profesion al del operario..

La invención propone, como indica  e l enunciado, unos p er-
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fecoionamientos en e l prooeso de fabricación  de piezas oerámicas 

de canto romo, y , a l e fe c to , se oaraoterizan por e l hecho de so­

meter en el c i c lo  de una operación in i c ia l ,  e l canto virgen de las 

piezas cerámicas a la  acción abrasiva de una fresa  en rotación que 

presenta su perímetro dotado de una suoesión de re liev es  cortantes, 

cuya incidencia  sobre e l canto de la  pieza viene a producir en éste  

un biselado longitudinal.

En e l c io lo  de una segunda operaoión meoánica e l  oanto 

previamente b iselado de las piezas cerámicas se somete, de acuer­

do, asimismo, oon lo s  perfeccionam ientos, a la  acoión abrasiva de 

una fresa  en rotaoión , complementaria de la  primera, cuya zona de 

ataque presenta una suoesión perimetral de re liev es  oónoavos aptos 

para redondear los  vértices  propios del b iselado conferido a l oan­

to  de las piezas cerámicas en la  operación in ic ia l  del prooeso.

Entonces se expone e l  canto así tratado a la  acción de 

otra fresa  rota tiva , complementaria de las  anteriores, cuya zona 

de in cidencia  consta de una sucesión perim etral de re lieves  de con­

cavidad más amplia que los  p revistos en la  segunda fresa  y aptos 

para enromar definitivam ente e l canto de las piezas sometidas a su 

contaoto.

Comprenderemos abiertamente la  idea expuesta tomando oo- 

mo referenoia  la  lámina de dibujos que ilu s tra  la  presente Memoria 

como rea lización  práctica  de los  perfeccionam ientos en ouestión.

La figu ra  19 nos o frece  una v is ta , en planta, de la  fresa  

a cuya aoción abrasiva se somete e l canto de las piezas en la  ope­

raoión in io ia l  del proceso. Obsérvese constitu ida  por un ouerpo 

- 1 - ,  cuyo perímetro consta de una suoesión de resa lte s , de v é r t i­

ces cortantes, marcados con - 2 - .

La figura  29 -corresponde, en tanto, a una v ista  la te ra l 

de la  fresa  - 1 - ,  atacando a l canto virgen de una pieza oerámica
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marcada oon - 3 - .  Como puede apreciarse, la  inoidenoia de lo s  re­

lie v e s  oortantes - 2 -  de que oonsta la  fresa  - 1 - ,  produoe en e l  oan- 

to  de la  pieza un biselado longitudinal - 4- .

La figu ra  3  ̂ nos muestra una v is ta  en planta de la  fr e ­

sa rota tiva  complementaria de la  maroada oon - 1 - .  Su cuerpo cons­

t itu t iv o  - 5 -  presenta su zona de ataque dotada de una suoesión de 

re liev es  cóncavos - 6 - ,  ouya inoidenoia sobre e l  canto b iselado - 4 -  

de la  pieza oerámica - 3 -  redondea lo s  vártioes del b iselado con feri­

do a la  misma por la  fresa  rotativa  - 1 - .

La figura  4a corresponde a una v ista  la te ra l de la  fresa  

- 5 -  in cid ien co  sobre e l canto b iselado - 4-  de la  pieza oerámica -3"* 

Como puede apreciarse, los  re liev es  oónoavos - 6 -  redondean lo s  v ó r t i­

ces del b ise l  -4** de acuerdo con e l d eta lle  am pliatorio correspondien 

te a la  propia figu ra .

La figura  5  ̂ representa, una v is ta , en planta, de la  fr e ­

sa rotativa  complementaria de las anteriores que enroma d e fin it iv a ­

mente e l canto de las piezas sometidas a su contaoto. Obsérvese que 

su cuerpo constitu tivo - 7-  presenta una sucesión perim etral de re­

lie v e s  - 8-  de conoavidad más amplia que lo s  re lieves  - 6-  previstos 

en la  fresa  - 5- .  La inoidenoia de los  re liev es  - 8- ,  sobre e l canto 

de la  pieza cerámica - 3-  previamente tratado por las fresas - 1-  y 

- 5- )  viene a enromar a este de forma d e fin it iv a , según puede apre­

ciarse  en la  figura  6*, en la  que la  muela - 7-  in oide , por su zona 

de ataque, sobre la pieza oerámica de referenoia  - 3-*

De acuerdo oon lo s  perfeccionamientos incorporados a l pro- 

oeso de fabricación  de piezas oerámioas de canto romo, esta importan 

te faceta  de la  explotación  in du stria l que nos ocupa viene a benefi­

ciarse con la  serie  notable de ventajas que se deriva de la  rapidez 

e jecu toria  aportada ala fabrioaoiÓn, ouyo desarrollo  queda sensib le­

mente sim plificado y supone, simultáneamente la  mejora esenoial de
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un procedimiento que representaba, hasta ahora, sensibles dispendios 

de tiempo y energía en la  industria  de la  cerámica.

Hecha la  descripción precedente es necesario añadir que 

lo s  d eta lles  de rea lización  de la  idea expuesta pueden variar sin  

que por e l lo  cambie la  esencia de la  invenoión, que es lo  que se 

desprende de lo s  párrafos que anteceden y lo  que se re iv in d ica  en 

la  siguiente

N O T A

En resumen! La Patente de Invenoión que se s o l i c i t a  ha 

de recaer sobre las reivindicaciones sigu ientes!

l a . -  PERFECCIONAMIENTOS EN EL PROCESO DE FABRICACION DE 

PIEZAS CERAMICAS DE CANTO ROMO, caracterizados esencialmente por e l

hecho de someter, en e l c ic lo  de una operación in i c ia l ,  e l  canto v ir ­

gen de las piezas cerámicas a la  acción abrasiva de una fresa  en ro­

tación  que presenta su perímetro dotado de una sucesión de re liev es  

cartantes, cuya incidenoia sobre e l oanto de la  pieza viene a pro­

ducir en éste un b iselado longitud inal, estableciendo que, en e l  o i -  

c lo  de una segunda operaoión mecánica, e l oanto previamente biselado 

de las piezas cerámicas se someta a la  acción abrasiva de una fresa  

en rotación , complementaria de la  primera, cuya zona de ataque pre­

senta una sucesión perimetral de re liev es  cóncavos aptos para redon­

dear los  vértices  propios del b iselado conferido a l canto de las p ie­

zas cerámicas en la  operación in io ia l  del proceso, exponiendo enton­

ces e l canto así tratado a . la  aooiÓn de otra  fresa  rota tiva , comple­

mentaria de las anteriores, cuya zona de in cidencia  consta de una 

suoesiÓn perimetral de re lieves  de concavidad más amplia que lo s  

p revistos en la  segunda fresa  y aptos para enromar definitivam ente e l 

canto de las piezas sometidas a su contacto.

2 9 .-  Se re iv in d ica  por último oomo ob jeto  sobre e l que ha 

de recaer la  Patente de Invenoión que se s o l i c i t a  "PERFECCIONAMIENTOS
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EN EL PROCESO DE FABRICACION' DE PIEZAS CERAMICAS DE CANTO ROMO"

Todo ta l y como queda deaorito y reivindicado en la  preaen­

te Memoria que cenata de se is  hojas escr ita s  a máquina por una sola  

oara y dibujos que se acompañan.
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Madrid, 25 de octubre de l .% 2  

ALFONSO UNGRIA .
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