MEMORIA DESCRIPTIVA
que Se acompalia &
la solicitud de une
PATENTE DE INVENCION, por VEINTE ANOS en ESPANA, a favor de Don
COSME IOPEZ MATALLANA, de naclonalidad espafiola, con residencia
en CASTELLON DE La PIANA, Avda. de Alcora, ntm. 31
por
"PERFECCIONAMIENTOS EN KL PROCESO DE FABRICACION DE PIE"
ZAS CERAMICAS DE CANTO ROMO™

Inventors Bl solicitante.
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La invencién a que se refierq la presente Memoria cons—
tituye una novedad industrial con caracteristicas y ventajas que
la haoen merecedora del privilegio de explotacién exclusiva por
ella solicitado de acuerdo oon las presoripcicnes del Estatuto vigen—
te sobre Propiedad Industrial, de fecha 26 de julio de 1.929, texto
refundido publicado-el 30 de ebril de 1.930.

Pod?iamos asegurer que miltiples faocetas de la explota-
cién cerdmica han venido realizédndose secularmente & través de ope—
raclones manuales que i bien imprimen a las piezas obtenidas un
écabado perfecto, no es menos cierto que aportan a las condiciones
generales del trabajo personal considerables dispendios de tiempo,
mano de obra y energfa.

La meocanizacién progresiva de la industria oerémica ha
incorporado a la menufactura y ejecucidén de sus productos peculia-
res unog perfeccionamientos decisivos que abarcando desde la sim-—
plificacién de los procesos de fabricacién hasta la produccidn en
un tiempo minimo de piezas en granlésoala, han representado, como
es de suponer, mejoras de todo orden en el desarrollo del trabajo
manual generalmente realizado oon la oolabofaoién de medios rudimen-
tarios.

Ahadamos, sin embargo, que clertos procesos de la explotam
cibn cerdmica, en particular, el que comprende la obtencidn de pie-
zas cerdmicas de canto romo, se realiza, como antafio, bajo un tra=-
bajo manual, en el cursc de ouyo desarrollo se somste el canto de
lag piegaes & la rotacidén de un cuerpo pétreo gue lo erosiona progre—
sivamente, siendo evidente, por esta causa, las dificultades que ofre
ce la obtencidn de las plezas enromadas bajo un médulo caracterfeti-
CO y preoiso que, antes al contrario, en la aotualidad depende ex—
clusivamente de la periocia profesional del operario..

La invencidn propone, como indica el enunciado, unos per—
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feccionamientos en el prooeso de fabricacién de piezas oerdmicas

de centoc romo, y, al efecto, se caracterizan por el hecho de so-
meter en el ciclo de una operacidn inicial, el canto virgen de las
piegas cerfmicas a la accidn abrasiva de una fresa en rotacidén que
presenta su perfmetro dotado de una sucesién de relieves cortantes,
cuya incidencis smobre el canto de la pieza viene a producir en éste
un biselado longitudinal.

I¥n el oiclo de una segunde operacidén mecdnica el oanto
previamente biselado de las piezas cerdmicas se somets, de acuer—
do, asimismo, con los perfeccionamientos, a la acoidn abrasiva de
ﬁna fresa en rotaocién, complementaria de la primera, cuya zona de
ataque presenta una sucesién perimetral de relieves odncavos aptos
para redondear los vértices propios del biselado conferido al can-
to de las plezas cerémicas en la operacidn inicial del proceso.

Entonces se expone el canto asf tratado a la accidn de
otra fresa rotative, complementaria de las anteriores, ocuya zona
de incidencia consta de una sucesién perimetral de relieves de con-~
cavidad més amplia que los previstos en la segunda fresa y aptos
para enromar definitivamente el canto de las plegas sometidas & su
contacto.

Comprenderemos abiertamente 1& idea expuesta tomando oo-
mo referenocia la ldmina de dibujos que ilustra la presente Memoria
como realizacidn préotioca de los perfeccionamientos en ouestifn.

La figura 1% nos ofrece una vista, en planta, de la fresa
a cuya aoccién abrasiva se somete el canto de las piegas en la ope-
racidn inioial del proceso. Obsérvese constituida por un ouerpo
~l=, cuyo perimetro oonsta de una sucesién de resaltes, de vdrti-
ces cortantes, marcados con —2-.

La figura 2% corresponde, en tanto, & una vista lateral

de la fresa ~l-, atacando al canto virgen de una piexa cerdmioa
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marcada oon -3-. Como puede apreciarse, la incidencia de los re—
lieves cortantes -2~ de que consta la fresa =l—-, produce en el ocan-—
to de la pieza un biselado lbngitudinal ~-4~,

La figura 3% nos muestra una vista en planta de la fre—
sa rotativa complementaria de la meroads con -l-=. Su cuerpo cons—
titutivo ~5~ presenta su zona de ataque dotada de una sucesidn de
relieves céncavos —6-~, ouya inocidencia sobre el canto biselado —4~
de la piegza oerfmica -3~ redondea los v8rtices del biselado conferi-
do a la misma por la fresa rotativa -l-,

La figura 48 corresponde a una vista lateral de la frese
-5~ incidienco sobre ol canto biselado ~4~ de la pieza oerdmica —3—.
Como puede apreciarse, los relieves odnoavos —t- redondean los vérti-
ces del bisel —~4~ dé acuerdo con ¢l detalle ampliatorio correspondien
te a la propia figura.

Ia figura 58 representa, una viste, en planta, de la fre-
sa rotativa complementaria de las anterioree que enroma definitiva-
mente el canto de las piezas sometidas a su contacto. Obs8rvese que
8u cuerpd constitutivo -7- presenta une sucesidn perimetral de re—
lieves ~8~ de concavidad més amplia que log relieves —6= previstos
en la fresa -5-. La inoideﬁgia de los relieves 8-, sobre el canto
de la pieza cerdmica -3~ previamente tratado por las fresas =l- y
~5~, viene a enromar & este de forma definitiva, seglin pucde aprow=
ciarse en la figura 6%, en la que la muels -7~ incide, por su gzona
de ataque, sobre la plegs cerdmice de referenocia =3=

De acuerdo oon los perfeccionamientos incorporados al pro=
oeso de fabricaciln de piezas cerdmiocas de canto romo, esta importanwA
te facets de la explotacidén industrial que nos ocupa viene a benefi-
ciarse ocon la scrie notable de ventajas que se deriva de la rabidez
ejecutoria aportada ala fabricaoidn, cuyo desarrollo quede sensiile—

mente simplificado y sﬁﬁéne, simulténeamente la mejora esenocial de
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un prooedimiento que representaba, hastae ahora, sensibles dispendios
de tiempo y energla en la industria de la cerdmica.
Hecha la descripcién precedente em necesario afiadir que

los detalles de realigacién de la idea expuesta pueden variar sin

que por cllo cambie la esencia de la invenoidn, que es lo que se

- desprende de los pérrafos que anteceden y lo que se reivindica en

la siguiente
NOTA

En resumen: La Pétente de Invenoidn que se solicita ha
de recasr sobre las reivindicaoiones siguientess

16 .~ PERFECCIONAMIENTOS EN BL PROCESO DE FABRICACION DB
PIEZAS CERAMICAS DE CANTO ROMO, caracterizados esencialmente por el
hecho de scmeter, en el ciclo de una operacidn inicial, el canto vir-
gen de las piezas cerémicés a la acciln abrasiva de una fresa en ro-
tacidn que presenta su perimetro dotado de una sucesidn de relieves
cartantes, ocuya incidencia mobre el canto de la pieza viene g pro-
ducir en &ste un biselado longitudinel, estableciendo que, en el ci-
clo de una segunda operaocidén meclnica, el canto previamente biselado
de las piezas cerdmicas se someta a la acciln abrasiva de una fresa
en rotacién, complementaris de la primera, cuya zona.de atague pre;
senta une sucesidn perimetral de relieves cénoavos aptos pars redon~
dear los vértices propios del biselado conferido al canto de las ple-
zas cerdmicas en la operacifn iniocial del proceso, exponiendo enton-
ces el danto aaf tretado a.la acoién de ctra fresa rotativa, comple-
mentarie de las anteriores, cuya zonea de inocidencla coneta de una
suoesidn perimetral de relieves de oonca&idad més amplia que los
previstos en la segunda fresa y apios para enromar definitivamente el
canto de las piezas sometidas a su contacto.

28,~ Se reivindica por dltimo como objeto sobre el que ha

de recaer la Patente de Invenoidn que se solicita “PERFECOICNAMTENTOS
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EN BL PROCESO DE FABRICACI(N DE PIEZAS CERAMICAS DE CANTO ROMOY
Todo tal y como queda descrito y reivindicsdo en la presen—
te Memoria gque consta de seis' hojas escritas a mfguina por una sola
cara y dibujos gue se acompafian.
125 ' Madrid, 25 de ootubre de 1.962

ALFCONSO UNGRIA

/:)K /? _,.-,"- ﬁx

130




I m&‘wf* \»‘w

£ LOPEZ MATAZLANA

AT
4




ARSIy BN e

e
PLArp
fags 1{;&.

W QLA AR
- el v
Luid

inica

g

N




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



