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MEMORIA

Je refiere la presente hlemoria, de acuerdo con el enun.
ciado, & la deseripeidn detallada de un procedimiento de
fabricacibn de superficies provistas de un revestimiento
de plistico, pudiendo ser estas superficies tan variasdas
como chapa metdlica, madera, mosaicos, tableros de fibras

especiales, cartdén y similares,

Bl resultado industrial conseguido con la aplicacidn
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del procedimiento objeto de @sta peticidn, mejora notaw
blemente todo cuanto sobre el particular se conoce y uti-
liza actualmente, tanto por su sencillez sjecutiva, como

de aplicacién, resistencia, duracién y estética, haciendose

acreedor, por las ventajas y novedad que presenta, a la

obtencidén de los privilegios que, para los de su clase y
condicidn, otorga el vigente Hatatuto de la Propiedad In-
dustrial, los cuales vienen a demandarse bien expresemente
por medio de esta peticidén de Patente de Invencién.

En esencia, el procedimiento que nos ocupa se caracte~
riza por la pulverizacidn, sobre la plancha, superficie o
soporte a recubrir, de una pasta compuests dé los elamentos
que mas adelante ase detallardn, y, en las proporciones que
también se describirdn, realizéndose estas pulverizaciones
escalonadas, incluyendo, entre una y otra, un secado iaria—
ble en tiempo y temperatdara, de acuerdo con las caracteris.
ticas esenciales del soporte o superficie, asi como de la
dpoca en que el secado se haya de realizar,

Una vez practicada la segunda pulverizacidn, y seca ésta,
86 puede dar una tercera, y, paré su mejor acabadc, se pue-:
de pulir la primera capa por medio de una mAguina especial
de pulimento, empleando cualquier abrasivo de los corrien-
tes en el mercado para asta clase de operaciones de pulido.

El revestimiento gue nos ocupa, que estd compuesto por |
los elementos que a continuacidén relacionamos, y, en las
proporciones también indicadas, se puede emplear sin pig-
mento ni carga, con lo cual es perfectamente aplicable &
aquellas superficies éue, como les telas o papeles, puedan
tener dibujos o estampados, los cuales permanecen inaltera-

bles y protegidos., istas telas o papeles son previamente



adheridos a un soporte de madera o similar, a fin de ¢ar-

les el cuerpo necesario.

Los elementos a que nos hemos referido en los parrafos

anteriores, son los siguientes:

Resina de tipo poliester, modificada con

CATITENO e 700gr.
Acelerador 1003 .....cccoiiiiiiiiiiiiiieiean, 105-120 "
Carga mas pigmento .........cccevevevnnenen. 50-100 "
Naftenato de cobalto ...................... 0'25-0'5 "
10 Per6xido de metil-etil-cotona. . . 15-25 *
Vinil-tolueno. . 30 "
Acetato de etilo. . . . . . . . . 85 *
Ftalato dimetllo ... 10 "
Acetona....coccoeviiieienennnnn. O "
15 Tolueno...cocceviiiiiiiiiieen, 60 "
SHIiCON@ oo . o7 "

La preparacién y combinacion de los mismos toma reali-
dades en la forma, modo y condiciones siguientes:

Re mezcla primeramente la resina con la cantidad co-

20 rrespondiente de acelerador, agitandose bien y dejando
reposar durante 24 6 mas horas.

Seguidamente, una fraccién de la mezcla anterior, se
coloca en una amasadora, a la que se le afade la carga
mas el pigmento deseado, mezclandolo bien hasta conse-

25 guir una pasta perfectamente uniforme.

Conseguido esto se le afade el resto de la primera
mezcla, asi como los restantes productos integrantes,
excepto el perésido de metll-etil-cetona, pasandose a

una mezoladora y batiéndose &ae nuevo hasta conseguir
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la uniformidad mas perfecta, esto es, hasta que la diso-
lucibn sea total y no queden sedimentos, ejecuténdose esta
operacidn en unos pocos miuutos;

El perdxido de metil-etil.cetona se afiade sblo en el
momento del empleo, actuendo tal catalizador en un interva.
lo de menos de nmedéia hora.

Una vez preparada la solucidn tal y cowo se ha descri-

to, ésta se deposita en-una pulverizadora o rociadora, con

1

la que se extiende uniformemente sobre la superficie a pro-

teger, limpia y exenta de humedad, tratando de conseguir
una superficie uniforme en espesor de producto, conseguida
la cual se pasa la plancha a un secador en el que se le
tiene & unos 20 & 3090; hasta su perfecto secado, opera-
cién que dura unos veinte minutos.

A continuacién ée'le da una nueva capa, segin procedi-
niento anterior, y, se vuelve a depositar en el secador.
A partir de un perfode de 12 4 14 horas, el tablero puede
pulirse con una méquina adecuada, empleéndoae una pasta
abrasiva de las utilizadas corrientemente para estos me-
nesteres en el 'pulimento de carrocerias o similares;

La proporcién de carga, compuesta por caolin, blaaco
Espﬁﬁa, etc., seré variable, pero siempre en relacidm con
ol poder cubrlente quse tenga el plgmento empleado;

Descritas,suficientenente, la naturaleza y finalidad de
esta Patente de Invencidn, se hace constar expresaumente
éue, cualquier modificacidn de dstalle que se introduzca .

en la misma, se considerard inclulda dentro de esta pro-

teccidn, an tanto en cuanto no altere o modifique esencial-

mente su objeto privativo y fundamental,.
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Pér la Patente de Invencidn a que se refiere la presente
Memoria, se REIVINDICA:

19.; Procedimiento de fabricacidn de superficies. reves-
tidas, caracterizado esencialmsnte porque a resinas del
tipo de poliester, modificadas con estiereno, en un pros-
porcidn de 700 gramos, se afiade una cantidad de acelera-
dox Que oacile entre 105u120 gramos, agltindose convenien-
tenente en mezcladora apropiada y dejdndose reposar tal
composicién durante unas velnticuatro horas;

39;; Procedimiento de fabricacién de superficies reves-
tidaé, segin el punto anterior, caracterizado esencialmente
porque, una fraceidn del componente anteriorles colocado
en una amasadora junto con la carga mas el pigmento necew
sarios, en proporcidén de 50~100 gramos, logréndose as{ una
pasta perfectamente uniforme, a la cual se aditamenta 0'25-
0'S de naftenato de cobaltio, 30 gramos de vinil-toluano,

25 de acetato de etilo, 1C de Ftalato dimetilo, 30 de ace~
tona, 60 de tolueno y 0'7 de silicona, sufriendo la misma

un nuevo perfodo de agitacidn hasta conseguir que la diso.
lucidn sea teial y no queden sedimentoa;

32 .~ Procedimiento de fabricacidn Ge superficies reves-
tidas, segin los puntos anteriores, caracterizado esenciale
mente porque, tal solucidn, se deposita en una pulveriza-
dora-rociadora extendiendose uniformemente sobre>toda la
superficie a proteger, incorporéndose previamente a la miSu
ma, en una proporeidn de 15~25 granos, perédxido de metil-
etll.cetona, catalizador que actGa rapidisimamente, pasanu

do el soporte o plancha a un secador, en donde permanece-
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ra durante unos veinte minutos a una temperatura de 20 6
30SC., repitiéndose el proceso, para después pulir la su-
perficie lograda con abrasivo y maquina apropiada.

4e.- Procedimiento de fabricaciéon de superficies reves-
tidas, segun los puntos anteriores, caracterizado esencial-
mente porque, al no emplearse pigmento ni carga, las super-
ficies logradas sobre telas o papeles estampados son trans-
parentes, no perdiendo visibilidad los dibujos o estampa-
dos que posean, siendo adheridos a un soporte tales telas
° papeles para darles el cuerpo necesario.

53.- "Procedimiento de fabricacién de superficies reves-
tidas".

Tal y conforme se ha descrito en la Memoria gque antecede,
y a los fines que se han especificado.

Consta esta Memoria de seis hojas foliadas escritas a
maquina por una sola cara.

Madrid
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